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(54)实用新型名称

位置度检具

(57)摘要

本实用新型涉及一种位置度检具，包括底

板、辅助定位块、压钳、导向套筒、气缸安装块、气

缸、数显百分表、压块和调节阀，在所述的底板上

安装有辅助定位块、气缸安装块和导向套筒，在

所述导向套筒的一侧设置有容纳工件的安装槽，

在该气缸安装块上安装有气缸，所述气缸的活塞

杆上安装有与安装槽对应的压块；所述的辅助定

位块接近该安装槽，所述的压钳与辅助定位块相

邻设置；在所述的导向套筒上安装有对工件进行

测量的数显百分表，所述的气缸通过调节阀控

制。本实用新型的优点是：产品精准定位，测量时

只需将产品按照定位方向放下压下压钳即可开

始检测位置度，测量速率大大提升并且步骤简单

方便。
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1.一种位置度检具，其特征在于，包括底板、辅助定位块、压钳、导向套筒、气缸安装块、

气缸、数显百分表、压块和调节阀，在所述的底板上安装有辅助定位块、气缸安装块和导向

套筒，在所述导向套筒的一侧设置有容纳工件的安装槽，在该气缸安装块上安装有气缸，所

述气缸的活塞杆上安装有与安装槽对应的压块；所述的辅助定位块接近该安装槽，所述的

压钳与辅助定位块相邻设置；在所述的导向套筒上安装有对工件进行测量的数显百分表，

所述的气缸通过调节阀控制。

2.根据权利要求1所述的一种位置度检具，其特征在于，所述的导向套筒包括基座、立

板和侧板，所述的基座安装在底板上，所述的立板的下端与基座垂直设置，在该立板的一侧

垂直设置有所述的侧板，该侧板和基座分别位于立板的两侧，所述的侧板与立板之间形成

所述的安装槽。

3.根据权利要求1或2所述的一种位置度检具，其特征在于，在所述的底板上还设置有

工件放置区。
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位置度检具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种位置度检具，涉及检具领域。

背景技术

[0002] 传统测量此类零件位置度，一般都是通过三坐标测量，由于产品形状比较不规则，

在三坐标上测量时比较难以定位，并且三坐标测量检测速率较慢，并且步骤比较繁琐，测量

成本较高。

实用新型内容

[0003] 为克服现有技术的缺陷，本实用新型提供一种位置度检具，本实用新型的技术方

案是：

[0004] 一种位置度检具，包括底板、辅助定位块、压钳、导向套筒、气缸安装块、气缸、数显

百分表、压块和调节阀，在所述的底板上安装有辅助定位块、气缸安装块和导向套筒，在所

述导向套筒的一侧设置有容纳工件的安装槽，在该气缸安装块上安装有气缸，所述气缸的

活塞杆上安装有与安装槽对应的压块；所述的辅助定位块接近该安装槽，所述的压钳与辅

助定位块相邻设置；在所述的导向套筒上安装有对工件进行测量的数显百分表，所述的气

缸通过调节阀控制。

[0005] 所述的导向套筒包括基座、立板和侧板，所述的基座安装在底板上，所述的立板的

下端与基座垂直设置，在该立板的一侧垂直设置有所述的侧板，该侧板和基座分别位于立

板的两侧，所述的侧板与立板之间形成所述的安装槽。

[0006] 在所述的底板上还设置有工件放置区。

[0007] 本实用新型的优点是：产品精准定位，测量时只需将产品按照定位方向放下压下

压钳即可开始检测位置度，测量速率大大提升并且步骤简单方便，并且由于有数显百分表

的存在，同时可以测量小孔与端面的距离，大大节省了测量成本。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型的主体结构示意图。

具体实施方式

[0009] 下面结合具体实施例来进一步描述本实用新型，本实用新型的优点和特点将会随

着描述而更为清楚。但这些实施例仅是范例性的，并不对本实用新型的范围构成任何限制。

本领域技术人员应该理解的是，在不偏离本实用新型的精神和范围下可以对本实用新型技

术方案的细节和形式进行修改或替换，但这些修改和替换均落入本实用新型的保护范围

内。

[0010] 参见图1，本实用新型涉及一种位置度检具，包括底板1、辅助定位块2、压钳12、导

向套筒4、气缸安装块9、气缸8、数显百分表5、压块6和调节阀7，在所述的底板1上安装有辅
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助定位块2、气缸安装块9和导向套筒4，在所述导向套筒4的一侧设置有容纳工件的安装槽，

在该气缸安装块9上安装有气缸8，所述气缸8的活塞杆上安装有与安装槽对应的压块6；所

述的辅助定位块2接近该安装槽，所述的压钳与辅助定位块2相邻设置；在所述的导向套筒4

上安装有对工件进行测量的数显百分表5，所述的气缸8通过调节阀7控制。

[0011] 所述的导向套筒4包括基座、立板41和侧板42，所述的基座安装在底板上，所述的

立板41的下端与基座垂直设置，在该立板的一侧垂直设置有所述的侧板，该侧板42和基座

分别位于立板的两侧，所述的侧板42与立板41之间形成所述的安装槽。

[0012] 在所述的底板上还设置有工件放置区。

[0013] 本实用新型的工作原理是：

[0014] （1）对百分表校零，将待测工件大孔端放置在辅助定位块上，并通过压钳定位，小

孔端面置入安装槽处，并通过气缸带动压块将该工件顶紧；

[0015] （2）工件位置确定后，插入量棒，若量棒顺利插入工件，工件合格，反之位置度不合

格，同时数显百分表可读数检测小孔端面距离。

[0016] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护范

围之内。
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图1
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