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Sposéb topienia inosiadzdw

Przedmiotem wynalazku jest sposdb topienia mosigdzéw, zapobiegajacy tworzeniu si¢ popiotow, zawieraja-
cych znaczne ilosci metali a szczegdlnie miedzi.

Mosigdze sa wytwarzane w piecach elektrycznych przy uzyciu do wsadu ztomu i odpadéw.

Dotychczas podczas topienia tych mosiadzow stosuje si¢ réznego rodzaju pokrycia ochronne, jak wegiel
drzewny, szkio lub topniki, zawierajace w swoim skladzie czteroboran sodu, weglan sodu, chlorek sodu
w réznych proporcjach. Pokrycia ochronne lub topniki podczas topienia mosiadzéw dodaje si¢ po zatadowaniu
wsadu, na powierzchnig statego metalu lub tez miesza si¢ z drobnym wsadem metalowym takim jak widry lub
opitki.

Znane sposoby topienia mosigdzow z udziatem wsadéw ztomowych oraz widréw iotoczek powoduja
powstawanie popiotu lub mieszaniny popiotu i zZuzla, zawierajacych tlenki miedzi i cynku oraz frakcje metalicz-
ng mosiadzu. Sktad chemiczny tak powstajacych zgaréw, zuzli i popiotu miesci si¢ w granicach od 30 do 50%
wagowy ch miedzi oraz od 20 do 40% wagowych cynku.

Powstawanie popiotéw mosigznych, zawierajgcych tak znaczne ilosci metali wystepujacych w postaci tlen-
kéw i metali, spowodowane jest utlenianiem mosiadzu w temperaturach zblizonych do temperatury topliwosci
“mosigdzu oraz zawieszaniem si¢ czgstek topionych mosigdzéw w gestoptynnym zuzlu. Zaden ze znanych top-
nikéw lub stosowane pokrycia ochronne nie zapobiegaja w peini dostepowi tlenu do topigcego si¢ mosigdzu.
Najwieksze ilosci popiotéw mosi¢znych tworza si¢ w przypadku topienia mosigdzu bez zadnych pokryé, nieco
mniejsze przy topieniu pod we¢glem drzewnym a najmniejsze ilosci w przypadku stosowania topnikéw. Ilo§é
powstajacych popiotéw uzalezniona jest réwniez od postaci topionego wsadu inajwigksza ilo§é popiotu
wystepuje w przypadku roztapiania wiéréw i otoczki.

Mieszanie topnik6éw z otoczka przed'dodaniem do pieca nie zapobiega powstawaniu popiotu, chyba Ze ilo§¢
dodawanego topnika wynosi powyzej 15% wagowych masy otoczki, co jednak ze wzgledéw technologicznych,
ekonomicznych jak ize wzgledu na szybkie zuzywanie si¢ wymurdwki piecéw nie jest dopuszczalne. Koniecz-
_ no$¢ zagospodarowania powstajacego popiotu, zawierajacego tak znaczne ilosci miedzi wymaga budowy odpo-
wiednich urzadzen do przerobu popiotéw mosi¢znych, jak na przyktad piec tukowo-oporowy oraz stosowania
ipeqahstycznych technologii.
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Celem wynalazkli jest uniknigcie wad i nicdogodnosci stosowania znanego dotychczas sposobu topienia
mosigdzow.

.Zagadnienie techniczne prowadzyce do osiggnigcia tego celu polega na opracowaniu takiego sposobu topie-

- nia mosiadzéw, ktéry zapobiegnie tworzeniu si¢ popiotu zawierajacego znaczne ilosci miedzi.

Wytyczone zagadnienie techniczne zostato zgodnie z wynalazkiem rozwigzane w ten sposéb, Ze z czgsci
wsadu metalowego do toplema mosigdzéw o masie od 20 do 50% wagowych tego wsadu wytwarza si¢ kapiel
zaczynowg, pokrywa ja spienionym topnikiem w ilosci od 0,5 do 3% wagowych w stosunku do masy wsadu,
sktadajacym si¢ najlepiej z 30—50% wagowych weglanu sodu, 20—45% wagowych uwodnionego czteroboranu
sodowego, 6—13% wagowych fluorku wapniowego oraz 7—14% wagowych chlorku amonowego i nast¢pnie wta-
pia si¢ reszt¢ wsadu do kapieli zaczynowej poprzez wytworzony zuzel. Wyklucza to powstawanie popiotu, przy
czym zamiast popiolu twerzy si¢ Zuzel zawierajacy do 10% wagowych miedzi oraz do 25% wagowych tlenku
cynku.

W razie potrzeby zwigkszenia rzadkoptynnosci zuzla, dodaje si¢ do niego topnik a dla jego zageszczenia
dodaje si¢ krzemionke. Po nagrzaniu do temperatury od 1050 do 1150°C roztopiony mosiadz odlewa si¢ do
form, ewentualnie przed. odlewaniem przeprowadza si¢ analiz¢ chemiczna stopu i uzupeinia sktadnikami stopo-
wymi, albo przeprowadza si¢ przez rafinacje dla otrzymania wymaganego sktadu chemicznego mosigdzu. Sciag-
niety z kapieli Zuzel miesza si¢ z Zuzlem konwertorowym, zmiotkami, skrzepami itp. i przerabia si¢ znanym
sposobem w piecu szybowym.

Zastosowanie sposobu topienia mosigdzéw wedtug wynalazku zapewnia wyeliminowanie popiotéw mosigz-
nych, a tym samym uniknigcie koniecznosci stosowania skomplikowanych instalacji i urzadzen specjalistycznych
do przerobu tych popiotéw. Powstajacy Zuzel nie niszczy kwasnej wymuréwki piecow, nie zawiera on frakcji
metalicznej i moze by¢ wraz z innymi surowcami niskomiedziowymi, przerabiany w piecu szybowym dla uzyska-
nia brazu szybowego oraz cynku. Ponadio sposéb ten umozliwia podniesienie uzysku topienia, poniewaz tylko
niewielka ilo$¢ miedzi przechodzi do zuzla; jak réwniez poprawienie jakosci wytwarzanych mosigdzéw, poniewaz
zanieczyszczenia tlenkowe przechodza do zuzla.

Ponizszy przyktad wyjasnia blizej istote wynalazku.

Z czgsci wsadu metalowego do topienia mosiadzu, wynoszacej 20% wagowych, wytwarza si¢ kapiel zaczy-
now3 przez roztopienie jej w indukcyjnym piecu kanalowym. Nastepnie na powierzchni¢ kapieli zaczynowej
narzuca si¢ 3% wagowych topnika w stosunku do masy tej kapieli, sktadajacego si¢ z 50% wagowych weglanu
sodowego, 20% wagowych uwodnionego czteroboranu sodowego, 15% wagowych chlorku sodowego, 6% wago-
wych fluorku wapniowego oraz 9% wagowych chlorku amonowego. Po roztopieniu si¢ topnika na powierzchni
kapieli mosigdzu powstaje warstwa spienionego zZuzla o grubosci okoto 5 centymetréw. Nastepnie taduje si¢ do
pieca reszte wsadu metalowego ktéra przechodzac przez warstwe spienionego zuzla, zanurza si¢ w ciekltym
metalu i ulega tam roztopieniu. Utrzymujaca si¢ warstwa Zuzla na powierzchni kqpieli zabezpiecza roztopiony
stop przed utlenianiem. Po nagrzaniu roztopionego mosigdzu do temperatury 1150°C odlewa si¢ do form a scigg-
nigty z kapieli zuzel miesza si¢ z zuzlem konwertorowym, zmiotkami, skrzepami itp. i przerabia znanym sposo-
bem w piecu szybowym.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb topienia mosigdzéw, zapobiegajacy tworzeniu si¢ popiotéw, znamienny tym, Ze na wytworzong
kapiel zaczynowa mosigdzu o masie 20—50% wagowych masy ciektego wsadu narzuca si¢ od 0,5 do 3% wago-
wych topnika w stosunku do masy wsadu, nastepnie po roztopieniu go i utworzeniu warstwy zuzla catkowicie
pokrywajacej kapiel taduje si¢ porcjami reszt¢ wsadu, ktéra przechodzac przez utworzona warstwe Zuzla, oczysz-
cza si¢ i topi oraz nastepnie podgrzewa do temperatury od 1050 do 1150°C i ewentualnie reguluje si¢ rzadko-
ptynnos¢ zuzla dodatkami topnika lub krzemionki oraz w razie potrzeby po uzupetnieniu sktadu chemicznego
mosigdzu wedtug wymagari, stop odlewa si¢ do form a $ciagnigty Zuzel miesza si¢ z Zuzlem konwertorowym,
zmiotkami, skrzepami itp. i przerabia znanym sposobem na braz szybowy i cynk.
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