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() Procédé de fabrication d'un produit textile thermocollant biréactif et produit résultant.

@ L'invention concerne les produits thermocoilants dans lesquels une couche thermoadhésive est appliquée
sur un support textile. La couche thermoadhésive comporte des polyméres réticulables comprenant initialement
au moins deux fonctions réactives et/ou réactivables, la premiére de ces fonctions est activée lors du dépdt de
la couche thermoadhésive sur le support. Une deuxiéme fonction réactive et/ou réactivable est activée lors de
I'application de la couche thermoadhésive sur le support textile.
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PROCEDE DE FABRICATION D'UN PRODUIT TEXTILE THERMOCOLLANT BIREACTIF ET PRODUIT RESUL-
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L'invention concerne les produits textiles thermocollants. Il s'agit de produits comportant un support
textile sur lequel est appliqué une couche de polyméres thermocollants.

De maniére générale ces produits doivent pouvoir étre stockés aprés que le support textile ait regu la
couche de polyméres et ils sont destinés par I'effet de la variation d'un parameétre extérieur, particuliére-
ment de la température, & devenir collants, permettant ainsi leur adhésion sur un autre tissu.

Les produits thermocollants sont maintenant couramment utilisés dans !'industrie textile par exemple
comme tissus de renfort, leur application sur les doublures ou sur les draperies permettant de modifier les
caractéristiques des tissus améliorant leur tenue et leur nervosité. Les supports textiles mis en oeuvre sont
trés variés. lis peuvent étre tissés, tricotés ou non tissés.

Les modalités d'application de la couche thermoadhésive sur son support sont nombreuses. Pour de
nombreux usages, une application par points permettant de conserver une grande souplesse aux tissus est
préférée alors que pour d'autres usages, une couche continue d'adhésif permet mieux d'atteindre les
propriétés recherchées.

Dans le cas des tissus de renfort, le support textile est enduit avec la substance thermocollante.
Actuellement, cette enduction est le plus souvent une enduction par points réalisée & |'aide d'un cylindre
gravé. Les polyméres thermocollants initialement sous forme de poudre ou de péte sont portés & une
température qui leur permet d'entrer en fusion et d'adhérer au support. Selon une autre technique,
I'enduction est réalisée par tranfert, c'est-a-dire que les polyméres thermocollants sont déposés sous forme
de points par un cylindre de gravure sur un tapis traité pour &tre non adhésif; ces points sont alors
transférés & une température plus faible sur e support textile.

Le produit textile thermocollant ainsi obtenu est ensuite stocké & température ambiante. Il est alors
nécessaire que les différentes couches de ce produit, en contact, n'adhérent pas les unes avec les autres.
C'est-a-dire que le produit textile thermocollant ne doit pas présenter de "tack”. Il faut donc qu'au voisinage
de la température ambiante, le produit textile utilisé ne soit pas collant c'est-a-dire ne présente pas
d'adhérence immédiate.

Le produit textile thermocollant est alors utilisé par les confectionneurs qui I'appliquent contre d'autres
tissus, draperies ou doublures, et réalisent ainsi le collage du tissu de renfort sur la draperie & I'aide d'une
presse a4 des pressions de quelques décibars & quelques bars pendant des temps relativement courts de
I'ordre de 10 & 30 secondes et 3 des températures généralement supérieures 2 100" C. Au cours de cette
phase, les polyméres du produit textile thermocollant doivent retrouver leur propriété d'adhésion. Toutefois,
ils ne doivent pas avoir une trop faible viscosité pendant un temps trop long lors de cette opération car
sinon les polyméres traversent le support textile ou la draperie elle-méme causant les retours aux
traversées qui rendent les produits obtenus peu attractifs et souvent inutilisabies.

Enfin, les vétements terminés et donc en particulier les draperies ou doublures munies de tissu de
renfort doivent supporter les différents modes d'utilisation, le lavage, le repassage... Le collage réalisé &
I'étape précédente doit donc résister & des ambiances difficiles.

De nombreuses tentatives ont été faites pour réaliser des produits bien adaptés aux différentes
contraintes résultant de I'ensemble des phases mentionnées plus haut.

Ainsi, il a été proposé par exemple de réaliser un adhésif constitué de deux ou plusieurs couches de
polyméres de caractéristiques physiques différentes. En choisissant convenablement la viscosité et la
température de fusion de ces différentes couches, on peut ainsi limiter les traversées ou les retours.
Toutefois, la mise en oeuvre de cette technique se révéle trés délicate. (FR 2 177 038).

Le procédé de dépbt de la matiére thermocollante sur le substrat textile dit par transfert, mentionné
plus haut, permet d'éviter la pénétration excessive de la matiére collante dans le substrat textile.

On a également proposé de déposer sur le substrat textile un polymére thermocollant et de le rendre
thermodurcissable par I'action d'un agent de réticulation ultérieurement mis 2 son contact. (FR 2 001 893, 1
357 294, 2 606 603).

Le but de la présente invention est un procédé de fabrication d'un produit textile thermocollant et le
produit en résultant, ce produit étant utilisable notamment comme tissu de renfort. Ce tissu de renfort doit
pouvoir étre contrecollé aisément, sans retour ni traversée et il doit étre résistant particulierement aux
agents et procédés de nettoyage des vétements et au repassage.

A cet effet, le procédé de fabrication de produit thermocollant selon I'invention est du type dans lequel
une couche thermoadhésive est appliquée sur un support textile, ladite couche comportant des polymeéres
ayant une fonction réactive et/ou réactivable destinée 2 permetire I'adhésion du produit par exemple sur
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une draperie ou une doublure.

Selon ce procéds, la couche thermoadhésive comporte une premiére fonction réactive et/ou réactivable
qui est activée lors de I'application de la couche thermoadhésive sur le support textile.

Le produit thermocollant de I'invention est du type comportant un support textile et une couche
thermoadhésive déposée 2 sa surface. cette couche thermoadhésive comporte des polyméres réticulables
comprenant initialement au moins deux fonctions réactives et/ou réactivables, la premigre de ces fonctions
ayant été activée lors du dép6t de la couche thermoadhésive sur le support.

Linvention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre et des exemples de
réalisation qui ['accompagnent.

Alors que les différents perfectionnements apportés jusqu'a présent a la fabrication des produits
thermocollants, les plus proches de l'invention, mettent en oeuvre des polyméres ayant des fonctions
réactives et/ou réactivables en une seule étape , il est apparu d'une maniére surprenante que la réalisation
d'un produit satisfaisant les contraintes exposées plus haut pouvait avantageusement 8tre obtenu par la
mise en oeuvre d'un adhésif comportant deux fonctions distinctes réactives et/ou réactivables.

On entend ici par fonctions distinctes le fait que la premiére des fonctions peut étre activée dans des
conditions qui n'influent pas sur la deuxi&me fonction et en particulier ne I'activent pas. Ii est ainsi possible
de réticuler cet adhésif en deux étapes distinctes et & des instants différents librement déterminés. Il peut
s'agir également d'une fonction chimique unique, partiellement activée en raison du dosage relatif de
I'agent réticulant utilisé lors de la premiére étape.

Ces conditions d'activation peuvent étre les conditions d'humidité, de température, de pression
ambiante, peuvent &tre également toute autre valeur de ces paramétres, |'action de rayonnement électroma-
gnétique tel le rayonnement ultraviolet, hautefréquence, I'action d'agents chimiques. le bombardement
électronique ou encore une combinaison quelconque de ces parametres. La condition essentielle 2
respecter étant que par I'application de cette ambiance, la deuxiéme fonction réactive soit maintenue dans
son état initial.

Cette deuxidme fonction réactive peut &tre activée ensuite de maniére analogue a I'activation de la
premigre fonction dans des conditions dont l'influence sur la premiére fonction n'a bien entendu pas
d'importance, puisque cette premiére fonction a déja été activée.

La couche thermoadhésive comportant des polyméres ayant ces deux fonctions réactives et/ou
réactivables distinctes est appelée couche thermoadhésive birdactive.

Le thermoadhésif qui la compose peut soit comporter un mélange d'au moins deux polyméres dont
chacun comporte I'une des fonctions réactives, il peut également comporter un polymére unique dont la
chaine comporte au moins deux types de fonction réagissant dans des conditions différentes selon les
modalités exposées plus haut.

Le procédé de fabrication du produit thermocollant selon 'invention comporte une premiére phase dans
laquelle la couche thermoadhésive est appliquée sur un support textile. Elle est applicable a tout type de
support textile (tissé, tricoté, non tissé...).

Cette application peut étre réalisée par de nombreux moyens connus de I'homme du métier, par
enduction (cadre rotatif ou piat), par pulvérisation, par saupoudrage.

Cette application peut consister soit en une couche continue soit de préférence en une répartition par
points. Cette répartition géométrique étant calibrée de maniére classique et connue en soi.

Lors de cette application, la premiére fonction réactive et/ou réactivable de la couche thermocollante est
activée.

Cela peut &tre obtenue par I'utilisation d'un thermocollant bicomposant dans lequel un agent réticulant
est incorporé au thermoadhésif avant son application. Cet agent réticulant entraine alors par exemple dans
les conditions usuelles d'application (température, pression, humidité) la polymérisation par activation de la
premiére fonction.

L'activation de la premiére fonction peut également étre obtenue dans le cas d'un systéme bicompo-
sant comme dans le cas d'un monocomposant par une élévation de température, de pression ou encore
d'ultraviolet ou de rayonnement hautefréquence pendant ou aprés I'appiication.

La simultanéité avec de la premiére activation est donc approximative celle-ci pouvant étre annoncée
un peu avant, pendant, ou aprés le moment de |'application mais toujours dans la méme phase de la
fabrication avant qu'un stockage du produit ne soit nécessaire.

A la suite de ceite premi&re polymérisation, le produit dans les conditions ordinaires de stockage ne
présente aucun "tack”, c'est-3-dire que les différentes couches de produit thermocollant en contact les
unes avec les autres n'adhérent pas.

Le produit thermocollant obtenu par ce procédé peut alors étre appliqué sur un autre produit textile,
doublure, triplure ou draperie, par I'application de conditions physiques adaptées {température, pression,...)
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il est rendu moins visqueux ce qui permet la réalisation de I'adhésion. La deuxiéme fonction réactive et/ou
réactivable est alors activée réalisant la réticulation du thermocollant et assurant sa stabilité.

L'une comme l'autre des deux fonctions réactives et/ou réactivables peut étre activée par la mise en
contact des polymeres réticulables avec un agent réticulant. Dans |'ensemble de ce texte on entend par
agent réticulant soit un réticulant dont certaines fonctions participent au produit final, soit & un catalyseur,
c'est-a-dire un composé que I'on retrouvera intégralement dans son état initial & la fin de la réaction.

La premi&re fonction réactive peut &tre réactivable par {'action d'un agent réticulant non bloqué avec
lequel le polymére thermocollant est mis en contact avant I'application sur le support textile. La deuxiéme
fonction réactive au contraire étant réativable par un agent réticulant bloqué qui sera activé lors de
{'application du produit thermocollant sur la doublure, triplure ou sur la draperie chez I'utilisateur. Cette
activation peut &tre obtenue par la variation des paramétres de pression de température, par l'effet de
rayonnement électromagnétique tel ultraviolet, hautefréquence ou par effet d'un agent chimique extérieur ou
par une combinaison quelconque de ces actions.

Dans un mode de réalisation préféré, la premiére fonction réactive est initialement également bloquée.
Elle est activable lors de I'application des polyméres sur leur support textile par I'effet d'une variation de la
pression, de la température ou encore par l'effet du rayonnement ultraviolet ou d'un rayonnement
hautefréquence ou encore par une combinaison quelconque de ces paramétres. Afin d'assurer des
conditions d'activation différentes de la deuxiéme fonction, celle-ci sera activable lors du contrecollage du
produit thermocollant par exemple sur une doublure ou sur une draperie par la variation ou par l'effet d'un
paramétre différent de celui ayant activé la premiére fonction ou par la variation d'un méme paramétre ou
de la méme combinaison de ces parameétres a un niveau différent.

Les polyméres de la couche thermoadhésive appliquée sur le support textile pour la réalisation du
produit thermocollant comportent bien entendu d'autres éléments que les seules fonctions chimiques de
réticulation mentionnées plus haut. lls comportent en particulier des chaines polymeériques dont la nature et
les fonctionnalités interviennent pour déterminer la viscosité et I'adhésion du thermocollant en combinaison
avec les polyméres réticulables mentionnés plus haut.

La couche adhésive peut également comporter des charges neutres, des stabilisants, des colorants...

Selon un mode de réalisation préféré de linvention, la couche thermocollante est un systéme
bicomposant comportant une résine et un durcisseur. la résine contient des polyols et/ou des époxy ainsi
que des isocyanates bloqués. Le durcisseur comporte des isocyanates non bloqués qui mélangé avec la
résine provoque une premiére réticulation donnant un premier systéme polyuréthane.

La deuxiéme réticulation est engendrée lors du débloquage de l'isocyanate bioqué qui par action sur
les fonctions alcool restant libres donne alors naissance & un deuxiéme systéme polyuréthane.

La température de débloquage dépend de l'agent bloquant. Celui-ci peut &tre composé d'oximes,
d'oxamates, de dicétones, de caprolacatames, de triasoles, d'imidazolines, de phénois...

Sans sortir du cadre de l'invention, I'nomme de métier peut, & partir des connaissances générales
concernant les polyméres, obtenir de nombreux produits.

Ainsi, les résines époxydes monocomposant ou bicomposant réticulent 2 la température ambiante ou
par |'effet de la température.

Des mélanges & base d'acryliques sont photoréticulables, d'autres sont sensibles a la chaleur.

Des mélanges & base de polyesthers insaturés sont également photoréticulables ou thermoréticulables.

Des aziridnes encapsulées permettent la réticulation des polyamides.

Avant leur application sur le support, ces produits thermoadhésifs se présentent sous forme de poudres
ou de pates plus ou moins visqueuses.

La mise en oeuvre de ces polymeres dont les propriétés sont bien connues permet d'obtenir une
gamme de produits conforme a l'objet de l'invention et réalisable par son procédé, ayant des propriétés
dans les différentes stades su procédé permettant de satisfaire tout type de produit d'origine (tissu de
renfort et tissu sur lequel est réalisé le contrecollage, doublure ou draperie) et d'obtenir des produits, une
fois contrecoliés ayant les propriétés recherchées (souplesse, toucher, volume, nettoyage...).

Un exemple particulier de réalisation est le suivant :

La couche thermoadhésive comporte une résine, isocyanates libres et des isocyanates bloqués.

La résine contient du polybutadiéne hydroxylé et un diot jouant le rOle d'activateur de chaines.

L'isocyanate libre est I'lPDI (3. isocyanatométhy! - 3,5,5 -triméthylcyclohesyl isocyanate).

L'isocyanate bloqué est un TD! toluene d'isocyanate bloqué au paranitrophénol (température de
déblocage = 140°)

Une fois la couche thermocollante déposée sur la base textile, on procéde & une premiére cuisson 3
60" C permettant I'activation de la premiére fonction réactive.

L'isocyanate libre réagit avec la résine pour donner un réseau polyuréthanne faiblement réticulé et sec
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a température ambiante.

Lors du contrecollage, une seconde cuisson 2 140" C (1.2 heure) refluidifie la colle ce qui permet
I'adhésion sur la draperie en méme temps que l'isocyanate bloqué au paranitrophénol se libére pour réagir
avec les fonctions hydroxyles restantes. On obtient alors un réseau polyuréthane fortement réticulé.

Le tableau suivant précise les fonctionnalités et proportions des composants de la résine :

COMPOSANTS FONCTIONNALITE PARTIES EN
POIDS
POLYBUTADIENE HYDROXYLE | Entre 0, 75 et 0, 85 OH/kg, de préférence 0, 80 OH/kg | 100 environ
DIOL Entre 10 et 20 OH/kg, de préférence 15 OH/kg 10 environ
IPDI Entre 4 ot 10 NCO/kg, de préférence 8 NCO/kg 20 environ
TDI Entre 5 et 15 NCQO/kg, de préférence 10 NCO/kg 10 environ

Cet exemple constitue un mode de réalisation particulier. A partir de I'enseignement de la présente
description, de nombreux autres modes de réalisation sont concevables sans sortir du cadre de l'invention.

Revendications

1. Procédé de fabrication de produit thermocollant du type dans qu(Jel une couche thermoadhésive est
appliquée sur un support textile, ladite couche comportant des polyméres ayant une fonction réactive et/ou
réactivable, destinée & permettre I'adhésion du produit par exemple sur une draperie, caractérisé en ce que
la couche thermoadhésive comporte en outre une autre fonction réactive et/ou réactivable et que cette
fonction est activée lors de I'application de la couche thermoadhésive sur le support textile.

2. Produit thermocollant du type comportant un support textile et une couche thermoadhésive déposée -
3 sa surface, caractérisé en ce que la couche thermoadhésive comporte des polymeéres réticulables
comprenant initialement au moins deux fonctions réactives et/ou réactivables, la premiere de ces fonctions
ayant été activée lors du dép6t de la couche thermoadhésive sur le support.

3. Produit thermocollant selon la revendication 2, caractense en ce que la premiére fonction réactive est
activable par I'action d'un agent réticulant non bloqué, la deuxidme fonction réactive étant activable par un
agent réticulant bloqué sensible par exemple 2 la pression, |la température, le rayonnement électromagnéti-
que tel UV, HF ou par action d'un agent chimique ou par bombardement électronique ou une combinaison
des ces parametres.

4. Produit thermocollant selon la revendication 3, caractérisé en ce que les polyméres adhésifs sont
bicomposants, le premier composant comprenant des polyols ou époxy et des isocyanates bloqués, le
deuxiéme composant comprenant des isocyanates non blogués.

5. Produit thermocollant selon la revendication 2, caractérisé en ce que la premiére fonction réactive est
activable par l'effet de la pression, la température, le rayonnement ultraviolet, hautefréquence, électroma-
gnétique, humidité, action d'un agent chimique extérieur ou une combinaison de ces parametres, la
deuxigme fonction réactive étant activée par un autre de ces parameétres.

6. Produit thermocollant selon ia revendication 2, caractérisé en ce que la premiére fonction réactive est
activable par I'effet de la pression, la température, le rayonnement ultraviolet, hautefréquence, électroma-
gnétique, humidité, action d'un agent chimique extérieur ou une combinaison de ces parametres, la
deuxiéme fonction réactive étant activable par le méme paramétre ou la méme combinaison de paramétres
4 un niveau différent.

7. Produit thermocollant selon la revendication 8, caractérisé en ce que |'agent blocant appartient 2 la
famille des oximes, des oxamates, ou des 8 dicétones.

8. Produit thermocollant selon la revendication 2, caractérisé en ce que les deux fonctions réactives
et/ou réactivables sont portées par le méme polymére.

9. Produit thermocollant selon la revendication 2, caractérisé en ce que chacune des fonctions réactives
st/ou réactivables est portée par un polymére différent entrant dans la composition de la couche adhésive.

10. Produit thermocollant selon la revendication 2, caractérisé en ce que la couche thermoadhésive
comporte des chalnes polymériques dont la nature et les fonctionnalités interviennent pour déterminer la
viscosité et d'adhésion du thermocoilant.
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