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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie sluzgce
do zasilania tasmy spiekalniczej warstwg materia-
lu, o réwnej grubo$ci na calej jej szeroko$ci z
réwnoczesnym jego podsuszaniem.

Urzadzenie to znajdzie zastosowanie w przemy-
§le Kkruszyw sztucznych, hutnictwie rud zelaza
i metali kolorowych oraz innych pokrewnych prze-
myslach, gdzie wymagany jest warunek réwno-
miernego zasilania tasm spiekalniczych lub innych
podobnych wurzgdzen. A

Obecny stan techniki w kraju i na $wiecie nie
rozwidzuje praktycznie zagadnienia réwnomierne-
go ukladania materialu na tasmach spiekalniczych.

Czynione prdby réwnomiernego =zasilania tasm
spiekalniczych za pomocg dozownikéw wahadlo-

wych i posuwisto-zwrotnych nie daly oczekiwa- |

nych rezultatéw, bowiem nie gwarantujg one
otrzymania warstwy ukladanego materialu o réw-
nej grubos$ci na calej szerokos$ci tasmy.

Chcge przystosowaé te murzgdzenia do wymaga-
nej funkcji, nalezaloby wyposazyé je w dodatko-
we urza,dzen-ia, wyréwnujace warstwe materialu,
a ponadto, sa to urzadzenia drogie, trudne w kon-
serwacji i niewygodne w eksploatacji.

Przedmiot wynalazku moze mieé zastosowanie
szczegblnie w przemysle kruszyw sztucznych.

Przy produkcji kruszyw sztucznych, materialem
zasilajacym lub ukladanym. na tasmie spiekalniczej
jest mieszanka lupka weglowego z Xklinkierem
i wodg. Wilgotnos$é tego materialu wynosi 14—179,.
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Materiai ten jest w postaci granul o okreslonej
wielko$ci. Istota wynalazku polega na tym, ze
urzadzenie posiada dwa oddzielne stopnie regula-
cji przeplywu strumienia materialu, ktdrym zasi-
la sie tasme spiekalniczg, ponadto wyposazone jest
w labiryntowy kanal sluzgcy do podsuszania ma-
terialu w czasie jego transportu wzdluz rynny.
Podczas pracy urzgdzenia reguluje sie samoczyn-
nie grubos¢ warstwy podawanego materiatu, w
wyniku czego uzyskuje sie réwnomierne zasilanie
tasmy spiekalniczej.

Proces podsuszania materialu odbywaé sie moze
dzieki przeplywowi gorgcego powietrza przez labi-
ryntowy Xkanal. Dotychczas gorgce powietrze uzy-
skane W procesie spiekania bylo odprowadzane
do atmosfery jako strata.

Urzadzenie wedlug wynalazku pokazane jest na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie budowe urzgdzenia w widoku z boku, fig. 2—
widok urzgdzenia z gory, fig. 3 — przekréj wzdluz
linii A-A przez fig. 2, fig. 4 — kanal labirynto-
wy do podsuszania przenoszonego materialu
wzdtuz linii B-B przez fig. 2, fig. 5 — fragment
belek mocujgcych z zasuwg regulacyjng, fig. 6 —
przekréj wzdiuz linii C-C przez fig. 5 fig 7 —
fragment urzgdzenia do regulacji strumienia prze-
plywu w widoku z gory, fig. 8 i 9 — rézne usta-
wienie S$cianek w urzadzeniu regulacyjnym po-
kazanym na fig. 7 w przekroju czolowym z réw-
noczesnym przedstawieniem wplywu tego ustawie-
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nia na predko$§é przenoszenia poszczegblnych
warstw materiatu w zaleznoéci od ich szerokosci.
Jak uwidoczniono na rysunku, urzgdzenie we-
dilug wynalazku zawiera elektromagnetyczne wi-
bratory 1 zamocowane rozlgcznie do rynny 3. Ryn-
na 3 wykonana jest z blach i ksztaltownikéw ze-
spawanych ze sobg i stanowi gléwny element
urzgdzenia. Rynna 3 zawieszona jest na czterech
linach 4, na ktérych zamocowano obcigzniki 5.
Liny 4 zamocowano do stropu na specjalnych
sprezynowych amortyzatorach 6. Rynna 3 jest
podgrzewana -goragcyin powietrzem, ktére przecho-
dzac labiryntowym kanalem 7 widocznym na fig.
4 podsusza material znajdujgcy sie na niej.
Gorace powietrze doprowadzane jest kanalem
7 przez wlotowy kréciec 2 a odprowadzane wy-
lotowym kréécem 8. Rynna 3 posiada dwa stop-
nie resgulacji przeplywu materialu, ktére rozwig-
zano za pomocg wsuwanych Scianek 10 mocowa-
nych miedzy belkami 11 i 15 i tworzacych w ten
spos6b korytka 14 o dobieranym przekroju oraz
.regulacyjnych zasuw 12 przesuwanych w pionie
i mocowanych $rubami 13 réwniez do belek 11,
tworzac szczeling 16 pomiedzy dolng krawedzig
zasuwy 12 a dnem rynny 3.
Zasada dzialania urzgdzenia jest nastepujgca.
Elektromagnetyczne wibratory 1 po podlgczeniu
ich do sieci elektrycznej powoduja drgania, ktére
z kolei przenosza sie na rynne 3. Rynna 3 moze
byé zawieszona pod katem od 0° do 18° w stosun-
ku do poziomu. W tych granicach nachylenia ma-
terial moze sie skutecznie przemieszczaé. Nachy-
lenie uzyskuje sie przez odpowiedni dobér diugosci
lin 4. Na rynne 3 dostarczany jest material, ktéory
'pod,lega przesuwaniu wzdluz, ku jej ujsciu by
opas¢ na tasme 9. Na tym odcinku, material roz-
mieszcza si¢ na calej szerokosci rynny 3, lecz gru-
bo§é warstwy jest r6zna. Wyréwnanie grubosci
warstwy nastepuje z chwilg dojscia materialu do
regulacyjnych zasuw 13. Regulacja nastepuje za
pomoca zmniejszenia lub zwiekszenia szczeliny 16
powstalej miedzy dnem rynny 3 a szeregiem za-
suw 12 uwidocznionych na przekroju A-A fig. 3.
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Drugi sposéb regulacji przeplywu . strpmienia

przedstawiono na fig. 8 i 9, ktéry polega na zmia-
nie ustawienia $cianek 10 tworzacych ze soba
szereg korytek 14, ktérych odleglo$¢ scianek 10
moze byé regulowana w zaleznos$ci od ksztaltu
przekroju strumienia.

W celu przedstawienia procesu przeplywu ma-
terialu przez korytko 14 szerokie i waskie, ozna-
czono na rysunku fig. 8 i 9 poszczegdlne wielkosci
granul symbolami 0, 1, 2, 3, 4. Kazdej grupie
granul oznaczonej numerem (-4 odpowiada $cisle
okre§lona wielko$¢é rzednej V oraz odcietej S.

Predko$ci granul polozonych blizej $cianki 10
sg mniejsze, za§ predkosci granul polozonych da-
lej od $cianki 10 sg wieksze. Réznica predkosci
granul spowodowana jest oporem tarcia materialu
o Scianki korytka 14. Z fig. 8 wynika, ze ilo§é gra-
nul, ktére posiadaja predkosé Vo przesuwania sie
po dnie koryta jest duza w poréwnaniu z ilodcig
granul posiadajgcych te samg predkosé Vo wedlug
fig. 9.

Z opisu zjawiska zachodzgcego w obu koryt-
kach 14 wynika, ze prze*p&yv(/ materialu w kory-
cie 14 przedstawionym na fig. 8 jest znacznie lat-
wiejszy niz w korytku 14 przedstawionym na fig. 9.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do réwngmiernego -zasilania ta$my
spiekalniczej z réwnoczesnym podsuszaniem ma-
terialu, posiadajgce rynne wibracyjng z wibrato-
rami umieszczonymi od spodu, zawieszong do stro-
pu na polgczonych z amortyzatorami sprezynowy-
mi znamienne tym, ze u wylotu rynny 3 ukosnie
w stosunku do osi wzdluznej, usytuowany jest
w postaci korytek (14) regulator przeplywu stru-
mienia materialu oraz w podwdjnym jej dnie
umieszczono labiryntowy grzewczy kanal (7) z
kréécami wlotowymi (2) i wylotowymi (8), a po-
nadto na wcatej szerokoéci rynny (3) w poblizu
wylotu rozmieszczone sg zasuwy (12), ktérych po-
lozenie w pionie reguluje sie w zaleznosci od wy-
maganej wysokosci szczeliny (16).
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