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Urzadzenie do rozciagania wiékna sztucznego

Udzielono patentu z moca od dnia 28 stycznia 1950 r.

Dotychezas znane sposoby rozciggania widkna
(zylki) polegaly na rozcigganiu go miedzy dwo-
ma watkami (lub dwiema parami watkéw), na-
pedzanych z réing szybkoScia za pomoca odpo-
wiednich urzadzen. Sposoby te byly oparte na
z goéry- zalozonym wydluzeniu wiékna surowego,
np. o 3700/o, co dla witékna surowego o zmiennej
rozciaggliwo§ei bylo niewlasciwe, gdyz wlékno
bardziej rozciagliwe nie bylo dostatecznie roz-
ciagniete, to za§ szkodzilo przy dalszej jego ob-

rébce, a przy wiéknie mniej rozeiagliwym powo-.

dowalo zrywy. Naped przy tych sposobach byt
wspélny dla wszystkich punktéw rozciagania na
danej maszynie; réwniez przekladnia, okresla-
jaca wydluzenie wiékna, byla wspélna dla wszyst-
kich punktéw rozciagajacych i regulowanie rozcia-
gania w czasie ruchu maszyny nie bylo mozliwe.

W patencie nr 35197 opisano urzadzenie do
rozciggania widkna wskutek dzialania stalej sily
rozciggania, z mozliwoScig regulowania tej sily
W czasie procesu rozciggania. Urzadzenie to skla-
da sie z walka napedzanego ze stala predkoscia
obwodowa (walek od strony wyjscia wiékna)

. oraz z walka luzno osadzonego (od strony wejscia

wiékna) i poddanego dzialaniu hamuleca. Wskutek
réznicy sit nastgpuje rozciaganie wlékna oraz

.

obracanie luzno osadzonego walka z predkoseig
obwodowa. mniejsza od predkosci obwodowej wat-
ka napédzanego. W urzadzeniu tym mozliwe jest
regulowanie sily rozciagania oddzielnie dla kaz-
dego punktu rozciagania podczas ruchu maszyny.

Przedmiotem wynalazku jest inne urzadzenie
do regulowania sily rozciagania wibkna sztuczne-
go. Urzadzenie to sklada si¢ z watka napedzanego
ze stala predkoScia obwodowa oraz walka luzZno
osadzonego, ktory réwniez jest napedzany ze
zmienng, kilkakrotnie wigksza predkosciag obwo-
dowa, jednakze nie bezpoSrednio lecz za posred-
nictwem sprzegla poSlizgowego. Predkosé obwo-
dowa watka luZno osadzonego dostosowuje sie

samoczynnie zaleznie od sily oporu rozciaganego -

wldékna. )
. Na rysunku uwidoczniono schematycznie tytu-
tem przykladu urzadzenie wedlug wynalazku,

przy czym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia -

z boku, a fig. 2 — widok urzadzenia z géry.
Wiékno surowe (nieskoagulowane) jest do-
prowadzane do ciggarki z duzej szpuli 1, obra-
cajacej sie wokét swej osi, przy czym szpula 1
jest lekko hamowana. Ze szpuli I wiékno dosta-
je sie na walek 2 napedzany ze stala predkosecia
obwodowa przez silnik. Widkno owija sie wokét
walka 2 i waleczka pomocniczego 4, powszech-



nie stosowanego do prowadzenia wlékna na wat-
ku po linii érubowej w celu unikniecia naklada-
nia sie zwojéw. Nastepnie doprowadza sie wi6k-
no do -waltka 5, napedzanego przez silnik za po-
Srednictwem sprzegla poSlizgowego 7. Wliékno
owija sie dokola watka 5 i.waleczka pomocniczego
8, ktéry stuzy do tego samego celu, co i waleczek

pomocniczy’ 4, po czym nawija sie je na motak 9,

napedzany za pomocg mechanizmu ciernego
z predkoscia obwodowa wieksza od predkosci ob-
wodowe]j watka 5. ¢

Szpula z wléknem surowym obraca sie pod
wplywem naprezefi we wibéknie idagcym na watek
2, przy czym napreZenia te zapobiegaja poSlizgo-
wi wlékna na walku 2. Walek 5 jest napedzany
-za pofrednictwem sprzegla poslizgowego 7 z pred-
koScia obwodowa okolo 5 razy wieksza od pred-

kosci obwodowej walka 2, co powoduje rozcigga- .

nie wiékna, ktére wydtuza si¢ 8 lub 4-krotnie,
przy czym wywolany opér dziala hamujaco na
watek 5, powodujac poslizg na sprzegle. Pred-
kosé obwodowa waltka 5 zmienia sie samoczynnie
zaleznie od stopnia rozciagliwo$ci wiékna. Site
napedows sprzegla po§lizgowego mozna regulo-
%w sposéb ciagly (bezskokowy) podezas pracy
yny. Poniewaz motak 9 jest napedzany za

© pomoca mechanizmu ciernego z szybkosciag wigk-
sza od szybkosci -waltka 5, we wiléknie schodza-
cym z watka 5 powstaje naprezenie, ktére ha-
muje motak, powodujac poslizg mechanizmu cier-
nego, a zarazem zapobiega poSlizgowi widkna na
walku 5. Predko$é obwodowa motaka dostosowuje
si¢ samoczynnie do predkosci obwodowej walka 5.
Jak wynika z powyzszego, rozciaganie widkna
odbywa si¢ na odcinku miedzy watkiem 2 a wal-
“kiem 5 wskutek dziatania okreslonej sity rozcia-

‘gania, ktéra moze byé plynnie regulowana, od-

dzielnie dla kazdego punktu rozciagania danej
maszyny.
- Wszystkie punkty rozciggania wielopunktowej

‘ciggarki sa napedzane z jednego Zrédla, np. sil-
“nika elektrycznego; tym samym i wszystkie sprze-
gla. maksymalne 7 sa napedzane

jednocze$nie
i z taka samg predkoscia, przy czym mozna jed-
nak regulowaé podczas pracy maszyny, indywi-
dualnie w kazdym sprzegle, sile napedzajaca wa-
tek 5.

Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje sie do
rozciagania grubszego zylki, jak réwniez i wig- -
zek przedzy. Urzadzenie to moze byé réwniez sto-
sowane jako rozciggarka odbierajaca, gdyz walek
2, na ktéry wchodzi wlékno surowe, obraca sie
ze stata predkoScia obwodowa, co stanowi waru-
nek dla-maszyn tego typu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do rozciggania widkna sztucznego
miedzy dwoma walkami, znamienne tym, ze wa-
ek (2) od strony wejscia onkna jest napedzany
ze staly predkosma obwodowa, a walek (5) od
strony. wyjScia widkna jest luZno osadzony i na-
pedzany za poSrednictwem sprzegla poSlizgowego
(?) ze zmienng predkoScia obwodowa, jednak
kilkakrotnie wigksza od predkosci obwodowe]
walka (2), przy czym walek (5) jest hamowany
oporem rozciaganego widkna, do ktérego dostoso-
wuje sig¢ szybko§é samoczynnie, co powoduje, ze
wlékno przechodzace miedzy watkami (2, 5) zo-
staje rozciagniete wskutek dzialania okreslonej sity
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