AT 518782 B1 2018-01-15

(10)

AT 518782 B1 2018-01-15

Patentschrift

(21) Anmeldenummer: A 50644/2016 (51) Int.Cl.: A47J 31/44 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 18.07.2016
(45) Veroffentlicht am: 15.01.2018
(56)  Entgegenhaltungen: (73) Patentinhaber:
CN 102225009 A Veron Austria GmbH
CN 200987604 Y 6330 Kufstein (AT)
US 5330266 A
GB 487584 A
(74) Vertreter:
Mag. Dr. Paul N. Torggler, Dipl.-Ing. Dr. Stephan
Hofinger, Mag. Dr. Markus Gangl, MMag. Dr.
Christoph Maschler, Dipl.-Ing. (FH) Dr. Bernhard
Hechenleitner, Dipl.-Phys. Dr. Almar Lercher
6020 Innsbruck (AT)
(54) Schaumaufbereitungsvorrichtung
(57) Milchschdumgerat (27) mit einer wobei zwischen dem Einlaufkanal (3) und dem
Schaumaufbereitungsvorrichtung (1) zum Schaumen Auslaufkanal (4) ein Aufnahmeraum (7) ausgebildet ist,
einer mit einem Gas angereicherten Flissigkeit, wobei im Aufnahmeraum (7) eine
insbesondere zum  Schdumen von mit Luft Schaumgestaltungsvorrichtung (8) angeordnet ist,
angereicherter Milch, wobei die wobei die Schaumgestaltungsvorrichtung (8) einen

Schaumaufbereitungsvorrichtung (1) einen Auslaufkopf

(2) mit einem Einlaufkanal (3) zum Einbringen der mit

dem Gas angereicherten Flissigkeit und mit einem

Auslaufkanal (4) zum Ausbringen der geschaumten

Flussigkeit umfasst, wobei das Milchschaumgerat (27)

umfasst:

- einen Vorratsbehalter
vorzugsweise Milch,

- eine Pumpe (34) zur Ansaugung der Flissigkeit,
wobei eine Ansaugleitung (35) den Vorratsbehalter
(33) mit der Pumpe (34) verbindet,

- ein Gasdosierungssystem (36) zum Anreichern der
FlUssigkeit mit einem Gas, vorzugsweise Luft, wobei
eine Gasleitung (37) das Gasdosierungssystem (36)
mit der Ansaugleitung (35) verbindet, wodurch das
Gas in die in der Ansaugleitung (35) befindliche
FlUssigkeit einbringbar ist,

- eine Zufthrleitung (38), welche die Pumpe (34) mit
dem Einlaufkanal (3) des Auslauftkopfs (2) der
Schaumaufbereitungsvorrichtung (1) verbindet, und

- eine in der Zufiihrleitung (38) angeordnete
Temperiervorrichtung (39) zum Temperieren der mit
dem Gas angereicherten Flissigkeit, wobei
vorzugsweise  die  Temperiervorrichtung  (39)
wenigstens ein Heizelement umfasst,

(33) fur die Flussigkeit,

Einlasskanal (9) und wenigstens eine den Einlasskanal
(9) mit einer in einer AuBenfliche (10) der
Schaumgestaltungsvorrichtung (8) ausgebildeten
Auslasséffnung (11) verbindende Auslassbohrung (12)
aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Milchschdumgerat mit den Merkmalen des Ober-
begriffs des Anspruchs 1.

[0002] Milchsch&dumgeréte mit einer Schaumaufbereitungsvorrichtung zum Schiumen einer mit
einem Gas angereicherten Flissigkeit, insbesondere zum Schaumen von mit Luft angereichter
Milch, sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt.

[0003] So offenbart die DE 10 2008 058 934 B4 eine Vorrichtung zum Schaumen von Milch, bei
der zum Schdumen einer mit Luft angereicherten Milch die Auslassdiise der Vorrichtung ein
Sieb aufweist. Dieses Sieb, das bei entsprechenden Vorrichtungen zumeist als Kunststoffsieb
oder Fritte ausgebildet ist, hat jedoch den Nachteil, dass es in der Praxis aufgrund der zumeist
sehr kleinen Maschenweite des Siebes kaum gereinigt werden kann und daher als Austausch-
oder Wegwerfartikel stdndig getauscht werden muss.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung eines gattungsgemaBen Milchschdumge-
rats, bei welchem dieses Problem nicht auftritt.

[0005] Diese Aufgabe wird durch ein Milchschdumgerat mit den Merkmalen des Anspruchs 1
geldst. Vorteilhafte Ausflhrungsformen der Erfindung sind in den abh&ngigen Anspriichen
definiert.

[0006] Bei der Erfindung ist vorgesehen, dass zwischen dem Einlaufkanal und dem Auslaufka-
nal ein Aufnahmeraum ausgebildet ist, wobei im Aufnahmeraum eine Schaumgestaltungsvor-
richtung angeordnet ist, wobei die Schaumgestaltungsvorrichtung einen Einlasskanal und we-
nigstens eine den Einlasskanal mit einer in einer AuBenfldche der Schaumgestaltungsvorrich-
tung ausgebildeten Auslasséffnung verbindende Auslassbohrung aufweist.

[0007] Durch den einfachen Aufbau der Schaumgestaltungsvorrichtung mit einem Einlasskanal
und lediglich einer oder auch mehrerer Auslassbohrungen lasst sich diese sehr einfach reinigen
und kann somit beliebig oft wiederverwendet werden. Anstatt eines schwer zu reinigenden und
damit nicht wiederverwendbaren Siebes kommt bei der vorgeschlagenen Schaumaufberei-
tungsvorrichtung zum Schaumen eine speziell ausgestaltete Schaumgestaltungsvorrichtung
zum Einsatz, die einen Einlasskanal und wenigstens eine den Einlasskanal mit dem AuBeren
der Schaumgestaltungsvorrichtung verbindenden Auslassbohrung aufweist.

[0008] Die Schaumgestaltungsvorrichtung ist im Aufnahmeraum zwischen dem Einlaufkanal
und dem Auslaufkanal angeordnet. Vorzugsweise erstreckt sich dieser Aufnahmeraum zwi-
schen einer Austritts6ffnung des Einlaufkanals und einer Eintritts6ffnung des Auslaufkanals.

[0009] Vorzugsweise kann die Austrittséffnung des Einlaufkanals im Wesentlichen trichterf6r-
mig oder konisch ausgebildet sein.

[0010] Es kann vorgesehen sein, dass der Einlasskanal der Schaumgestaltungsvorrichtung mit
dem Einlaufkanal des Auslaufkopfs in Fluidverbindung steht und die Auslassbohrung der
Schaumgestaltungsvorrichtung mit dem Auslaufkanal des Auslaufkopfs in Fluidverbindung
steht.

[0011] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Austrittséffnung des Einlaufkanals in den
Einlasskanal der Schaumgestaltungsvorrichtung miindet und die Auslasséffnung der Auslass-
bohrung in Fluidverbindung mit dem Auslaufkanal des Auslaufkopfs steht.

[0012] GemaB einer bevorzugten Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass sich der Ein-
lasskanal entlang einer Kanallangsrichtung erstreckt. Dabei kann vorgesehen sein, dass sich
die wenigstens eine Auslassbohrung entlang einer von der Kanallangsrichtung abweichenden,
vorzugsweise entlang einer quer zur Kanallangsrichtung verlaufenden, Bohrungsrichtung er-
streckt. Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Bohrungsrichtung der wenigstens einen
Auslassbohrung im Wesentlichen senkrecht zur Kanallangsrichtung verlauft.

[0013] Besonders vorteilhaft ist jene Ausfihrungsform der Erfindung, bei der ein Durchmesser-
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verhaltnis eines Bohrungsdurchmessers der wenigstens einen Auslassbohrung zu einem Ka-
naldurchmesser des Einlasskanals in einem Bereich von 1:2 bis 1:10 liegt. Bevorzugte Dimen-
sionierungen: Durchmesser Eingangsbohrungskanal 2-10 mm, Durchmesser Auslassbohrungs-
kanal 0,5-5 mm.

[0014] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine Auslassbohrung an
einem Ende des Einlasskanals angeordnet ist.

[0015] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, dass eine
Mehrzahl von Auslassbohrungen ausgebildet sind. Dabei kann vorgesehen sein, dass vier
Auslassbohrungen ausgebildet sind, welche vorzugsweise senkrecht zueinander angeordnet
sind.

[0016] In einer weiteren Ausflihrungsvariante kann vorgesehen sein, dass der Einlasskanal
eine Einlassoéffnung aufweist, welche vorzugsweise trichterférmig ausgebildet ist.

[0017] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Schaumgestaltungsvorrichtung im Be-
reich der Einlasséffnung des Einlasskanals einen Montagebund mit einer umlaufenden Dich-
tung aufweist, wodurch die Schaumgestaltungsvorrichtung in einem Montagebereich des Auf-
nahmeraums in einem dichtenden Formschluss anordenbar ist. Dabei kann vorgesehen sein,
dass der Montagebund eine umlaufende Nut aufweist, wobei in der umlaufenden Nut die umlau-
fende Dichtung, vorzugsweise in Form eines Dichtungsrings, angeordnet ist.

[0018] GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass die AuBenfla-
che zumindest bereichsweise im Wesentlichen konisch ausgebildet ist.

[0019] Eine besondere Ausflihrungsvariante sieht vor, dass in der AuB3enflache eine umlaufen-
de spiralférmige Ausnehmung ausgebildet ist. Diese umlaufende spiralférmige Ausnehmung
kann beispielsweise in der AuBBenflache eingefrédst sein. Durch die spiralférmige Ausgestaltung
wird eine Verwirbelung des Schaums erzielt, die sich vorteilhaft auf Konsistenz und Qualitat des
Schaums auswirkt.

[0020] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der Aufnahmeraum eine Innenwandung
umfasst, wobei zwischen der AuBenflache der Schaumgestaltungsvorrichtung und der Innen-
wandung des Aufnahmeraums ein Spalt verbleibt. Dadurch, dass im Montagezustand der
Schaumgestaltungsvorrichtung im Auslaufkopf ein Spalt zwischen der AuBenfliche der
Schaumgestaltungsvorrichtung und der Innenwandung des Aufnahmeraums verbleibt, kann der
Schaum entlang des Spalts in den Auslaufkanal flieBen.

[0021] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Innenwandung einen im Wesentlichen
konisch ausgebildeten Aufnahmeabschnitt aufweist, der vorzugsweise korrespondierend zu
einer konisch ausgebildeten AuBenfliche der Schaumgestaltungsvorrichtung ausgebildet ist.
Wenn die konische Ausbildung der Innenwandung mit einer entsprechend konisch ausgebilde-
ten AuBenflache der Schaumgestaltungsvorrichtung unter Ausbildung eines Spalts zwischen
der AuBenflache und der Innenwandung korrespondiert, kann der Schaum entlang des Spalts
zum Auslaufkanal flieBen.

[0022] Bei einer weiteren Ausfiihrungsvariante kann vorgesehen sein, dass an der Schaumge-
staltungsvorrichtung ein Fihrungszapfen ausgebildet ist, der im Auslaufkanal anordenbar oder
angeordnet ist. Dabei kann vorgesehen sein, dass der Auslaufkanal eine Kanalinnenwandung
umfasst, wobei zwischen dem Flhrungszapfen der Schaumgestaltungsvorrichtung und der
Kanalinnenwandung des Auslaufkanals ein Spalt verbleibt. Vorzugsweise kann vorgesehen
sein, dass die Kanalinnenwandung einen aufgeweiteten Zapfenaufnahmeabschnitt zur Aufnah-
me des Fihrungszapfens aufweist, wobei vorzugsweise der Zapfenaufnahmeabschnitt korres-
pondierend zum Fihrungszapfen ausgebildet ist. Auch hier kann vorgesehen sein, dass zwi-
schen dem Flhrungszapfen und der Kanalinnenwandung ein Spalt verbleibt, sodass der
Schaum entlang des Spalts aus dem Auslaufkanal flieBen kann.

[0023] GemaB einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein, dass der
Auslaufkopf einen Grundkérper und eine mit dem Grundkdrper verbindbare, vorzugsweise
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verschraubbare, Auslaufvorrichtung umfasst, wobei der Einlaufkanal im Grundkérper ausgebil-
det ist und der Auslaufkanal in der Auslaufvorrichtung ausgebildet ist. Dabei kann vorgesehen
sein, dass der Aufnahmeraum aus einem im Grundkdérper ausgebildeten Montagebereich und
einem in der Auslaufvorrichtung ausgebildeten Aufnahmebereich gebildet ist. In den Montage-
bereich kann insbesondere eine Schaumgestaltungsvorrichtung mit einem Montagebund mit
einer umlaufenden Dichtung dichtend formschlissig in Form einer Dichtpressung aufgenommen
werden.

[0024] Eine zwei- oder mehrteilige Ausbildung des Auslaufkopfs ist vorteilhaft, um die im Auf-
nahmeraum eingesetzte Schaumgestaltungsvorrichtung entfernen zu kdnnen, beispielsweise
fir Reinigungs- oder Wartungszwecke oder um eine anders ausgebildete Schaumgestaltungs-
vorrichtung in den Auslaufkopf einzusetzen. Natirlich ist es aber auch méglich, eine Schaum-
gestaltungsvorrichtung als fixen Bestandteil im Auslaufkopf vorzusehen, der nicht zwingend
entfernbar sein muss.

[0025] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der nach-
folgenden Figurenbeschreibung erlautert. Dabei zeigen:

[0026] Fig. 1
[0027] Fig. 2a-2e

ein Hydraulikschema eines vorgeschlagenen Milchschaumgeréts,
verschiedene Varianten eines Gasdosierungssystems fir ein Milch-

schaumgerét,

[0028] Fig. 3 das Milchschdumgerat gemaB Fig. 1 mit einer Detaildarstellung einer
vorgeschlagenen Schaumaufbereitungsvorrichtung,

[0029] Fig. 4 eine Detaildarstellung einer weiteren Schaumaufbereitungsvorrichtung in
einer Schnittdarstellung,

[0030] Fig. 5und 6 vergréBerte Detaildarstellungen von Ausschnitten der Fig. 4,

[0031] Fig. 7 einen Grundkdérper eines Auslaufkopfs einer vorgeschlagenen Schaum-
aufbereitungsvorrichtung in einer perspektivischen Darstellung,

[0032] Fig. 8 eine Frontansicht des Grundkérpers der Fig. 7,

[0033] Fig. 9 eine Seitenansicht des Grundkdrpers der Fig. 8,

[0034] Fig. 10 eine Schnittansicht durch den Grundkdrper der Fig. 9,

[0035] Fig. 11 eine Schnittansicht einer weiteren Variante eines Grundkérpers,

[0036] Fig. 12 eine Auslaufvorrichtung eines Auslaufkopfs einer vorgeschlagenen
Schaumaufbereitungsvorrichtung in einer perspektivischen Frontansicht,

[0037] Fig. 13 eine Seitenansicht der Auslaufvorrichtung geman Fig. 12,

[0038] Fig. 14 eine Schnittansicht durch die Auslaufvorrichtung geman Fig. 13,

[0039] Fig. 15a-15¢ Schnittansichten von weiteren Varianten einer Auslaufvorrichtung,

[0040] Fig. 16 eine Seitenansicht einer Schaumgestaltungsvorrichtung einer vorgeschla-
genen Schaumaufbereitungsvorrichtung,

[0041] Fig. 17 eine Schnittansicht durch die Schaumgestaltungsvorrichtung der Fig. 16,

[0042] Fig. 18 eine Schnittansicht einer weiteren Variante einer Schaumgestaltungsvor-
richtung,

[0043] Fig. 19 eine Seitenansicht einer weiteren Ausfiihrung einer Schaumgestaltungs-
vorrichtung,

[0044] Fig. 20 eine Schnittansicht durch die Schaumgestaltungsvorrichtung der Fig. 19,

[0045] Fig. 21 eine Schnittansicht einer weiteren Variante einer Schaumgestaltungsvor-

richtung,
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[0046] Fig. 22 eine Seitenansicht einer weiteren Schaumgestaltungsvorrichtung,

[0047] Fig. 23 eine Schnittansicht durch die Schaumgestaltungsvorrichtung der Fig. 22,

[0048] Fig. 24 eine Schnittansicht durch eine weitere Variante einer Schaumgestal-
tungsvorrichtung,

[0049] Fig. 25 eine Seitenansicht einer weiteren Schaumgestaltungsvorrichtung,

[0050] Fig. 26 eine Schnittansicht durch die Schaumgestaltungsvorrichtung geman Fig.
25,

[0051] Fig. 27 eine Schnittansicht durch eine weitere Ausfiihrungsform einer Schaumge-
staltungsvorrichtung,

[0052] Fig. 28 eine perspektivische Ansicht der Schaumgestaltungsvorrichtung geman
Fig. 27,

[0053] Fig. 29 eine Seitenansicht einer weiteren Ausfiihrungsform einer Schaumgestal-
tungsvorrichtung,

[0054] Fig. 30 eine Schnittansicht durch die Schaumgestaltungsvorrichtung geman Fig.
29,

[0055] Fig. 31 eine Schnittansicht einer weiteren Variante einer Schaumgestaltungsvor-
richtung,

[0056] Fig. 32 eine Seitenansicht einer weiteren Schaumgestaltungsvorrichtung,

[0057] Fig. 33 eine Schnittansicht durch die Schaumgestaltungsvorrichtung geman Fig.
32,

[0058] Fig. 34 eine Schnittansicht einer weiteren Schaumgestaltungsvorrichtung, und

[0059] Fig. 35-38 Schnittansichten von weiteren Ausfiihrungsvarianten einer vorgeschlage-
nen Schaumaufbereitungsvorrichtung.

[0060] Figur 1 zeigt ein Hydraulikschema eines vorgeschlagenen Milchschaumgeréats 27. Die-
ses umfasst einen Vorratsbehalter 33 fur eine Flissigkeit, vorzugsweise Milch, welche mittels
einer Pumpe 34 (ber eine Ansaugleitung 35 - welche den Vorratsbehélter 33 mit der Pumpe 34
verbindet - angesaugt wird.

[0061] Das Milchschaumgerat 27 umfasst weiters ein Gasdosierungssystem 36 zum Anreichern
der Flissigkeit bzw. Milch mit einem Gas, vorzugsweise Luft, wobei eine Gasleitung 37 das
Gasdosierungssystem 36 mit der Ansaugleitung 35 verbindet, wodurch das Gas in die in der
Ansaugleitung 35 befindliche Flissigkeit einbringbar ist.

[0062] Das modulare Gasdosierungssystem 36 befindet sich in Flussrichtung der Flissigkeit
vor der Pumpe 34 und erlaubt vorzugsweise eine individuelle und kontinuierliche Konsistenzén-
derung des Schaums durch Dosierung des in die Flissigkeit einzubringenden Gases. Durch
den Saugeffekt der Pumpe 34 wird das Gas oder die Luft angesaugt und/oder durch externen
zugefihrten Druck mit der Flissigkeit vermischt. Der Vermischungsgrad des Gases oder der
Luft mit der Flissigkeit kann durch die Pumpendrehzahl der Pumpe 34 reguliert werden.

[0063] In Flussrichtung der Flissigkeit nach der Pumpe 34 ist eine Zufiihrleitung 38 angeord-
net, welche die Pumpe 34 mit einer vorgeschlagenen Schaumaufbereitungsvorrichtung 1 ver-
bindet. Insbesondere verbindet diese Zufihrleitung 38 den Ausgang der Pumpe 34 mit einem
Einlaufkanal 3 eines Auslaufkopfs 2 der Schaumaufbereitungsvorrichtung 1 (siehe Figur 3).

[0064] In der Zufiihrleitung ist eine Temperiervorrichtung 39 angeordnet, welches vorzugsweise
wenigstens ein Heizelement umfassen kann, um die mit dem Gas (vorzugsweise Luft) angerei-
cherte FlUssigkeit zu temperieren bzw. zu erhitzen. Alternativ zur Erhitzung kann natirlich auch
eine Abklihlung durch die Temperiervorrichtung 39 hervorgerufen werden.

[0065] In der Ansaugleitung 35 und in der Zufuhrleitung 38 ist in diesem Fall jeweils ein Ab-
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sperrventil 42 angeordnet. In Flussrichtung der Flissigkeit vor der Temperiervorrichtung 39 ist
in der Zuflhrleitung 38 in diesem Fall ein Riickschlagventil 43 angeordnet. In der Gasleitung 37,
welche das Gasdosierungssystem 36 mit der Ansaugleitung 35 verbindet, sind in diesem Aus-
fihrungsbeispiel ein Absperrventil 42 und ein Rickschlagventil 43 angeordnet.

[0066] Zusétzlich ist in diesem Beispiel in der Ansaugleitung 35 ein Umschaltventil 44 in Form
eines 3-Wege-Umschaltventils angeordnet, welches in Verbindung mit einer die Gasleitung 37
mit dem Umschaltventil 44 verbindenden Reinigungsleitung 45 in einem Reinigungsmodus des
Milchschaumgerats 27 eine Reinigung der Ansaugleitung 35 und der Zufiihrleitung 38 ermdég-
licht.

[0067] Die Figuren 2a bis 2e zeigen verschiedene Varianten eines Gasdosierungssystems 36
fir ein Milchschaumgeréat 27.

[0068] Bei der Variante gemaf Figur 2a umfasst das Gasdosierungssystem 36 eine fixe Dlse
40, mittels der das angesaugte Gas, beispielsweise Umgebungsluft, dosiert werden kann. Es
kann auch ein von Luft verschiedenes Gas mit Druck zudosiert werden.

[0069] Bei der Variante geman Figur 2b umfasst das Gasdosierungssystem 36 eine manuell
verstellbare Diise 40 zur Dosierung.

[0070] Bei der Variante geman Figur 2c umfasst das Gasdosierungssystem 36 eine erste Luft-
zufiihrleitung 46 und eine zweite Luftzuflhrleitung 47, Gber die jeweils ein Gas, beispielsweise
Luft aus der Umgebung, in die Gasleitung 37 eingebracht werden kann. In der ersten Luftzu-
fihrleitung 46 und in der zweiten Luftzuflhrleitung 47 ist jeweils eine Diise 40 angeordnet, bei
der es sich um eine fixe oder eine verstellbare Dise handeln kann. Die erste Luftzuflhrleitung
46 und die zweite Luftzufihrleitung 47 minden in ein Umschaltventil 44, welches in diesem
Beispiel als elektrisch ansteuerbares 3-Wege-Umschaltventil ausgebildet ist. Durch das Um-
schaltventil 44 kann das Gas oder die Luft entweder Uber die erste Luftzufhrleitung 46 oder
Uber die zweite Luftzuflihrleitung 47 in die Gasleitung 37 eingebracht werden. So kénnen bei-
spielsweise durch zwei unterschiedliche Disen 40 in der ersten LuftzufUhrleitung 46 und in der
zweiten LuftzufUhrleitung 47 wahlweise unterschiedlich vorkonfigurierte Gas- bzw. Luftdosie-
rungen vorgenommen werden.

[0071] In der Variante gemaR Figur 2d umfasst das Gasdosierungssystem 36 ebenfalls eine
erste Luftzufihrleitung 46 und eine zweite Luftzufihrleitung 47, in denen jeweils eine Dise 40
angeordnet ist, bei der es sich wiederum jeweils um eine fixe oder eine verstellbare Dise han-
deln kann. Darlber hinaus ist in der ersten Luftzufihrleitung 46 und in der zweiten Luftzufihrlei-
tung 47 jeweils ein Ventil 41 angeordnet, das in diesem Beispiel als elektrisch steuerbares 2-
Wege-Umschaltventil ausgebildet ist. Die erste Luftzufiihrleitung 46 und die zweite Luftzufiihrlei-
tung 47 miinden in die Gasleitung 37. Durch Ansteuerung der Ventile 41 kann somit das Gas
bzw. die Luft entweder Uber die erste Luftzuflhrleitung 46 oder Uber die zweite Luftzufihrleitung
47 oder aber auch Uber beide Luftzufiihrleitungen 46, 47 gleichzeitig dosiert werden.

[0072] Bei der Variante geman Figur 2e umfasst das Gasdosierungssystem 36 ein Ventil 41,
das in diesem Beispiel als elektrisch steuerbares Zulaufregelventil ausgebildet ist, um eine
elektrisch vorgenommene Dosierung durchfiihren zu kénnen.

[0073] Figur 3 zeigt das Milchschdumgeréat 27 geman Figur 1 mit einer Detaildarstellung einer
vorgeschlagenen Schaumaufbereitungsvorrichtung 1. Diese umfasst einen Auslaufkopf 2, der in
diesem Beispiel zweiteilig ausgebildet ist und einen Grundkdrper 24 sowie eine damit verbind-
bare Auslaufvorrichtung 25 umfasst. Der Auslaufkopf 2 umfasst einen Einlaufkanal 3, Gber den
die mittels der Zufiihrleitung 38 zugefiihrte, mit einem Gas angereicherte Flissigkeit (zum Bei-
spiel mit Luft angereicherte Milch) in den Auslaufkopf 2 einbringbar ist. Weiters umfasst der
Auslaufkopf 2 einen Auslaufkanal 4 zum Ausbringen der geschaumten Flissigkeit. Zwischen
Einlaufkanal 3 und Auslaufkanal 4 ist im Auslaufkopf 2 ein Aufnahmeraum 7 ausgebildet, in
dem eine Schaumgestaltungsvorrichtung 8, die wie in diesem Fall als Schaumgestaltungsein-
satzpatrone ausgebildet sein kann, eingesetzt ist.
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[0074] Die mit dem Gas angereicherte Flissigkeit wird in diesem Beispiel Uber eine Zufiihrvor-
richtung 28 eingebracht, die in einer Anschlusséffnung 30 des Auslaufkopfs 2 angeordnet ist.
Die Zufiihrvorrichtung 28 weist einen Zufiihrkanal 29 auf, der in den Einlaufkanal 3 miindet.

[0075] Figur 4 zeigt eine vergréBerte Schnittansicht der Schaumaufbereitungsvorrichtung 1
gemaf Figur 3, wobei in diesem Beispiel eine etwas anders ausgebildete Zuflihrvorrichtung 28
Verwendung findet. Dabei mindet eine Zufihréffnung 31 des Zuflhrkanals 29 nicht direkt in
den Einlaufkanal 3, sondern steht mit diesem Uber eine in der &uBeren Oberfldche der Zuflihr-
vorrichtung 28 ausgebildete, Zufihrausnehmung 32 (siehe Figur 5) in Fluidverbindung.

[0076] Die Figur 5 zeigt den in der Figur 4 markierten und mit A bezeichneten Bereich in einer
vergréBerten Detailansicht und Figur 6 zeigt den in Figur 4 markierten und mit B bezeichneten
Ausschnitt in einer vergréBerten Detailansicht.

[0077] In Figur 5 ist die Zufiihrausnehmung 32 der Zuflihrvorrichtung 28 ersichtlich, die in die-
sem Beispiel umlaufend ausgebildet ist, sodass eine Fluidverbindung zwischen dem Zufihrka-
nal 29 der Zufuhrvorrichtung 28 und dem Einlaufkanal 3 des Auslaufkopfs 2 herstellbar ist. Die
Zufuhrvorrichtung 28 ist formschliissig in der Anschlusséffnung 30 des Auslaufkopfs 2 angeord-
net, wobei weitere Dichtungen 50 in Form von Dichtungsringen fir eine entsprechende Abdich-
tung sorgen.

[0078] Figur 6 zeigt einen oberen Bereich der in dem Aufnahmeraum 7 angeordneten Schaum-
gestaltungsvorrichtung 8, deren Schnittflachen zum Zweck einer Ubersichtlicheren Darstellung
nicht schraffiert dargestellt sind. Diese weist einen Einlasskanal 9 mit einer im Wesentlichen
trichterférmig oder konisch ausgebildeten Einlasséffnung 13 auf, welche mit einer entsprechend
ausgebildeten Austrittséffnung 5 des Einlaufkanals 3 korrespondiert. Mehrere Auslassbohrun-
gen 12 verbinden den Einlasskanal 9 mit, in einer AuBenflache 10 der Schaumgestaltungsvor-
richtung 8 ausgebildeten Auslasséffnungen 11. Zwischen der AuBenflache 10 der Schaumge-
staltungsvorrichtung 8 und einer Innenwandung 19 des Aufnahmeraums 7 ist ein Spalt 48 vor-
gesehen, entlang dessen der durch die Schaumgestaltungsvorrichtung 8 erzeugte Schaum in
den Auslaufkanal 4 flieBen kann.

[0079] Die Schaumgestaltungsvorrichtung 8 weist in diesem Beispiel dariiber hinaus einen
Fihrungszapfen 21 auf, der in einem aufgeweiteten Zapfenaufnahmeabschnitt 23 einer Kana-
linnenwandung 22 des Auslaufkanals 4 aufgenommen ist. Zwischen Fihrungszapfen 21 und
Kanalinnenwandung 22 verbleibt auch hier ein Spalt 49, sodass der Schaum in den Auslaufka-
nal 4 flieBen kann.

[0080] Der Aufnahmeraum 7 umfasst einen Montagebereich 16, der im Grundkdrper 24 ausge-
bildet ist. Im Bereich der Einlasséffnung 13 des Einlasskanals 9 ist an der Schaumgestaltungs-
vorrichtung 8 ein Montagebund 14 angeordnet, der eine umlaufende Nut 17 mit einer darin
angeordneten umlaufenden Dichtung 15 in Form eines Dichtungsringes aufweist. Die Dichtung
kann auch planseitig und nicht nur radial erfolgen. Der Montagebund 14 ist formschliissig im
Montagebereich 16 angeordnet und durch die Dichtung 15 ist ein entsprechender Dichtsitz
gegeben.

[0081] Der Auslaufkopf 2 gemaR den Figuren 4 bis 6 ist zweiteilig ausgebildet und umfasst
einen Grundkérper 24 und eine mit dem Grundkdrper 24 verschraubbare Auslaufvorrichtung 25.
Dadurch kann in einfacher Weise eine Schaumgestaltungsvorrichtung 8 in den Auslaufkopf 2
eingesetzt (und wieder entfernt) werden. Dazu kann beispielsweise die Schaumgestaltungsvor-
richtung 8 formschliissig in den Montagebereich 16 des Grundkdérper 24 eingesetzt werden und
im Anschluss daran die Auslaufvorrichtung 25 mit dem Grundkdrper 24 verbunden werden, z.B.
wie hier mittels einer Schraubverbindung gebildet aus AuBengewinde 51 am Grundkérper 24
und Innengewinde 52 an der Auslaufvorrichtung 25 (vgl. dazu die Figuren 10 und 14). Genauso
ist es aber natirlich méglich, die Schaumgestaltungsvorrichtung 8 als fixen Bestandteil des
Auslaufkopfs 2 auszubilden.

[0082] Figur 7 zeigt einen Grundkdrper 24 des Auslaufkopfs 2 einer Schaumaufbereitungsvor-
richtung 1 in einer perspektivischen Darstellung und Figur 8 zeigt eine Frontansicht auf diesen
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Grundkdrper 24. Der Grundkérper 24 weist eine Anschlusséffnung 30 auf, in die eine Zufiihrvor-
richtung 28 eingefiihrt werden kann (siehe z.B. Figur 4). Im Grundkdrper 24 ist in diesem Bei-
spiel der Einlaufkanal 3 ausgebildet, der eine konisch ausgebildete Austrittséffnung 5 aufweist.
Der Einlaufkanal 3 bzw. dessen Austrittséffnung 5 begrenzen den Aufnahmeraum 7, der in
diesem Beispiel einen Montagebereich 16 umfasst. Zur Verbindung des Grundkdrpers 24 mit
einer Auslaufvorrichtung 25 ist ein AuBengewinde 51 am Grundkdrper 24 ausgebildet.

[0083] Figur 9 zeigt eine Seitenansicht des Grundkdrpers 24 der Figur 8 und Figur 10 zeigt eine
Schnittansicht geman der Schnittebene S1 der Figur 9. Hierin ist deutlich der Einlaufkanal 3 mit
dessen in diesem Beispiel trichterférmig ausgestalteten Austrittséffnung 5 ersichtlich. Im Monta-
gebereich 16 des Aufnahmeraums 7 kann eine Schaumgestaltungsvorrichtung 8 formschlissig
angeordnet werden (siehe z.B. Figur 4 und Figur 6).

[0084] Figur 11 zeigt eine weitere Variante eines Grundkdrpers 24 in einer Schnittdarstellung.
Im Vergleich zum Grundkérper 24 der Figur 10 ist hierbei die Austrittséffnung 5 des Einlautka-
nals 3 nicht trichterférmig ausgebildet.

[0085] Figur 12 zeigt eine Auslaufvorrichtung 25 des Auslaufkopfs 2 einer vorgeschlagenen
Schaumaufbereitungsvorrichtung 1 in einer perspektivischen Frontansicht und Figur 13 zeigt
diese Auslaufvorrichtung 25 in einer Seitenansicht. Figur 14 zeigt eine Schnittdarstellung der
Auslaufvorrichtung 25 geman Schnittebene S2 der Figur 13.

[0086] Die Auslaufvorrichtung 25 weist zur Verbindung mit dem Grundkdérper 24 ein Innenge-
winde 52 auf. In der Auslaufvorrichtung 25 ist ein Auslaufkanal 4 ausgebildet, der eine Kanalin-
nenwandung 22 aufweist. In diesem Beispiel weist diese Kanalinnenwandung 22 einen aufge-
weiteten Zapfenaufnahmeabschnitt 23 auf, in den ein Fiihrungszapfen 21 einer Schaumgestal-
tungsvorrichtung 8 aufgenommen werden kann.

[0087] Wenn die Auslaufvorrichtung 25 mit dem Grundkdrper 24 verbunden ist (z.B. Uber die
Schraubverbindung gebildet aus AuBengewinde 51 am Grundkdrper 24 und Innengewinde 52
an der Auslaufvorrichtung 25), dann erstreckt sich zwischen der Auslauféffnung 5 des Einlauf-
kanals 3 und einer Eintritts6ffnung 6 des Auslaufkanals 4 ein Aufnahmeraum 7 fir eine
Schaumgestaltungsvorrichtung 8 (vgl. z.B. Figur 10 und Figur 4). In der Auslaufvorrichtung 25
ist ein Aufnahmebereich 26 des Aufnahmeraums 7 ausgebildet. Der Aufnahmebereich 26 weist
eine Innenwandung 19 auf, die in diesem Beispiel konisch ausgebildet ist.

[0088] Die Figuren 15a bis 15¢ zeigen weitere Varianten einer Auslaufvorrichtung 25 in einer
Schnittdarstellung.

[0089] Die Variante geman Figur 15a zeigt eine im Vergleich zur Figur 14 verkirzten aufgewei-
teten Zapfenaufnahmeabschnitt 23. Der Auslaufkanal 4 der Varianten gemafi Figur 15b und
Figur 15¢c weist keinen aufgeweiteten Zapfenaufnahmeabschnitt 23 auf. Die Innenwandung 19
der Variante gemaf Figur 15b ist konisch ausgebildet, wohingegen die Innenwandung 19 der
Variante gemaf Figur 15c¢ zylindrisch ausgebildet ist.

[0090] Die Figuren 16 bis 34 zeigen verschiedene Ausfiihrungsvarianten einer Schaumgestal-
tungsvorrichtung 8 in verschiedenen Ansichten.

[0091] Die Figur 16 zeigt eine Seitenansicht einer vorgeschlagenen Schaumgestaltungsvorrich-
tung 8 und Figur 17 zeigt eine Schnittdarstellung geman Schnittebene S3 der Figur 16. Die
Schaumgestaltungsvorrichtung 8 weist einen Einlasskanal 9 mit einer konisch ausgebildeten
Einlasséffnung 13 auf. An einem Ende des Einlasskanals 9 ist eine Auslassbohrung 12 ange-
ordnet, die den Einlasskanal 9 mit einer in einer AuBBenflache 10 der Schaumgestaltungsvorrich-
tung 8 ausgebildeten Auslasséffnung 11 verbindet. Zur Montage der Schaumgestaltungsvor-
richtung 8 in einem Auslaufkopf 2 einer Schaumaufbereitungsvorrichtung 1 ist ein Montagebund
14 mit einer umlaufenden Nut 17 vorgesehen. In der umlaufenden Nut 17 ist eine umlaufende
Dichtung 15 in Form eines Dichtungsringes angeordnet, um die Schaumgestaltungsvorrichtung
8 dichtend in einen Montagebereich 16 des Aufnahmeraums 7 in einem Auslaufkopf 2 anzu-
bringen (vgl. Figur 6). Die Schaumgestaltungsvorrichtung 8 weist einen Fiihrungszapfen 21 auf,
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der in einem Auslaufkanal 4 eines Auslaufkopfs 2 aufgenommen werden kann und der als
Leitelement fir die geschdumte Flissigkeit dienen kann.

[0092] Figur 18 zeigt eine weitere Variante einer Schaumgestaltungsvorrichtung 8, bei der im
Vergleich zur Figur 17 die Einlasséffnung 13 des Einlasskanals 9 nicht konisch ausgebildet ist.
Die Auslassbohrung 12 weist einen Bohrungsdurchmesser Dg auf und der Einlasskanal 9 weist
einen Kanaldurchmesser Dk auf. Ein Durchmesserverhéltnis des Bohrungsdurchmessers Dsg
zum Kanaldurchmesser Dy betragt in diesem Beispiel etwa 1:2,5.

[0093] Figur 19 zeigt eine weitere Schaumgestaltungsvorrichtung 8 in einer Seitenansicht und
Figur 20 zeigt eine Schnittdarstellung gemafn Schnittebene S4 der Figur 19. Im Unterschied zur
Schaumgestaltungsvorrichtung 8 geman Figur 16 und Figur 17 weist diese Schaumgestal-
tungsvorrichtung 8 vier Auslasséffnungen 11 an der AuBenflache 10 der Schaumgestaltungs-
vorrichtung 8 auf, die jeweils Uber eine Auslassbohrung 12 mit dem Einlasskanal 9 verbunden
sind.

[0094] Insbesondere in Figur 21 erkennbar, erstreckt sich der Einlasskanal 9 in einer Kanallan-
gsrichtung L und die Auslassbohrungen 12 erstrecken sich jeweils entlang einer Bohrungsrich-
tung B, die quer zur Kanallangsrichtung L - in diesem Fall senkrecht zur Kanallangsrichtung L -
verlauft.

[0095] Figur 22 zeigt eine weitere Variante einer Schaumgestaltungsvorrichtung 8 in einer
Seitenansicht und Figur 23 zeigt eine Schnittdarstellung geman Schnittebene S5 der Figur 22.
Im Vergleich zur Schaumgestaltungsvorrichtung 8 der Figur 16 und der Figur 17 weist diese
Schaumgestaltungsvorrichtung 8 einen verkirzten Fihrungszapfen 21 auf. Darlber hinaus ist
in der AuBenflache 10 eine umlaufende spiralférmige Ausnehmung 18 ausgebildet, in die die
Auslassbohrung 12 miindet.

[0096] Figur 24 zeigt eine weitere Schaumgestaltungsvorrichtung 8, bei der im Vergleich zur
Variante geman Figur 23 der Einlasskanal 9 keine trichterférmige Einlasséffnung 13 aufweist.

[0097] Figur 25 zeigt eine weitere Ausflihrungsform einer Schaumgestaltungsvorrichtung 8 in
einer Seitenansicht und Figur 26 zeigt eine Schnittdarstellung geman Schnittebene S6 der Figur
25. Im Vergleich zur Schaumgestaltungsvorrichtung 8 geman der Figur 22 und der Figur 23
weist diese Schaumgestaltungsvorrichtung 8 wiederum vier Auslassbohrungen 12 auf, die
senkrecht zur Kanallangsrichtung L und senkrecht zueinander angeordnet sind.

[0098] Figur 27 zeigt eine weitere Schaumgestaltungsvorrichtung 8, bei der der Einlasskanal 9
keine trichterférmige Einlasséffnung 13 aufweist.

[0099] Figur 28 zeigt die Schaumgestaltungsvorrichtung 8 der Figur 27 in einer perspektivi-
schen Ansicht.

[00100] Figur 29 zeigt eine weitere Variante einer Schaumgestaltungsvorrichtung 8 in einer
Seitenansicht und Figur 30 zeigt eine Schnittdarstellung geman Schnittebene S7 der Figur 29.
Im Vergleich zur Schaumgestaltungsvorrichtung 8 geman Figur 16 und Figur 17 ist die AuBen-
flache 10 hierbei nicht konisch, sondern zylindrisch ausgebildet. Dartiber hinaus weist diese
Schaumgestaltungsvorrichtung 8 keinen Flihrungszapfen 21 auf.

[00101] Bei der Schaumgestaltungsvorrichtung 8 geman Figur 31 ist die Einlasséffnung 13 des
Einlasskanals 9 nicht trichterférmig ausgebildet.

[00102] Figur 32 zeigt eine weitere Variante einer Schaumgestaltungsvorrichtung 8 in einer
Seitenansicht und Figur 33 zeigt eine Schnittdarstellung geman Schnittebene S8 der Figur 32.
Im Vergleich zur Schaumgestaltungsvorrichtung 8 gemafn Figur 29 und Figur 30 weist diese
Schaumgestaltungsvorrichtung 8 wiederum vier Auslassbohrungen 12 auf.

[00103] Die Schaumgestaltungsvorrichtung 8 der Figur 34 weist einen Einlasskanal 9 auf, der
keine trichterférmige Einlasséffnung 13 aufweist.

[00104] Die Figuren 35 bis 38 zeigen weitere Ausflihrungsvarianten einer vorgeschlagenen
Schaumaufbereitungsvorrichtung 1.
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[00105] Im Unterschied zur Ausflihrungsform geman Figur 3 weist die Schaumaufbereitungs-
vorrichtung 1 der Figur 35 eine Auslaufvorrichtung 25 geman Figur 15a auf und es ist im Auf-
nahmeraum 7 eine Schaumgestaltungsvorrichtung 8 geman Figur 26 angeordnet.

[00106] Die Variante geman Figur 36 weist im Vergleich zur Ausfihrung gemaf Figur 35 eine
anders gestaltete Zufiihrvorrichtung 28 auf, bei der der Zufiihrkanal 29 ber eine in der auBeren
Oberflache der ZufUihrvorrichtung 28 ausgebildeten Zufiihrausnehmung 32 mit dem Einlaufka-
nal 3 in Fluidverbindung steht (vgl. Figur 5).

[00107] Figur 37 zeigt eine Variante, bei der eine Auslaufvorrichtung 25 gemaf Figur 15¢ vor-
gesehen ist und bei der im Aufnahmeraum 7 eine Schaumgestaltungsvorrichtung 8 geman
Figur 33 angeordnet ist.

[00108] Die Variante der Figur 38 entspricht der Schaumaufbereitungsvorrichtung 1 geman
Figur 37 mit einer Zufihrvorrichtung 28 geman Figur 36.
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BEZUGSZEICHENLISTE:

1 Schaumaufbereitungsvorrichtung

2 Auslaufkopf

3 Einlaufkanal des Auslaufkopfs

4 Auslaufkanal des Auslaufkopfs

5 Austrittséffnung des Einlaufkanals

6 Eintrittséffnung des Auslaufkanals

7 Aufnahmeraum

8 Schaumgestaltungsvorrichtung

9 Einlasskanal der Schaumgestaltungsvorrichtung

10 AuBenflache der Schaumgestaltungsvorrichtung

11 Auslasséffnung in der AuBenfldche der Schaumgestaltungsvorrichtung
12 Auslassbohrung der Schaumgestaltungsvorrichtung

13 Einlasséffnung des Einlasskanals

14 Montagebund der Schaumgestaltungsvorrichtung

15 umlaufende Dichtung am Montagebund

16 Montagebereich des Aufnahmeraums

17 umlaufende Nut im Montagebund

18 umlaufende spiralférmige Ausnehmung in der AuBBenflache
19 Innenwandung des Aufnahmeraums

20 konisch ausgebildeten Aufnahmeabschnitt der Innenwandung
21 Flhrungszapfen der Schaumgestaltungsvorrichtung

22 Kanalinnenwandung des Auslaufkanals

23 aufgeweiteter Zapfenaufnahmeabschnitt der Kanalinnenwandung
24 Grundkdrper des Auslaufkopfs

25 Auslaufvorrichtung des Auslaufkopfs

26 Aufnahmebereich des Aufnahmeraums

27 Milchschaumgerat

28 ZufOhrvorrichtung

29 ZufOhrkanal der Zufuhrvorrichtung

30 Anschlusséffnung des Auslaufkopfs

31 ZufOhréffnung des Zufihrkanals

32 Zufhrausnehmung der Zufiihrvorrichtung

33 Vorratsbehélter

34 Pumpe

35 Ansaugleitung

36 Gasdosierungssystem
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37 Gasleitung
38 Zuflhrleitung

39 Temperiervorrichtung
40 Dise des Gasdosierungssystems
41 Ventil des Gasdosierungssystems

42 Absperrventil

43 Ruckschlagventil
44 Umschaltventil

45 Reinigungsleitung

AT 518 782 B1 2018-01-15

46 erste Luftzufihrleitung

47 zweite Luftzufihrleitung

48 Spalt zwischen AuBenflache und Innenwandung des Aufnahmeraums

49 Spalt zwischen Fihrungszapfen und Kanalinnenwandungdes Auslaufkanals

50 weitere Dichtung

51 AuBengewinde am Grundkérper
52 Innengewinde an der Auslaufvorrichtung
L Kanallangsrichtung
Bohrungsrichtung
Ds Bohrungsdurchmesser
Dk Kanaldurchmesser
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Patentanspriche

1.

Milchschaumgerat (27) mit einer Schaumaufbereitungsvorrichtung (1) zum Sch&umen
einer mit einem Gas angereicherten Flissigkeit, insbesondere zum Schaumen von mit Luft
angereicherter Milch, wobei die Schaumaufbereitungsvorrichtung (1) einen Auslaufkopf (2)
mit einem Einlautkanal (3) zum Einbringen der mit dem Gas angereicherten Fliissigkeit und
mit einem Auslaufkanal (4) zum Ausbringen der geschdumten Flissigkeit umfasst, wobei
das Milchschaumgerat (27) umfasst:

- einen Vorratsbehalter (33) fir die Flissigkeit, vorzugsweise Milch,

- eine Pumpe (34) zur Ansaugung der Flissigkeit, wobei eine Ansaugleitung (35) den Vor-
ratsbehalter (33) mit der Pumpe (34) verbindet,

- ein Gasdosierungssystem (36) zum Anreichern der Flissigkeit mit einem Gas, vorzugs-
weise Luft, wobei eine Gasleitung (37) das Gasdosierungssystem (36) mit der Ansaug-
leitung (35) verbindet, wodurch das Gas in die in der Ansaugleitung (35) befindliche
Flussigkeit einbringbar ist,

- eine Zuflhrleitung (38), welche die Pumpe (34) mit dem Einlaufkanal (3) des Auslauf-
kopfs (2) der Schaumaufbereitungsvorrichtung (1) verbindet, und

- eine in der Zufihrleitung (38) angeordnete Temperiervorrichtung (39) zum Temperieren
der mit dem Gas angereicherten Fliissigkeit, wobei vorzugsweise die Temperiervorrich-
tung (39) wenigstens ein Heizelement umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Einlaufkanal (3) und dem Auslaufkanal (4)

ein Aufnahmeraum (7) ausgebildet ist, wobei im Aufnahmeraum (7) eine Schaumgestal-

tungsvorrichtung (8) angeordnet ist, wobei die Schaumgestaltungsvorrichtung (8) einen

Einlasskanal (9) und wenigstens eine den Einlasskanal (9) mit einer in einer AuBenflache

(10) der Schaumgestaltungsvorrichtung (8) ausgebildeten Auslasséffnung (11) verbinden-

de Auslassbohrung (12) aufweist.

Milchschaumgeréat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlasskanal (9)
der Schaumgestaltungsvorrichtung (8) mit dem Einlaufkanal (3) des Auslaufkopfs (2) in
Fluidverbindung steht und die Auslassbohrung (12) der Schaumgestaltungsvorrichtung (8)
mit dem Auslaufkanal (4) des Auslaufkopfs (2) in Fluidverbindung steht.

Milchschaumgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Einlasskanal (9) entlang einer Kanallangsrichtung (L) erstreckt.

Milchschaumgerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich die wenigstens
eine Auslassbohrung (12) entlang einer von der Kanallangsrichtung (L) abweichenden,
vorzugsweise entlang einer quer zur Kanallangsrichtung (L) verlaufenden, Bohrungsrich-
tung (B) erstreckt.

Milchschaumgerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrungsrich-
tung (B) der wenigstens einen Auslassbohrung (12) im Wesentlichen senkrecht zur Kanal-
langsrichtung (L) verlauft.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Durchmesserverhaltnis eines Bohrungsdurchmessers (Dg) der wenigstens einen Auslass-
bohrung (12) zu einem Kanaldurchmesser (D) des Einlasskanals (9) in einem Bereich von
1:2 bis 1:10 liegt.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens eine Auslassbohrung (12) an einem Ende des Einlasskanals (9) angeordnet ist.

Milchschaumgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Mehrzahl von Auslassbohrungen (12) ausgebildet sind.

Milchschaumgerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass vier Auslassbohrun-
gen (12) ausgebildet sind, welche vorzugsweise senkrecht zueinander angeordnet sind.
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Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Einlasskanal (9) eine Einlasséffnung (13) aufweist, welche vorzugsweise trichterférmig
ausgebildet ist.

Milchschaumgerat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Schaumgestal-
tungsvorrichtung (8) im Bereich der Einlasséffnung (13) des Einlasskanals (9) einen Mon-
tagebund (14) mit einer umlaufenden Dichtung (15) aufweist, wodurch die Schaumgestal-
tungsvorrichtung (8) in einem Montagebereich (16) des Aufnahmeraums (7) in einem dich-
tenden Formschluss anordenbar ist.

Milchschaumgerat nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Montagebund
(14) eine umlaufende Nut (17) aufweist, wobei in der umlaufenden Nut (17) die umlaufende
Dichtung (15), vorzugsweise in Form eines Dichtungsrings, angeordnet ist.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die AuBenflache (10) zumindest bereichsweise im Wesentlichen konisch ausgebildet ist.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass in
der AuBenflache (10) eine umlaufende spiralférmige Ausnehmung (18) ausgebildet ist.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
der Aufnahmeraum (7) eine Innenwandung (19) umfasst, wobei zwischen der AuBBenflache
(10) der Schaumgestaltungsvorrichtung (8) und der Innenwandung (19) des Aufnahme-
raums (7) ein Spalt (48) verbleibt.

Milchschaumgerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenwandung
(19) einen im Wesentlichen konisch ausgebildeten Aufnahmeabschnitt (20) aufweist, der
vorzugsweise korrespondierend zu einer konisch ausgebildeten AuBenflache (10) der
Schaumgestaltungsvorrichtung (8) ausgebildet ist.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
an der Schaumgestaltungsvorrichtung (8) ein Fllhrungszapfen (21) ausgebildet ist, der im
Auslaufkanal (4) anordenbar oder angeordnet ist.

Milchschaumgerat nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Auslaufkanal
(4) eine Kanalinnenwandung (22) umfasst, wobei zwischen dem Fihrungszapfen (21) der
Schaumgestaltungsvorrichtung (8) und der Kanalinnenwandung (22) des Auslaufkanals (4)
ein Spalt (49) verbleibt.

Milchschaumgerat nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Kanalinnen-
wandung (22) einen aufgeweiteten Zapfenaufnahmeabschnitt (23) zur Aufnahme des Fiih-
rungszapfens (21) aufweist, wobei vorzugsweise der Zapfenaufnahmeabschnitt (23) kor-
respondierend zum Fihrungszapfen (21) ausgebildet ist.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass
der Auslaufkopf (2) einen Grundkérper (24) und eine mit dem Grundkérper (24) verbindba-
re, vorzugsweise verschraubbare, Auslaufvorrichtung (25) umfasst, wobei der Einlauftkanal
(3) im Grundkérper (24) ausgebildet ist und der Auslaufkanal (4) in der Auslaufvorrichtung
(25) ausgebildet ist.

Milchschaumgerat nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahmeraum
(7) aus einen im Grundkérper (24) ausgebildeten Montagebereich (16) und einem in der
Auslaufvorrichtung (25) ausgebildeten Aufnahmebereich (26) gebildet ist.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
das Milchschdumgerat (27) eine Zufuhrvorrichtung (28) mit einem Zufihrkanal (29) zum
Zuflihren der mit dem Gas angereicherten Fliissigkeit zum Einlaufkanal (3) des Auslauf-
kopfs (2) umfasst, wobei die Zufiihrvorrichtung (28) formschlissig in einer Anschlusséff-
nung (30) des Auslaufkopfs (2) anordenbar ist, wobei eine Zufihréffnung (31) des Zufiihr-
kanals (29) in Montageposition der Zufihrvorrichtung (28) am Auslaufkopf (2) mit dem Ein-
laufkanal (3) des Auslaufkopfs (2) in Fluidverbindung steht.
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Milchschaumgerat nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Zufiuhréffnung
(31) des Zufuihrkanals (29) in Montageposition der Zufihrvorrichtung (28) am Auslaufkopf
(2) in den Einlaufkanal (3) des Auslaufkopfs (2) mindet.

Milchschaumgerat nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Zufiihréffnung
(31) des Zufuihrkanals (29) in Montageposition der Zufihrvorrichtung (28) am Auslaufkopf
(2) Uber eine in der auBeren Oberflaiche der Zuflihrvorrichtung (28) ausgebildete Zu-
fhrausnehmung (32) mit dem Einlaufkanal (3) des Auslaufkopfs (2) in Fluidverbindung
steht.

Milchschaumgerat nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass
die Zufihrvorrichtung (28) in der Zufiihrleitung (38) angeordnet ist.

Milchschaumgeréat nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gasdosierungssystem (36) wenigstens eine, vorzugsweise einstellbare, Dise (40)
und/oder wenigstens ein, vorzugsweise einstellbares, Ventil (41) umfasst.

Hierzu 14 Blatt Zeichnungen
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