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(54} Zatizeni k fixovani nepropustnych vioZek v hadicové tkaniné
pasobenim vnitiniho pfetlaku a vnéjSiho ohfevu

ReSen{ se tykd za¥fzen{ k fixovadni nepro-
pustnych vloZek v hadicové tkanin&, plsobenim
vnit¥niho p¥etlaku a vné&j$iho ohfevu, zahrnu-
jic{ odvijeci a navijecf dstrojf s fixadni
komorou. Podstata spolivd v tom, Ze fixadni
komo¥e je predtazen p¥idavny vdlcovy uzdvér
s upravenou pohonnou jednotkou a nejméné dvé-
ma nahdn&nymi vdlci, nad kterymi jsou umisté-
ny oddalitelné p¥itladné elementy, za Glelem
zamezeni pronikénf{ tlakového média do neopra-
cované hadice. Vyhodou tohoto zafizeni je to,
%e cely vyrobni proces miZe byt nepfetrzity,
pfitem%? ndroky na obsluhu jsou minimd&lnf.
Délky vyr&b&nych hadic jsou prakticky urleny
velikosti navijecich bubnd a bé&%n& je moZno
pot{tat s délkami 400 metr& a vice. Uspold-
ddnf linky dovoluje vyrdb&t hadice s vloZka-
mi polymernimi i s vloZkami pryZovymi zavul-
kanizovanymi.
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Vyndlez se tykd za¥izeni k fixovan{ nepropustnych vlioZek v hadicové tkaniné plisobenim
vnit¥niho pr¥etlaku a vnéjSfho ohfevu, zahrnujici odvfjeci a navijeci dstroji s fixadni ko-
morou.

Dosud se vyroba plochych hadic s textilnf vyztuZ{ a vnit¥n{ nepropustnou vloZkou provadi
tak, Ze textilnf vyztuZ ve tvaru trubky se nafeZe na dfly potfebné délky. Do takto p¥ipravené
textilni vyztufe se vtahuje nepropustnd vloZka, kterd miZe byt z nevulkanizovaného kauduku
nebo z kau&uku vulkanizovaného,. opat¥eného na svém povrchu vhodnym pojivem.

Nepropustné vloZky mohou byt vyrobeny také z polymernfich materidld, které jsou rovnéiz
opat¥eny vhodnym pojivem, s vyhodou termoaktivnim. V takto upraveném polotovaru se nepropust-

ni vlotka fixuje bud pArou, nebo kombinac{ vnit¥nfho p¥etlaku a vné&€jsfho ohfevu.

Nevyhoda tohoto zplisobu vyroby spo&i{vd ve znalné pracnosti, znaéné spot¥ebé& tepelné ener-
gie, ve velkém odpadu, ktery je zpisoben technologif fixovéni hadic v délkéch maximdlné& 40 m.
Konce hadic, upnutych v tryskdch fixa&niho za¥izenf, nejsou zafixovény a musi se po fixaci

hadic od¥iznout.

Dals{ nevyhoda spo&ivé v tom, Ze tento zplsob vyroby dovoluje vyradb&t hadice jen do délky
pfibliZ¥né 40 m, pon&vad? deli{ nepropustné vlozky ji¥ nelze vtdhnout do hadicového obalu.

Je zndma také vyroba, p¥i niZ jsou v8echny podstatné operace sdruZeny a v jednom vyrob-
nim procesu je mo%né zatkdni nepropustné vloiky i jeji zafixovani v hadicové tkaniné&. Je zndmé
provedeni podle NSR DOS spisu 2 121 146, kde technologie je provedena tak, %e nepropustné
vlioZzka pokryt& lepidlem je k textilni hadici nep¥etrZit& p¥ivédéna v prib&hu tkani a déle
v této tkanin& je vedena. V takto vytvofené dvojité hadici je p¥edem v daném tdseku vystavena
vnit¥nimu tlaku a rozta%ena na cely prifez a souasn& zah¥4ta pro aktivaci lepidla a posléze

zbavena tlaku a navinuta jako pojend hadice.

Za¥izeni je provedeno tak, Ze k zaffzeni pro zatkdvani nepropustné vloZky je zafazena
rozpinaci a topn4 stanice. Rozpinaci stanice vykazuje v p¥edem urdeném dseku hadice uspo¥adané
dopravni a vratné vdlce, z nichZ vidy v urdeném okamZiku jedna dvojice vdlcd je vytvo¥ena jako
vAdlce lisovaci. Topnéd stanice sestdvd z topného kandlu obklopujicfho dvojitou hadici v dseku
mezi dvojicemi lisovacich vAlct. Topny kandl je sestaven z teplotné regulovanych topnych de-
sek nebo topného pdsu. K vyvinuti vnit¥niho p¥etlaku je k za¥fzeni p¥ifazeno dUstroji pro vy-

robu stladeného vzduchu s vefukovaci hlavou pro otev¥eny konec pojené hadice.

Pouzit{ tohoto provedeni je znaln& omezeno tim, Z%e p¥i technologicky nutném zastaveni
kruhového stavu, ktery je souddst! souboru za¥fzeni, dochdzi k p¥eh¥dati a znehodnoceni hadice
ve fixaéni komo¥e. Daliim nedostatkem je nemoZnost ¥izenf{ vnit¥nfho p¥etlaku v hadici, v ob-

lasti fixadni komory. Také toto provedeni neumoZhuje plynuly kontinudlni vyrobni proces.

Je zném té% zplisob vyroby hadic v délkach aZ 200 m, p¥i némZ je textilni hadicovéd vyztui
opatfena vndj8im i vnit¥nim nédnosem pryZe. D&je se tak ndnosovanim v extrudéru. Tato vyrobené
hadicové polotovary se v dalgl vyrobni operaci vulkanizuji pdrou v nap¥imené délce.

Nethoéa tohoto zplsobu spolivd v tom, Ze pro vnéjsi i Vnitfni povrch hadice je nutné
pouZit stejny materidl. Dal¥imi nevyhodami je pot¥eba 200 m dlouhych tunelil, velkd energetic-
k& nédrqénost a ndronost préce p¥i manipulaci. Hadice je moZno vulkanizovat jen do celkové
délky 200 m. P¥i vdt&fch délkdch jiZ nastdvd kondenzace pdry a pokles vulkanizalni teploty.

Uvedené nedostatky si klade za dkol odstranit zafizeni pro fixovdni nepropustnych vloZek
v hadicové tkanin& plsobenim vnit¥niho pfetlaku a vné&jSiho ohfevu, zahrnujfci odvijeci dstrojf
a navijeci Ustrojf s fixadni komorou, jehoZ podstata spo¢ivd v tom, Ze fixadni komo¥e je
predfazen piridavny vdlcovy uzdvér s upravenou pohonnou jednotkou a nejméné dvéma nahdnénymi
valei, nad kterymi jsou umistény oddalitelné p¥itlalné elementy, za uUcCelem zamezeni pronikéni
tlakového média do neopracované hadice.
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vyhody za¥izeni podle vyné&lezu spolivaji v tom, %e cely vyrobni proces je nep¥etriity a
néroky na obsluhu jsou minimélni. Délky vyrdb&nych hadic jsou prakticky urdeny velikosti navi-
jecich bubndi a b&%né je moino politat s délkami 400 metrd a vice. Uspo¥ddéni linky dovoluje
vyréb&t hadice s vlofkami polymernimi vliepovanymi, jakoZ i s vlo%kami pryZovymi - zavulkani-
zovanymi. Oproti stdvajfcim technologifm je tento zplisob vyroby energeticky vyhodny. Vhodnou
kombinacf hodnoty vnit¥nfho pfetlaku a vné&jsSiho ohf¥evu lze kladn& ovlivnit pevnostni paramet-

ry hadic vyrobenych z polyamidovych &i polyesterovych materidld.

p¥ikladné provedenf{ za¥fzeni je znézorn&no na pfiloZenych obrédzcich, i kdy% pfirozend
nevy&erpdva vSechny dostupné varianty. Obr. 1 zndzornuje schematicky v bod&nim pohledu vélcovy
uzdvér pfedtazeny fixadni komofe, obr. 2 schematicky zndzornuje zatizeni k fixov4ni nepropust-

nych vloZ%ek do textilnich hadic s fixadni komorou a navijecim udstrojim.

K odvijecimu Ustroj{ 1, na kterém je umist@na zdsoba hadice 2, je p¥ifazen vdlcovy uzé-
v&r 3, jeho% zdklad tvoff nosnd sk¥in 4, v niZ je ve spodni &4sti ulo¥ena pohonni jednotka 5,
kterou tvo¥f{ nap¥iklad hydromotor a podobn&. Pohonnd jednotka 5 pohdni prost¥ednictvim pravého
Yetdzu 6 a levého Yetdzu 7 vstupni vAlec 8, -na ktery dosedd vstupni p¥itladny element 9 a vy-.
stupni védlec 10 s vystupnim pfitlaénym elementem 11. P¥{tlaény element 9 a 11 miZe tvo¥it
vélec nebo zakfiven& deska a podobn&. Vstupni vdlec 8 a vystupni vdlec 10 jsou na svém povrchu
opat¥eny pryZovou vrstvou 12, kterd zajiStuje dokonalé sev¥eni prochdzejici hadice 2. P¥itlal-
né elementy 9 a 11 jsou kovové. Pohon vstupniho védlce 8, pfitladného elementu 9 a vystupniho
vdlce 10 a druhého p¥ftladného elementu 11 je.feéeﬁ tak, aby mezi nimi dochdzelo k pritahu
1,5 % a% 2,5 %.

Piitla&né elementy 3 a 1l jsou uspofdddny tak, aby je bylo moZno nezévisle na sob& odda-
lit od vdlch 8 a 10 a naopak pfitisknout p¥im&¥enou silou tak, aby nedochdzelo k propousténi
tlakového média do neopracované hadice 2. Ovl&d4ni p¥itladnych elementd 9 a 11 je zajidténo
hydraulickymi p¥imolarymi motory 13. Na vdlcovy uzdvér 3 navazuje fixalni komora 15, do niZ
hadice 2 vstupuji spojované spojkou 14. U vystupu fixalni komory 15 jsou umistény navijeci
bubny 16 se zdrojem tlakového média 17. D&le pak je uspofdddno odmalkévaci uUstroji 18 s navi-
jecim dstrojim 19. ’

Za¥{zen{ pracuje nadsledovné:

Hadice 2 se zatkanou nepropustnou vloZkou se odvijf z odvijecfho dstroji 1. Prochdz{ mezi
vstupnim vdlcem 8 a vstupnim p¥itlaénym elementem 9 a vystupnim valcem 10 a vystupnim p¥itlaé-
nym elementem 11. Tyto vélce urlujf rychlost prichodu hadice 2 a zdroveh zamezuji pronikdni
tlakového média, kterym je hadice 2 natlakovéna. Vzduch p¥ichézi ze zdroje tlakového média 17
pfes navijeci buben 16. Hadice 2 prochdzi{ fixani komorou 15, kde dochdzi pisobenim vnit¥niho
ptetlaku a vn&jsSfiho oh¥evu k pfilepeni nepropustné vloZky k vnit¥n{ sté&né hadice 2.

Zzafixovand hadice 2 je po vyjiti z fixa¢ni{ komory 15 namotdna na navijeci buben 16. Konec
hadice 2 se opat¥i jednou &elisti spojky 14, na druhou &&st spoijky 14 se upevni poldtek hadice
2 a ob& &&sti spojky 14 se spoji. Prichod hadice 2 se spojkou 14 celym zafizenim se déje tak,
e pfed vstupem spojky 14 do vélcového uzdvéru 3 se odddli vstupni p¥itlatny element 9 pomoci
pfimoarého hydromotoru 13, aby mezi vstupnim vdlcem 8 a vstupnim p¥itlainym elementem 9 mohla,
projit spojka 14, potom se znovu vstupni p¥itlaény element 9 p¥itiskne ke vstupnimu vélci 8
a toté% se provede u vystupniho vdlce 10 a vystupniho p¥itlainého elementu 1l1. Po projitf
spojky 14 se znovu vystupni p¥itladny element 11 p¥itiskne k vystupnimu vdlci 10. Po prichodu
hadice 2 fixadni komorou 15 se spojka 14 rozpoji a &4st spojky se zaldtkem ndsledujici hadice
2 se zapojl na navijec{ buben 16 a navijf. Z pfedchdzejic{ hadice 2, kterd je navinuta na
druhém navijecim bubnu 16, se vypusti tlakové médium a hadice 2 se pomoci odmalkévaciho za¥i-

zen{ 18 naviji navijecim zafizenim 19 do kotoule.

Podmince kontinu&lnfiho procesu je ptizplisoben i vllcovy uzévér 3, ktery mA nap¥iklad dva
pary véalelkd uspofddanych tak, aby byl umoZn&n prichod spojky 14 bez tniku tlakového média do
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je¥té nezpracované hadice 2. V zdjmu nepferufeni pracovniho procesu se zafixovand hadice 2
st¥{davé navij{ na jeden z dvojice navijecich bubnd 16, zatimco z druhého navijecfho bubnu 16
se hotov4 hadice 2 navijfi do kotoudd. Délky takto vyrobenych hadic 2 jsou ur&eny velikosti
ndvind na navijecich bubnech 16.

PREDMET VYNALEGZU

zatfizeni k fixovdni nepropustnych vloZek v hadicové tkaniné& plsobenim vnit¥nfho pretlaku
a vn&jsiho oh¥evu, zahrnujici odvijeci ustroji, fixa&ni komoru a navijeci ustrojif, vyznadujici
se tim, %e fixa¥ni komo¥e (15) je p¥edfazen p¥ifdavny vdlcovy uzévér (3) s pohonnou jednotkou
(5) a nejmén& dv&ma nahdn&nymi valci (8 a 10), nad kterymi jsou umist&ny oddalitelné p¥itlalné
elementy (9 a 11) pro zamezeni pronikd&ni tlakového média do neopracované hadice (2).

2 vykresy
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