
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202011452812.1

(22)申请日 2020.12.11

(71)申请人 安徽阜阳宝鼎粮油有限责任公司

地址 236400 安徽省阜阳市临泉县杨桥镇

致富路6号

(72)发明人 张伟　

(74)专利代理机构 合肥金律专利代理事务所

(普通合伙) 34184

代理人 段晓微

(51)Int.Cl.

B02C 4/10(2006.01)

B02C 4/28(2006.01)

B02C 23/10(2006.01)

C11B 3/16(2006.01)

 

(54)发明名称

一种麻油生产用磨浆产油一体设备

(57)摘要

本发明公开了一种麻油生产用磨浆产油一

体设备，包括基座、机壳、第一回转体和第二回转

体，第一回转体和第二回转体均设于基座和机壳

的内部，第二回转体转动安装在基座上，第一回

转体转动安装在第二回转体上端；第一回转体周

侧设有内磨体，机壳内壁设有外磨体，外磨体与

内磨体间隙配合形成用于研磨料体的流道；第二

回转体周侧固定安装有集液槽，集液槽为圆环形

筒体，集液槽与流道下端口连通，集液槽内固定

有滤网，滤网将集液槽内腔分隔为内腔室和外腔

室。本发明麻油生产用磨浆产油一体设备通过第

一回转体驱动磨具进行研磨加工，并通过第二回

转体驱动集液槽转动将油脂与颗粒料离心分离，

具备了磨浆和分离油脂的一体加工能力，生产效

率高。
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1.一种麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，包括基座(1)、机壳(2)、第一回转

体(3)和第二回转体(4)，机壳(2)固定在基座(1)上；第一回转体(3)和第二回转体(4)均设

于基座(1)和机壳(2)的内部，第二回转体(4)转动安装在基座(1)上，第一回转体(3)转动安

装在第二回转体(4)上端；

第一回转体(3)周侧设有内磨体(5)，机壳(2)内壁设有外磨体(6)，外磨体(6)与内磨体

(5)间隙配合形成用于研磨料体的流道(7)；

机壳(2)上设有进料口(201)，进料口(201)与流道(7)上端口连通；流道(7)由其上端口

至下端口逐渐减小；

第二回转体(4)周侧固定安装有集液槽(8)，集液槽(8)为圆环形筒体，集液槽(8)与所

述流道(7)下端口连通，集液槽(8)内固定有滤网(9)，滤网(9)将集液槽(8)内腔分隔为内腔

室(801)和外腔室(802)；

机壳(2)上设有进水管(10)，进水管(10)与集液槽(8)连通；机壳(2)上贯穿有延伸至集

液槽(8)的内腔室(801)中的排渣管(11)，机壳(2)上贯穿有延伸至集液槽(8)的外腔室

(802)中的排油管(12)。

2.根据权利要求1所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，第二回转体(4)

中心设有沿其轴向延伸的空心轴(401)，空心轴(401)与基座(1)转动连接，并且空心轴

(401)贯穿基座(1)；第一回转体(3)内同轴固定安装有转轴(301)，转轴(301)同轴套装在空

心轴(401)上，并且转轴(301)贯穿空心轴(401)。

3.根据权利要求2所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，还包括机架

(13)，基座(1)固定在机架(13)上，机架(13)上固定安装有电机(14)，电机(14)输出轴通过

第一传动机构与转轴(301)传动连接，电机(14)输出轴通过第二传动机构与空心轴(401)传

动连接。

4.根据权利要求1所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，机壳(2)内壁固

定安装有搅拌叶(15)，搅拌叶(15)延伸至集液槽(8)的内腔室(801)中。

5.根据权利要求1所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，第一回转体(3)

周侧设有螺旋输送叶(302)，螺旋输送叶(302)位于流道(7)上端，螺旋输送叶(302)与机壳

(2)内壁间隙配合。

6.根据权利要求1‑5任意一项所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，内磨

体(5)外侧面沿其周向间隔设置有第一沟槽(501)，外磨体(6)内侧面沿其周向间隔设置有

第二沟槽(601)；第一沟槽(501)与第二沟槽(601)的位置内外相对。

7.根据权利要求1‑5任意一项所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，内磨

体(5)通过螺纹连接方式可拆卸地固定在第一回转体(3)上，外磨体(6)通过螺纹连接方式

可拆卸地固定在机壳(2)上。

8.根据权利要求1‑5任意一项所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，其特征在于，进料

口(201)固定有进料斗(16)。
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一种麻油生产用磨浆产油一体设备

技术领域

[0001] 本发明涉及芝麻油生产技术领域，尤其涉及一种麻油生产用磨浆产油一体设备。

背景技术

[0002] 麻油是芝麻油，一般是黑芝麻或白芝麻压榨而得到，麻油具有延缓衰老、保护血

管、润肠通便、减轻烟酒危害、保护嗓子和治疗鼻炎等优点，因此深受人们的喜爱。从芝麻中

提取麻油，研磨是必不可少的一个环节。

[0003] 目前的磨浆设备只具有简单的研磨功能，研磨后的芝麻浆料还需要通过水代法分

离出油脂，一般需要人工进行搅拌过滤分离，或通过震荡等方式分离，分离难度较大，生产

效率低。

发明内容

[0004] 为解决背景技术中存在的技术问题，本发明提出一种麻油生产用磨浆产油一体设

备。

[0005] 本发明提出的一种麻油生产用磨浆产油一体设备，包括基座、机壳、第一回转体和

第二回转体，机壳固定在基座上；第一回转体和第二回转体均设于基座和机壳的内部，第二

回转体转动安装在基座上，第一回转体转动安装在第二回转体上端；

[0006] 第一回转体周侧设有内磨体，机壳内壁设有外磨体，外磨体与内磨体间隙配合形

成用于研磨料体的流道；

[0007] 机壳上设有进料口，进料口与流道上端口连通；流道由其上端口至下端口逐渐减

小；

[0008] 第二回转体周侧固定安装有集液槽，集液槽为圆环形筒体，集液槽与所述流道下

端口连通，集液槽内固定有滤网，滤网将集液槽内腔分隔为内腔室和外腔室；

[0009] 机壳上设有进水管，进水管与集液槽连通；机壳上贯穿有延伸至集液槽的内腔室

中的排渣管，机壳上贯穿有延伸至集液槽的外腔室中的排油管。

[0010] 优选地，第二回转体中心设有沿其轴向延伸的空心轴，空心轴与基座转动连接，并

且空心轴贯穿基座；第一回转体内同轴固定安装有转轴，转轴同轴套装在空心轴上，并且转

轴贯穿空心轴。

[0011] 优选地，所述的麻油生产用磨浆产油一体设备，还包括机架，基座固定在机架上，

机架上固定安装有电机，电机输出轴通过第一传动机构与转轴传动连接，电机输出轴通过

第二传动机构与空心轴传动连接。

[0012] 优选地，机壳内壁固定安装有搅拌叶，搅拌叶延伸至集液槽的内腔室中。

[0013] 优选地，第一回转体周侧设有螺旋输送叶，螺旋输送叶位于流道上端，螺旋输送叶

与机壳内壁间隙配合。

[0014] 优选地，内磨体外侧面沿其周向间隔设置有第一沟槽，外磨体内侧面沿其周向间

隔设置有第二沟槽；第一沟槽与第二沟槽的位置内外相对。
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[0015] 优选地，内磨体通过螺纹连接方式可拆卸地固定在第一回转体上，外磨体通过螺

纹连接方式可拆卸地固定在机壳上。

[0016] 优选地，进料口固定有进料斗。

[0017] 本发明麻油生产用磨浆产油一体设备通过第一回转体驱动磨具进行研磨加工，还

设有收集研磨浆料的集液槽，并通过第二回转体驱动集液槽转动，可将油脂与颗粒料离心

分离，具备了磨浆和分离油脂的一体加工能力，生产效率高。

附图说明

[0018] 图1为本发明提出的一种麻油生产用磨浆产油一体设备的结构剖视示意图；

[0019] 图2为集液槽在第二回转体上安装的立体示意图；

[0020] 图3为内磨体在第一回转体上安装的立体示意图；

[0021] 图4为外磨体的立体示意图；

[0022] 图5为流道内沟槽的剪切原理示意图。

具体实施方式

[0023] 请参照图1‑5所示，本发明提出的一种麻油生产用磨浆产油一体设备，包括基座1、

机壳2、第一回转体3和第二回转体4，机壳2固定在基座1上；第一回转体3和第二回转体4均

设于基座1和机壳2的内部，第二回转体4转动安装在基座1上，第一回转体3转动安装在第二

回转体4上端。

[0024] 第一回转体3周侧设有内磨体5，机壳2内壁设有外磨体6，外磨体6与内磨体5间隙

配合形成用于研磨料体的流道7。机壳2上设有进料口201，进料口201固定有进料斗16，进料

口201与流道7上端口连通；流道7由其上端口至下端口逐渐减小。

[0025] 第二回转体4周侧固定安装有集液槽8，集液槽8为圆环形筒体，集液槽8与流道7下

端口连通，集液槽8内固定有滤网9，滤网9将集液槽8内腔分隔为内腔室801和外腔室802。

[0026] 该麻油生产用磨浆产油一体设备在工作时，通过进料口201进料，芝麻料体先进入

内磨体5与外磨体6之间的流道7中，通过第一回转体3驱使内、外磨体产生相对转动将芝麻

料体研磨成浆，浆料再进入集液槽8中，集液槽8跟随第二回转体4转动，可使浆料在滤网9处

完成离心过滤，使浆料中的颗粒料与脱离的油脂分离，油脂进入外腔室802，颗粒料被截留

在内腔室801中。

[0027] 机壳2上设有进水管10，进水管10与集液槽8连通；进水管10用于向集液槽8中注

水，水与芝麻浆液混合，通过水代法原理将浆液中的油脂代替使油脂被充分分离出来。

[0028] 机壳2上贯穿有延伸至集液槽8的内腔室801中的排渣管11，排渣管11用于连接抽

泵将内腔室801中渣料抽排出去。机壳2上贯穿有延伸至集液槽8的外腔室802中的排油管

12，排油管12用于连接抽泵将外腔室802中的油脂抽排出去。

[0029] 对于具有内、外磨体和集液槽8的该麻油生产用高效率磨浆设备，由于集液槽8离

心分离油脂所需的转速一般与内、外磨体在研磨加工时的转速不同。为了便于分别控制第

一回转体3和第二回转体4的转速，在第二回转体4中心设有沿其轴向延伸的空心轴401，空

心轴401与基座1转动连接，并且空心轴401贯穿基座1；第一回转体3内同轴固定安装有转轴

301，转轴301同轴套装在空心轴401上，并且转轴301贯穿空心轴401。基座1固定在机架13
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上，机架13上固定安装有电机14，电机14输出轴通过第一传动机构与转轴301传动连接，电

机14输出轴通过第二传动机构与空心轴401传动连接，第一传动机构和第二传动机构均由

小带轮、大带轮和皮带组成，第一传动机构与第二传动机构具有不同的传动比。通过同一电

机14可同时驱动第一回转体3和第二回转体4以不同的转速转动。

[0030] 机壳2内壁固定安装有搅拌叶15，搅拌叶15延伸至集液槽8的内腔室801中。进入集

液槽8内腔室801中的芝麻浆料随着油脂被离心分离，浆料中的颗粒逐渐变大，很快会变稠，

容易结块，导致浆料吃水不匀。安装的搅拌叶15在可集液槽8转动过程中不停搅拌浆料，从

而提高油脂分离效果。

[0031] 第一回转体3周侧设有螺旋输送叶302，螺旋输送叶302位于流道7上端，螺旋输送

叶302与机壳2内壁间隙配合。螺旋输送叶302可随第一回转体3转动，将由料体向流道7方向

输送，使设备具有主动输送料体的功能，提高设备出浆效率。

[0032] 如图3、图4和图5所示，内磨体5外侧面沿其周向间隔设置有第一沟槽501，外磨体6

内侧面沿其周向间隔设置有第二沟槽601；第一沟槽501与第二沟槽601的位置内外相对。第

一沟槽501和第二沟槽601的作用是为了在内、外磨体的截断面上形成齿形面，当内、外磨体

相对回转时，沟槽的剪切作用可将料体剪断，再通过流道6内壁将料体逐步碾压成浆。另外，

内外位置相对的沟槽具有更大的剪切作用。

[0033] 上述沟槽及其布置方式只是在内、外磨体之间实现对料体剪切的优选方式，本领

域技术人员可以理解的是，流道6内壁也可通过其他具有剪切作用的结构(例如凸点)来实

现料体剪切。

[0034] 由于内磨体5和外磨体5是磨损件，为了便于对内磨体5和外磨体5进行拆装更换，

内磨体5通过螺纹连接方式可拆卸地固定在第一回转体3上，外磨体6通过螺纹连接方式可

拆卸地固定在机壳2上。

[0035] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图2

图3
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图4

图5
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