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6) Um das in den Mahlraum (20) eingefiillte Mahlgut ' =

vom Wellenlager (28) fernzuhalten und um den Mahl-
raum (20) von der Austrittskammer (54) zu trennen, so )
dass nur Mahlgut, jedoch keine im Mahlraum sich befin- JE ,
denden Mahlkorper in die Austrittskammer (54) gelangen S ~- —

S6~L | ]

oo

als Gleitring ausgebildet, der einer Trennvorrichtungund - S RS z .
einer Gleitringdichtung gemeinsam angehort. Dieser Ring . 227NN 2D LN
(66) bildet zugleich die radial innere Begrenzung der Aus- A = RN -
trittskammer (54) und wirkt mit einem ortsfesten Trenn- .

ring (52) zusammen. Durch die Zusammenlegung der
sonst iiblichen zwei umlaufenden Ringe zu einem einzi-
gen, lassen sich die Herstellungs- und Instandhaltungsko-
sten der Trennvorrichtung und der Gleitringdichtung ver-
mindern.
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1. Rithrwerksmiihle mit einem Mahlbehélter (12), der ei-

nen mit Mahlgut und Mahlkorpern filllbaren Mahlraum
(20) umschliesst und an einem Ende durch einen Behalterab-
schluss (14) abgeschlossen ist,

einer Riihrwerkswelle (16), die sich durch ein am Behil-
terabschluss (14) angeordnetes Wellenlager (28) und eine
ringformige Austrittskammer (54) hindurch in den Mahl-
raum (20) erstreckt,

einer Trennvomchtuhg (52, 66), die zw1schen Mahlraum-
(20) und Austrittskammer (54) angeordnet ist, einen auf der

Riihrwerkswelle (16) befestigten, mit ihr umlaufenden -
Trennring (66), einen am Mahlbehélter (12) befestigten, orts-

festen Trennring (52) und zwischen beiden Trennringen ei- -

nen Ringspalt (76) aufweist, der nur Mahigut vom Mah!-
raum (20) in die Austrittskammer (54) stromen ldsst, die
Mahlkorper jedoch zuriickhilt,

und einer Gleitringdichtung (38, 66), die einen an der
Riihrwerkswelle (16) befestigten, mit ihr umlaufenden Gleit-
ring (66) und einen am Behélterabschluss (14) befestigten
ortsfesten Gleitring (38) aufweist und das Mahlgut vom
Wellenlager (28) fernhilt, dadurch gekennzeichnet, dass der
umlaufende Trennring (66) zugleich als Gleitring ausgebildet
ist, der Trennvorrichtung (52, 66) und der Gleitringdichtung
(38, 66) gemeinsam angehdrt und die radial innere Begren-
zung der Austrittskammer (54) bildet. i

2. Rithrwerksmiihle nach Anspruch 1, deren ortsfester
Trennring (52) eine dem Mahiraum (20) zugewandte freie
Stirnfliche (72) hat, dadurch gekennzeichnet, dass der um-
laufende Ring (66) ebenfalls eine dem Mahlraum (20) zuge- -
wandte freie Stirnfliche (74) hat, die zumindest annéhernd
mit derjenigen (72) des ortsfesten Trennrings (52) fluchtet.

3. Rithrwerksmiihle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die axiale Dicke des umlaufenden
Rings (66) kleiner als oder gleichgross wie dessen radiale
Breite ist.

Die Erfindung betrifft eine Rithrwerksmiihle zum Fein-
mahlen, Dispergieren oder Suspendieren fliessfahigen Mahl-
gutes mit einem Mahlbehélter, der einen mit Mahlgut und
Mahlkorpern fiilllbaren Mahlraum umschliesst und an einem
Ende durch einen Behilterabschluss abgeschlossen ist, einer
Rithrwerkswelle, die sich durch ein am Behilterabschluss an-
geordnetes Wellenlager und eine ringférmige Austrittskam-
mer hindurch in den Mahlraum erstreckt, einer Trennvor-
richtung, die zwischen Mahlraum und Austrittskammer an-
geordnet ist, einen auf der Rithrwerkswelle befestigten, mit
ihr umlaufenden Trennring, einen am Mahlbehilter befestig-
ten, ortsfesten Trennring und zwischen beiden Trennringen
einen Ringspalt aufweist, der nur Mahlgut vom: Mahlraum -
in die Austrittskammer stromen ldsst, die Mahlkorper je-
doch zuriickhilt, und einer Gleitringdichtung, die einenan -
der Rithrwerkswelle befestigten, mit ihr umlaufenden Gleit-
ring und einen am Behélterabschluss befestigten ortsfesten™
Gleitring aufweist und das Mahlgut vom Wellenlager fern-
hilt.

" Bei bekannten Ruhrwerksmuhlen dieser Gattung (z.B.
DE-OS 1 915 158) sind Trennvorrichtung und Gleitring-
dichtung rdumlich und konstruktiv voneinander vollstindig
getrennte Baugruppen; der umlaufende Trennring und der -
umlaufende Gleitring sind in axialem Abstand voneinander
und mit jeweils eigenen Befestigungsmitteln an der Riihr- -
werkswelle befestigt, dhnlich wie der ortsfeste Trennring und
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der ortsfeste Gleitring im axialen Abstand voneinander und
mit jeweils eigenen Mitteln am Mahlbehélter bzw. am Behal-
terabschluss befestigt sind. Diese Anordnung erscheint .
~ selbstverstdndlich, weil zwischen Trennvorrichtung und
5 Gleitringdichtung dig Austrittsk’ammer angeordnet ist, von
.der aus das Mahlgut durch einen zwischen dem-ortsfesten
Trennring und dem ortsfesten Gleltrmg angeordneten Aus-
. lassstutzen abgefithrt wird. - .
Bei Rithrwerksmithlen der beschriebenen Gattung istes -
10 iiblich, die Trennringe sowie die Gleitringe aus hochfestem
und dementsprechend teuren Werkstoff'wie Sintermetall -
herzustellen. Dennoch verschleissen die genannten Ringe
verhiltnismissig rasch und miissen deshalb hdufig ausge-
wechselt werden. Dies ist bei bekannten gattungsgeméssen
15 Rithrwerksmiihlen umsténdlich und wegen der hohen Her-
- stellungskosten der Trenn- und Gleitringe auch kostspielig.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer
_ Rithrwerksmiihle der eingangs beschriebenen Gattung die .
Herstellungs- und Instandhaltungskosten der Trennvorrlch- S
20 tung-und der Gleitringdichtung zu vermindern. :
Die Aufgabe ist erfindungsgemiss dadurch geldst, dass
der umlaufende Trennring und der umlaunfende Gleitring zu
einem der Trennvorrichtung und der Gleitringdichtung ge-
meinsam angeh6renden umlaufenden Ring zusammenge- -~
25 fasst sind, der zugleich die radlal innere Begrenzung der Aus-
trittskammer bildet. :
Der erfindungsgemésse umlaufende Ring gehort mit ei-
ner an ihm ausgeblldeten an den Mahlraum angrenzenden .
_ Ringfléche, die eine Stirnfliche oder eine Umfangsfliche
30 sein kann, der Trennvorrichtung an und gehort mit einer -
zweiten, vom Mahlraum weiter entfernten Ringfldche der

Gleitringdichtung an. Der auf diese Weise zweifach genutzte - -

" umlaufende Ring braucht r_xic_h‘t oder jedenfalls nicht nen-- -
‘nenswert grosser zu sein als ein einfacher Gleitring einer be- -

* 35 kannten Rithrwerksmiihle gleichen Wellendurchmessers und

gleicher Ringspaltabmessungen. Somit werden durch die Er-
- findung Beschaffungs- und Wiederbeschaffungskosten eines
- von bisher zwei teuren Verschleissteilen eingespart. Ausser-

~dem ist der Ein- und Ausbau des erfindungsgemissen ge-

40 meinsamen Rings nicht umsténdlicher als der blosse Ein-
und Ausbau bekanriter Trennringe; der bisher erfordetliche

~ zusitzliche Aufwand fiir das Auswechseln eines an die Aus-
trittskammer angrenzenden Gleitrings wird somit ebenfalls ~ . -
eingespart. Unberithrt davon bleibt die Moglichkeit, in be-

45 kannter Weise zwei oder mehrere léngs der Rithrwerkswelle
_ hintereinander angeordnete Gleltrmgdlchtungen vorzuse-
hen

Wenn:die Erfindung bei einer Ruhrwerksmuhle ange-

wandt wird, deren ortsfester Trennringin bekannter Weise -

. so eine dem Mahlraum’ zugewandte freie Stirnfldche hat, dann
- hat der erﬁndungsgemasse umlaufende Ring zweckmissiger-

weise ebenfalls eine dem Mahlraum zugewandte freie Stirn-
fldche, die zumindest anndhernd mit derjenigen des ortsfe-
sten Trennrings fluchtet. Dadurch werden einerseits tote

'ss Winkelzonen vermieden, in denen sich Mahlkorper stauen -

und den Ringspalt verstopfen konnen, anderseits wird aber

" auch vermieden, dass die im allgemeinen.aus besonders har-

tem Metall bestehenden Trenaringe in einem Bereich beson-
ders starken Mahlgutstromes vorspringende Ringkanten
60 aufweisen, an denen Mahlkdrper zum Zerbrechen neigen.

~ In jedem Fall ist die axiale Dicke des erfindungsgeméssen -
umlaufenden Rings vorzugsweise kleiner als oder gleichgross -
wie dessen radiale Breite. Dadurch wird der Aufwand an
teurem Werkstoff, aus:dem der umlaufende ng besteht, ge-
% ring gehalten. :

Ein Ausfuhrungsbelsplel der Erfindung wird im folgen—
den anhand einer schematischen Zeichnung erldutert, d1e ei-



nen Axialschnitt des durch die Erfindung weitergebildeten
Bereichs einer im {ibrigen bekannten Rithrwerksmiihle zeigt.

In der Zeichnung ist von einer Rithrwerksmiihle mit waa-
gerechter Achse A das eine Ende eines Mahlbehilters 12, ein
daran befestigter Behilterabschluss 14 und ein Teil einer
Riihrwerkswelle 16 dargestellt. '

Der Mahlbehélter 12 hat einen hohlen zylindrischen
Mantel 18, der einen Mahlraum 20 umschliesst, sowie einen
Flansch 22. ,

Der Behélterabschluss 14 besteht aus einem mit dem
Flansch 22 verschraubten Lagergehiuse 24 und einer Zwi-
schenwand aus zwei ringférmigen Scheiben 26 und 27, die
beide mit dem Lagergehiuse 24 verschraubt sind. In das La-
gergehduse 24 ist ein Wellenlager 28, im dargestellten Bei-
spiel ein Rillenkugellager eingebaut. Rechts vom Wellenla-
ger 28 ist mit dem Lagergehiuse 24 eine erste Muffe 30 ver-
schraubt, in die eine Lagerdichtung 32, beispielsweise eine
Lippendichtung, eingebaut ist. In der ersten Muffe 30 steckt
das eine Ende einer zweiten Muffe 34, deren anderes Ende in
der ringférmigen Scheibe 26 steckt. :

Die zweite Muffe 34 umschliesst einen ersten ortsfesten
Gleitring 36 und einen zweiten ortsfesten Gleitring 38, die
beide durch einen in der zweiten Muffe 34 achsparallel befe-
stigten Stift 40 am Drehen gehindert und insofern ortsfest
sind, in axialer Richtung jedoch begrenzt beweglich sind und
zu diesem Zweck auch in radialer Richtung ein gewisses
Spiel in der zweiten Muffe 34 haben und gegen diese durch
Dichtungen 42 abgedichtet sind. Zwischen jedem der ortsfe-
sten Gleitringe 36 und 38 und dem zwischen ihnen liegenden
mittleren Teil der zweiten Muffe 34 sind Druckfedern 44 an-
geordnet, die den ersten ortsfesten Gleitring 36 nach links,
und den zweiten ortsfesten Gleitring 38 nach rechts vorspan-
nen.

Der erste ortsfeste Gleitring 36 begrenzt zusammen mit
der zweiten Muffe 34 einen Ringraum, an den ein Spiil-
mittelauslass 46 angeschlossen ist; in entsprechender Weise
begrenzt der zweite ortsfeste Gleitring 38 zusammen mit der
zweiten Muffe 34 einen Ringraum, an den ein Spiilmittelein-
lass 48 angeschlossen ist. Zwischen Spiilmittelauslass 46 und
-einlass 48 ist eine in die zweite Muffe 34 eingebaute Hiilse
50 angeordnet. ,

An der ringformigen Scheibe 27 ist ein ortsfester Trenn-
ring 52 aus Hartmetall befestigt, der zwischen dem Mahl-
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raum 20 und einer von der ringférmigen Scheibe 27 um-
schlossenen ringférmigen Austrittskammer 54 angeordnet
ist. Die Austrittskammer 54 ist an einen Auslassstutzen 56
angeschlossen, der an der ringférmigen Scheibe 27 befestigt
ist.

Die Rithrwerkswelle 16 hat unmittelbar neben dem Wel-
lenlager 28 einen Bund 58, an dem rechts ein Stiitzring 60

" anliegt. Der Stiitzring 60, dessen dussere Mantelfliche mit

~ 10

15

20

25

der Lagerdichtung 32 zusammenwirkt, stiitzt einen ersten
umlaufenden Gleitring 62, der auf einer Biichse 64 zentriert
ist und zusammen mit dem ersten ortsfesten Gleitring 36 eine
erste Gleitringdichtung bildet. Die Biichse 64 ist von rechts
her spielfrei auf die Rithrwerkswelle 16 aufgeschoben und
trdgt im Abstand vom ersten umlaufenden Gleitring 62 einen
zweiten umlaufenden Ring 66. Die gesamte aus dem Stiitz-
ring 60, dem ersten umlaufenden Gleitring 62, der Biichse 64
und dem zweiten umlaufenden Ring 66 bestehende Baugrup-
pe wird durch eine Mutter 68 zusammengehalten, die auf ej-
nen Gewindeabschnitt 70 der Rithrwerkswelle 16 aufge-
schraubt ist und gegen den zweiten umlaufenden Ring 66
driickt. '

Der zweite umlaufende Ring 66 besteht aus Hartmetall
und hat eine ebene, ringformige Stirnfliche als Anlagefliche
fiir den zweiten ortsfesten Gleitring 38. Der zweite umlau-
fende Ring 66 bildet somit zusammen mit dem zweiten orts-

- festen Gleitring 38 eine Gleitringdichtung, welche die Aus-

30

35

trittskammer 54 begrenzt.

Der ortsfeste Trennring 52 und der zweite umlaufende
Ring 66 haben je eine ringférmige Stirnfliche 72 bzw. 74, die
in einer gemeinsamen, zur Achse A des Mahlbehilters 12
und der Rithrwerkswelle 16 normalen Ebene liegen. In dieser
Ebene beginnt ein Ringspalt 76, der radial innen von einer
zylindrischen Mantelfliche 78 des zweiten umlaufenden
Rings 66, und radial aussen vom ortsfesten Trennring 52 be-
grenzt wird. Der zweite umlaufende Ring 66 bildet also zu-

-sammen mit dem ortsfesten Trennring 52 eine Trennvor-

richtung, die den Mahlraum 20 von der Austrittskammer 54
trennt, indem sie nur Mahlgut hindurchlisst, wogegen die

- Breite des Ringspalts 76 so bemessen ist, dass Mahlkdrper

40

im Mahlraum 20 zuriickgehalten werden.

Innerhalb des Mahlraumes 20 sind auf der Rithrwerks-
welle 16 zwischen Distanzringen 80 Riihrelemente 82 befe-
stigt, von denen nur eines dargestellt ist.
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