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Masa cementowa do wyrobu form i rdzeni odlewniczych

Przedmiotem wynalazku jest masa cementowa do wyrobu form i rdzeni odlewniczych, tak w zastosowaniu
do mas sypkich jak i ciektych, '

Dotychczas znane masy cementowe posiadaja szereg wad. Najwieksza niedogodno$é stanowi dtugi czas
wigzania i niestabilno$¢ wtasnosci masy przy zmiennej temperaturze otoczenia. Stosowane dla skrécenia czasu
wigzania aktywizatory jak szkto wodne, polifosforany, chlorki metali alkalicznych, melasa, nie zapewniajq usuwa-

‘nia oprzyrzagdowania modelowego po czasie krotszym niz 3 do 4 godzin od sporzadzenia masy.

Zastosowanie glinianu sodu pozwala na efektywniejsze przyspieszenie procesu wigzania, ale uniemoiliwia
osiggnigcie wytrzymatosci masy gwarantujacych otrzymanie nieuszkodzonej formy lub rdzenia przy normalnie
stosowanej ilosci wody w masie.

Celem wynalazku jest usuniecie powyZszych niedogodnosci poprzez wprowadzenie do masy cementowej
odpowiedniego dodatkowego aktywizatora., .

Istota masy cementowej do wyrobu form i rdzeni odlewniczych wedtug wynalazku, tak w odniesieniu do
masy sypkiej jak i ciektej, zawierajacej glinian sodu jako aktywizator podstawowy polega na zastosowaniu dodat-
kowego aktywizatora w postaci wodorotlenku sodu stosowanego w ilosci 0,05 do 2,0 czesci wagowych masy.

Dla osiagnigcia wyzszych wtasnosci wytrzymatosciowych masy wode zarobowa podgrzewa sie najkorzyst-
niej do temperatury 30-80°C.

Zastosowany w masie cementowej aktywizator wedtug wynalazku powoduje intensywny proces wigzania,
przy czym szybko$é wigzania nieznacznie zalezy od temperatury otoczenia. Ciekto$é masy z aktywizatorem jest
wy2sza niz masy bez niego.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w ponizszych przyktadach wykonania.

Przyktad |. Sypka masa cementowa posiada sktad:

piasek kwarcowy — 100 cze$ci wagowych

cement S—400 — 8 czesci wagowych

woda 9 czesci wagowych
glinian sodu — 1,5 czesci wagowych
NaOH 0,2 czegséci wagowych
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Masa ta osigge nastepujgce wtasnosci wytrzymatosciowe: ,

R06h = 18 — 2,6 kG/cm?

Rc24 h = 5,0 — 9,0 kG/cm®

Przyktad Il Ciekta masa cementowa posiada sktad:

piasek kwarcowy * — 100 czesci wagowych
cement S—400 » — 6 czesci wagowych
woda — 6 czesci wagowych
glinian sodu — 1,5 czegsci wagowych

s6! sodowa etoksylowanego
i siarczanowanego alkoholu
ttuszczowego — 0,2 czesci wagowych
Masa ta uzyskuje nastepujace wtasnosci wytrzymatosciowe:
RSP =09-14kG/em?
R, " =15 — 1,8 kG/cm?
R24N = 36—4,0 kG/cm?
Przepuszczalno$é¢ masy wynosi 200—300 cm? /G « min
Krétki czas wigzania masy umozliwia usuwanie oprzyriqdowania modelowego po czasie 30—40 minut od

zaformowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Masa cementowa do wyrobu form irdzeni odlewniczych, tak sypka jak i ciekta, sktadajaca si¢ ze
znanych podstawowych sktadnikdw oraz glinianu sodowego, znamienna tym, 2ze zawiera. dodatek wodo-
rotlenku sodu w ilosci 0,05 do 2,0 cze$ci wagowych masy.

2. Masa cementowa wedfug zastrz. 1, znamienna tym, ze woda zarobowa jest podgrzana, najko-

rzystniej do temperatury 30—80°C.
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