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Sposéb jednoczesnego wyznaczania dwéch
sktadowych sit skrawania

Przedmiotem wynalazku jest sposéb jednoczesnego wyznaczania dwdch sktadowych sity skrawania.

Przy przeprowadzaniu badari zwigzanych z obrébka skrawaniem umozliwiajacych prawidtowe wykorzys-
tanie urzadzen i materiatéw zwiazanych z ta obrébka, niezbednym jest wyznaczenie sktadowych sit skrawania,
a zwlaszcza sktadowej obwodowe;j. ,

Prawidtowe wyznaczenie sktadowej obwodowe;j sily skrawania pozwala na wyznaczenie wtasnosci skra-
wajacych materiatéw obrabianych, odksztatceri przedmiotéw obrabianych, zuzycia mocy silnikéw napgdowych
oraz pozwala wyznaczy ¢ obciaZenia, jakim podlegaja narzedzia skrawajace i elementy obrabiarki.

Znany sposéb wyznaczania jednej ze sktadowych sity skrawania, na przykitad sktadowej obwodowej,
poléga na cechowaniu narzedzia skrawajacego, w oparciu o ktére wykonuje si¢ charakterystyke cechowania tj.
wykres odksztatcenia — e w funkgji sity obwodowej — P, dziatajacej na narzedzie skrawajace, z ktérej okresla si¢
site — P, w czasie pracy narzedzia.

Cechowanie polega na tym, Zze na narzedzie skrawajace nakleja si¢ pare tensometréw, potaczonych
z przyrzadem rejestrujgcym, po czym do narzedzia, w punkcie dzialania sily obwodowej przyktada si¢ znana
site ordinych wartosciach, a nastepnie wykonuje si¢ wykres zarejstrowanych odksztatceri —e w funkcji
przyktadowej sity — P,.

W powyiszy sposb okresla si¢ takze pozostate sktadowe sity skrawania: sktadowa osiowg — Py i skta-
dowg promieniowa — Py, przy czym kazda sktadowa wyznacza si¢ oddzielnie.

Na zasadzie tego sposobu realizowane sa sitomierze wielosktadowe umozliwiajace bezposredni pomiar
kazdej oddzielnie, sktadowych Py, Py iP,.

Wada powyzszego sposobu ]est to, ze charakterystyki cechowania, a zwtaszcza charakterystyka cechowania
sktadowej — P, obarczona jest btg¢dem wynikajacym z nieuwzglednienia rzeczywistych warunkéw obcigZenia
narz¢dzia w czasie pracy, podczas ktérej na urzadzenie dziataja jednoczesnie wszystkie sity skrawania.

Celem wynalazku jest uniknigcie wyzej wymienionych wad znanych sposobéw wyznaczania sktadowych
sity skrawania, a zwtaszcza sktadowej obwodowe;.

Istota wynalazku polega na tym, Ze przy cechowaniu narzg¢dzia skrawajacego przyktada si¢ do niego
jednoczeénie, kolejno rézne wartoéci dwéch sit wzajemnie do siebie prostopadtych, jedng w punkcie dziatania
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sktadowej obwodowej, a druga w.punkcie dziatania sktadowej osiowej sity skrawania przy czym kat przystawie-
nia narzedzia wynosi 90° przez co sktadowa promieniowa réwna jest zeru. Nastepnie wykresla si¢ nomogram,
ktéry zawiera uktad osi prostopadtych do siebie, z ktérych jedna stanowi 0§ odksztatcern wywotanych sktadows
osiowa a druga stanowi o§ odksztalcern wywotanych skfadowa obwodowa. Na uktad nanosi si¢ linie jednako-
wych wartosci sktadowych obwodowych przesunigte wzgledem siebie o stata wartosc sity osiowej, z ktérych
linia dla wartosci sktadowej obwodowej réwnej zeru wychodzi z poczatku uktadu oraz przecinajace si¢ z nimi
linie jednakowych wartosci sktadowych osiowych przesunigte wzgl¢dem siebie o stata wartosé sity obwodowe;j,
z ktérych linia dla wartosci sktadowej osiowej réwnej zeru przechodzi przez poczatek uktadu. Z tak otrzyma-
nego nomogramu odczytuje si¢ warto$é sktadowych obwodowych i osiowych sit wystepujacych przy skrawaniu,
przez interpolacje miedzy liniami statych wartosci sit. ,

Kazda odczytywana z nomogramu warto$é sktadowej osiowej i sktadowej obwodowej sity wystepujaccj
podczas procesu skrawania jest wartoscia uwzgledniajaca jednoczesne wystgpowanie obu sktadowych sity skra-
wania, a zatem nie obarczona jest btgdem wystepujacym przy dotychczas stosowanym sposobie cechowania.

Sposéb wedtug wynalazku zostanie ponize) szczegétowo objasniony dla przyktadu wyznaczania sktadowej
obwodowej iosiowej sity skrawania noza tokarshiego, na podstawie rysunku na ktérym fig. 1 — przedstawia
przyktad uktadu do cechowania noza, a fig. 2 — nomogram cechowania.

Na nozu tokarskim 1 o kacie przystawienia 90° osadzonym w imaku 2 nakleja si¢ dwa uktady tensome-
tryczne, 3 i4, najkorzystniej w poblizu imaka, z ktérych kazdy podtaczony jest odpowiednio do przyrzadu
rejestrujacego 5 i 6. Jeden z uktadéw nakleja si¢ na plaszczyznie prostopadtej do kierunku dziatania sktadowej
obwodowej — P, sily skrawania,.a drugi na ptaszczyznie prostopadtej do kierunku dziatania sktadowej osio-
wej — Py. Nastepnie przy sile P,'= 0 obciaza si¢ néz sita Py wzrastajacg co 100 kG od zera do wartosci 500 kG,
odczytujac przy kazdym kolejnym obciaZeniu, réwnoczesnie zarejestrowane przez przyrzady 5 i6 wartosci
odksztatcen noza €, iex. W ten sposéb otrzymuje si¢ linig¢ dla P, = O przechodzaca przez punkt zerowy uktadu
wspétrzednych ey i€, pochylong w stosunku do osi ex o kat o. Warto$é kata o zalezy od parametréw noza
i uktadéw tensometrycznych. ' ‘

Przyktadajac do noza kolejno wartosci sity Pz = 100, 200, 300, 400 i 500 kG i zmieniajac Py kolejno co
100 kG dla kazdej wartosci P, otrzymuje si¢ linie P, = const.

Nastepnie przy sile Px = 0 obcigza si¢ néz sita P, wzrastajaca od zera do 500 kG co 100 kG odczytujac
przy kazdym kolejnym obciazeniu réwnoczesnie zarejestrowane przez przyrzady 5 i 6 wartosci odksztatcerinoza
€z i ex iotrzymuje si¢ lini¢ dla Py = 0, przechodzaca przez punkt zerowy uktadu i pochylong w stosunku do osi
€z o kat f, ktérego wartos$é zalezy od parametréw uktadu tensometrycznego i noza.-Linie Px = const otrzymuje
si¢ wykonujac kolejno pomiary jak dla P, = const, tylko zmieniajac P, dla kolejnych statych wyrtosci Py.

Z wykreslonego na podstawie powyzszych danych nomogramu okresla si¢ warto$é sktadowej Py i sktado-
wej P, wystepujacych przy skrawaniu w nastgpujacy sposéb: odczytujac jednoczesne odksztalcenia ey i€, za-
rejestrowane przez przyrzady 5 i 6 nanosi si¢ nomogram punkt A. Punkt ten interpoluje si¢ migdzy sasiednimi
liniami statych wartosci odpowiednio dla P, miedzy punktami D, E a dla P niedzy punktami B, C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb jednoczesnego wyznaczania dwoch sktadowych sity skrawania polegajacy na tym, ze sktadowe
sity skrawania odczytuje si¢ z charakterystyki cechowania narzedzia skrawajgcego, znamienny tym, ze przy
cechowaniu do narzedzia (1), osadzonego w imaku (2) tak Ze kat przystosowania narzgdzia wynosi 90°, przy-
ktada si¢ jednoczesnie, kolejno rézne wartosci dwdch sit (P i P,) wzajemnie do siebie prostopadtych, z ktérych
site (Pyx) przyktada si¢ w punkcie dziatania sktadowej osiowej sity skrawania, a sit¢ (P,) w punkcie dziatania
sktadowej obwodowej, po czym odczytuje si¢ jednoczesnie wartosci odksztatcen (ex i€,) uktadéw tensome-
trycznych (3 i 4) umieszczonych na narzedziu (1), wskazywanych przez przyrzady rejestrujace (5 i 6), a nastgp-
nie wykresla ni¢ nomogram cechowania tak, ze na uktad prostopadtych do siebie osi (e i ¢,) nanosi si¢ linie
jednakowych wartosci sity (P;), przesunigte wzgledem siebie o stata wartosé sity (Py), z ktdrych linia dla
wartosci sity (P,) réwnej zeru wychodzi z poczatku uktadu, oraz nanosi si¢ przecinajace si¢ z nimi linie jednako-
wych wartosci sity (Py), przesuniete wzgledem siebie, o stata wartosé sity (P), z ktérych linia dla wartosci sity
(Px) réwnej zeru wychodzi z poczatku uktadu, po czym z tak otrzymanego nomogramu, odczytuje si¢ warto$é
sktadowej promieniowej i osiowej sity wystepujacej podczas skrawania przez interpulacje punktu naniesionego
na nomogram z odczytanych jednoczesnie wartosci odksztatcen (ey i €).

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze uktad tensometryczny (3) umieszcza si¢ na narzedziu (1)
najkorzystniej na ptaszczyznie prostopadtej do kierunku dziatania sity (Py), a uktad (4) na ptaszczyznie prosto-
padtej do kierunku dziatania sity (P,). '
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