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@ Verfahren und Vorrichtung zum gleichméssigen Auftragen von fliissigen Behandlungsflotten auf textile Fldchengebilde,

wie Warenbahnen. . :

@ Verfahren zum gleichmaRigen Auftragen von flissigen
Behandlungsflotten auf textile Flachengebilde, wie Waren-
bahnen, wobei die Zufiihrung der Flotte zur Vorrichtung in
verschdumter Form derselben erfolgt.

Bei dem erfindungsgeméfien Verfahren wird der
Schaum zunachst auf eine vierseitig rdumlich begrenzte
Fliche abgelegt und sowohl eingesaugt als auch einge-
driickt. Vorzugsweise soll der Schaum zunéchst eingesaugt
werden und anschlieBend eingedriickt werden, damit die
vom Saugdruck in oder auf der Ware noch nicht zerstrten
Bldschen durch die nachgeschaltete Eindriickvorrichtung
oder Rakel endgiiltig zerstort werden.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte °

Verfahren und Vorrichtung zum gleichma@Bigen Auf-

tragen von fliissigen Behandlungsflotten auf textile
Fldachengebilde, wie Warenbahnen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum gleichmadBigen Auftragen von fliissigen Béhahdlungs-
flotten auf textile Fl3chengebilde, wie Warenbahnen,
wobei die Zufiihrung der Flotte zur Vorrichtung in ver-
5. schd&umter Form défselben erfolgt, mit einer Vorrichtung
- zum Verschd@umen der Flotte durch Bewegung oder unter. Druck,
die aus einer als Schaumerzeuger ausgebildeten Mischkam-
mer mit separaten Zufiihrungen fir-Luft oder Druckluft und -
Zufihrungen flir die aus einem Vorratsbehdlter gespeisten
" 10 -Flotte zusammengesetzt ist und der erzeugte Schaum mittels
Rbhrleitung od.dgl. zur Auftragsvorrichtung fransportiert
wird, und Vorrichtungen vorhanden sind fiir den Transport

der :Fldchengebilde, wobei der Schaum direkt auf die Ware
aufgebracht wird. ) '
.15 Eine dgfartige Vorrichtung und das zugehdrige Arbeitsver-
‘fahren ist in der DE-0S 25 23 062 beschrieben.
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Die Vortelle des Aufschiumens von Auftragsflotten sinc

in diéser DE-O0S klar zum Ausdéruck gebfacht. Bel dieser

vorbekannten Vorrichtung wird aber der Schaum innerhalb

eines Behilters auf die Ware gelegt, und zwar im Bereich

eines Auftragskastens un¢g durch eine Wand des Auftrags-

kastens in die Ware eingerakelt. Das Auflegen-der ver--

schiumten Flotte direkt auf die Ware begriindet aber noch

nicht das Eindringen der verschdaumten Flotte in die Ware,

da je nach physikalischer Oberfldchenbeschaffenheit und

Oberflichenunterschiede sowie des chemischen OberflEchen- .

zustandes und der Gleichmaﬁlgkelt der Chemikalienauflage
oder-des Inhaltes der Ware, dle Schaumbl&schen unterschied-.

lich schnell ungd, leicht zerbrechen uné daher pro Flichen—

einheit unterschiedliche Fliissigkeitsmengen zur Verfiigung

stehen. Der Schaumauftrag lediglich cdurch Auflegen auf

eine Fliche undé das Einrakeln des Schaumes durch eine

Seitenkante Ger Auftragskammer gewdhrleistet kein gleich-

" maBiges Einaringen des.Schaumes in ¢éie Warenbahn.

Der mit Farbpartikelnloder ancderen ZusHtzen versehene

Schaum soll nur Fliissigkeit in, minimélen Mengen trans--

portieren und diese: Flusslgkeit vollkommen gleichmaBig

an das Material abgeben.

Der vor1iegendeh Brfipéung liegt somit die Aufgabe zu-

Schaum zu gewéhrleisten dédurch

- grunde, eine einwanéfreie Behandlung einer Warenbahn mit

GaBb elnerselts der Schaum

tief in den Warengrund hlnelntransportlert wird und danach

die Oberflache der Ware mit Flotte versorgt wird. Dabei

soll der ‘Schaum auf eine. mogllchst eng begrenzte Flache

.:abgelegt ‘werden.
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Das erfindungsgemiBe Verfahren besteht somit dariﬁ, daB

der Schaum auf eine vierseitig riumlich begrenzte Flache

-abgelegt wird und sowohl eingesaugt als auch eingedriickt

wird. Dies hat den Vortell, daB der Flottenanteil des
Schaumes tief in den Warengrund gelangt und die Ober—
fldche der Ware nicht unversorgt blelbt sondern durch
das Eindriicken weiterer Schaummengen vor einem Grau-

schleler bewahrt w1rd. Dies wirkt, 51ch besonders bei

Insbesondere bei harteren Qﬁalitateﬁ einer mit Flor
versehenen Warenbahn wirkt die Oberfléchenstruktur
der Warenbahn wie ein Sieb, so daB durch diese Ober-
flachenstruktur der Warenbahn die Schaumblischen
zerstdrt werden, so daB dann ein Flissigkeits- bzw.
respektive Flottenanfall curch Zerplatzen der Schaum-

blischen entsteht, welcher tber die gesamte Fliche

vollkommen gleichmdBig ist. Das Vakuum ist in seiner

Stédrke einstellbar und die Menge des einzuéaugepden
Schaumes ist regelbar. Damit kann die Meﬁge"dér Flotte:
in der gewlinschten Téleranzgreﬁie gehalten werden von

1 bis 5 % im Verhaltnls zZur gewunschten aufzutragenden
Flottenmenge pro Flachenelnhelt. Dleses genaue Resultat
ist mit cem Auflegen von Schaum auf éas Material uné cem

nachtriglichen Einrakeln des Schaumes durch eine Leiste

. bzw. eine Seitenkante ces Auftragskastens nicht zu er-

- zielen, da die Anstellung der Seltenkante des Kastens

nicht veranderbar ist und selbst wenn an dieser Stelle
eine Leistenrakel ublicher Art eingesetzt wilirde, die

Rakel allein die Menge der in die ‘Ware elndrlngenden
Flotte nicht verdndern kann.-
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Die erfindungsgemdBe Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens besteht darin, daB der Schaum in das Innere
eines vierseitig begrenzten Raumes abgelegt wird, dessen
eine Begrenzung éine Auftragseinrichtung, z.B. eine Rakel
ist und unter der Warendurchfiihrungsebene eine Saugan-
ordnung vorgesehen ist und dieser vorzugsﬁeise im Waren-

lauf nachgeordnet die Auftrégseinrichtung vorgesehen ist. °

Eine Welterbildung des Erfindungsgedankens besteht darin,

daB eine Zufihrungsvorrichtung vorgesehen ist, die den

Schaum in einen iiber der Warenbahn stehenden Beh#lter od.
dgl. einbringt, dessen eine Wand génz ddér teilweise durch
die Auftfagseinrichtung gebildet wird und unter.der Waren-
durchfihrungsebene als Sauganordnung ein Saugkasten mit
Saugschlitz VOrgeseheﬁ'ist, sowie diesem im Warenlauf
vorzugswelse nachgeordnet als ‘Auftragseinrichtung eine
Rollrakel vorgesehen ist. Diese Roll- oder Walzenrakel
kann angetrieben sein, wobei die in der Saugstidrke ein-
stellbare Sauganordnung-de; Rollrakel direkt vorgeéetzt
ist. Auftragseinrichtun&? wie beispielsweise angetriebene
Rollrakel und Saugkasten bzw. Saugbaiken ﬁit Saugschlitz,

gehen vorzugsweise iiber die Gesamtarbeitsbreite.

Ferner besteht ein Gedanke der Erfindung darin, daB die
Sauganordnung im Verh#ltnis zur Auftragseinrichtung vor
dieser, untér dieser oder in Warenlaufrichtung hinter

dieser angeordnet ist. Damit kann der Saugstrom optimal

-angesetzt werden.

Weiterhin besteht ein Gedanke der Erfindung darin, daB

der :Farbraumbegrenzer, der die Ablagefléche begrenzt,

‘verstellbar ist. Damit kann. der Schaum mdglichst vorteil-

haft nach unten abflieBen, denn aus dem Schaum st sich

~auf der Ware die Flotte.
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Der Schaum wird beim Auftrag liber der Ware zerstSrt und

auf der Ware steht dann nunmehr.Flﬁssigkeit in der mini-
malen Menge zur Verfligung gleichmdfig iliber die gesamte
Fldche, da die einstellbare und regelbare Sauganordnung
die VergleichmdBigung bringt und auch die Menge der
Flissigkeit bestimmt, die auf der Ware steht. Damit ge-
langt die Flilissigkeit gleichmdBig in die Ware.

" BEin Vorteil der Verwendung von Vakﬁum besteht darin, daB

das Eindringen von reiner Fliissigkeit in die Ware leichter
und gleichmidBiger erfolgt, als wenn noch zusdtzlich me-

_chanische Widerst@nde an der Warenoberfldche liberwunden

werden miissen.

Das relativ geringe, in seiner.Stdrke steuerbare Vakkum
entfernt die Luft aus dem Material und ermdglicht so ein

widerstandsfreies, gleichmiBiges Eindringen der Flotte
in das Material. '

Das zusdtzliche mechanische Eindrﬁckeh Einpressen oder
Elg;ggﬁ%Pudes Schaumes, vorzugsweise durch die Rollrakel,
das/dem Durchsaugen oder Einsaugen des Schaumes in die
Ware in Warenlaufrichtung nachgeordnet ist, hat den Vor-
teil, evtl. nicht Zerplatzte'Bléschen,ium Platzen zu
bringen und die Ware von Schaumresten und Flottenresten,

freizurakeln bzw. davon zu befreien.

Insbesondere ist an eine kontinuierliche Arbeitsweise
gedacht.” Es besteht aber auch die Mﬁglichkeit' diskontinu-

ierllch zu arbeiten, wobeil ‘dann die Sauganoronung und

vorzugswelse auch die Walzenanordnung hln— und herverfahr-

bar ist. - ,v
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In den Zelichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele fiir die
erfindungsgeméBe Vorrichtung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung mit station@r -angeordneter

.Saugeinrichfung, Zufihrungsvorrichtung und Behdlter,

in schematischer Seitenansicht, mit Streichrakel

s

Fig. 2 eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Arbeiten

in schematischer Seitenansicht, mit Rollrakel

“Fig. 3 eine Vofrichtung mit nachgeschalteter Rollrakel,

Fig. 4 eine Auftragsvorrichtung in Seitenansichty sSchematisch.

Samtliche dargestellten Vorrichtungen dienen zum gleich-

m&Bigen Auftrag von flissigen Behandlungsflotten auf tex-

~tile Fl3achengebilde, vorzugsweise Warenbahnen 1, wobei

"

die Zufihrung der Flotte zur Vorrichtung in verschiumter
Form derselben erfolot. Vorzugsweise 1st an Plorﬁare,
w1e_Tepp1chware_oo.dgl. gedacht, es konnen aber auch an-
dere Waren mit dieser vorrichtung-und.nach diesem Verfahren
gefdrbt werden. . C .

Die Zufihrungsvorrichtung ist mit 2 in der Zeichnung be-
zeichnet. -Als. Zufilhrungsvorrichtung kann eine Rohrleitung

vorgesehen sein mit AusfluBstutzen 20, die iiber die Breite

der Warenbahn gleichmé@Big.verteilt angeordnet sind.

Die Vorrichtung zum Verschiumen der Flotte unter Druck
ist in Fig. 4_da;ge§tellt und besteht im wesentlichen aus

einer Mischkammer mit separaten Zufiihrungen' fiir Druckluft

- und aus elnem Vorratsbehalter'zugeﬁﬂuter Flotte und wird

spdter heschrleben.

¥ y

" Die Warenbahn 1 kann bzw. wird im allgemelnen auf einem

: 1uftdurch1a551gen Drucktuch 3- aufllegen, das endlos um-

LY

,laufend -gefihrt werden kann, wie és in Fig. 2 daroectellt'

iste Lo RO L , :

R X T}



10 -

15

20

25

- 30

0052yrer
+
- &

Ferner besteht die MBglichkeif, die Warénbahn 1 auch

iiber eine an sich bekannte Siebtrommel laufen zu lassen
statt Uber ein Drucktuch 3. In der Siebtrommel ist dann
die Sauganofdnung'4 vorgesehen, die bei den dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 1, 2 und 3 als {iiber

die gesamte Arbeitsbreite gehender Saugkasten ausgebil-
det ist mit Sauéschlitz 40. Venn éie Vorrxichtung in einér.
Siebtrommel .liegt, wirc es sich um ein Saugsegment handeln.
Dies ist ‘aber nicht dargestellt.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist auf Gem textilen Flichen-—
agebiloe, vorzugsweise'der_1uftdurchlés$igen Warenbahn 1,
ein vierseitig begrenzter Farbraum, z.B. ein Behdlter 5,
angeorcnet, in dem der Scﬁaum'abgelegt wirf,,ﬁnd zwar
c¢urch eine Zufﬁhrvprnichtung 2 mit AusfluBstutzen 20.
Statt eines Behdlters kOnnen Seitenbegrenzungen 50 vorge-
sehen sein, cdie gegebenenfélls in der Breite im Verhdltnis
zueinanéer einstellbar sing und eine Vorderwand 55 vorge-

sehen sein. Die Vorderwandg 55 liegt auf der Warenzulauf-

seite.

' Uﬁterhélb des Behdlters 5 od.dgl. ist die Sauganordnung-4

mit Saugschlitz 40,vorgeseheﬁ,'Wobeiidie$é-Sauganordnung a .

iiber eine Saugpumpé 41 mif'dem-éaugstrcm Versehen wird.
Die Regelung erfolgt iber .ein Ventil 1471 od.dgl. Die Saug-
pumpe 41 kann uber elnen Schlauch 42° (Flg. 4) bzw. diber

stationire Anordnung Uber ein Rohr 42' mit dem Saugkasten

. bzw. der Sauganorénung 4 verbunden sein.

Welche "an sich bekannte Vorrichtﬁgg zZur Erzielung'des Va-

kuums benutzt wird, 'st'gieichgﬁltig. Die Sauganordnung 4

sollte einstellbar in ihrer Plac1erung seln, aber vorzugs-

weise stationir arbeiten. : Ty

~neae
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Die in Warenlaufrichtung rilickseitig gelegene Riickwand 52
des Behiilters 5 wird tellweise durch die Auftragseinrich-
tung 6 gebildet, die bei dem dargestellten Ausfithrungs-
beispiel als Streichrakel ausgebildet ist, deren Winkei
im Verhdltnis zum Lauf der Warenbahn 1 einstellﬁar ist.

Die auf dem Drucktuch 3 aufliegende Warenbahn 1 unter-—

18uft somit den Bereich des Behdlters 5 und Ulberlduft

die.Sauganordnung 4 und gerdt anschlieBend unter die
Auftragseinrichtung 6 im Falle cer Ausfiilhrung der Fig. 1
unter éie Streichrakel. Dabel wiré cer Schaum in die
Ware nach ¢éem Einsaugen nachtraglich eingedriickt. Die
iber Ger Auftragseinrichtung 6 sich aufbauencde Rick-
wan¢ 52 verhincert ein Uberstrtmen Ser Auftragseinrich-
tung auf cer.Ablaufseite mit Schaum. ‘

Fig. 2 zeigt éie schematische Darstellung einer #hnlichen
Vorrichtung mit Anordnung einer Auftragseinrichtung 6,

¢ie als Rollrakel ausgebildet ist. Die Vorderwand 55

hangt hier an einem Quertrdger 51, der beldseltlg der
durchlaufenden Warenbahn auf dem Maschlnengestell ein- .
stellbar befestlgt werden kann, vnd zwar in den. angege—
benen Pfeilrlchtungen vgrstellbar,und 1n_be11eblgem Ab-
sténd zur Auftrégseinrichtung.G arretierbar. Die Vorder— ~
wand 55 kann besonders profiliert sein, um einen Kanal 53
zu bilden, durch den_ der Schaum moglichst vorteilhaft nach

unten abflieBen kann. Somit ist die Begrenzung des Farb-

.raumes in der Form eines/ FluBkanales ausgebildet.

gleichmé&Bigen -~ .-

- Die Rﬁckwand 52 stiitzt sich iber eine Dichtungsleiste 152

'auf der Oberflache der Rollrakel ab, wobei.cdie chhtung .

nachgestellt werden kann. Die Riickwand.52 hindh wieder an

‘einer Quertraverse, dle .rechts un¢ 1links der Warenbahn-
fcurchfuhrungsebene ebenfalls auf cem Maschlnenoestell ab-

rgestutzt sein. kann. Die Sauganoronung 4 ist #hnlich cem

Ausfuhrungsbelsplel der Flg.‘i ausgeblloet..
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In Fig; 3 ist éin'AusfﬁHrungsﬁeispiel gezelgt, ebenfalls
mit Rollrakel als Auftragseinrichtung 6, Jedoch mit fest
ausgebildetem Behdlter 5 und .darunter angeordneter Saugan—’

: ordnung 4, die in den Pfeilrichtungen A,B verstellbar ist; /

- vor der Auftragseinrichtung 6, unter und hinter dieselbe.

Die ?ighrenlzeigen‘noéh, daB das Drucktuch 3 iiber Walzen

'30,. 31 gefiihrt wercen kann. Es ist .durchl&ssig, und zwar

- luft- und flﬁssigkeitsdurchléséig. Die Walzen E%nnen dis- l

kontinuierlich oder kontinuierlich angetrieben werden.

Im. allgemeinen wird die'kontinuierliché Bewegung vorzu-

ziehen sein.

Durch d&as gerlnge, in- selner Starke steuerbare Vakuum,
wiréd die Luft aus dem Materlal entfernt ndmlich aus dem
textilen Flichengebilde; insbesondere einer Florwafe und
es wiré so ein-widerstandsfreies, gleichmdfiges Eincéringen
der verschdumten qutte'in éaé Material erzielt.
Dargestellt ist jeweils ein .Flormaterial, weil hier cie
besonderen Vorteile ces erfinéuﬁgsgemﬁﬁen Verfahrens und
auch. der Vorricﬁtung besohders zur Wirkung kommen. Die
‘Durchsaugvorrichtpng, nﬁmiich qge'Sauganoréﬁung, kann auch
als ein flichenilibergreifender Kasten ausgebildet sein, |

sie kann auch, wie bereits beschrieben, mit dem Saug- .-

schlitz 40 versehen sein,,dér.sich iber die Arbeitsbreite

erstreckt.

Durch die Verinderbarkeit der Lage dér Sauganordnung 4 im
Vérhéltnis zur Auftragseinrichtung 6, vorzugsweise zur
Rollrakel, 1Bt sich die Wirkung der Sauganordnung zu-

sdtzlich einStellen..Soll die Ware erst entliiftet werden,

. wird der Saugschlitz weiter nach vorn gesetzt,’d.h. in

Richtung auf den Zulauf der'Wafé, soll elne Wirkung auf
den bereits unter Druck stehenoen Schaum ausgeiibt werden,
wird der Saugschlltz 40 dlcht .an' die Auftragselnrlchtung,
belsplelsweise die Rollrakel 6, herangesetzt unter den Be-

reich des- vor der Rollrakel liggenden-xeiles 60.

-1 -
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In der Fig. 4 ist ein mbgliches Ausfiihrungsbeispiel

der Vorrichtung ium Verschdumen der Flotte dargestellt.
Die Zufiithrung der Flotte erfolgt von einem Vorratsbe-
hdlter 90aus und die Zufiihrung Ger Druckluft, bei-
spielsweise von einem Kompressor 91 aus. In beideﬁ
Zufiihrungsleitungen 190 und 191 sindé Geridte zur Mengen-
messung 290 und 291 vorgesehen. AuBerdem sindéd c¢iesbeziig-
liche Steuerventile vorgesehen, wovon nur eines in der

Druckluftleitung 191 dargestellt 1st und zwar ein Steuer-

~ventil 92.

Die Flotte wird iiber eine Pumpe 93 gefﬁréert, die ihrer-
seits angetrieben wird von einem Motor 193 ilber ein Ge-.
triebe 293. Somit gelangt‘séwohl Luft als auch Flotte

in den Mischkopf 94, dér eine Mlschkammer 194 aufweist.
Die Druckluft w1rd ‘bei diesem Ausfuhrungsbeisplel in
einen Ringraum 294 eingebracht und gelangt von unten iiber
Offnungen in die Mischkammer 194, in -der sich Glaskugeln

oder ein Granulat oder etwas d&hnliches befinden. iver

 eine Leitung 95, .ein Rohr, einen Schlauch od.dgl. gelangt

dann der hergestellte Schaum in genau eingestelltem
Mischverhaltnis in die Zufiilhrungsvorrichtung 2, die in
Fig. 4 nur. angedeutet ist und liber die AusfluBstutzen 20
direkt auf die,ware. . ’

In der Druckluftleitung 191 kann ein Haupthahn 96 vofge-

-

Die'dargestellten_Vorrichtungeh stellen lecdiglich Bel-

spiele’éar. Die ﬁrfindung ist nicht .auf diese Ausfiih- .-

_rungsbeispiele beschrankt. So 51nd Varlatlonen;cenkbar
.und moglich. )

[N
Y

-
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Als verschiumte Auftragsmittel lassen sich die unter-
schiedlichsten Chemikalien denken. Zunichst ist an den
Auftrag von Farbe gedacht, z.B. Fabrflotten oder an Farb-
stoffe zum Drucken und Farben bzw Farbpasten. Es kann
aber auch ein Latexschaum auf- oder eingetragen werden
als Schicht. Die Warenbahn kann auch durch den Schaum be-
handelt werden, z.B. durch verschdumte Ausriistungschemi-
kalien, aber auch gewaschen u.dgl. '

Als Substrat kommen insbesondere Warenbahnen mit féseriger
Struktur in Betracht, wie Textilien aller Art, darunter
z.B. auch Teppiche, Florware, wie Samte, ferner Vliese,
aber auch Filze, aber auch andere flachige Erzeugnisse.
Der Ubergang von Non-woven bis Papier ist mdglich, soweié
dieses luftdurchldssig ist.

Je nach zu erzielendem Ergebnis oder je nach vorzunehmen-

dem Arbeitsschritt kann der Schaum nur in die Oberfldche

. eingesaugt werden.

Der begrenzte Raum kann vor jeder beliebigen Auftragsvor-

richtung liegen oder -auch selbst die Auftragseinrichtung
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1. Verfahren zum gleichm@Bigen Auftragen von flilissigen Be-
handlungsflotten auf textile Fl&achengebilde wie Waren-
bahnen, wobei die Zufilihrung der Flotte zur Vorrichtung

"in verschiumter Form derselben erfolgt, mit einer Vorrich-
tung zum Verschdumen der Flotte durch Bewegung oder unter -

| Druck, die aus einer als Schaumerzeuger ausgebildeten
Mischkammer mit Zufiihrungen fiir Luft oder Druckluft und
Zufihrungen flr die aus einem Vorratsbeh3lter gespeisten

_.Flotte zusammengesetzt ist und der erzeugte Schaum mittels
Rohrleitung od.dgl. zur Auftragsvorrichtung transpo?tiert
wird und Vorrichtungen vorhanden sind fiir den Transport
der Flachengebilde, wobei der Schaum difekt auf die Ware
aufgebracht wird, dadurch gekenn=zeich-
net, daB der Schaum auf eine vierseltlg rdumlich be-~-
grenzte Fliche abgelegt wird und sowohl elngesaugt als
auch elngedruckt wird

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
aer Schaum unter Rakéleinwirkung einer Auftragseinriéh—
" tung vorzugsweise nach der Vakuumeinwirkung in die Ware
eingedrickt wird. . '

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-
‘spruch- 1, dadurch gekénnzeichnet, daB der Schaum in das
Innere~eiﬁes-vierséitig'begrenzten‘Raumes abgelegt wird,
dessen -eine Begrenzﬁng eine Auftragseinrichtung (6), wie
z.B. eine. Rakel ist undvunéer'der:wérendurChfﬁhrungsebene
" eine Sauganordnung ‘(4) vér;_;esehen ist und dieser vorzugs-
weise im Warenlauf nachgeordnet die Auftragséinrlchtung

' vorgesehen ist.. - S - _ -

LY
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Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Zufiihrungsvorrichtung (2) vorgesehen ist, die den
Schaum in einen iiber der Warenbahn stehenden Behilter (5)
od.dgl. einbringt, dessen eine Wand ganz oder teilweise
durch die Auftragseinrichtung (6) gebildet wird und unter

‘der Warendurchfiihrungsebene als Sauganordriung (4) ein Saug-

kasten mit Saugschlitz vorgesehen ist, sowie diese vorzugs-

weise im Warenlauf nachgeordnet als Aﬁftgagseinrichtung (6)
eine Rollrakel vorgesehen ist. ' )

A}

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daBs
die in ihrer Saugwirkung. einstellbare und regelbare Saug-
anordnung (4), wie Saugka%ten mit Saugschlitz, in ihrem
Abstand zur Auft:agseinriéhtUng (6), z.B. Rollrakel, ein-
stellbar ist. ' -

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Sauganordnung (4) im Verhdltnis zur Auftragseinrichtung

vor dieser, unter dieser oder in Warenlaufrichtung hinter
dieser angeordnet ist. ' '

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

‘der Farbraumbegrenzer, der die Ablagefliche begrenzt,

verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dédurch,gekennzeichnet, das -

der Farbraumbegrenzer mit der Auftragsvorrichtung einen

- FluBkanal bildet, der von oben bis unten gleiche Breite

und Form hat. _
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