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Masa rdzeniowa do produkcji odlewow zeliwnych i staliwnych
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku
jest masa rdzemiowa do produkcji odlewéw ze-
liwnych i staliwmych ze szklem wodnym na ba-
zie piasku kwarcowego z dodatkami technologicz-
nymi powodujgcymi poprawienie wybijalnoéci
masy, to jest obmizenie sily wigzania mas po za-
laniu formy cieklym metalem.

Stan techniki. Znane s3 masy rdzeniowe na
osnowie piaské6w kwarcowych, cyrkonitowych, si-
limanitowych w mieszaninie z wodnym roztwo-
rem szkia wodnego utwardzane chemicznie za
pomocg CO, Wybijalnosé tych mas jest bardzo
niska, a co za tym idzie bardzo duza jest praco-
chlonnos§é przy wybijaniu odlewéw wytworzo-
nych z zastosowaniem tych mas. Stosowane do
tych mas formierskich rozluzniacze jak asfalt
mielony, py? wegla kamiennego, drzewmego, lug
posulfitowy, olej, szamat mielony nie zapewmia-
ja odpowiedniej wybijalnoSei i w niektérych
przypadkach powodujg niekorzystne dziatanie
uboczne jak masiarczanie, pogorszenie przepusz-
czalnoéci i tym podobne.

Z polskiego patentu 64967 znany jest tez roz-
luZzniacz zawierajacy okoto 15% bezwodnika kwa-
su ftalowego.

Celem wynalazku jest usuniecie tych miedogod- .
noSci i opracowanie takiego skiadu masy rdze--

niowej, ktéra charakteryzowalaby sie odpowied-
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nimi wiasno$ciami technologicznymi w czasie za-
lewania form oraz wysoka wybijalnoScia podczas
oczyszczania odlewow.

Istota wynalazku. Stwierdzono, ze dodatek zy-
wicy fenolowo-rezolowej, uzywanej dotychczas
jako spoiwa do mas utwardzanych w goracych
rdzennicach, dodanej w ilosci 'do 1,5% wagowo do
masy rdzeniowej na szkle wodnym wybitnie po-
prawia jej wybijalno§é z odlewow.

Zywica fenolowo-rezolowa jest to produkt kon-
densacji fenolu z formaldehydem w obecno$ci
weglanu amonowego przy optymalnym stosunku
molowym fenolu do formaldehydu 1:1,35. Pro-
dukt ten jest roztworem wodno-alkoholowym.

Przyklady wykonania wynalazku. Mase rdze-
niowa dla produkcji rdzeni dla odlewoéw staliw-
nych podano w przykladach wykonania I-III,
a dla odlewéw zeliwnych w przykladach IV--VI, ~

Przyklad I

— piasek kwarcowy
zimny, Srednioziarnisty)

93,5% wagowo (suchy,

— zywica fenolowo-rezolowa — 0,5% wagowo
(Pololit E)
— szklo wodne 1,45 . 6% wagowo

Odmierzone porcje piasku i zywicy mnalezy
mieszaé w mieszarce dowolnego typu w czasie
1 min. 30 sek. a nastepnie 'dodaé szklo wodne .
mieszajgc w dalszym ciggu przez okolo 5 mins
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Nastepnie =z masy formowane sg rdzenie
utwardzane w rdzenmicach przez przedmuchiwa-
nie dwutlenku wegla.

Masa wg wynalazku do 8 godzin przechowy-
wania mie wykazuje strat w wyniku samotward-
nienia. .

Przyktad II

— piasek kwarcowy 93,3% wagowo

Przyktad VI
— piasek kwarcowy
— zywica fenolowo-rezolowa
— szkto wodne

93 % wagowo
1 % wagowo
6 % wagowo

Otrzymane wtlasno$ci technologiczne dla powyz-
szych mas w por6éwnaniu z masg nie zawierajgca
zywicy fenolowo-rezolowej przedstawia tablica.

Tablica
Masa Reo,4 pw Rocyq Praca
kG/cm? cm?/Gmin kG/cm? w kGm
Piasek kwarcowy 94% wagowo 0.32 146 9.80 294
Szklo wodne 6 % wagowo ’ ’
z przykladu I 0,30 198 6,90 1,0
z przykladu II 0,31 193 6,90 0,8
z przykladu III 0,30 178 8,50 0,5
z przykiadu IV 0,30 198 6,90 1,0 .
z przyktadu V 0,31 193 6,90 0,8
z przykladu VI 0,30 178 8,50 0,5
— zywica fenolowo-rezolowa . . 0,7% wagowo Uzyte jednostki oznaczajg:
— szklo wodne e e 6 % wagowo Rey4 — wytrzymalto§é ma §ciskanie po 15 minutach
pW — przepuszczalno$é na wilgotno
Przyktad IIL 39 RCa — wytrzymalos¢ na s$ciskanie po 24 godzi-
— piasek kwarcowy . . . . 93 % wagowo nach .
— Zywica fenolowo-rezolowa . 1 % wagowo Praca w kGm potrzebna do wybicia WZorco-
— szklo wodne 6 % wagowo wych odlewéw zostalta ok.reélona na przyrza.due
typu LS Instytutu Odlewnictwa jako iloczyn ilo§-
35 Ci uderzen mbijaka z obcigZeniem stalym wyno-
Przyktad IV. szacym 3325 G i wysokoSciag spadania obcigznika
. wynoszgcg 42 mm.
— piasek kwarcowy 93,5% wagowo
— zywi enol - : 9 -
ywica fep lowo-rezolowa 0,5% wagowo Zastrzezenie patentowe
— szklo wodne 6 % wagowo ©
Masa rdzeniowa do produkeji odlewdéw zeliw-
nych i staliwnych o miskiej wybijalnosci sklada-
Przyktad V. jaca sie z piasku kwarcowego i szkla wodnego,
— piasek kwarcowy 93,3% wagowo znamienna tym, ze zawiera rozluzmiacz w postaci
— zywica fenolowo-rezolowa 0,7% wagowo 45 zywicy fenolowo-rezolowej w ilosci do 1,5% wa-
— szklo wodne 6 % wagowo gowo.
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