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Sposéb automatycznego wytwarzania separatoréw mikroporowatych
do akumulatoréw kwasowych

Patent trwa od dnia 29 marca 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest w pelni zauto-
matyzowany sposéb wytwarzania separatorow
mikroporowatych do akumulatoréw kwasowych
droga spiekamnia polichlorku winylu.

Przy wytwarzaniu mikrnoporowatych separa-
tor6w do akumulatoréw kwasowych dotychczas
duza ilo§é czynno$ci byla wykonywana recznie.
Na przyklad mieszanke polichlorku winylu
z sodg amoniakalng nakladano recznie za po-
mocg nasiewania i wyréwnywania paleczka
szklang ma formy metalowe o odpowiednim
ksztalcie w =zaleznoSai od modzaju separatora.
Mieszanke w formach poddawano spiekaniu W
suszarce. Z uwagi na niemozliwo$¢ utrzymy-
wania rownej temperatury w poszczeg6lnych

*) Wiasciciel patentu oswiadczyl,
tworcami wynalazku sg inz. Wiadystaw Iwan,
inz. Stefan Rappe, inz. J6zef Knapik, inz
Henryk Reczynski, mgr Wtadystaw Czempllk
1 inz. Adolf Prorok.
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komorach suszarki, formy musiaty by¢ kilka-
krotnie wyjmowane i przekladane celem uzy-
skania réwnego spieku. Nastepnie formy wra~
ze Spieczonymi separatorami zanurzane byly w
7imnej wodzie co umozliwialo zdejmowanie se-
paratorow z form. Z kolei separatory poddawa-
ne byly plukaniu w celu usuniecia zawartej w
spieczonej masie sody amoniakalnej i jonow
wolnego chloru. Proces wymywania odbywat

sie w kadziach z podgrzana wodg, potem w
kadziach z moztworem kwasu siarkowego, ma-

stepnie zné6w w kadziach z woda zwykla i de-
stylowana przy czym w kazdym przypadku se-
paratory w kadziach phukane byly kilka godzin.
Wymyte separatory rozlozone na stolach Iub
regalach byly suszone w pomieszczeniu ogree-
wanym parg, a nastgpnie cigte na gilotynach

recznych.

Sposéb ten mimo duzej pracochlonnosci byt
maio wydajny, a otrzymane separatory w zna-
cznym procencie z powodu wad Jakoscmwytl:p
nie nadawaly sie¢ do uzytku: ostiog
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Sposob wedlug wyna.lazku polega na wyell-
minowaniu pracy recznej i pelnym “%automaty-
zowan\u tinbcesp produkwjnego pPPrzez powia-
zanie pracy szeregu turzadzen jak i na skutek
wprowadzenia nowych wurzadzen dotad w tym
celu nie stosowanych. Dotyczy to zwlaszcza
etapu formowania masy polichlorku winylu z
wypelniaczami przed poddaniem jej spiekaniu
oraz etapu wymywania porofor6w w wannach
po zakonczonym spiekaniu. Sposéb wediug wy-
nalazku jest zilustrowany dodatkowo rysunkiem
na ktorym fig. 1 przedstawia zespor wiszystkich
urzadzen ustawionych we whasciwej kolejnosci
do wykorzystania tego sposobu, fig. 2 — urza-
dzenie formujace w widoku z przodu i fig 3 —
to samo urzadzenie w widoku z boku.

Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku od-
wazong ilo$é polichlorku winylu z sodg amonia-
kalng wsypuje sie do suszarki mieszadlowej 1
gdzie nastepuje odparowanie wody zawartej w
polichlorku i sodzie oraz dokladne wymieszanie
skladnikow. Wysuszenie ilosci okolo 80 kg trwa
od 30 do 40 minut. Wysuszong mieszanke wpro-
wadza sie do polaczonej lejem z suszarky chlo-
dnicy wodnej 2 z mieszadlem mechanicznym
gdzie nastepuje jej zchtvodzenie do temperatury
okoto 30°C. Zchlodzong mieszanke wprnowadza
si¢ do wstrzasowego przesiewacza mechaniczne-
go 3 g}izie zostaja oddzielone grubsze ziarna.
Odsiana mieszanka 2z zastosowaniem splywu
grawitacyjnego przedostaje sie do zbiornika
umieszezonego nad transporterem pieca, skad
skierowana jest przez zsyp z dozatorem do
urzadzenia formujacego. TUrzadzenie formuja-
ce (fig. 1, 2 i 3) jest umocowane ma konstrukcji
wsporczej 5 mad framsporterem piecowym 4
wykonanym w postaci szerokiej taSmy miedzia-
nej i stanowigcym wraz z piecem 6 i transpor-
terem 4 calo$§¢é, Transporter 4 jest mnapedzany
mechanicznie przy czym predko§é posuwu jego
taSmy wymnosi 1,65 m/min. Piec 6 ogrzewany
elektrycznie oporowo sklada sie z goérnej ko-
mory grzejnej, w ktérej nastepuje spiekanie
mieszanki i z komory dolnej, gdzie po zdjeciu
z transportera 4 spieczonej masy odbywa sie
suszenie powstalej juz taSmy separatoma. Diu-
gosé komory pieca 6 wynosi sze§¢ m.

Mieszanke ze zbiornika zsypuje sie .na sito
wstrzagsowe 7 nawiewajace mieszanke na tasme
transportera 4, ktory przenosi ja do urzadzemia
formujacego. Urzadzenie formujace sfosownie
do sposobu wedtug wynalazku jest tak wykona-
ne, aby uwzgledniajagc nieré6wnomiernosci tas-
my miedzianej fransportera 4 za‘bezpieqzyé w
pelni jednolita grubo$¢ warstwy mieszanki za-

nim przesuniecia zostanie pod walcc profilowy.
Stad tez wurzadzenie formujace sklada sie
z dwéch walcow 8, 9. Pierwszy z nich, wstepnie
formujgcy wykonany jest w postaci szeregu
segmentéw 10 osadzonych na wspélnym trzpie-

-niu 11, Kazdy z tych segmentéw jest ruchomy

i przy pomocy znajdujacej si¢ w nim Sruby
regulacyjnej moze byé¢odpowiednio nastawiony,
w zalezno$ci od rodzaju produkowanych sepa-
rator6w jak 1i zwichrowania i wygie¢ tasmy
transportera 4. Réwna warstwa mieszanki
uformowana przez walec wstepny 8 podawana
jest nastepnie przez transporter 4 pod obroto-
wy walec profilowy 9 ostatecznie formujacy
mieszanke, = Walce profilowe 9 s§ wymienne
i stosowane w zalezno$ci od typu wytwarzane-
go separatora. Uformowana na tasmie transpor-
tera ¢ mieszanka przesunieta zostaje do gérnej
komory grzejnej pieca 6 gdzie w temperaturze
250 — 280°C nastepuje jej uplastycznienie. Po
wyjsciu z komory grzejnej pieca 6 tasma tran-
sportera 4 zostaje skropiona zimng wodg mna
skutek czego oddziela si¢ od niej spieczona w
postaci tasmy cigglej masa separatora, poda-
wana nastepnie do komory dolnej pieca 6 ce-
lem jej przesuszenia. Z kolei tasma ta podda-
wana jest wymywaniu poroforéw, ktére odby-
wa sie¢ w o§miu wannach 12 ustawionych jed-
na za drugy. Prowadzenie ta$my przez wanny
12 odbywa sie za pomoca waléw 13 napedza-
nych mechaniczmie,

Catkowite wymywanie poroforé6w zapewnia-
jace na kofcu plukania otrzymanie gobowe-
go produkiu ‘separatera przy niezmmiejszaniu
szybkoSci posuwu tasmy stalo sie mozliwe je-
dynie na skutek zastosowania zgodnie z. wyna-
lazkiem odpowiednio umieszczonych ssacych
komér prézniowych 14. ’

W pierwszych dwéch wannach 12 znajduje
si¢ woda przemyslowa o temperaturze od 30 —
40°C. W celu zintensyfikowania procesu nasy-
cania wodg 1 wstepnego wymywania sody
z wychodzacej z dolnej komory pieca 6 tasmy
separatora do wanien 12 doprowadzone jest
sprezone powietrze. W trzeciej, wannie 12 na-
pelnionej réwniez podgrzana woda umieszczona
jest ssgca komora prézniowa 14 przez ktora
przechodzi tas$ma. Obnizone ci$nienie powoduje
przetlaczanie wody przez pory tasmy, dzieki
czemu czastki sody zawarte w porach zostaja
wymyte. Ponadto ponad poziomem wody po
tej stronie z ktérej wychodzi taSma umieszczo-
na jest druga ssawks prézniowa 14. W podob-
ny spos6b ssawki prézniowe 14 umieszczone sa
réwniez w wannie 12 pigtej i siédmej oraz
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przed suszarka 15. Stuzg one do odciggania
z mnamoczonej tasmy czastek wody, tak aby
tasma przed wejsciem do nastepnej wanny 12
i poddaniem jej dzialaniu innego S$rodka wy-
mywajacego-®yla czeSciowo wysuszona i mogla
ponownie szybko namokngé. W wannie 12
czwartej znajduje sie 109, kwas siarkowy, ne-
utralizujacy czastki niewymytej sody, ktéry w
piatej wannie 12 zostaje wyplukany woda.
Wanny 12 sz6sta i 6sma sa napelnione woda
destylowana, wymywajaca chlorki. o

Wymyta i czeSciowo osuszona juz przez kon-
cowg komore 14 taSma przechodzi przez suszar-
ke komorowg 15, w ktérej zostaje wysuszona
do wilgotno$ci koncowej 2°%,. Nasigpnie tasma
separatora jest podawana przez walce i mna-
prezacz 16 do krajarki mechanicznej 17, ktéra
tnie ja na odpowiednie arkusze,

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku za-
rewniajgc poprzez automatyzacje mozliwosé
duzej szybkosci spieku i dokladno§é wymywa-
nia poroforéw pozwolito. na kilkunastokrotne
skrocenie czasu wytwarzania separatorow przy
jednoczesnej znacznej poprawie ich jakosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b automatycznego wytwarzania sepa-
ratoré6w mikroporowatych do akumulatoréw

kwasowych w drodze spiekania sproszkowa- A

nego polichlorku winylu i sody amoniakal-
nej, znamienny tym, ze formowanie mieszan-
' ki odbywa sie za pomoca urzadzenia w po-
staci dwéch walcow (8, 9), z ktorych pierw-
szy wstepnie formujacy sklada sig z osadzo-

w2

nych na trzpieniu (11) ruchomych segmen-
tow (10) nastawianych Srubami regulacyj-
nymi na odpowiednia grubos¢ szczeliny
okreslajacej warstwe mieszanki podawane;
pod walec drugi profilowy (9) w zalezfloci
od- rodzaju pnoduk-owa.nych separatorow
i wygleé tasmy tmnscpzontera (4)

Sposéb wedtug zastrz 1, znarmenny tym, ze
spiekanie masy separatoréw odbywa sie na
ruchomej ta$mie transportera (4) w piecu
(6) skladajacym sie z goérnej komory grzej-
nej i z dolnej komory suszenia, w ktérej po
oddzieleniu sie cd powierzchni transportera
(4) spieczonej masy w postaci taémy naste-
puje jej suszenie,

Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny
tym, ze catkowite wymywanie poroforéw
7z taémy masy sepamatora odbywa sie w dro-
dze posuwu tasémy separatoraw ustawionych
szeregowo jedna za drugg wannach (12), przy
czym dla wzmozenia przenikania Srodkéw
oczyszczaJacych przez pory tasmy, a nastep-
nie osuszenia jej przed przej$ciem do dal-
szego wymywania, czeS¢ wanien (12) jest
zaopatrzona w dwi€ komory prézniowe (14)
z ktérych pierwsza znajduje sie w glebi
wanny (12), a drmga ponad poziomem wy-
pelniajacej ja cieczy..

™

Zaktady Wytwoércze Ogniw
i Baterii ,Volta“

Zastepca: mgr Janusz Slowik
rzecznik patentowy
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