- T D. 51.388

- 3 2 £ 1RAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
Brevet N° ) ]

Monsieur le Ministre
de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

L. Requéte

.ha. 80ciété dite: PAPIER- UND RUNSTSTOFF-WERKE LINNICH GMBH, 6]
..&.4000 DUSSELDORF 1, Allemagne Fédérale, représentde par

dépose(nt) ce .. vingk.mars..1900 gquatre-vingt-un 3

......... 15. ... heures, au Ministére de 'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. la présente requéte pour Yobtention d'un brevet d’invention concernant :

~~Verfahren zur Herstellung. einer Fliissigkeltspackung".. .. .. [0))

2. la délégation de pouvoir, datée de le
3. la description en langue ...allemande. de Pinvention en deux exemplaires;
N S planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de VEnregistrement a Luxembourg,
le ..20.mars. 1981
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :

..... Hans....ERIESS..,.....H.elz.er....;Stxa.&a.e.....z..8.,.......&..,..5..1.1..2..,..Lll‘llilgli.;,....A.le@gﬂg........4..... 5)
..... Fédérale

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de

(6) brevet ' déposée(s) en (7) ...Allemagne Fédérale . . ... .
le .24 .mars.19280...(NQ..R.30.11.302.1) . (8)
au nom de ..13. déposante 9
elit(elisen epour 1ui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ...
35,.bld. Roval (10)
sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d’invention pour Tobjet décrit et représenté dans les
nnexes susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance & L/ mois. (11)
{e d&{;wf\eg\m(\)
LA N A N A S S

II. Procés-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I'Economie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellaatyelle 3 Luxembourg, en date du:

i Pr. le Ministre
a..A5 . heures de YEconomie et des Classes Moyennes,
p. d.
A 68007 S

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il a lieu sreprésenté par ..» agissant en qualité de mandataire — (3) date du dépdt
en toutes lettres — (4) titre de I'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’addition, moddle d'utilité — m
bays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.
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BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT

der Patent/Gbfy/ /- Anmeldung

In: DER BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND
Vom: 24. Marz 1980

A,

'PATENTANMELDUNG

m

Luxemburg

Anmelder : PAPIER- UND KUNSTSTOFF-WERKE LINNICH GMBH

"Verfahren zur Herstellung einer Fliissigkeitspackung"”.



Papier— und Kunststoff-
Werke Linnich GmbH
4000 Diisseldorf 1

Verfahren zur Herstellung einer Fliissigkeitspackung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer
Flissigkeitspackung, die, ausgehend von einem Zuschnitt ge-

formt und am Boden gesiegelt, mit Flissigkeit gefiillt, die

':Fopffléche gefaltet und gesiegelt wird.

Bei quaderfdrmigen Fliissigkeitspackungen aus kunststoff-
beschichtetem Karton oder #hnlichen Materialien lassen sich

zwel Typen unterscheiden:

a) Eine Ausfiihrungsform wixd von der Kartonbahn (Rollenware)
gefertigt, indem aus der Bahn zundchst ein Schiauch.geformt
und die Lingsnaht verschweift wird. Dann wird in den Schlaucl
dié Flﬁésigkeit eingebracht, und die Querndhte werdeh unter-
halb des Fliissigkeitsspiegels gesiegelt. Bei dieser Fer-
tigungsweise entstehen Packungen, die vollstdndig mit Flis-
sigkeit gefiillt sind, also liber dem Fliissigkeitsspiegel

keinen Luftraum aufweisen.



bei einem Verfahren der eingangs genannten Art vorgeschlqgex

b) Bei der rweiten Auaftlhrungafarm wird aus dem fuaahnitt
zunichst die flillbereite Packung hergestellt, indem der
Boden geformt und gesiegelt wird. Danach wird das Fdllgut
in die Packung eingefiillt und die Kopffliche gefaltet und
die dabei gebildete Kopfnaht gesiegelt. Bei dieser Aus-
fﬂhrungsform-bleibt in der fertig verschlossenen Packung
zwangswelse ein mehr oder weniger grofer nicht mit Fliissig-
keit sondern mit Luft gefdllter Kopfraum, weil man die

Packung nicht bis zum Rand fiillen kann, sonst wiirde die

Flissigkeit beim Transport oder beim Formen und Siegeln

des Kopfverschlusses herausschwappen. Der Kopfraum einer

Packung ist in vielen Fillen von Nutzen, vor allem im Hin-

4 blick auf das Uffnen und AusgieBen der Packung. Bei sauer-

stoff-empfindlichen Fiillgiitern aber kann der luftgefililte

Kopfraum von Nachteil sein.

r

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, bei- der vor-?

genannten Ausfilhrungsform b).den nicht mit Fliissigkeit

- gefiillten Kopfraum zu verméiden bzw, ihn zumindest auf

ein Minimum zu reduzieren.
Zur LOGsung der gestellten Aufgabe wird erfindungsgemdB

daB nach dem Einfiillen ‘der Fliissigkeit das Kopfende der . *

Packung zur Flachnaht gezogen und dabei mindestens eine Y

 Seitenwand der Packung soweit eingedriickt wird, daB der



Flissigkeitsspiegel bis zur Flachnaht ansteigt, dann die

Flachnaht durch Siegeln geschlossen und der Kopf der

Packung zur Herstellung der Quaderform geformt wird.

Die beim Anheben des Fliissigkeitsspiegels iiber die Naht
austretenden,Fﬁllgutanteile kbnnen mittels einer Saugvor-
richtung entfernt werden, um Verschmutzungen der.Maschine
zu vermeiden. Die Saugvorrichtung kann tiber dem Siegel-
werkzeug angeordnet werden,oder Saug@orrichtung und Siegel-
werkzeug konnen in der Weise kombiniert Werden, das8 ein
Saugelement zwischen den Siegelbacken in das Innere- der
Packung greift und erst unmittelbar vor'dem Betdtigen des

o .
‘Biegelwerkzeuges aus dem Backenbereich entfernt wird.

Die geschilderten MaSnahmen bei Ausfilhtung des erfindungs-
gemdBen Verfahrens kdnnen in kontinuierlicher Bewegung oder
bei také&eisem Vorschub der Packung durchgefiihrt werden.
Vorzugsweise erfolgt die Bewegung der Packung derart, dasB
man das Ausformen und das Siegeln des Bodens wie auch das
Abfiillen bei taktweisem Vorschub, das Flachlegen der Kopf-
naht undrdas Anheben des Fliissigkeitsspiegels dagegen in

kontinuierlicher Bewegung durchfiihrt.

Dabei kann es zweckmidBig sein, die flache Kopfnaht zunéchst

mit einer Hilfssiegelung noch in kontinuierlicher Bewegung
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zu fixieren, um anschlieBend in taktweisem Vorschub den
endgiiltigen Verschluf der Naht und-das Umformen des Kopfes

in die Quaderform vorzunehmen.

Die Packung kann je nach Anordnung der Werkzeuge mit der
Naht parallel oder quer zur Laufrichtung der Maschine ge-
fiihrt werden, und es kann auch ein Wechsel von Lings- und

Quertransport erfolgen.

Das Umformen des zunichst flach ausgezogenen Kopfes in die
Quaderform kann durch passende Rillinien, die vorher im Zu-

schnitt angebracht sind, erleichtert werden.
1

3 | 1

Fﬁr den Kopfverschluf kommen die {iblichen HeiBsiegel-
methoden in Frage, z.G. Backen-, Impuls- oder Induktions-
éiegelung. Von besonderem Vorteil ist die Ultraschall-
Siegelﬁ;g, weil sie einhe einwandfreie Naht gibt auch in
Fdllen, wo die Innenseite in der Nghtzone von Fliissigkeit

benetzt ist.

Der Kopf der Packung kann als sogenannte Giebelpackung
oder mit ausgezogenen Faltdreiecken {Ohrenpackung) ge-

bildet sein. .

Das erfindungsgemidBe Verfahren kann>mit oder ohne besondere

MaBnahmen fiir Aseptik-Packungen angewendet werden.
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Anhand. der Zeichnung wird das'erfindungsgemasg Verfahren
niher erliutert. In den Fig. 1 bis 4 sind die verschiedenen

Stadien des Filllens und Formens der Packung dargestellt.

Fig. 1 zeigt die Packung 1 mit geformten Seitenwidnden
und gesiegeltem Boden. Durch die obere Kopf-
6ffnung ist Fliissigkeit 2 eingefiillt. Der Fliis-

sigkeitsspiegel ist mit 3 bezeichnet.

Fig. 2 zeigt die Packung 1 mit zur Flachnaht 4 ausge-

zogenem Kopfende 5. Durch Eindrficken der Sei-
tenwand 6 hebt sich der Fliissigkeitsspiegel

3 bis zur Kopfnaht 4 an. Danach wird die Kopf-
naht gesiegelt und eventuell ausgetretene Fliis-

sigkeitsanteile abgesaugt. .

Fig. 3- zeigt-die Fliissigkeitspackung 1 mit gesiegelter

Kopfnaht 4 mit vorgeformtem Kopf.

Fig. 4 zeigt die fertige Fliissigkeitspackung 1 mit

zur Quaderform geformtem Kopf 7.

Durch das erfindungsgemédBe Verfahren kann der Luftraum

 iber dem Fliissigkeitsspiegel 3 in der Packung 1 vollsténdig

vermieden bzw. mindestens auf ein sehr geringes Volumen
gegeniiber der bisherigen Herstellungsweise vermindert wer-

den.



Anspruch

Verfahren zur.Herstellupg einer Fliissigkeitspackung, die,
ausgehend von einem Zuschnitt, geformt und am Bodgn‘ge-
siegelt, mit Fliissigkeit gefiillt, die Kopffliche gefaltet
und gesiégelt wird, dadurch gek ern nzelch-
net, daB nach dem Einfiillen der Flﬂﬁsigkeit’das Kopf-
ende der Packung zur Flachnaht gézogen und danach minde-
stehé eine Seitenwand der Packung soweit eingedrfickt wird, .-
daB der Fliissigkeitsspiegel bis zur Flachnaht ansteigt,

dann die Flachnaht durch Siegeln geschlossen und der Kopf

der Packung zur Herstellung der Quaderform geformt wird.

AW

33 450

W/Ka



//1

-1




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

