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(54 Spdsob elektrochemického obrébania

Vyndlez sa tyka spdsobu elektrochemického obrédbania s esnulérnym prddenim zmesného

elektrolytu v medzielektrédovom priestore, zdvislom na A0 &.195 9Cl.

Najvyznamnej$im G&inkom elektrochemickéhQ obrdbania s anuldrnym pridenim zmesného
elektrolytu v medzielektrodovom priestore udrZovenym rychlostou zmeny vzdjomnej polohy né-
stroja & obrobku je zvyfenie rychlosti obrdbenia, reprezentované najlastejdie rychlostou
posuvu néstroja. Takto dqsiahnuterné rychlosf obrébania je vy33ia ako tie, &o'za rovnakého
meximdlneho- privodného tlaku a precovného napitia moZno dosishnut pr; obrébani inymi spb-
sobmi vyuZivejicimi zmesny elektrolyt. Je znéme, %e elektrochemické obrébanie vyuZivaji-
ce anuldrne prudenie si vyZaduje z uvedenych dévodov vyssie pridové hustoty na &innych plo-
chéch néstroja, lebo inak je moZné obrébst vysokou rychlostou posuvu, potrebnou pre udr-
Yovanie anuldrneho prddenia v medzielektrodovom priestore. Je preto potrebné pouZzivat opro-
ti iﬁym spdsobom elektrochemické obrébenie so zmesnym elektrolytom bud zdroje elektrického
pridu o vy88e] kapacite,'alebo_sa meximdIna kapacita zdroja elektrického prddu stdva limi-
tujdcim faektorom pre dosiahnutie optimélﬁych operalnych éasév. PouZivanie zdrojov prudu
vys3ej kepacity nie je vZdy ekonomicky vyhodné. Ceny zdrojov s& s ich maximélnou kapacitou

zvy$ujd rychlejéie ako by odpovedelo priamej Umerncsti. Je zndme, Ze obrébanie vyuiivajice
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zmesny elektrolyt prejavuje svoje vyhody pri kusovej a malosériovej vyrobe. Potom, ak

sa velkost &innych pléch jednotlivyeh na zariedeni pouZivanych néstrojov od seba prilig

118ia, nie je mo%né pri ke%dej operdcii hospoddrne vyuZivet zdroj o vy$8ej kspacite pridu.
Uvedené nevyhody zmierfiuje spésob elektrochemického obrdbania podla vynédlezu s anulér-

nym pridenim zmesného elektrolytu v medzielektrodovom priestore a s mernou hustotou inten-

zity pracovného prddu I mex., ktorého podstetou je e&spoi jedno zniZenie elektrického na-

pétia vlo%eného na néstroj & obrobok, ku ktorému dochddza v oblasti precovnych intervelov
0,8 ¢4 1,0 I max.

Vyhody spdsobu elektrochemického obrébania podla vyndlezu sa prejevuji vyfs3im déin-
kom, ktory spodfva v moZnosti skrédtenia &istych operadnych &esov obrébania lep&im & rovno-
mernejdim vyuitim zdroje pracovného pridu v pripadoch, ked tento inak je limitujdcim fak-

torom pre dosiashnutie maximélne moZnej rychlosti obrdbania. Meximélne moZnou rychlostou
obrébania sa rozumie takd rychlost posuvu néstroja, s ktorou by bolo moZné previest celd
operéciu obrédbania od zadiatku do konca, keby kapecita zdroja elektrického prudu nebola
od ur&itého &asu po zepodati operdcie obrédbania /ovplyvneného najm¥é tvercm a velkostou
¢innej plochy néstroja/ faktorom tomuto bréniacim. Vy%3{ d¥inok vyndlezu sa tym lepdie
vyuZzije, &im dlh&{ asovy Usek z celkove] operédcie obrébania sa pracuje v oblasti pra-
covnych intenzit 0,8 2% 1,0 I max. Tomuto tvaru i velkosti &innej plochy nédstroja treba
prisp8sobit celkovy polet, priebeh a as poklesov pracovného nepétia. Oproti ostatnym
zndmym spdsobom elektrochemického obrébanie so zmesnym elektirolytom, ked sa v priebehu
celej operdcie pracuje s kondtantnou rychlostou posuvu ndstroja, ak sa mé dosiahnut pres-

nost opakovania /opakovatelnost/, umofiiuje kombindcie tohoto vyndlezu s elektrochemickym

obrdbenim s enulérnym pridenim zmesného elektrolytu vdeka vyZ3ej rychlosti obrébania pre
tento spdsob charakteristickej i technologicky dnosné zniZenie rychlosti obrdbania, ktoré
byva odozvou znifenia pracovného napitia. K zhordeniu opakovatelnosti a kopirovatelnosti
potom oby&ajne nedochéddza, ak rychlost obrébanié nepoklesne pod 0,2 mm I max., alebo ak
sa nezhotovujy zvislé steny s prilisnou poZiadavkou n& presnost,

Podstata tohoto vyndlezu je vysvetlend na priloZenom vykrese. Na obr.l je prikladne
zndzorneny priebeh elektrochemického obrébania podle zndmeho spbésobu, u ktorého ss vel-
kost rychlosti posuvu néstroja volila s ohladom na limitujdcu velkost kepacity zdroja
pridu. Na obr.2 je zndzorneny priebeh prddu podla vyndlezu pre ten isty pripad obrébanie.

Na obr.l & 2 si schématicky zndzornené hlavné parametre elektrochemického obrdbania
potrebné pre vysvetlenie podstaty tohoto vyndlezu. Na obr.l zndzoriujdcom elektrochemic-

ké obrdbanie podla znémeho sp8sobu, u ktorého sa v medzielektrodovom priestore udrZuje

anuldrne prudenie, vidiet, %e v celej dobe trvanie operdcie obrédbania sa s &asom 7 zvd&su-
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jucim zTava doprave nemeni anirapétie 6, vloZené na néstroj a obrobok, ani rychlost posu=-
vu 5. Stupa len intenzita prddu 3, prifom vzhladom na tvar a velkost &innej plochy né-

stroje je rychlost posuvu 5 zniZend na takd hodnotu, aby pri ukongeni operdcie obrébania
intenzita dosahovala maximélne dosaZitelnd kepacitu 4, mejdcu velkost I max.

Z obr.2 znézorﬁujdcbm priebeh elektrochemického obrébania podla vyndlezu vidiet, Ze
celkové dobe trvenia operécie obrébania 70 je mendia ako obdobné hodnota 7 z obr.l. Hned
od zadiatku se obrébas meximslne vhodnou velkostou napétia 60 a tomuto napdtiu odpovedaju-
cou rychlostou obrébania 50. Je to vyvolené snshou, aby sa hodnoty pracovnej intenzity 3
${m sk6r dostali do oblasti 0,8 2% 1,0 I max., kde I mex. je konkrétna velkost kapacity 4
zdroja elektrického prddu. Po dosishnuti oblasti pracovnych intenzit 0,8 az 1,0 I mex.,
dochddze k zniZeniu napitia na hodnotu 6 i rychlosti obrébanis ne hodnotu 5. Tieto zniZe-
nia spbésobia pokles pracovnej intenzity elektrického prddu, ktord v priebehu Ja;éieho obra-
bania znovu stdpa & pred koncom operdcie 4 zdroja elektrického prddu.

Zjednodugeny prikled pouZitia spdsobu obrdbenia podla vyndlezu ukazuje a vysvetrujé
jeho princip. Jeho moZnosti sd v3ak 8irSie najmi Co do podtu takychto zniZeni nap&tia vlo-
teného na néstroj a obrobok, alebo &o do priebehu tychto zniZeni /skokom alebo pozvolne/,
alebo &o do prostriedkov skymi a ako sa tieto zni%enia dosahuju /rudnym zdsahom, progra-

movym risdenim &i automstickym riadenim/.

PREDMET VYNALEZU

Spésob elektrochemického obrébanie podia A0 ¢.195 901, u ktorého sz v medzielektrodo-
vom priestore zmerou vzdjomnej polohy néstroje a obrobku udrzuje anulédrne prudenie zmes-

ného elektrolytu a u ktorého je moiné dosiashnut meximélnu hodnotu pracovriého prudu I max.

tym vyznsdeny, Ze v oblasti pracovného pridu 0,8 a% 1,0 I mex., dochddza aspoi k jednému

znizeniu elektrického nepdtia vloZeného na ndstroj a obrobok.

‘2 vikresy



202 140

Obr. 1

S0__|

60 |
S | _/6

__/70

Obr. 2

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 Ké&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc :
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