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(54) Zubni ndhrada a zpiisob jejf viroby a osazovénf

(37) Konstrukce pro zubnf korunky, fasety, inleje a apod., za-
hroujici sitku (3) z drétu z nerezové oceli, tvarovanou tak,

()

aby tésn& obemykala pfipraveny zbytek (1) zubu, pfiZemz ' &‘"
tato sitka (3) je celistvé piipojena do dutiny (11) korunko- j _.Ei
vého télesa (4), ¢imZ je vytvofena kompletni korunka (5) 3
ptipravens pro pouZiti. Kompletnf celistvd korunka (5) 5' S
miiZe byt ptilepena na zbytek (1) zubu b&2nym zphsobem, 2

napiiklad pfi pouZiti zubnf vypliiové hmoty. Téleso (4) a
sitka (3) jsou velmi pevné spojeny vzdjemnym mechanic-
kym zachycenim v disledku sftové textury. _ » 3
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subni ndhrada o zplisob tedy vveoby A osacovAn:

Ob:lasr techniiy

Vivndlez se vvkd konstrukee zubni ndhrady, urfené pro zhono-
vovani Siroké  %kaly  korunek, inlejfl, faset a podobnych

struktur.,

Dosavadni stav technikv

P¥i nahrafovdni &dsti podkezeného zubu, napfiklad peouZitim

y

i

N334
¢

zubni korunky, jsou zndny dva zpliseby. Zubni korunka nil
byt vvrobena zcela z porceldnu majiciho vnejsi tvar vytva-
rovany pFibli’né podle pofadovaného tvaru zubu, a vnitfni
dutinu, kterd se osazuje pFes ptipraveny sloupek zubu
obrou$eny z pfivodniho zubu, ke kterému se pfipoji cementem.
Alternativn& se porceldnovy kryt tavné pfipoji na kovové
jadro, které bylo vytvofeno tak, aby bylo cementem p¥ipojeno
k pfipravenému sloupku. Zatimco druhd uvedena alternativa je
lep$i z funk&niho hlediska, nebot mfile snést vé&ts{i silu pki
tvykdni, je hor$i z estetického hlediska. Je vBak stdle

choulostivé na po$kozeni, spojeni mezi porceldnem a . kovovym

jddrem je relativné slaby oxid, ktery mfiZe doVolovat}‘aby se

kusy porceldnového krytu plné tlouStky odlamovaly z kovového

jaddra a uvolhovaly se ze zubu.

Podstata vynalezu
Vyndlez je v 8ir$im smyslu tvofen zubni nadhradou (definanou

zde jako korunka, inlej, faseta apod.), obsahujici vnéjsi
t&leso schopné funkce jako zub nebo jeho ¢dst, a tavné pli-
pevn&né nebo vazané ke zpo&atku poddajné, texturované vloZ-
ce, ktera niiZe byt pfipojena cementem ke zbytku zubu.

Pod pojmem texturovand se rozumi, Ze rozhrani mezi
vliostkou a télesem ma texturu, kterd zajistuje ucdinné me-
chanické vzajemne spoijeni. v

Je ddvédna plrednost tomu, abv vioZka bvla sitka =z
nerezaové ocell nebo sifka z Jjiného taZného materidlu odal-

néhc proti korozi. Sitka nese porceldn a soucasné zajiStuie
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sllné machanickeé vzdjennd zachyceni porceldnu k siteos pro-=
stE=dnictvin oxidového vazného materidlu.

Vo ojedneon vvhadném  provedeni je  tdleso  poreeldn
odl2vany pFibliZné na poladovany tvar zubu, a poji se se se
sitkou vypdlenvm porceldnem. 'V alternativnim vyhodném pro-
vedeni se porceldnové téleso tvoFi okolo sitky vypdlenim na
piibliZné& poZadovany tvar zubu.

Hotovd zubni ndhrada miZe byt pFipojena k
pEipravenému zbytku zubu p#i pou?iti zubniho cementu, vypl-
Rové hmoty nebo lepidla.

Zubni ndhrada miiZe mit r@zné formy zahrnujici plnou
korunku, inlej nebo kosmetickou fasetu, nebo vecelku vytvo-

Fenou &pi&ku a fasetu.

Dale je v 8ir%im smyslu vyndlez tvolen zpfisoben vy-

roby 2ubni néhrady; sestdvajicim 2z tvarovdni texturované
vlofky odolné proti korozi do obecné pohdrkovitého tvaru
tak, aby se dala nasadit pfes vn&j$i povrch pFipraveného
~zbytku zubu, 2z vytvarovéni vnéjéiho zubniho t&lesa a _pfi- 
ﬁPoJeni té&lesa k vlofce. vf" R )
8 thodou se v Jedné alternatlvé tvarovéni a pf1- ;

.1-1p03en1 télesa déje v jednom pochodu. Ve druhé alternativé je |

téleso tvarovdno do polotovaru pfed vklddénim vlo%ky a po té
se koneCné vypdli, &imy se vyvold pfipojeni t&lesa k vloice.

T&€leso mbie byt z teplem tavitelného porceldnu.
VloZka miife byt sitka z nerezové oceli. |

Pfi jednom postupu osazovdni se pFipravi zbytek zubu
a sejme se forma v pry%i apod. Sitka se potom na zakdzku
tvaruje v zubni laboratofi tak, aby odpovidala formé& pied
tim, neZ se sitka vloZi do t&lesa pro podite&ni vypaleni..
Zakazkové zhotovend korunka nebo podobny vyrobek potom ob-
zv14a8té dobfe sedi na pfipraveném zbytku.

PFi alternativnim postupu se do zubni ordinace dod4
soubor velikosti pln& vytvarovanych korunek nebo podabnych
vyrobkéi, z nichf se zvoli odpovidajici velikost tak, aby-
odpovidala zbytku zubu. Sitka bude mit velikost podle veli-

kosti zubu tak, aby zajistila p#imé&fenou pevnost, a zbytek




.

auby me pEipravi tale, aby byl pode® o den o néco palo mend

ne sirka. Do dufinv vymezosins a loranion nEsbo pos

dotnyn piipravken sz vioZl zubni ava hnota apod. a  Ho-
runica nebo podobnd ndhrada se natlaci do poiluby na  zbytku

subu a nechd se v klidu béhem doby vytvrzovdni.

Prehled obrdzk@l na vvkresech

s -

Vyndlez je bliZe vysvétlen na prikladech provedeni s odvo-
lénim na p¥ipojengd vykresy, ve ktervch zndzornuje obr.l
schema rozlo¥ené sestavy korunky jako zubni ndhrady podle
vynilezu a zbytku zubu, obr.2 schematické zobrazeni irleje
podle vyndlezu a obr.3 schematické zobrazeni veelku vytva-

rované &pi¢ky a fasety podle vyndlezu.

PFriklady provédeni vyndlezu

. Obr.l ukazuije pFipraveny zub v paciehtové ddsni 2, u néhoiZ
Jiz byl pFipraven zbytek zubu bé&%nou zuba¥skou brousici
ntechnlkou pro vytvoFkeni 31lneho zdravého sloupku 1, na ktery
ﬁmﬁze byt pflpo;ena korunka.' B T o

Porcelénové korunka 4 je tvarovéna tak, ze napodobu;e

funk01 a ‘vzhled pflrozeného zubu ve zdravém \stavu.‘ Mezi
sloupkem 1 a korunkou 4 je vloZena kostra 3 ze sitky z ne-
rezové oceli, ktera je pfipojena_zpﬁsobem zajistujicim me-
chanické zachyceni, v désledku jeji sitové étruktury,. k
vnit¥fni dutiné korunky 4. Komplethi korunka 3 s vsazenou
sitkovou kostrou 3 z nerezové oceli je pfilepena ke kréku 1
p¥i pouziti bé&Zného zubaiského cementu, vypliiové hmoty nebo
lepidla.

Poddajnost sitky 3 z nerezové oceli (nebo Jjiného
vhodného materidlu) zaji%tuje kompletni korunkovou strukturu
5, kterd mda mnohem v&tsi poddajnost, neZ korunka vyrobend
b&%nymi postupy. Korunka 5 ma tak mnohem men$i nachylnost k
porudeni. Krom& toho vzhledem k tomu, %e textura sitkv za-
ji%tuje spojeni s porceldnem se vzdjemnym zachveeninm, doide
k tomu, %e v pFipad# pokozeni porceldnu bude nit sklon 2t~

stat upevnénd na misté, misto aby se rozlomila na kousky a




Uveinii.o se v opaclentovvel dstech,

Relariond tenkd rtleudtka sitky & ¢ nevezove ocel:
umaifiuie relavivng vlustd pocoelinovéd tdicess Vv okorance 4 4
zaiiivaie tak veimi dobré  estetickd viastnosci,  Kktere  se

vice bii¥%i vlastnostem piirednich zubkil, neZ e temu u tra-
di¥*nich korunek vvtveFenyeh na pinveh kovovyeh jadrech.
Pro zlepfeni estetickvch vlastnosti také miZe byt

porceldnovy materidl specifikevdn jake vnéj%i emailova por-

celdnovd vrstva, mezilehld 2zubovinovd porceldncva vrestva a .

vnitini neprtthledné porcelidnové zapouzdfeni sitly ..
Kompletni korunika 5 miile byt vytvofena a osazena

jakymkoli z Fady postupli. Standardni porceldnové skofepiny 4
mohou byt vyrobeny v prom&nlivych velikostech a tvarech a
udr?ovdny v zdsob& v zubni ordinaci. Sitka 3 2z nerezove
oceli se tvaruje tak, aby odpovidala pFipravenému zubnimu
sloupku 1, a tenka vrstva porceldnové sm&si se natfe na
sitku, kterd se potom vloZ2i do vhodné ptedem vyrobené ko-
runky 4 a vypéli se. Toto vypdleni a dokonlovaci postup bu-
. dou s nejvétéi pravddpodobnosti vyZadovat pouze pFibliZné&
jednu hodlnu a mohou byt pkipojeny k pfipravenému kréku  pEi |
pouélti zubafského cementu. Je tak mo%né osadit vysokokva-
litni trvalou korunku pfi jedné ndvitévé& v zubni ordinaci.

P¥i jiném postupu se provede otisk pEipraveného
zbytku zubu, ktery se mfiZe odeslat do zubni laboratofe pro
zakdzkové dokondeni a vrdti se zuba¥i k pFipojeni cenmenten.
Mezitim se osadi dofasna korunka na pfipraveny zbytek zubu,
jako je bé&%nou praxi. Sitka 3 z nerezové oceli se tvafuje
podle zubniho kr&ku v laboratofi a ma potom na sobé& nanese-
nou tlustou porceldnovou smés, kterd se vypdli ve formé za
ucelem vytvéfeni trvalé korunky.

PFi obzvla4té Casové usporném postupu se vytvolil

kompletni, zcela fixované korunky 5 v zubni laboratofi v

it

adé velikosti pro ka%dy typ zubu. Sitka 3 pro tyto korunky

Jen

bude dimenzovana podle vnéjsi velikosti korunkv 5 tak, aby

zajistila dostate&nou tloustku porceldnc pro pevnost, ale s
co moind nejvétsi vnit¥ni dutincu 11, aby se wumoZnil co

-
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odvovidaiicl velliosci, resi te prive o néoo aensl, asio de

durina lLi. Zupni vyplfiovd hneta se vioZi do duriny 11 a  ko-
runka 5 se csadi na zbvtex L zubu.

Vvpliiovd hmota Jje plasticka nebo pastovita a
vyplhuje vedkery prostor mezi sitken 3 a zbytkem 1 zubu.
Vyplhovad hmota se vytvrzuje, normdlné za pribkliZné I minut,
a prace 4= hotova.

zku

I
N

FPacient si tak mife zvolit, zda chee it na zak
tvarovancu korunku, aby ziskal nejlep&i duplikat pravého
tvaru p¥irczeného zubu, ktery se spravuje, nebo lacinej$i,
avéak rovné? pevnou alternativu. Ve véech piipadech mfiZe byt
‘korunka mechanicky kvalitné&j§i, neZ dosud znamé korunky.

Obr.2 ukazuje pou?iti vyndlezu, pii né&mZ se aplikuje
inlej do poSkozené ¢&4sti zubu, kde pofkozeni neni tak §i-
roké, aby vyZadovalo kompletni korunku. Po$kozeny usek zubu
se obrousi tradiénimi postupy. Po pfipraveni zbytku pfiro-
zeného zubu timto zpﬁsobem‘se sitka 3 z nerezové oceli ‘tva-
ruje tak, aby odpovidala pFipravené povrchové ploSe, ktera
md byt vklddédna. Po té se nanese na sitku 3 porceldnova smés
a Vypéli se ve vhedné formé&, nebo mnbfe hv¥t ptedtvarovany
porceldnovy inlej vypdlen na sitice tak, Ze se nejprve na
sitku 3 nanese tenkd vrstva porceldnové smési.

Jakmile je inlejovy kompozit ze sitky a porcelénu
dokoné&en, mfiZe byt pFilepen k pFipravenému zubu p¥i pouZiti
zubniho cementu.

Takevy inlej vytvdPi opravu velmi vyscké esteticke
kvality a zajistuije velmi dobrou funkini pevnost a trvan-
livost.

Obr.3 ukazuje zub 8, ktery utrpé&l uloneni &picky a
ktery bvl opraven pii pouZiti kombinované fasety a S&picky
podle vyndlezu. P¥irozeny zub 8 se op&t obrousi na poZade-
vany rvar a kovovi sitka 3 se tvaruie pfes pfedni pevrch
zubu a skuscvy hrer. Potom se naftvaruise nebo plipoir porce-

ldnovd faseta a hror v jednom dilu k sitice, ktera se potom
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L. Zabni ndnrata obsahuitel wnd il ridlegn sohoene
funkes= jakeo zub nebo deho &4st, pficavené nepo piipojene ke
z poddtku poddaing, texturovanéd vlioZce, Kktera mii¥e byt ce=-
menrem pripojena ke zbytiku zubu.

2. Zubni ndhrada podle ndroku 1 vyznadend tim, Ze
vlcrika sestavd ze sitkové struktury.
3. Zubkni nihrada. podle ndarvks 2 vvznafend ftinm, e

sitka ie vvtvorena z tkaného tainehc viakna.
4. Zubni ndhrada podle naroku 3 vyznafend tim, Ze
vldkno je kov odolny proti korozi nebo drat.
5.-Zubﬁi nidhrada podle naroku 4 vyznalend tim, zZe
kovovd sitka je tavn& ptipojena piimo k télesu.
6. Zubni ndhrada podle ndroku 5 vyznalena tim, Z2e je
vytvofena ve form& korunky, inleje nebo fasety. » |
7. Zpfisob vyroby zubni ndhrady, pti kterém se
tvaruje texturovand poddajnd vloZka odolnd proti korozi do
obecné pohdrkovitého tvaru tak, aby sé*idala nasadit ptes
vnéjsi povrch pEipraveného zbytku zubu,” vytvorl sge - zubni
vnejéi t&leso a té&leso se prlpogi k vlofce. * R
8. Zptsob podle ndroku 7 vyznadeny tim, e vliozka
je sitka vytvofend z tkaného taZného vldkenného materidlu.
9. ZpAsob podle naroku 8 vyznaceny tim, Z2e téleso je
z porceldnu a Jje vytvofeno vytvarovdnim ve form& a vypa-
lenim, pifidem? sitka se vklddd do télesa formy pfed Jjedinym
kone&nym vypalovacim procesem.

10. Zp@sob podle ndroku 8 vyznadeny tim, Ze sitka se
povle&e porceldnovym ndtérem a vloii se do télesa po poca-
tednim &dstedném vypalovacim pochodu té&lesa, pfifemZ kom- -
binace tdlesa a sitky se potom ddle vypaluje pro dokonteni
vypalovaciho procesu a pFipojeni sitky k télesu.

11. Zp@sob vyroby a osazovdni zubni ndhrady., vyzna-
dent tim, %e se pFl ném vytvolil nékolik zubnich ndhrad,
katdd s vndj%im t&lesem a vnitini sitkou pPipojencu veelku k

télesu, v souboru velikosti téles pro zajisténi skladove
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sdseny zubnioh ndhrad  pEilrcacenyeh pro csazeni. T uvedend
skiladnvé zdsobyv se  zvoli zubni ndhrady vhodné valiloscl  a
rearu, pripravi se zhvrek zubu  tak, abv adpovidal zvolenym
zubnim nahradin. a zvolend zubni ndbrady  se pPtilepi  nebo
pEipoji ke zbyrtku pti poufiti zubni vvplfiové hmotv nebo po-
dobného matervialu.

12. Zp@scbh vvrcby a osazovani zubni ndhrady,
vyzna&eny tim, %2e se pFi ném plfipravi zbvtek zubu a sejme se
forma zbvtku zubu pro vytvebeni duplikartu jeho veiikoesti a
tvaru, vytvaruje se vlorka z kovové sitky pro tésné pli-
zptiosbeni form&, vvtvofi se t&leso zubu okelo sitky a téleso
a sitka se tuze spoji dohromady do celistvé zubni nadhrady, a
zubni ndhrada se osadi a pfilepi k uvedenému zbytku zubni
vyplhovou hmotou nebo podobnym materidlem.

13. Zpfsob podle ndroku 7 vyznaeny tim, Z2e té&leso

se uklddd v nevytvrzené nebo nevypdlené form& na vloZku a

tvaruje se na poZadovany tvar zubu, nebo &A4sti zubu pfred
tim, ne% se vytvrdi nebo vypali.

‘14, skladovy soubor zubnich nahrad obsahujici

skupinu zubnich ndhrad ka%dé podle ndroku 1, pfilemZ Zubni

)
i

ndhrady jsou’ ¥ paletd velikosti, tvarfi a barev.
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