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(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BEFULLEN VON VERPACKUNGEN

(57) Abstract

In a prior art method of filling containers such as paper bags, the material (13) to be introduced into the bags is first com-
pacted in a compaction chamber (1). Compaction is carried out either by means of vibrators inserted in the material or by means
of suction heads which, after each suction operation, must be blown free of material. The invention, on the other hand, calls for a
vacuum to be applied above the level of the uncompacted material. This makes more rapid filling cycles and simpler equipment

possible,

(57) Zusammenfassung

Bei Verpackungen, insbesondere Papiersécken ist es bekannt, eine Vorverdichtung des Fiillgutes (13) in einer Formkam-
mier (1) vorzunehmen. Die Vorverdichtung erfolgt dabei entweder mit Hilfe von eingetauchten Riittlern oder mit Hilfe von Saug-
kerzen, die jeweils nach dem Absaugen freigeblasen werden miissen. Bei der Erfindung erfolgt das Absaugen durch Aufbringen
eines Vakuums oberhalb des Fiillstands des unverdichteten Fiillguts. Hierdurch werden schnelle Fiillzyklen mit einfachen Mitteln

moglich.
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Verfahren und Vorrichtung zum Befiillen von Verpackungen

TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Befiillen von Verpackungen, insbesondere Papiersdcken

oder dergleichen.

STAND DER TECHNIK

s ist bereits bekannt, Flillgut aus einem Flillstutzen in

1

eine Formkammer einzufiillen und in der Formkammer zu ver-
dichten. Die Verdichtung erfolgt mit Hilfe wvon in das
Flillgut eintauchenden Saugelementen. Nach dem Verdichten
wird zundchst die Formkammer in die offenstehende Ver-
packung eingesenkt und danach die Bodenklappe der Form-
kammer gedffnet. AnschlieBend erfolgt ein Austrag des ver-

dichteten Flllguts in die Verpackung.

Bei diesem bekannten Verfahren ist es nachteilig, daB die
Saugkerzen, die in die Verpackung eintauchen, vor jeder
Befiillung wieder freigeblasen werden miissen. Dies redu-

ziert die Flillgeschwindigkeit erheblich.
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DIE ERFINDUNG

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, ein verfahren und eine Vorrichtung
der als bekannt vorausgesetzten Art soO auszubilden, daB
eine schnelle Befiillung mit verdichtetem Gut mit Hilfe

einfacher zuverldssiger Elemente mdglich wird.

Die LO&sung dieser Aufgabe erfolgt mit den Merkmalen des

Kennzeichnungsteils von Anspruch 1 bzw. Anspruch 2.

Bei dem erfindungsgemdfen Verfahren erfolgt die Verdich-
tung durch eine Vakuumabsaugung, welche oberhalb des Fill-
standes des unverdichteten Fillguts erfolgt. Es erfolgt
also keinerlei Beriihrung zwischen den Saugelementen und
dem Fiillgut. Dies hat zur Folge, daB auch eilne Ver-

schmutzung sicher vermieden wird.

Bevorzugte Ausfilihrungsformen der Vorrichtung sind in den

Unteranspriichen beschrieben.

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGSABBILDUNG

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung wird nach-

stehend anhand der Zeichnung im einzelnen erldutert. Es

zelgen:

Figur 1 - eine schematische Darstellung der Formkammer
mit Fiillstutzen und darunter angeordneter

Verpackung, wobei die Formkammer noch unter

Normaldruck steht,
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Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

PCT/EP92/00376

eine Darstellung der Anordnung gemaS8 Figur 1
zu einem Zeitpunkt, in dem das Vakuum bereits
anliegt und der Materialzulauf abgesperrt

ist,

die in Figuren 1 und 2 dargestellte Anordnung
mit unter Vakuum stehender Formkammer, die in

die Verpackung eingesenkt ist,

die Darstellung gemdB Figur 3 bel ausgetra-

genem Fiillgut,

die Vorrichtung nach Befilillung der Verpackung
und vor Einleitung eines neuen Fill- und Ver-

dichtungsvorgangs.

eine zu Figur 1 analoge Darstellung mit einer

zusdtzlichen Verriegelungseinrichtung,

die Darstellung gemd8 Figur 6 bei abge-
schwenkter Andruckvorrichtung,

die Darstellung gem&B Figur 7 bei gedffneter

Formkammer,

den unteren Bereich der Formkammer in per-
spektivischer Darstellung mit einer Reini-

gungsbiirste.
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BESTER WEG ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

An einen Vorratsbehdlter 8 schlieBt sich eine zulaufein=-
richtung 6 fiir das mit 13 bezeichnete Fiillgut an. Unter-
halb des Vorratsbehdlters ist in der zulaufeinrichtung 6
eine Absperrklappe 7 vorgesehen, die im geschlossenen Zu-
stand ein Nachrieseln des Fiillguts aus dem Vorratsbehdlter
verhindert. Am Dichtflansch 10 der zulaufeinrichtung 6
liegt der trichterfdrmige Randbereich 5 einer mit 1 be-
seichneten Formkammer an. Der Randbereich 5 ist nach oben
offen und kann dicht am Dichtflansch 10 anliegen. Die
Formkammer 1 besitzt einen Boden 2, der von einer schwenk-
baren Andruckvorrichtung 3 1in SchlieBstellung gemdB Figur
1 gehalten werden kann. In Figur 3 1ist die Andruck-
vorrichtung 3 zurilick verschwenkt, liegt also nicht mehr am
Boden 2 an. An der Formkammer 1 ist eine Riitteleinrichtung

4 zum Riitteln dieser Formkammer 1 befestigt.

Eine Saugglocke 9 bildet das untere Ende eines Saug-
stutzens 14. Der Saugstutzen 14 ist ein Element einer

vakuumsaugeinrichtung, die nicht genauer dargestellt ist.

Unterhalb der Formkammer 1 ist eine Verpackung 12, bei-
spielsweise ein rechteckig oder gquaderfdrmig ge6ffneter
Papiersack in einer Kassette 11 angeordnet. Die Kassette
pesteht aus zwei Seitenwdnden lla und 1llb sowie einem BoO-
den llc. Der Saugstutzen 14 mit Saugglocke 9 kann aus der
in Figur 1 dargestellten Position abgesenkt werden. Dies
erfolgt zundchst nach AbschluB des Fillvorgangs in der
Formkammer 1. Die Absperrklappe 7 stellt sicher,das8 danach
kein weiteres Fiillgut mehr nachrutschen kann. AnschlieBend
wird die Saugglocke 9 auf den oberen trichterférmigen
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Randbereich 5 der Formkammer 1 heruntergefahren, bis die
Saugglocke dicht am Randbereich 5 anliegt. Danach beginnt
das Absaugen des Luftraums mit der Folge, daB das lose
eingefiillte Material verdichtet wird. Sobald der gewiinsch-
te Unterdruck erreicht ist, wird die Andruckvorrichtung 3
aus der in Figuren 1 und 2 ersichtlichen Position in die
Freigabestellung (vgl. Figur 3) verschwenkt. Durch das
entstehende Vakuum bleibt der Boden 2 fest gegen den
unteren Rand der Formkammer 1l angepreSt. Danach werden die
Saugglocke 9, ’der Saugstutzen 14 und die unten offene
Formkammer unter Aufrechterhaltung des Vakuums gemeinsam
nach unten verfahren, bis die Figur 3 dargestellte Posi-
tion erreicht ist. Anschliefend wird zundchst das Vakuum
aufgehoben, danach der als Klappe ausgebildete Boden 2 in
die Freigabeposition gem&8 Figur 4 verschwenkt und danach
das verdichtete Material aus der Formkammer 1 in die Ver-
packung 12 eingetragen, indem die Riitteleinrichtung beta-
tigt wird. Nach Beendigung des Austragvorgangs werden die
Formkammer 1 und die Saugglocke 9 mit Saugstutzen 14 wie-
der in ihre Ausgangsposition zurilickgefahren, die in Figur
5 dargestellt ist. Damit ist die Vorrichtung zur Durch-

fiihrung des néchsten Form- und Fiillvorgangs bereit.

An den beschriebenen Vorverdichtungsvorgang kénnen sich
bei weiteren Bearbeitungsstationen ergdnzende Verdich-
tungsvorgéange anéchlieﬁen, die mit Hilfe aller dublichen
Verdichtungseinrichtungen durchgefiihrt werden konnen, als
beispielsweise Riitteleinrichtungen oder Vakuumsaugglocken.

Bei der Ausfiihrungsform gem&d8 Figuren 6 bis 9 ist zusdtz-
lich zu der Andruckvorrichtung 3 noch eine Verriege-
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lungsvorrichtung vorgesehen. Diese Verriegelungsvorrich-
tung besitzt zwei vordere Haltehaken 50 und 51 sowie zwei
hintere Haltehaken 52 und 53. Die Haltehaken sind entlang
der Formkammer 1 in deren Ldngsrichtung verschiebbar. Der
Antrieb erfolgt {ber Betdtigungszylinder 54 und 55. Mit
den Haltehaken wird eine absolut sichere Anlage der Klappe

2 an der Unterkante der Formkammer 1 sichergestellt.

Damit kein Flillgut zwischen die Dichtflachen geraten kann,
ist noch eine Reinigungsbiirste 56 vorgesehen (vgl. Figur
9), welche die Bodenklappe 2 nach jedem Entleerungsvorgang

iberstreicht. Das abgestreifte Restmaterial wird lber ein

Saugrohr 57 abgesaugt.

ERSATZBLATT



WO 92/14651 PCT/EP92/00376
- 7 ‘ -
PATENTANSPRUCHE:
1. Verfahren zum Vorverdichten von Fillgut und Einfiillen

des vorverdichteten Fiillguts in eine Verpackung, ins-
besondere einen Papiersack oder dergleichen, bei dem
die Vorverdichtung in einer Formkammer erfolgt und das
vorverdichteéte Filillgut aus der Formkammer in die ge-
8ffnete Verpackung entleert wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB nach dem Befiillen der Formkammer (1) eine Luftex-
traktion mittels einer Vakuumsaugeinrichtung (9, 14)
aus dem Luftraum der geschlossenen Formkammer (1) an
einer Stelle oberhalb des Fiillstandes des unverdichte-
ten Fillguts (13) erfolgt, dann ein Eintauchen der
Formkammer (1) in die Verpackung (12), danach ein Ent-
fernen des Bodens (2) der Formkammer (1), und schlieS-
lich ein Einbringen des verdichteten Fillguts (13) in
die Verpackung (12) durch die freie Unterseite der
Formkammer (1), wobei das Vakuum bis zum Eintauchen der
Formkammer (1) in die Verpackung aufrechterhalten
bleibt.
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Vorrichtung zum Befilillen von Verpackungen, insbesondere
Papiersédcken oder dergleichen, mit einer Formkammer zur
Vordichtung des Fiillguts, die zum Eintauchen in die
Verpackung und zum Entleeren des vorverdichteten Full-
guts in die Verpackung ausgebildet ist, mit einer ab-
sperrbaren gulaufeinrichtung £iir das Flllgut in die
Formkammer und mit einer VerschluBeinrichtung am Boden
der Formkammer,

dadurch gekennzeichnet,

daB oberhalb des Fiillstands des unverdichteten Fillguts
(13} eine Vakuumsaugeinrichtung (9, 14) dicht an die
Formkammer (1) anschlieBbar ist fir ein Erzeugen eines

Unterdrucks in der Formkammer (1).

Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,
daB der obere Rand (5) der Formeinrichtung (1) zum

dichten Anliegen an die gulaufeinrichtung (6) und an

die Vakuumsaugeinrichtung (9, 14) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,
daB eine Absperreinrichtung (7) oberhalb der Miindung in

der Zulaufeinrichtung (6) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 2

bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dag an der Formkammer (1) eine Riitteleinrichtung (4)

zum Entleeren des unter Vakuum vorverdichteten Fiillguts

(13) aus der Formkammer vorgesehen 1ist.
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. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 2

bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dad die vVakuumsaugeinrichtung (9, 14) mit ihrem zur An-
lage an den Rand (5) ausgebildeten Bereich (9) mit der

Formkammer (1) h&henverfahrbar ist.

. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 2

bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Vakuumsaugeinrichtung (9, 14) einen sich durch
einen Bereich der Zzulaufeinrichtung (6) erstreckenden
und durch die Miindung der zulaufeinrichtung (6) hin-

durch verfahrbaren Saugstutzen (14) aufweist.

. Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Vakuumsaugeinrichtung am unteren Ende des Saug-
stutzens (14) eine Saugglocke (9) aufweist, die zum
dichten Anliegen an den entsprechend geformten oberen
Randbereich (5) der Formeinrichtung ausgebildet ist.

. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1

bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dag zusidtzlich Arretiervorrichtungen (50; 51, 52: 53)
vorgesehen sind, welche die Bodenklappe (2) der Form-
kammer in Anlagestellung an den unteren Rand der
Formkammer bei abgeschwenkter Andruckvorrichtung (3)
halten.
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1

bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Arretiervorrichtung durch Haltehaken (50; 51;
52; 53) gebildet ist, welche sich entlang der
Formkammer (1) erstrecken und in deren Léngsrichtung

angetrieben verschiebbar sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1

bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Antrieb der Arretiervorrichtung (50; 51; 52;

53) {iber Stellmotoren (54; 55) erfolgt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daBg eine Abstreifvorrichtung (56) fiir ein Reinigen der

Bodenklappe (2) vorgesehen ist.
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