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‘ Wielowysuwkowy suwak fogaryimiczny,
przede wszystkim do ustalania warunkéw skrawania metali
' Udzielono patentu z mocs od dnia 23 sierpnia 1954 r.

Dotychczas ustala si¢ warunki skrawania albo
przy pomocy nomogramoéw, albo tez przy pomo-
cy specjalnych tabel. Oba te sposoby sa nie-
dogodne, poniewaZz przy nomogramach zachodzi
tatwosé czymienia pomylek i koniecznoéé kre§-
lenia, za§ postugiwanie sie tabelami wymaga
wiele. pracy i czynnoéci skomplikowanych. '

Tych wad mie posiada wielowysuwkowy su-
wak logarytmiczny wedlug wynalazku. Uzycie
jego jest proste, a wyniki otrzymuje sie szybko
i sg doktadne. Fig. I przedstawia w perspekty-
wie przykiad suwaka weditug wymalazku. :

Budowa suwaka wedlug. wymnalazku oparta
jest na znanych zalozeniach teoretycznych, a
mianowicie na moznoéci rozwiazania réwnania
typu:.

1—yf'><z"><l'°><ud ¢y
gdzne Yy, z, r, u itd: s3 zmiennym niezaleznymi,
natomiast wykladniki potegowe a, b, c, d itd. sa
stales co- do wielkoSct i znalku. Logarytmujac

funkcje wyrazong wzorem (1) to otrzyma sie:

log x =a.logy + b.logz + c.logr + d.logu
(2)

Jezeli teraz poszczegdlne skladniki wzoru (2),
ktére sa funkcjami zmiennych niezaleznych y,
z, r, u itd. naniesie sie w tej skali logarytmicz-
nej na odpowiednie wysuwki a, b, ¢, d, za§ na
wysuwce e naniesie sie w tej samej skali funkcje
wynikowa log x = f (y, z, r, u, itd.), wysuwki
zlozy sie zgodnie z fig. 1 i ustali polozenie
strzatki f, otrzyma sie wielowysuwkowy suwak
logarytmiczny, rozwigzujacy okreSlone rdwna-
nie (1) dla zalozonych zakres6w jego zmiennych

niezaleznych. Ustalenie poloZenia strzalki f od-

*) Wlasciciel .patentu o$wiadczyl, ze twdrca-
mi wynalazku sa Stamslaw Dreszer i Stanistaw
Zaremba, i



bywa si¢ w ten sposéb, te wszystkie zmienne
niezalezne rozwigzywanego réwnania zastepuje
. si&],lczqu&stalymi Dla ., nego réwna-

“gig vgynih ;
tymymi Ustaﬁiﬁa sie"wysuwki w ten

spoeéb :bpkaida_nistepm odcina na skali’ po- -
~ przedniej wysuwki zalozone wielkoSci. Na skali
tunkcji wynikowej (e) odnajduje sie wyliczony

uprzednio wynik i w tym miejscu ustala sie. na
obudowle polozenie strzaltki f.

Wielowysuwkowy suwak logarytmiczny skl.a-
da sie z obudowy g, posiadajacej ksztalt rynien-
ki, w ktérg wsuniete sg wysuwki b, ¢, d i e. Na
kazdej z tych wysuwek namiesione s3 w_skali
logarytmicznej parametry skrawania i wepbl-
czynniki poprawkowe i tak np. na dnie obudowy
¢ naniesione s3 wspdlczynniki wytrzymatosci
stali (Rr = 80 + 90, 70 + 80 itd. kG/mm?), na

wysuwce b wspélezynniki stanu stali tulepszona, |

wyzarzona itd., na wysuwce c¢ gleboko&é skrawa-
nia (1, 2, 8, itd. mm), na wysuwce d posuwy su-
portu (0,1, 0,2 itd. mm/obr), na wysuwce e skale
logarytmiczng szybkoéci skrawania Vo m/min,
za§ na obudowie g u géry umieszczona jest

ctrzatka f wskazujgca wynik podajacy ekono-

miczng szybko&¢ skrawania, mazwana ogblme
Vgo m/min.

Spos6b poshugiwenia sie suwakiem wr
wynalazku polega na ustawieniu krawedzi
suwki nastepnej w miejscu wysuwki popn.@-
niej, odpowiadajacym zadanej wielkoéci danej
smiennej niezaleinej i na odezytaniu wynika w
miejscu wskazanym strzatka f na wysuwce
funkcji wynikowej. W poniiszych przykladach
podaje sie zastosowunie wielowysuwkowych su-
wakéw logarytmicznych do ustalania warunkéw:
skrawania.

Przyktad 1. Wzbér na szybko§é skra-
wania przy toczeniu stali weglistych posiada
nastepujgcg postaé:

Cv

g%v X p¥v
Réwname powyzsze przeksztalca sie:
 Veo=CvX g% X p-iv X Kmy X Kev X Knv X Kgv  (4)
Po zIogaryhnowamu réwnanie (4) przybiera po-
stxé

log Voo = log Cv—xvlogg—yvl g p-I—log Kmy 4
+ log Kev + log Knv + log Kgv (5)

W réwnaniu (5) wyrazenie log Cv posiada
warto§¢ stata ze wzgledu na to, ze Cv jest stals,

v‘o = X Kmv X Kev X Knv X ng (3)

sposobami -

wobec czego wyraz ten pomija sie; zostanie ono
uwzglednione przy ustalaniu polozenia strzatki
f. Pozostate skladniki réwnania (5) nanosi sie
w ustalonej skali logarytmicznej na poszczeg6l-

- .ne wysuwki, sklada je w obudowie, ustala po-
tozenie strzalki f.

W ten sposéb otrzymuje sie zalozenia dla wie-
lowysuwkowego suwaka logarytmicznego do

ustalania szybkoéci skrawania przy toczeniu sta-
i weglistych. '

Przyklad 2 Wzér na sile obwodowy
prer frezowaniu stali frezami walcowymi i pal-

" cowymi posiada postaé:

- P=Cp X gues X B X z X p:072 X Do#6  (6)

Wzér powy?szy logarytmuje sie: |
log P =1og Cp-+0.86 log g +log B-Flogz +

—+ 0,72 log pz -+ 0,86 log D )

Postepujgc analogicznie jak w przykladzie 1
otrzyma sig zalozenia dla wielowysuwkowego
suwaka logarytmicznego do. ustalania.sily obwpo-

_dowej przy frezowaniu stali frezami walcowymi

i palédéwymi. Wykonywanie dzialan na wielo-

‘wysuwkowym suwaku logarytmicznym jest bar-

dzo proste, nie wymaga specjalnych kwalifikacji,
umozliwia kontrole zatotonych parametréw po
odczytaniu wyniku i daje calkowite swobode
operowania wielkodciami, poszczegélnych zmien-
nych dla uzyskania degodnego rozwigzania. Bu-
dowa suwaka wedlug wynalazku .jest zwarta
| pozwala na uZycie go w warunkach rucho-
wych, a takze ixw biurze kalkulacyjnym.

"Zastrzezenie patentowe

Wielowysuwkowy ‘suwak logarytmiczny do

ustalenia warunkéw skrawania metali, znamien-
ny tym, Ze sklada sie z obudowy (g), na ktére)
umieszczona jest strzatka (f) wskazujgca wynik
{ na jej dnie naniesiona jest w skali logaryt-
micznej nieruchoma podziatka (a) wyrazajaca
wspblezynniki wytrzymaloéciowe, jak réwniez
sklada sie z pewnej ilodci ruchomych wysuwek,
na ktérych naniesione s3 w skali logarytmicz-
nej pozostale parametry skrawania.
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