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Beschreibung
Hintergrund der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft allgemein
Transmitter zum Messen von Fluideigenschaften,
z.B. zum Messen des Drucks in einem ProzeRbehal-
ter. Die Erfindung betrifft insbesondere eine Technik
zum Montieren oder Halten solcher Transmitter oder
einer damit in Beziehung stehenden ProzefRsteue-
rungseinrichtung, z.B. eines als "Ferngeber" bekann-
ten Druckmembranmoduls, das durch eine Kapillar-
leitung mit einem solchen Transmitter verbunden ist.
Der hierin verwendete Ausdruck "ProzeRinstrument”
schlief3t alle derartigen Transmitter und damit in Be-
ziehung stehende ProzefRsteuerungseinrichtungen
ein.

[0002] Fig. 1 zeigt eine auf einem Prozelbehalter
12, z.B. einem Rohr, einem Tank oder einem anderen
(normalerweise gekrimmten) Gefal installierte her-
kémmliche Prozefinstrumenthalterung 10. Die Halte-
rung 10 ist am ProzeRbehalter angeschweilit und au-
Rerdem mit einem Gewinde versehen, um ein Pro-
zelinstrument, z.B. einen Drucktransmitter 14, auf-
zunehmen. Wenn die MeRgeberhalterung 10 auf
dem ProzeRbehalter 12 in Position angeschweil3t ist,
wird sie eine permanente Befestigungs- oder Monta-
gevorrichtung zum Halten des Transmitters 14 in Po-
sition auf dem Behalter. Die Halterung 10 weist eine
Basis 10a und einen in der Nahe der Basis angeord-
neten Flansch 16 auf. Eine Dichtung 18, die zwischen
dem Flansch 16 und einer Transmitterbasis 14a an-
geordnet ist, hat eine derartige GroRe, dal sie in den
Flansch eingreift oder auf dem Flansch angeordnet
werden kann und die Offnung des Behélters dichtet,
um einen ProzeRfluidverlust vom Behalter zu verhin-
dern. Die Dichtung 18 kann eine Dichtung des Typs
Gylon Nr. 3510, erhaltlich von Garlock Inc., Palmyra,
New York sein. Der Transmitter 14 kann ein Transmit-
ter des Modells 2090P sein, das von Rosemount Inc.,
Eden Prairie, Minnesota erhaltlich ist.

[0003] Die Installation der Halterung 10 beginnt,
nachdem das ProzefRfluid aus dem Behalter 12 abge-
saugt wurde. Zunachst wird an einer ausgewahlten
Einbauposition eine Offnung in die Wand des Behal-
ters geschnitten. Dann wird die Halterung 10 so in der
Offnung angeordnet, daR die Basis 10a mit einer In-
nenflache 12a (vergl. Fig. 2) des Behalters 12 bundig
ist. Ein Kuhlkorper, der an Stelle des Transmitters 14
in die Halterung 10 geschraubt wird, kann durch den
Installateur zum Positionieren der Halterung 10 ver-
wendet werden. Dann wird eine Reihe von Heft-
schweif3stellen auf die AuBenflache der Halterung 10
aufgebracht, um die Halterung vortibergehend in Po-
sition zu halten. Wenn die voribergehende Haltepo-
sition geeignet ist, wird eine Reihe von Vollschweil3-
stellen aufgebracht. Die Vollschwei3stellen bilden
eine kontinuierliche Schweilnaht oder -linie (die
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auch als Ubergangsgrenzflachenlinie bekannt ist)
entlang eines Umfangs der Halterung. Nach dem Ab-
kihlen wird der Kihlkérper entfernt, und die Halte-
rung ist bereit, eine Dichtung und ein ProzeRinstru-
ment aufzunehmen.

[0004] Fig.2 =zeigt eine Seitenansicht einer
Schweil3naht oder -linie 20 fir einen ProzefRbehalter
12 mit relativ kleinem Durchmesser. Die Ebene der
Ansicht von Fig. 2 ist senkrecht zur Ebene der An-
sicht von Fig. 1. Die Schweillinie erstreckt sich tber
eine wesentliche Lange L der Halterung 10. Je klei-
ner der Durchmesser des Behalters 12 ist, desto gro-
Rer ist seine Krimmung an der Halterungsposition,
und desto groRer ist das Mal L der Schweillinie ent-
lang der Halterung.

[0005] Ein Nachteil der herkdbmmlichen Halterung
10 ist seine Anfalligkeit fur Verwdlbungen wahrend
des Schweildvorgangs, insbesondere fiir Behalter 12
mit relativ kleinem Durchmesser. Durch die wahrend
des Prozesses erzeugte starke Hitze und die un-
gleichmafige Belastungsverteilung entlang der Lan-
ge der Halterung kann die Innenwand, in der das Ge-
winde ausgebildet ist, beschadigt werden. Durch die-
se Beschadigung kann verhindert werden, dal® der
wahrend des Schweillvorgangs verwendete einge-
schraubte Kihlkérper entfernt werden kann, oder
kann verhindert werden, daf} ein ProzeRinstrument in
die Halterung eingesetzt werden kann. Die Halterung
10 muB3 dann entfernt und ersetzt werden, oder das
Gewinde muf® nachgeschnitten werden, wodurch
Verzdgerungen und hohere Installationskosten ent-
stehen.

[0006] Daher besteht Bedarf fur eine Transmitter-
halterung, die gegen durch Schwei3en verursachte
Verwdlbungen bestandig ist.

Zusammenfassung der Erfindung

[0007] Gemal einem Aspekt der vorliegenden Er-
findung weist eine ProzeRinstrumenthalterung fur
ProzeRbehalter eine Aullen- und eine Innenwand
auf, wobei die AulRen- und die Innenwand voneinan-
der beabstandet sind. Die Innenwand weist einen mit
Gewinde versehenen Bereich zum Aufnehmen eines
ProzeRinstruments auf, und die AuRenwand kann am
ProzelRbehalter angeschweil’t werden. Bei einer
Ausfihrungsform ist die Halterung eine einstlickige
Struktur und weist eine Nut auf, die die Innenwand
von der Aullenwand trennt. Bei einer anderen Aus-
fuhrungsform sind die Innenwand und die Aul3en-
wand separate Teile, die, z.B. durch eine Schweil3-
verbindung, miteinander verbunden sind.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

[0008] Fig.1 zeigt eine Vorderansicht einer her-
kdmmlichen ProzeRinstrumenthalterung;
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[0009] Fig. 2 zeigt eine der herkdmmlichen Halte-
rung von Fig. 1 zugeordnete Schweillinie;

[0010] Fig. 3 zeigt eine Querschnittansicht einer be-
vorzugten ProzeRinstrumenthalterung gemaR einem
Aspekt der Erfindung;

[0011] Fig. 4a-Fig. 4d zeigen alternative Halterun-
gen gemal einem Aspekt der Erfindung;

[0012] Fig. 5 zeigt eine vergroRerte Querschnittan-
sicht eines bevorzugten Nutenendes;

[0013] Fig. 6a-Fig. 6¢ zeigt alternative Halterungen
mit einer im allgemeinen zweiteiligen Struktur gemaf
einem anderen Aspekt der Erfindung; und

[0014] Fig. 7 zeigt eine bevorzugte Halterung, die
zusammen mit einem Drucktransmitter auf einem
Prozelbehalter installiert ist.

[0015] Zur Vereinfachung sind in der Figur darge-
stellte Elemente oder Komponenten mit dem glei-
chen Bezugszeichen identisch oder dienen der glei-
chen oder einer ahnlichen Funktion.

Ausfuhrliche Beschreibung der bevorzugten Ausfih-
rungsformen

[0016] GemalR Fig. 3 weist eine bevorzugte Pro-
zelRinstrumenthalterung 22 eine AuRenwand 24 und
eine Innenwand 26 auf. Eine Offnung oder Bohrung
28 erstreckt sich von einem ersten Ende 22a zu ei-
nem zweiten Ende 22b der Halterung 22. Die Innen-
wand 26 umschlieRt die Offnung 28 und weist einen
mit Gewinde versehenen Bereich 26a auf, der dazu
geeignet ist, ein ProzeRinstrument, z.B. einen Fern-
geber oder den Transmitter 14, vom Ende 22a aufzu-
nehmen. Die Wand 26 weist auflerdem einen
Flansch 16 in der Nahe des Endes 22b auf, der mit
der Basis 14a eines solchen Transmitters oder eines
solchen Ferngebers unter Verwendung einer Dich-
tung 18 in Dichteingriff steht. Die AuRenwand 24
kann an einer ausgewahlten Einbauposition an einen
ProzeRbehalter angeschweillt werden, wie vorste-
hend beschrieben wurde. Wenn der Transmitter 14 in
der Halterung 22 installiert ist, kommt ein Prozeffluid
durch die Offnung 28 mit der Transmitterbasis 14a in
Kontakt, und der Transmitter 14 erzeugt ein den
Druck dieses Fluids anzeigendes Ausgangssignal.

[0017] Gemal einem Aspekt der Erfindung sind die
Wande 24, 26 durch einen Zwischenraum 30 ge-
trennt. In der Ausfuhrungsform von Fig. 3 weisen die
Wande 24, 26 Abschnitte aus einem einstlckigen
Metallstiick auf, aus dem die Halterung 22 gebildet
wird, und der Zwischenraum 30 ist eine die Offnung
28 umschlieRende und die Wande 24, 26 mindestens
teilweise trennende Nut. Durch die Nut ist die Innen-
wand 26 von Belastungen, die wahrend des

Schweillvorgangs entlang der Schweilllange L auf
die AuRenwand 24 ausgelbt werden, im wesentli-
chen entkoppelt oder isoliert. Durch den Zwischen-
raum wird aulRerdem die Warmeleitfahigkeit zwi-
schen den Wanden 24, 26 reduziert, so dal® der mit
Gewinde versehene Bereich der Wand 26 wahrend
des Schweillens der Wand 24 auf einer niedrigeren
Temperatur gehalten wird als bei einer herkémmli-
chen Struktur.

[0018] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform
weist die Halterung 22, wie die herkdmmliche Halte-
rung 10, eine Gesamtlange vom Ende 22a zum Ende
22b von 0,820 Zoll (etwa 20,83 mm) auf. Das Aul3en-
maf (Durchmesser) der Wand 24 wird so klein gehal-
ten wie moglich, um die in den ProRRezbehalter zu
bohrende OffnungsgroRe zu minimieren. Die Dicke
der Wand 24 sollte jedoch ausreichend sein, um ein
geeignetes Eindringen des SchweilRmaterials ohne
Durchbrennen zu erméglichen. Ahnlicherweise sollte
die Dicke der Innenwand 26 ausreichend sein, um ein
Prozefinstrument stabil und zuverlassig in Position
zu halten. Wenn die Nut durch ein Standard-Schneid-
werkzeug geschnitten wird, wird sie eine durch die
Breite des Schneidwerkzeugs vorgegebene minima-
le Breite aufweisen. Die Schneidwerkzeugbreite ist
eine Funktion der gewinschten Nuttiefe, wobei fur
tiefere Nuten breitere Schneidwerkzeuge erforderlich
sind. In der bevorzugten Ausfihrungsform betragt die
Nuttiefe etwa 0,650 Zoll (16,51 mm), was eine ausrei-
chende Tiefe ist, so dal} der Zwischenraum 30 sich
entlang der gesamten Schweifl3lange L erstreckt und
eine maximale Belastungsentkopplung oder -isolie-
rung erhalten wird. In diesem Fall betragt die Nutbrei-
te etwa 0,083 Zoll (2,11 mm), und der Gesamtdurch-
messer der Aullenwand 24 betragt 2,370 Zoll (etwa
60,20 mm). Dies ist vergleichbar mit einem Gesamt-
durchmesser von etwa 2,120 Zoll (etwa 53,85 mm)
fur eine herkémmliche Halterung 10.

[0019] Die Fig. 4a-Fig. 4d zeigen alternative Aus-
fuhrungsformen von Prozefinstrumenthalterungen.
Die Halterung 32 von Eig. 4a ist der Halterung 22
ahnlich, aulier daR die Halterung 32 anstatt eine von
einem oberen Ende 32b der Halterung 32 eine von
einem unteren Ende 32a geschnittene Nut aufweist.
Dadurch wird verhindert, dal3 Verunreinigungen von
der Prozeflinstrumentseite der Halterung sich in der
Nut sammeln. ProzeRfluid kann sich jedoch uner-
winscht in der Nut sammeln. Die Halterung 36 in
Fig. 4b weist entgegengesetzt ausgerichtete Nuten
38a, 38b auf, die in Enden 36a bzw. 36b der Halte-
rung 36 geschnitten sind. In der Halterung 36 kénnen
sich Verunreinigungen sowohl von der ProzeRinstru-
mentseite als auch von der ProzeRfluidseite der Hal-
terung sammeln. Die erforderliche Tiefe der Nuten
38a, 38b ist jedoch geringer als die fir die Halterun-
gen 22, 32 erforderliche Tiefe, so dal® schmalere
Schneidwerkzeuge verwendet werden kdénnen und
die Gesamtbreite der Halterung 36 bezuglich den
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Halterungen 22, 32 reduziert ist. Die in Fig. 4c darge-
stellte Halterung 40 ist der Halterung 36 ahnlich, au-
Rer dal die Nuten 42a, 42b etwas tiefer sind als die-
jenigen der Halterung von Fig. 4b und nicht ausge-
richtet sind bzw. fluchten. Die Nuten 42a, 42b Uber-
lappen sich entlang eines Mittelabschnitts der Halte-
rung, um eine bessere Belastungsentkopplung zu er-
halten. Die in Fig. 4d dargestellte Halterung 44 zeigt,
daf} die Nut 46 nicht senkrecht zu einem Ende 44a
der Halterung ausgebildet sein muf3, um die ge-
wiinschte Belastungsentkopplung zu erreichen.
Durch eine senkrecht zu einem solchen Ende ausge-
richtete Nut kann jedoch eine maximale Kompaktheit
der Halterung erzielt werden.

[0020] Fig. 5 zeigt ein bevorzugtes Querschnittprofil
fur das Ende der in den Fig. 3 und Fig. 4a-Fig. 4d
dargestellten Nuten. Insbesondere geht ein Aufien-
durchmesser oder eine AuRenflache 48 der Nut in ei-
nem sich verjingenden oder gekrimmten Verlauf am
Abschnitt 48a vorzugsweise glatt oder gleichmaRig in
den Nutenboden 50 Uber. Der Innendurchmesser
oder die Innenflache 52 geht an einem Abschnitt 52a
ahnlicherweise in den Boden 50 Uber. Die Verwen-
dung eines solchen gekrimmten Profils tragt dazu
bei, die Belastungskonzentration am Nutenende oder
Boden 50 und damit die Metallermudung zu reduzie-
ren.

[0021] Vorzugsweise weisen die Abschnitte 48a
und 52a jeweils einen der halben Nutenbreite ent-
sprechenden Radius auf. Kleinere Radien mit einem
flachen Boden 50 sind ebenfalls mdglich. Solche Pro-
file kdnnen unter Verwendung von Standard-Nuten-
schneidwerkzeugen hergestellt werden.

[0022] GemaR einem anderen Aspekt der Erfindung
wird die Halterung aus zwei (oder mehr) separaten
Komponenten hergestellt, die miteinander ver-
schweildt oder anderweitig verbunden werden, um
die Halterung zu bilden. Die Halterung 54 von Eig. 6a
hat eine zweiteilige Struktur. Eine Innenwand 56 steht
an einer Basis 54a der Halterung 54 mit einer Aul3en-
wand 58 in Eingriff. Die Wande 56, 58 sind jedoch so
geformt, da® sie entlang der Schweillange L und
weiterfihrend zur Oberseite 54b der Halterung von-
einander beabstandet sind. Der Zwischenraum 60
kann daher so schmal wie gewlinscht ausgebildet
sein, um die Breite der Halterung zu reduzieren, und
durch einen solchen schmalen Zwischenraum 60
wird noch immer die gewilinschte Belastungsent-
kopplung bereitgestellt. Obwohl die Herstellungskos-
ten fur die Halterung 54 im allgemeinen héher sind
als fur die Halterung von Fig. 3, kann die Halterung
54 so konstruiert sein, daf} ihre Breite im wesentli-
chen die gleiche ist wie diejenige der herkdmmlichen
Halterung 10, so daf sie fir ProzeRbehalter mit klei-
nerem Durchmesser (grof3erer Krimmung) verwen-
det werden kann. Eine Schwei3verbindung 62 ver-
bindet die Wande 56, 58. In einer Ausfiuhrungsform
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hat der Zwischenraum 60 eine Breite von etwa 0,010
bis 0,015 Zoll (0,25-0,38 mm).

[0023] Die Halterung 63 von Fig. 6b ist der Halte-
rung 54 ahnlich, aufder dal® die Aultenwand 64 an ei-
nem Transmitterende 63a mit der Innenwand 66 in
Kontakt steht, wodurch ein geschlossener Hohlraum
68 zwischen den Wanden gebildet wird. Durch eine
solche Anordnung wird die Ansammlung von Verun-
reinigungen im Belastungsentkopplungszwischen-
raum verhindert oder verzdgert. Die herkdmmliche
Dichtung 18 (nicht malstabsgerecht) ist auf dem
Flansch der Innenwand angeordnet dargestellt.

[0024] Die Halterung 70 von Fig. 6¢ ist der Halte-
rung 63 ahnlich, auler dal die Innenwand an einem
Halterungsende 70a durch eine ringférmige Heft-
schweillverbindung 72 mit der Aullenwand 76 ver-
bunden ist, wodurch ein Innenhohlraum 78 abge-
schlossen wird.

[0025] In Fig. 7 zeigt eine Querschnittansicht der
Halterung 22, die zusammen mit dem Transmitter 14
und der Dichtung 18 an einem Prozelibehalter 12 in-
stalliert ist. Die Halterung 22 besteht, um das Schwei-
Ren zu vereinfachen, vorzugsweise aus rostfreiem
Stahl des Typs 316L, d.h. aus dem gleichen Material,
das fir viele Rohre und Tanks 12 verwendet wird. Es
kénnen auch andere geeignete Materialien verwen-
det werden, z.B. fir Prozelrohrleitungen oder -gefa-
Re verwendete Materialien, beispielsweise kohlen-
stoffarme Stahle, Legierung mit der Markenbezeich-
nung Hastelloy und Nickel-Kupferlegierungen.

[0026] Obwohl die vorliegende Erfindung unter Be-
zug auf bevorzugte Ausflihrungsformen beschrieben
wurde, ist fur Fachleute erkennbar, daf3 innerhalb des
Schutzumfangs der vorliegenden Erfindung Ande-
rungen in der Struktur oder Konstruktion und im De-
tail vorgenommen werden kdénnen.

[0027] Obwohl die vorliegende Erfindung unter Be-
zug auf bevorzugte Ausflihrungsformen beschrieben
wurde, ist fur Fachleute erkennbar, daf3 innerhalb des
Schutzumfangs der vorliegenden Erfindung Ande-
rungen in der Struktur oder Konstruktion und im De-
tail vorgenommen werden kdénnen.

Patentanspriiche

1. Halterung zum Anschweil’en an einem Pro-
zessbehalter mit:
einem aufleren Schweildring; und
einem inneren, mit einem Gewinde versehenen Ring,
der teilweise mit dem auReren Schweildring verbun-
den ist, um einen Zwischenraum zwischen dem &u-
Reren Schweilring und dem inneren, mit dem Gewin-
de versehenen Ring zu bilden, um den inneren, mit
dem Gewinde versehenen Ring vom &uleren
Schweilring zu trennen oder zu entkoppeln, wobei
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der innere, mit dem Gewinde versehene Ring eine
Halterung fiir ein Prozessinstrument bereitstellt.

2. Halterung nach Anspruch 1, wobei die Halte-
rung eine einteilige Struktur mit einer Nut zwischen
dem aufleren Schweil’ring und dem inneren, mit dem
Gewinde versehenen Ring aufweist.

3. Halterung nach Anspruch 1, wobei die Halte-
rung ein erstes Ende und ein zweites Ende und eine
sich vom ersten Ende zum zweiten Ende erstrecken-
de Offnung aufweist, und wobei die Innenwand ein
Gewinde zum Aufnehmen eines Prozessinstruments
vom ersten Ende aufweist.

4. Halterung nach Anspruch 2, wobei die Nut
senkrecht zu einem ersten Ende ausgerichtet ist.

5. Halterung nach Anspruch 2, wobei die Nut zu
einem ersten Ende hin offen ist.

6. Halterung nach Anspruch 5, wobei die Nut ein
Nutende mit einem gekrimmten Ubergangsbereich
aufweist.

Es folgen 6 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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