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Jr. e Thomas A. Frazier residentes
nos E.U.A.), para "TAMPA DOSEADO-
RA".,

Descrigdo

Campo da invencdo

A presente invengdo refere-se a uma tampa para o dosea-
mento de uma quantidade pré-determinada de um produto cremoso
ou gelatinoso e, em particular, a uma tampa para dosear quantida-
des de produto a partir de um tubo deformavel por pressdo exte-

rior.

Fundamento da invencdo

Na embalagem de pastas, cremes e pomadas tdépicas, uti-
liza-se muitas vezes um tubo deformdvel por pressdo exterior.
A embalagem permite o armazenamento do produto na auséncia de
ar e outros contaminantes possiveis. 0s tubos si3o feitos de me-
tal estirado ou de folhas e peliculas laminadas, conforme as ca-
racteristicas desejadas do tubo e a sensibilidade do contetdo a

contaminagdo por elementos externos.

Um inconveniente dos tubos deformiveis por pressao
exterior e dos produtos neles contidos & a incapacidade de medir
rapida e precisamente quantidades doseadas distribuidas a partir
de tais tubos. Usualmente, tais tubos contém pastas, cremes,

gels e produtos similares viscosos, que ndo fluem com facilidade,

t




Portanto, tais substdncias sdo dificeis de distribuir em quanti-

dades exactas.

A natureza viscosa das substlncias pode dar origem a
que um utilizador julgue ter distribuido uma certa quantidade .
de produto e a quantidade distribuida ser muito menor ou muito
maior. Isso conduz a muitas vezes se definir a quantidade de
produto distribuido pelo comprimento de uma tira de produto ex-
trudido apertando o tubo deformivel por pressdo exterior. Porém)|
este processo estd sujeito a percepgdo individual do comprimen-

to, podendo haver erros substanciais com ele ligados.

A patente US 2 904 227 descreve um dispositivo dosea-
dor para um recipiente do tipo de espremer. O dispositivo uti-
liza uma estrutura formada por um &mbolo e uma camara de medigdo.
O émbolo destapa a cadmara de medigdo guando estd numa primeira
posigdo. O movimento do émbolo para uma posigdo estendida tapa
a cdmara de medigdo e distribui fluido através de uma conduta
com aberturas extremas. A invengdo explica que o dispositivo
se limita a substdncias com baixa viscosidade. O dispositivo
conta com a pressdo interior do recipiente para deslocar o émbo-
lo. Em utilizagdo, é dificil dizer se o émbolo se estendeu
completamente e pode proporcionar pressio suficiente para dis-
tribuir produtos de grande viscosidade, tais como cremes e pas-

tas.

A patente US 3 338 475 descreve um dispositivo para
distribuir liquidos e cremes. O dispositivo funciona como bom-
ba de descarga tnica. 1Isto é, o dispositivo tem uma unidade de
bomba eldstica com uma valvula de retencdo em cada extremidade.
A unidade é espremida para forgar o produto a sair através da
vdlvula de retencdo na extremidade de saida. A elasticidade
da unidade provoca a expans3o da cadmara, fechando a vilvula de
retencdo de saida e empurrando produto para o interior da cama-
ra através de uma valvula de retengdo no gargalo do recipiente.
A elasticidade da unidade tem de ser suficiente para impelir
substd@ncias viscosas para fora do recipiente. Assim, gquanto
mais viscosa for a substlncia, maior é a forga que é necessaria
para vencer a elasticidade da unidade. Além disso, ndo h& qual-

quer indicagdo positiva de quando foi administrada uma "dose".
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Pelo contrédrio, a dimens8o da dose é funcdo da dimensdo e da
forga dos dedos do utilizador, bem como da profundidade da com-

pressao da unidade.

A patente US 4 376 495 descreve um dispositivo para .
distribuir uma dose ajustdvel a partir de um recipiente flexivel,
O dispositivo tem uma estrutura de émbolo oco que se desloca no
interior de um gargalo de um recipiente. O émbolo move-se para
uma posigdo encostado a batentes na extremidade do gargalo para
impedir a continuagdo do fluxo do contetido do recipiente. Para
repor a dose, introduz-se uma cavilha central para empurrar o
émbolo para tréds. Simultaneamente, abre-se uma valvula no émbo-
lo para permitir o escoamento de uma porcdo do contetdo de um
lado do émbolo para o outro, permitindo assim o movimento do
émbolo. A posicdo inicial a partir da qual se faz recuar o ém-
bolo determina a quantidade do conteddo distribuida na utiliza-

gdo seguinte.

Outras patentes americanas que descrevem conjuntos de
vdlvula para recipientes distribuidores s3o as patentes US
4 564 131 e 4 607 762.

Os dispositivos atrds descritos carecem de facilidade
de operacgdo e de uma fiabilidade necessaria para muitos produtos
de consumo. O consumidor tem de poder determinar com facilida-
de e rapidamente que foi distribuida uma quantidade apropriada
de uma substdncia, mas os dispositivos carecem do requisito da

facilidade de operacio.

Sumdrio da invencdo

A presente invengdo refere-se a um aparelho de dosagem
e distribuigdo que fornece uma dose medida de um produto visco-
SO a partir de um recipiente. O aparelho é fixado de maneira
eéstanque no recipiente, por exemplo por meio de uma uniio rosca-

da ou uma uni3oc de mola.

Uma conduta do aparelho estende-se do recipiente e
comunica com o conteldo do recipiente. Quando o produto for ex-

pelido ou extraido do recipiente, é dirigido através da conduta.

Na extremidade da conduta hid uma clmara de doseamento




expansivel. A camara de doseamento recebe produto que flui a

partir do recipiente através da conduta. A cdmara de doseamento
tem um volume minimo e maximo pré-determinados. Vantajosamente,
a cdmara de doseamento pode ser formada por uma tampa deslizante
que é recebida telescopicamente na conduta. A tampa desliza en-
tre posigles estendida e contraida, as quais definem respectiva-

mente os volumes maximo e minimo da clmara de doseamento.

Uma valvula de retencdo estd associada com a conduta
e impede o escoamento do produto através da conduta para o inte-
rior do recipiente quando a camara de doseamento for deformada

por pressdo exterior.

Uma abertura de descarga € definida pela camara de
doseamento através da qual o produto contido na camara de dosea-
mento é descarregado quando se deforma a camara por pPressiao ex-
terior. O escoamento através desta abertura é no entanto con-
trolado por meios de contrapressdao. Os meios de contrapressao
impedem o escoamento através da abertura de descarga quando a
pressdo no interior da camara for igual ou inferior & pressédo
necessaria para expandir a clmara e permite o escoamento a pres-
sdes maiores que a necessdria para expandir a cdmara. Assim, o
produto que estd a ser transferido para o interior da cdmara ndao
saird da cémara antes de a clmara estar cheia. Qualguer tenta-
tiva para aumentar a pressdo interna simplesmente expande a cé-

mara gque, por sua vez, impede que a pressdo expulse o produto.

Descricdo dos desenhos

Val agora descrever-se a presente invenc¢do com refe-

réncia aos desenhos anexos, cujas figuras representam:

A fig. 1, uma vista parcial, em perspectiva, de um re-
cipiente deformavel por pressdo exterior com um dispositivo se-

gundo a presente invengdo a ele ligado:
A fig. 2, uma vista parcial, em perspectiva, do apa-
relho de dosagem segundo a presente inveng¢do na sua posicdo ini-~

cial deformada por pressdo exterior;

A fig. 3, uma vista parcial, em perspectiva, do apare-

lho de dosagem segundo a presente invencdo na sua posicdo expan-




dida;
A fig. 4, uma vista parcial, em perspectiva, do apare-
lho de dosagem segundo a presente invencdo a descarregar uma

porcdao de produto;

A fig. 5, uma vista com as pecas separadas do aparelho

segundo a presente invengdo;

A fig. 6, um corte longitudinal do aparelho segundo a

presente invencgdo:

A fig. 7, um corte longitudinal do aparelho mostrando
a descarga de uma quantidade doseada de produto a partir do apa-

relho;

A fig. 8, uma vista em corte longitudinal do aparelho

mostrando uma outra forma de realizacgdo;

A fig. 9, uma vista de cima da valvula de retencdo da

fig. 8;

!

e

A fig. 10, um corte transversal da fig. 9, ao longo
da linha (10-10).

Descricdo pormenorizada

Com referéncia a fig. 1, nela estd representado um tu-
bo (10) deformavel por pressdo exterior, com um dispositivo do-
seador (ll) na sua extremidade aberta. O dispositivo doseador
(11) tem uma tampa superior de protecgdo (12) gque protege o me-
canismo do dispositivo até estar pronto para ser usado e mantém
a integridade do produto. A tampa superior (12) pode estar pro-
vida de um meio de perfuragdo (13) para perfurar uma folha ou
pelicula (ndo representada) que veda o gargalo do tubo (10) an-

tes da primeira utilizacgdo.

Retirando a tampa superior (12), o dispositivo fica
na sua posig¢do inicial deformada pela pressdo exterior (fig. 2).
Isto é, a tampa (14) estd contraida para baixo para o interior
da base (15) do dispositivo. A base (15) tem roscas exteriores
(16) gue se enroscam nos fios de rosca interiores na tampa su-
perior (12) para manter a tampa superior no dispositivo. Assim,

a tampa superior (12) é retirada simplesmente rodando-a.
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A base (15) tem roscas interiores (16A) para fixar o
dispositivo no gargalo roscado do tubo (10). A base (15) tem
uma conduta cilindrica (17) (fig. 5) que se estende longitudinal-
mente. A conduta (17) é aberta nas duas extremidades e comunica
com o espag¢o interior do tubo (10). Assim, apertando o tubo (lO
forca-se a saida do produto contido no interior do tubo através

da conduta (17) pela extremidade (18).

A extremidade (18) recebe em si uma valvula de charnei-
ra (19). A védlvula tem uma saia cilindrica pendente (20) (fig.
5 e 6) que recebe a extremidade (18) e é feita de um material
elastico e flexivel, tal como a borracha. A saia pendente (20)
tem um didmetro interior ligeiramente menor que o didmetro da
extremidade (18) adjacente da conduta (17). Na extremidade (18)
da conduta (17) formou-se uma aba periférica (21). A aba pode
estender-se em torno de todo o perimetro da conduta (17) ou ape-
nas parcialmente em torno do mesmo. A saia (20) tem um dildme-
tro interior alargado adjacente a extremidade da saia da valvu-
la. Este didmetro alargado forma uma por¢do da aba de recepcdo
(21) da conduta (17) guando a valvula (19) é nela recebida. De-
vido ao facto de o didmetro interior da saia ser ligeiramente
menor do que o da conduta (17) na extremidade (18), a saia é re-
cebida na conduta com aperto eldstico da saia (20). Uma vez na
conduta (17), a valvula (19) é mantida no seu lugar pela inter-
acgdo da aba (21) e o diadmetro interior alargado da saia (20).

O aperto de atrito da superficie da conduta proporcionado pela
tendéncia eldastica da saia da valvula para retomar o seu didme-

tro original proporciona uma forga de retencdo adicional.

A tampa (14) tem a forma cilindrica e é recebida de
maneira deslizante na conduta (17), telescopicamente. A tampa
(14) tem uma saia pendente (22), com uma superficie circular in-
terior (23). Junto da extremidade aberta adjacente (24), a su-
perficie (23) tem uma nervura periférica circular (25). A ner-
vura (25) define um didmetro interior, aproximadamente igual ao
didmetro da superficie exterior (23a) da conduta (17). A condu-
ta (17) tem uma nervura (26) que se estende para fora, que defi-~
ne um didmetro exterior maior do que o didmetro interior da ner-

vura (25). Assim, quando a tampa (14) se mover, deslizando re-




lativamente a conduta (17), as nervuras (25) e (26) interferem
uma com a outra, impedindo a retirada da tampa (14) da conduta

(17) e estabelecendo um ponto mdximo do movimento da tampa (14).

A saia (20) da vAlvula de charneira (19) forma um par
de protuberdncias periféricas (27). As protuberincias (27) ac-
tuam como vedagles integradas, da mesma maneira qgue os aneis to-
roidais convencionais. As protuberdncias actuam quer estatica
quer dinamicamente, isto é, a vedacdo opera quando a pressdo au-
menta no interior da tampa (14) e a tampa é mantida na sua posi-
¢do, ou quando a tampa (1l4) estid a deslocar-se relativamente &
conduta (17). As protuberdncias té&m um didmetro exterior n3o
comprimido pelo menos igual, mas de preferéncia maior do que o
diametro interior definido pela superficie (23). Assim, quando
a tampa (24) for colocada na conduta (17), as protuberincias
ficam ligeiramente comprimidas formando uma vedagao de contacto

superficial positivo.

No centro da véalvula (19), hi um par de bracos de char-

neira (28) de forma semicircular. Os bragos (28) sdo formados
por duas aberturas arqueadas (29) definidas no elemento de val-
vula (19). Os bragos (28) mantém-se fixados no restante da val-
vula (19) por tiras (30). Os bragos (28) formam um disco com

um didmetro maior do gque o da abertura (31) na extremidade (18)
da conduta (17). Assim, quando a vAlvula (19) for colocada na
extremidade (18), os bragos (28) sobrepdem-se ao bordo da extre-
midade (18). O bordo (32) suporta tiras (30) e forma uma sede
para os bragos (28). Quando a pressdo no interior da conduta
for maior do que a pressdo no lado oposto da valvula (19), os
bragos (28) flectem elasticamente afastando-se do bordo (32),
abrindo a extremidade (18) da conduta (17). OQuando a pressao
dos lados opostos da vAlvula se igualarem, os bracos (28) voltam
a assentar no bordo (32), vedando a conduta. Quando a pressio
no lado de fora da vdlvula for aumentada para um valor superior
ao da pressdo no interior da conduta, os bracos (28) s3o de no-
vo forgados a encostar-se ao bordo (32) formando uma vedagao
mais apertada e impedindo o fluxo para o interior da conduta

através da extremidade (18).




A tampa (14) define uma abertura (33) numa extremida-
de oposta a extremidade (24). Esta abertura pode ser dimensio-
nada de modo que um produto viscoso ndo se escoaria através da
mesma sem uma diferenga de pressdes de um lado da abertura para
O outro que seja suficiente para deslocar a tampa (14) ao longo
da conduta (17) a partir da sua posicdo completamente deformada
pela pressdo exterior para uma posicdo completamente expandida.
De preferéncia, a abertura recebe um meio para manter uma dife-
renca de pressdo entre o interior da tampa (14) e o seu exterior,

tal como uma véalvula de fenda (34).

A valvula de fenda (34) é formada de um material elas-
témero, tal como a borracha. A vdlvula de fenda (34) tem uma
secgdo de membrana (35) que bloqueia substancialmente a abertu-
ra (33) e se aplica de maneira estanque & tampa (14). Uma mem-
brana (35) define uma abertura tal como a fenda (36). A fenda
(36) estd normalmente fechada mas, quando a pressao no interior
da tampa (14) for maior do que a pressdo no exterior de uma quan-
tidade suficiente para vencer as forcas elisticas da secgdo de
membrana (35) que mantém a fenda fechada, a fenda (36) abre-se
permitindo que uma substdncia passe através da mesma para igua-
lizar as pressdes. A dimens3o da fenda (36) e as caracteristicad
eldsticas da seccdo de membrana (35) definem a forga necesséaria
| para abrir a fenda (36). Os pardmetros da tampa sdo escolhidos
de modo que a forga necessaria para abrir a valvula seja maior
do que a necessaria para deslocar a tampa (14) da sua posicgdo
contraida para a sua posicdo expandida. Portanto, é facil de
ver que a forga na valvula ndo serd suficientemente intensa pa-
ra abrir a fenda (36) até que a tampa (14) atinja a sua posicdo
completamente estendida. Até ficar completamente estendida,
qualquer diferenca de press8es entre o interior e o exterior da

tampa sdo igualizadas pelo movimento telescdpico da tampa.

A valvula de fenda (34) tem uma aba (37) afastada do
plano da secgdo de membrana (36) e divergindo do mesmo. O tron-
co cilindrico (38) separa a aba (37) da secgdo de membrana (36)
e define uma ranhura (39). A ranhura (39) recebe e retém a pri-
meira nervura de posicionamento (40) que se estende em torno da

abertura (33) e radialmente para o interior da mesma. Uma segun-




da nervura de posicionamento (41) estende-se em torno da tampa
(14) e para o seu interior radialmente. A segunda nervura de
posicionamento (41) estd afastada da superficie interior superi-
or (42) da tampa (14). O espago definido entre a segunda nervu-
ra de posicionamento (41) e a superficie superior (42) recebe o
bordo periférico exterior (43) da aba (37). Assim, quando a
vadlvula de fenda flecte para a posicdo no interior da tampa (14)
ela é mantida na sua posicdo pelas primeira e segunda nervuras
de posicionamento (40) e (41). A valvula de fenda (34) é manti-
da na posigdo com a aba (37) em contacto superficial face-a-fa-
ce com a superficie superior (42). Assim, o contacto superfici-
al forma uma vedagdo que aumenta sob a forma de vedac3o quando

a pressdo no interior da tampa (14) aumentar e forcar a aba (37)
contra a superficie superior (42). Deve notar-se que embora a
vadlvula (34) tenha sido descrita como uma abertura de fenda,
muitas aberturas diferentes, por exemplo um furo mindsculo, fun-
cionardo. A configurag¢do da abertura e as suas dimensdes sio
determinadas pela elasticidade da vAlvula (34) e pela viscosida-
de do produto a distribuir. Pode usar-se mesmo uma abertura ri-
gida sem qualquer valvula (34), para distribuir substincias mui-
to viscosas que ndo se escoem facilmente através de uma abertu-
ra pequena, a ndo ser por meio de um diferencial de pressdes

gu2 exceda o necessiario para provocar O movimento telescdépico

da tampa (14).

Vai agora descrever-se o funcionamento, com referéncia
a sequéncia das fig. 1, 6 e 7. 1Inicialmente, o tubo (10) esta
vedado por uma vedaci3o de oclusdo do seu gargalo e o dispositi-
vo de dosagem estd separado do gargalo do tubo. Um dispositivo
perfurador (13) é empurrado para o interior do gargalo para per-
furar a vedagdo deixando um residuo marginal (44). O dispositi-
vo de dosagem (11) é depois fixado no gargalo do tubo (10) enros+
cando-no no mesmo. Inicialmente, a tampa (14) esté completamen-
te contraida sobre a conduta (17) (fig. 2). Apertando o tubo
(10), o produto viscoso contido no interior do tubo & forgado
através do gargalo do tubo e depois através da conduta (17) (fig
6). Quando o produto atingir o lado inferior da valvula de char

neira (19), apertando mais o tubo forcam-se os bragos (28) a




afastar-se do bordo (32), permitindo a passagem do produto da
conduta (17) para o interior do volume definido entre a tampa

(14) e a valvula (19).

Quando a pressdo aumenta no interior da cédmara de do-
seamento, isto é, o espago definido entre a tampa (14) e a val-
vula (19), a tampa (1l4) move-se telescopicamente para cima ao
longo da conduta (17). O aumento de volume produzido pelo movi-
mento telescdpico da tampa é preenchido com produto proveniente

do tubo.

Uma vez que a tampa (14) se tenha deslocado até um pon-
to em que a nervura (25) encontra a nervura (26), as nervuras
(25) e (26) interferem uma com a outra para impedir a continua-
¢do do movimento da tampa (14). A continuagdo do aperto do tu-
bo (10) fara com que uma pequena quantidade de produto se esca-
pe através da valvula de fenda (34), indicando ao utilizador que

estd pronta para ser distribuida uma dose completa.

Para distribuir o produto a partir da cédmara de dosea-
mento, empurra-se a tampa (14) para baixo na conduta (17). A
valvula (19) fecha-se, em resposta ao aumento da pressdo no in-
terior da cdmara de doseamento provocado pela diminuicio de vo-
lume. A valvula de fenda (34) é forcada a abrir-se pela pressido
e o produto é extrudido através da fenda (36). Distribui-se
uma dose completa guando a tampa for completamente contraida
sobre a conduta (17) diminuindo assim o volume da clmara de do-

seamento até ao seu valor minimo.

A dimensdo da dose distribuida é a diferenca entre o
volume maximo da ca@mara de doseamento (isto &, guando a tampa
(14) estd estendida até ao ponto em gue as nervuras se encontram
e o seu volume minimo. Alterando os pardmetros dimensionais da
tampa e da conduta, pode proporcionar-se um volume de dose apro-
priado para o produto particular, podendo nomeadamente distri-
buir-se facilmente volumes superiores a 0,05 cm3. Depois da
distribuigdo, a tampa superior ¢é recolocada no aparelho para co-

brir e proteger o aparelho.

Nas fig. 8 a 10 estad representada uma alternativa de

realizagdo. Em particular, a valvula de charneira foi substituid
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da por uma valvula tampdo (45). A valvula tampdo (45) tem um
tampdo central (46) que fecha a abertura (47) da conduta (17).
O tampdo (46) estd fixado numa saia pendente (48) por tiras de
ligacdo (49). A valvula (45) pode ser feita, por exemplo, de
material elastdémero de moldagdo. O material tem de ter elasti-
cidade suficiente para permitir que as tiras (49) flictam guan-
do o tampdo (46) se desloca para fora da abertura (47) em res-

posta a uma pressdo diferencial através do tampdo.

A saia (48) tem uma protuberdncia (50) e uma asa pe-
riférica (51). A asa (51) tem uma configuragdo que se estende
para cima. Assim a protuberdncia (50) actua como um anel de
seccldo toroidal, como se descreveu em ligagdo com a protuberdn-
cia (27). Mas a asa (51) é apertada contra a parede da tampa
(14) quando a tampa desliza para baixo na conduta (17) pela sua
forma e pelas forcas de atrito entre a tampa e a asa. Também
a pressdo aumentada no interior da camara durante as forgas de
distribuigdo forga a asa (51) para fora. Assim, o movimento
da tampa e a pressdo do produto durante a distribuigdao aumentam
a forgca que aperta a asa (51) contra a superficie da tampa. Co-
mo na valvula de charneira, a valvula de tampdo estd provida de
uma ranhura periférica (52). A ranhura (52) recebe a aba (53)
quando a saia é colocada sobre a conduta. A valvula (45) é man-
tida em posigdo pelas forgas de atrito entre a saia e a conduta

e por aplicacgdo na aba (53) e na ranhura (52).

REIVINDICACOES

- la -

Aparelho de dosagem e distribuicgdo para forne-
cer uma dose medida de um produto viscoso de um recipiente,
através de uma abertura no recipiente, caracterizado por compre-

ender:

(a) um dispositivo para fixar de forma vedante o aparelho ao

dito recipiente em comunicag¢do com a referida abertura;
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(d)

(e)

(f)

uma conduta comunicando com a referida abertura e para
dirigir o produto que sai do recipiente para dentro de

uma camara de dosagem;

uma camara de dosagem expansivel comunicando com a refe-
rida conduta, tendo um volume minimo pré-determinado,
numa posigdo contraida e um volume midximo pré-determina-

do numa posigdo expandida:

uma valvula de retengio associada & referida conduta,
para permitir o fluxo do produto através da referida coni
duta para dentro da referida camara de dosagem e evitar
O escoamento para fora da referida cémara de dosagem

através da referida conduta:

uma abertura de descarga definida pela referida camara
de dosagem, através da qual o produto é descarregado da
referida camara de dosagem, quando a referida camara de
dosagem contém produto e sofre o colapso da sua posicdo

expandida para a sua posig¢8o contraida: e

dispositivo de contrapressio para controlar o escoamen-—
to do produto da dita abertura de descarga permitindo o
escoamento quando a pressdo dentro da clmara for maior
do que a necessdria para expandir a caAmara da sua posi-
¢do contraida e evitando substancialmente o escoamento,
quando a pressdo ndo for maior do que a necessaria para

expandir a cdmara a partir da sua posicdo contraida.

- 2a -

Aparelho de acordo com a reivindicacdo 1, ca-

racterizado por

(a)

um elemento de tampa definir uma parte da referida cama-
ra de dosagem, e o referido elemento de tampa estar fi-

xado telescopicamente na referida conduta.

- 3a -

Aparelho de acordo com a reivindicagdo 2, ca-
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racterizado por:

(a) o referido elemento de tampa envolver e aplicar-se de

forma deslizante & referida conduta; e

(b) serem proporcionados batentes para limitar o movimento
deslizante da referida tampa para além de uma posicdo
estendida em que as referidas tampas e conduta definem

a posigdo expandida da referida cémara de dosagen.

- 4a -

Aparelho de acordo com a reivindicac¢do 3, ca-
racterizado por a referida conduta ter uma primeira extremidade
recebida no interior da referida tampa e a referida védlvula de

retengdo assenta na referida primeira extremidade.

- 5a -

Aparelho de acordo com a reivindicacdo 4, ca-
racterizado por a referida valvula de retencgdo ter pelo menos
um brago flexivel o qual flecte entre uma primeira posicdo, na
qual se aplica de forma vedante & referida extremidade da con-
duta, e uma segunda posig¢do afastada da primeira extremidade,

para permitir o fluxo do produto da conduta.

- 6a —

Aparelho de acordo com a reivindicag¢do 5, ca-
racterizado por o referido braco flexivel ter uma forma curva

num dos bordos que assenta na extremidade da referida conduta.

- 7a -

Aparelho de acordo com a reivindicacgdo 4, ca-
racterizado por a referida valvula de retencdo incluir uma sai-
da pendente que envolve a superficie exterior da referida pri-
meira extremidade da conduta e o referido elemento de tampa ser

recebido sobre a referida saia, de modo que a saia fica encai-
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xada entre a conduta e o referido elemento de tampa para propor-

cionar uma vedagdo entre os mesmos.

- 8a -

Aparelho de acordo com a reivindicagdo 7, ca-
racterizado por a referida vélvula de retengdo ser uma pega uni-

tiria de material elastdmero.

- 9a -

Aparelho de acordo com a reivindicagao 8, ca-
racterizad> por incluir pelo menos uma protuberdncia periférica

gue se =2s5tende radialmente para fora a partir da referida saia.

- 102 -

Aparelho de acordo com a reivindicagao 9, ca-
racterizado por a ou as referidas protuberdncias se estenderem

fazendo um certo dngulo com a referida saia.

- 1lla -

Aparelho de acordo com a reivindicagdo 4, ca-
racterizado por: a valvula de retengdo ter um dispositivo de
tampdo deslocavel, o qual se move axialmente em relagdo a condu-
ta, entre uma primeira posicdo que blogueia o fluxo através da
conduta, e uma segunda posicdo que permite o fluxo através da

referida conduta.

Aparelho de acordo com a reivindicagao 11, ca-
racterizado por o dispositivo tampdo estar polarizado elastica-

mente com tendéncia para a sua segunda posigao.

- 13a -




Aparelho de acordo com a reivindicag¢do 12, ca-
racterizado por a valvula de retengdo ter uma saia pendente pe-

rifericamente que é recebida na conduta.
- l4a -

Aparelho de acordo com a reivindicacdo 13, ca-
racterizado por tiras elésticas fixarem o referido dispositivo
de tampdo a saia e polarizarem elasticamente o dispositivo de

paragem tampdo no sentido da segunda posicio.
- 15a -

Aparelho de acordo com a reivindicacdo 1, ca-
racterizado por o dispositivo de descarga da pressao compreender
uma membrana eldstica e flexivel que define uma abertura e a
referida membrana ter uma elasticidade suficiente para manter a
abertura substancialmente fechada guando a diferenca de pressdes
de um lado e do outro da membrana é pelo menos suficiente para
expandir a cdmara de dosagem da sua posigdo retraida para a sua

posigdo expandida.

A requerente reivindica a prioridade do pedido
norte-amaricano apresentado em 8 de Novembro de 1988, sob o nid-

mero de série 268,416.

Lisboa, 8 de Novembro de 1989
0 AGENTE UFICiAL DA PLOLRIEDADE INOUSTRIAL




RESUMO

"TAMPA DOSEADORA"

A invengdo refere-se a um aparelho para distri-
buir quantidades pré-determinadas de produto viscoso. O apare-
lho compreende uma conduta a qual é recebida telescopicamente
guarnecida com uma tampa. A tampa e a conduta definem uma cama-
ra de dosagem expansivel, a qual se expande até um volume maximo
pré-determinado, quando se introduz o produto na referida céma-
ra através da referida conduta. Uma vilvula de retencdo evita
o fluxo do produto através da conduta. Provocando o colapso da
cdmara, do seu volume maximo para um volume minimo distribui-se

o produto a partir da cémara de dosagem.

Fig. 6
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