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Description

[0001] La présente invention concerne une broche in-
sérable dans un mandrin ayant une surface interne cy-
lindrique et sur lequel un matériau en bande, notam-
ment du papier. est enroulé en bobine, cette broche
comportant un arbre relié à un dispositif de freinage, un
porte-mors tubulaire ayant une partie terminale externe
qui est libre et une partie terminale interne qui est portée
par l'arbre, le porte-mors étant solidaire en rotation de
ce dernier, des mors logés dans des fentes longitudina-
les ménagées dans la partie terminale externe du porte-
mors, des organes élastiques sollicitant les mors radia-
lement vers l'extérieur afin qu'ils viennent en prise avec
la surface interne du mandrin lorsque la broche est in-
sérée dans ce dernier, et des moyens de retenue prévus
aux extrémités des mors pour empêcher ces derniers
de sortir des gorges longitudinales lorsque la broche est
hors du mandrin, voir GB-A-1 294 568.
[0002] De nombreuses machines utilisées pour en-
rouler ou dérouler des bandes de matériau de faible
épaisseur, notamment des bandes de papier, compor-
tent des proches de ce type.
[0003] Ces broches sont destinées à être introduites
dans les extrémités des mandrins, généralement en
carton, supportant le matériau enroulé en bobine, et à
venir en prise avec la surface interne des mandrins afin
de permettre l'entraînement en rotation des bobines.
[0004] L'expérience montre cependant que lors-
qu'une bobine est freinée en vue d'un déroulement du
matériau à vitesse constante ou lorsqu'elle subit une ac-
célération ou une décélération, les broches ne restent
pas en prise avec le mandrin et tournent à une vitesse
différente de celle de ce dernier, ce qui peut perturber
plus ou moins gravement le fonctionnement de la ma-
chine de bobinage et/ou de débobinage.
[0005] La présente invention se propose d'apporter
une solution à ce problème et, pour ce faire, elle a pour
objet une broche ayant la structure indiquée en intro-
duction et qui se caractérise en ce qu'elle comporte en
outre des moyens de serrage complémentaires pour
renforcer l'action de sollicitation exercée par les orga-
nes élastiques sur les mors lors d'un freinage, d'une ac-
célération ou d'une décélération de la bobine dont le
mandrin est porté sur la broche.
[0006] Grâce à ces moyens de serrage complémen-
taires, les broches introduites dans les deux extrémités
d'un mandrin de bobine restent toujours en prise avec
la surface interne de celui-ci.
[0007] Les broches et le mandrin continuent donc à
tourner à la même vitesse, aussi bien lorsque la bobine
est freinée pendant un déroulement à vitesse constante
que lorsqu'elle est soumise à des accélérations ou à des
décélérations.
[0008] Selon un mode de réalisation particulier de l'in-
vention, les moyens de serrage complémentaires com-
prennent une tige polygonale solidaire en rotation de
l'arbre, cette tige s'étendant à l'intérieur du porte-mors

et ayant des faces longitudinales séparées par des arê-
tes, ainsi que des moyens pour permettre une rotation
relative limitée entre le porte-mors et la tige afin que cha-
que mors puisse se déplacer entre une position de ser-
rage normal dans laquelle il prend appui contre une face
longitudinale prédéterminée de la tige lorsque la bobine
est immobilisée ou tourne à faible couple et à vitesse
constante, et une position de serrage intensifié dans la-
quelle il prend appui contre une arête adjacente à la face
longitudinale prédéterminée de la tige lorsque la bobine
est freinée, accélérée ou ralentie.
[0009] Les mors exercent sur la surface interne du
mandrin une action dirigée vers l'extérieur qui est évi-
demment plus grande lorsqu'ils s'appuient contre les
arêtes de la tige que lorsqu'ils s'appuient contre les fa-
ces longitudinales de celle-ci.
[0010] On notera ici que le déplacement des mors en-
tre leur position de serrage normal et leur position de
serrage intensifié est assuré automatiquement lorsque
la bobine est freinée, accélérée ou ralentie.
[0011] Afin d'éviter que les mors viennent s'appuyer
contre la face longitudinale suivante de la tige, les
moyens permettant une rotation relative limitée entre le
porte-mors et la tige peuvent comporter au moins une
nervure longitudinale faisant saillie sur la surface laté-
rale externe de l'arbre et s'étendant dans une gorge lon-
gitudinale ménagée dans la surface latérale interne du
porte-mors, la nervure étant située à égale distance des
faces longitudinales de la gorge lorsque les mors sont
dans leur position de serrage normal et s'appuyant con-
tre l'une des faces longitudinales de la gorge lorsque les
mors sont dans leur position de serrage intensifié.
[0012] Selon une variante de réalisation, les moyens
permettant une rotation relative limitée entre le porte-
mors et la tige comprennent des protubérances faisant
saillie sur la face interne d'un couvercle fixé à l'extrémité
ce la partie terminale externe du porte-mors, et des bos-
sages prévus sur les faces transversales des mors qui
sont adjacentes au couvercle, les protubérances et les
bossages étant positionnés de manière à ménager un
espace entre eux lorsque les mors sont dans leur posi-
tion de serrage normal et à être en contact lorsque les
mors sont dans leur position de serrage intensifié.
[0013] La broche selon l'invention se caractérise en
outre en ce que les organes élastiques sont constitués
par des ressorts hélicoïdaux disposés dans des trous
borgnes ménagés dans les mors, les ressorts s'ap-
puyant contre la tige en maintenant les mors éloignés
de celle-ci lorsque la partie terminale externe du porte-
mors est à l'extérieur du mandrin, et étant rentrés dans
les trous borgnes en permettant aux mors de s'appuyer
directement contre la tige lorsque la partie terminale ex-
terne du porte-mors est à l'intérieur du mandrin.
[0014] La présente invention concerne également
une machine pour enrouler et/ou dérouler un matériau
en bande, comportant deux broches insérables dans un
mandrin sur lequel le matériau en bande forme une bo-
bine, l'une au moins des deux broches ayant les carac-
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téristiques définies ci-dessus.
[0015] Un mode de réalisation de la présente inven-
tion sera décrit ci-après à titre d'exemple nullement li-
mitatif en référence aux dessins annexés dans
lesquels :

- la figure 1 est une vue de côté schématique d'une
machine à enrouler et/ou dérouler comportant deux
broches conformes à l'invention

- la figure 2 est une vue en coupe d'une broche selon
l'invention dont les mors sont introduits dans l'une
des extrémités d'un mandrin sur lequel un matériau
en bande est enroulé en bobine ;

- la figure 3 est une vue en coupe à échelle agrandie
de l'extrémité libre de la broche visible sur la figure
2 ;

- la figure 4 est une vue en coupe selon la ligne IV-
IV de la figure 2 ;

- la figure 5 est une vue en coupe selon la ligne V-V
de la figure 3 ;

- la figure 6 est une vue analogue à la figure 5, mais
montrant les mors dans leur position de serrage in-
tensifié, le mandrin de la bobine n'étant pas repré-
senté pour faciliter la compréhension de
l'invention ; et

- la figure 7 est une vue de la face interne d'un cou-
vercle susceptible d'être installé à la place de celui
qui est fixé à l'extrémité libre de la broche représen-
tée sur les figures 1 à 6.

[0016] La machine représentée schématiquement
sur la figure 1 a été mise au point pour enrouler et/ou
dérouler une bande de papier, mais rien ne s'oppose
rien à ce que la bande soit faite d'un autre matériau
ayant approximativement la même épaisseur.
[0017] La bande de papier est enroulée sur un man-
drin en carton 1 et forme une bobine 2 supportée par
deux broches coaxiales 3 dont les extrémités libres sont
tournées l'une vers l'autre et situées dans les parties
d'extrémité du mandrin 1.
[0018] Les broches 3 sont portées par deux bras pa-
rallèles 4 déplaçables en translation le long d'un arbre
non représenté s'étendant horizontalement entre les
deux montants 5 du bâti de la machine.
[0019] L'arbre, qui est parallèle aux broches 3, permet
de rapprocher ou d'éloigner les deux bras l'un de l'autre
et d'adapter leur distance à la largeur de la bande de
papier à enrouler ou à dérouler.
[0020] Les broches 3 sont montées rotatives sur les
deux bras 4 et peuvent être entraînées en rotation par
des moyens de commande non représentés. Elles com-
portent une partie active déplaçable axialement sous la
commande d'un organe moteur 6. Plus précisément, les
organes moteurs 6 sont prévus pour rétracter les parties
actives des broches dans les bras, afin d'extraire ces
parties hors du mandrin de la bcbine, ou pour les faire
sortir des bras, afin de les introduire dans le mandrin
d'une nouvelle bobine.

[0021] Deux dispositifs de freinage 7 dont il sera
question ci-après sont par ailleurs prévus pour freiner
la bobine 2 supportée par les deux broches 3.
[0022] Comme on peut le voir sur les figures 2, 3 et
5, les broches 3 comportent chacune un arbre 8 relié au
dispositif de freinage 7 correspondant, un porte-mors tu-
bulaire 9 ayant une partie terminale externe 10 et une
partie terminale interne 11 enfilée sur l'arbre 8, quatre
mors 12 logés dans des fentes longitudinales 13 ména-
gées dans la partie terminale externe 10 du porte-mors
9, des organes élastiques 14 sollicitant les mors 12 ra-
dialement vers l'extérieur, et des moyens de retenue
15,16 prévus aux deux extrémités des mors 12 pour em-
pêcher ces derniers de sortir des gorges longitudinales
13 lorsque la partie active du porte-mors 9 est hors du
mandrin.
[0023] L'arbre 8 est creux et porte, au voisinage de
son extrémité qui est opposée au porte-mors 9, la partie
rotative du dispositif de freinage correspondant 7. Celui-
ci étant de conception classique, il ne sera pas décrit en
détail ici. On indiquera simplement que sa partie rotative
comporte un disque 17 situé entre deux garnitures fixes
18 et que celles-ci sont destinées à être appliquées con-
tre le disque par deux pistons fixes 19 sous l'action d'un
fluide sous pression tel que de l'huile ou de l'air compri-
mé.
[0024] Le porte-mors 9 est solidaire en rotation de l'ar-
bre 8 tout en étant déplaçable axialement sur celui-ci.
Sa partie terminale externe 10 peut en effet être intro-
duite dans le mandrin 1 ou en être extraite sous l'action
de l'organe moteur correspondant 6 qu'il convient de fai-
re fonctionner dans le sens qui convient.
[0025] Lorsque la partie terminale 10 est dans le man-
drin, comme représenté sur les figures 2, 3 et 5, les mors
12 sont fortement sollicités par les organes élastiques
14 contre la surface interne du mandrin, ce qui leur per-
met de transmettre leur mouvement de rotation à la bo-
bine 2.
[0026] En ce qui concerne les moyens de retenue 15
et 16, ils sont de conception classique et ne seront pas
décrits de façon détaillée.
[0027] A toutes fins utiles, on indiquera cependant
que les moyens 15 qui sont situés du côté de l'extrémité
extérieure des mors, sont constitués d'une part par des
protubérances 15a adjacentes à la périphérie de la face
interne d'un couvercle 20 fixé à l'extrémité libre du porte-
mors 9 et d'autre part par des bossages 15b ménagés
sur les mors de façon à être radialement à l'intérieur des
protubérances 15a.
[0028] On indiquera également que les moyens 16,
qui sont situés du côté de l'extrémité interne des mors,
sont constitués par des goupilles 16a portés par les
mors et par des encoches 16b ménagées dans le porte-
mors 9 et dans lesquelles les goupilles font saillie.
[0029] On conçoit aisément que grâce à leur structure
particulière, les moyens de retenue 15 et 16 empêchent
les mors 12 de s'échapper des fentes longitudinales 13
du porte-mors quand la partie terminale 10 de ce dernier
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est hors du mandrin 1.
[0030] Lorsqu'une bobine de papier supportée par
deux broches classiques est soumise à une accéléra-
tion ou à une décélération, ou lorsqu'elle est freinée afin
qu'elle tourne à vitesse constante lors d'une opération
de déroulement, il peut arriver que les organes élasti-
ques ne solLicitent pas suffisamment fortement les
mors contre la surface interne du mandrin pour empê-
cher la bobine de tourner à une vitesse différente de cel-
le du porte-mors.
[0031] Afin d'empêcher une telle différence de vitesse
de rotation, chacune des broches conformes à l'inven-
tion comporte des moyens de serrage complémentaires
21 destinés à renforcer l'action exercée par les organes
élastiques 14 sur les mors 12.
[0032] Dans le mode de réalisation représenté, les
moyens de serrage 21 comprennent une tige carrée 22
solidaire en rotation de l'arbre 8. Cette tige, dont l'une
des extrémités est enfilée dans l'arbre 8 et dont l'autre
extrémité est pratiquement dans le prolongement de
l'extrémité libre du porte-mors 9, comporte quatre faces
longitudinales 23 séparées par des arêtes 24.
[0033] Les moyens de serrage 21 comprennent éga-
lement des moyens 25 pour permettre une rotation re-
lative limitée entre le porte-mors 9 et la tige 22 afin que
chaque mors 12 puisse se déplacer entre une position
de serrage normal dans laquelle il prend appui contre
une face longitudinale prédéterminée 23 de la tige 22
lorsque la bobine 2 est immobilisée ou tourne à faible
couple et à vitesse constante, et une position de serrage
intensifié dans laquelle il prend appui contre une arête
24 adjacente à la face longitudinale prédéterminée 23
lorsque la bobine est freinée, accélérée ou ralentie.
[0034] Dans le mode de réalisation représenté sur les
figures 1 à 6, les moyens 25 permettant une rotation re-
lative limitée entre le porte-mors 9 et la tige 22 compren-
nent deux nervures longitudinales 26 faisant saillie sur
la surface latérale externe de l'arbre 8, ces nervures
étant diamétralement opposées et faisant saillie dans
deux gorges longitudinales 27 ménagées dans la sur-
face latérale interne du porte-mors 9.
[0035] Les nervures 26 sont situées à égale distance
des faces longitudinales des gorges 27 lorsque les mors
12 sont dans leur position de serrage normale, comme
représenté sur la figure 4. Par contre, elles s'appuient
contre l'une des faces longitudinales des gorges 27 lors-
que les mors 12 sont dans leur position de serrage in-
tensifié.
[0036] Les moyens 25 permettant une rotation relati-
ve limitée entre le porte-mors 9 et la tige 22 peuvent
avoir une structure différente de celle qui vient d'être dé-
crite.
[0037] Ils pourraient par exemple être constitués par
les protubérances 15a faisant saillie sur la face interne
du couvercle 20 fixé à l'extrémité libre du porte-mors 9,
et par les bossages 15b ménagés sur les faces trans-
versales des mors 12 qui sont adjacentes au couvercle.
[0038] Comme on l'a indiqué ci-dessus, les protubé-

rances 15a et les bossages 15b constituent les moyens
de retenue 15 empêchant les mors 12 de s'échapper
des fentes longitudinales 13 du porte-mors. Conformé-
ment à l'invention, ils pourraient également avoir pour
fonction de n'autoriser qu'une rotation relative limitée
entre le porte-mors 9 et la tige 22.
[0039] Dans ce but, chaque protubérance 15a et le
bossage 15b qui lui est associé devraient être position-
nés de manière à ménager entre eux un espace réduit
lorsque les mors 12 sont dans leur position de serrage
normal, afin de venir buter l'un contre l'autre lorsque les
mors 12 sont dans leur position de serrage intensifié.
[0040] En se référant en particulier à la figure 7, on
comprendra qu'il suffit d'utiliser un couvercle 20 dont les
protubérances 15a font suffisamment saillie radiale-
ment vers l'intérieur pour constituer les moyens 25 avec
les bossages 15b des mors 12.
[0041] A toutes fins utiles, on précisera que le couver-
cle 20 est fixé sur le porte-mors 9 par quatre vis 28 et
qu'il comporte un perçage central 29 livrant passage à
un bossage cylindrique 30 prolongeant axialement la ti-
ge carrée 21.
[0042] On précisera encore que les organes élasti-
ques 14 sont constitués par des ressorts hélicoïdaux
disposés dans des trous borgnes 31 ménagés dans les
mors 12. Ces ressorts s'appuient contre les faces lon-
gitudinales 23 de la tige carrée 22 en maintenant les
mors 12 éloignés de celle-ci lorsque la partie terminale
10 du porte-mors est à l'extérieur du mandrin. Par con-
tre, ils sont entièrement rentrés dans les trous borgnes
31 en permettant aux mors 12 de s'appuyer directement
contre la tige carrée 22 lorsque la partie terminale 10
est à l'intérieur du mandrin.
[0043] Dans ce dernier cas, les mors 12 reposent en
fait contre les faces longitudinales 23 de la tige 22 lors-
qu'ils sont dans leur position de serrage normal et contre
les arêtes 24 de la tige 22 lorsqu'ils sont dans leur po-
sition de serrage intensifié.
[0044] On notera enfin que la tige carrée 22 porte une
bague 32 sur laquelle le porte-mors 9 prend appui et qui
permet à celui-ci de demeurer coaxial avec l'arbre 8 et
la tige 22.
[0045] Dans le mode de réalisation qui vient d'être dé-
crit, le porte-mors comporte quatre mors. Il va de soi
cependant que l'on ne sortirait pas du cadre de la pré-
sente invention si les broches comportaient davantage
ou moins de mors. Il suffisait d'utiliser une tige polygo-
nale ayant au moins autant de faces longitudinales que
de mors.

Revendications

1. Broche insérable dans un mandrin (1) ayant une
surface interne cylindrique et sur lequel un matériau
en bande, notamment du papier, est enroulé en bo-
bine, broche comportant un arbre (8) relié à un dis-
positif de freinage (7), un porte-mors tubulaire (9)
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ayant une partie terminale externe (10) qui est libre
et une partie terminale interne (11) qui est portée
par l'arbre, le porte-mors étant solidaire en rotation
de ce dernier, des mors (12) logés dans des fentes
longitudinales (13) ménagées dans la partie termi-
nale externe (10) du porte-mors, des organes élas-
tiques (14) sollicitant les mors radialement vers l'ex-
térieur afin qu'ils viennent en prise avec la surface
interne du mandrin (1) lorsque la broche est insérée
dans ce dernier, et des moyens de retenue (15,16)
prévus aux extrémités des mors pour empêcher ces
derniers de sortir des gorges longitudinales (13)
lorsque la broche est hors du mandrin, caractéri-
sée en ce qu'elle comporte en outre des moyens
de serrage complémentaires (21) pour renforcer
l'action de sollicitation exercée par les organes
élastiques (14) sur les mors (12) lors d'un freinage,
d'une accélération ou d'une décélération de la bo-
bine (2) formée sur le mandrin (1), les moyens de
serrage complémentaires (21) comprenant une tige
polygonale (22) solidaire en rotation de l'arbre (8),
cette tige s'étendant à l'intérieur du porte-mors (9)
et ayant des faces longitudinales (23) séparées par
des arêtes (24), ainsi que des moyens (25 ; 15a,
15b) pour permettre une rotation relative limitée en-
tre le porte-mors et la tige afin que chaque mors
(12) puisse se déplacer entre une position de ser-
rage normal dans laquelle il prend appui contre une
face longitudinale prédéterminée (23) de la tige
lorsque la bobine (2) est immobilisée ou tourne à
faible couple et à vitesse constante, et une position
de serrage intensifié dans laquelle il prend appui
contre une arête (24) adjacente à la face longitudi-
nale prédéterminée de la tige lorsque la bobine (2)
est freinée, accélérée ou ralentie.

2. Broche selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les moyens (25) permettant une rotation re-
lative limitée entre le porte-mors (9) et la tige (22)
comprennent au moins une nervure longitudinale
(26) faisant saillie sur la surface latérale externe de
l'arbre (8) et s'étendant dans une gorge longitudi-
nale (27) ménagée dans la surface latérale interne
du porte-mors (9), la nervure étant située à égale
distance des faces longitudinales de la gorge lors-
que les mors (12) sont dans leur position de serrage
normal et s'appuyant contre l'une des faces longi-
tudinales de la gorge (27) lorsque les mors sont
dans leur position de serrage intensifié.

3. Broche selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les moyens (15a,15b) permettant une rota-
tion relative limitée entre le porte-mors (9) et la tige
(22) comprennent des protubérances (15a) faisant
saillie sur la face interne d'un couvercle (20) fixé à
l'extrémité de la partie terminale externe (10) du
porte-mors, et des bossages (15b) prévus sur les
faces transversales des mors (12) qui sont adjacen-

tes au couvercle, les protubérances et les bossages
étant conçus de manière à ménager un espace en-
tre eux lorsque les mors sont dans leur position de
serrage normal et à être en contact lorsque les mors
sont dans leur position de serrage intensifié.

4. Broche selon l'une quelconque des revendications
1 à 3, caractérisée en ce que les organes élasti-
ques (14) sont constitués par des ressorts hélicoï-
daux disposés dans des trous borgnes (31) ména-
gés dans les mors (12), les ressorts s'appuyant con-
tre la tige (22) en maintenant les mors éloignés de
celle-ci lorsque la partie terminale externe (10) du
porte-mors (9) est à l'extérieur du mandrin (1), et
étant rentrés dans les trous borgnes en permettant
aux mors de s'appuyer directement contre la tige
lorsque la partie terminale externe du porte-mors
est à l'intérieur du mandrin.

5. Machine pour enrouler et/ou dérouler un matériau
en bande, comportant au moins deux broches insé-
rables dans un mandrin (1) sur lequel le matériau
en bande forme une bobine (2), caractérisée en ce
que l'une au moins des broches est telle que définie
dans l'une quelconque des revendications 1 à 4.

Patentansprüche

1. Spreizbarer Spannkopf in einem Spannfutter (1) mit
einer inneren zylindrischen Oberfläche, auf der eine
Materialbahn, insbesondere aus Papier, auf einer
Spule/Rolle aufgewickelt ist, wobei der Spannkopf
eine Achse/Welle (8), die mit einer Bremsvorrich-
tung (7) verbunden ist, ein röhrenartiges Backen-
stück (9), das ein äußeres freies Endstück (10) und
ein inneres Endstück (11) aufweist, das von der
Achse/Welle getragen wird, aufweist, wobei das
Backenstück aus einem Stück besteht und sich mit
letzterer dreht, Spannbacken (12), die in Längs-
schlitze (13) eingesetzt sind, die in dem äußeren
Endstück (10) des Backenstücks angeordnet sind,
federnde Mittel (14), die die Spannbacken radial
nach außen belasten, damit sie mit der Innenfläche
des Spannfutters (1) in Kontakt kommen, wenn der
Spannkopf in letzeres eingefügt wird, und Rückhal-
temittel (15, 16), die an den Enden der Spannbak-
ken vorgesehen sind, um letztere daran zu hindern,
aus den länglichen Auskehlungen/Vertiefungen
(13) auszutreten, wenn sich der Spannkopf außer-
halb des Spannfutters befindet, beinhaltet, da-
durch gekennzeichnet, dass es darüber hinaus
zusätzliche Spannmittel (21) zur Verstärkung der
Belastung, die von den federnden Mitteln (14) auf
die Spannbacken (12) bei einer Bremsung, einer
Beschleunigung oder einer Verzögerung der Spule/
Rolle (2), die auf dem Spannfutter (1) geformt ist,
ausgeübt wird, zusätzliche Spannmittel (21) be-
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inhaltet, die eine vieleckige, aus einem Stück be-
stehende Stange (22), die sich mit der Achse/Wel
e (8) dreht und sich in das Innere des Backenstücks
erstreckt, und längliche Vorderseiten (23), die durch
die Sperrvorichtungen (24) getrennt sind, beinhal-
tet, sowie Mittel (25; 15a, 15b) beinhaltet, um eine
relativ eingeschränkte Drehung zwischen dem Bak-
kenstück und der Stange zuzulassen, damit sich je-
de Spannbacke (12) zwischen einer normalen
Spannposition, bei der sie gegen einer längliche,
vorbestimmte Fläche (23) der Stange zur Anlage
kommt, wenn die Spule/Rolle (2) zum Stillstand ge-
kommen ist, oder sich mit geringfügigem Drehmo-
ment und mit konstanter Geschwindigkeit dreht,
und einer verstärkten Spannposition, bei der sie ge-
gen eine Sperrvorrichtung (24) zur Anlage kommt,
die an die vorbestimmte längliche Fläche der Stan-
ge angrenzt, wenn die Spule/Rolle (2) gebremst,
beschleunigt oder verlangsamt wird, verschieben
kann.

2. Spannkopf gemäß des Patentanspruchs 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Mittel (25), die ei-
ne relativ eingeschränkte Drehung zwischen den
Backenstück (9) und der Stange (22) zulassen, aus
mindestens einer länglichen Rippe (26), die auf der
äußeren seitlichen Fläche der Achse/Welle (8) her-
vorsteht und sich in eine längliche Vertiefung/Aus-
kehlung (27) erstreckt, die in der seitlichen inneren
Fläche des Backenstücks vorgesehen ist, beste-
hen, wobei die Rippe im gleichen Abstand zu den
länglichen Flächen der Vertiefung/Auskehlung an-
geordnet ist, wenn sich die Spannbacken (12) in
normaler Spannposition belinden und sich gegen
eine der länglichen Flächen der Vertiefung/Auskeh-
lung (27) abstützen, wenn sich die Spannbacken in
verstärkter Spannposition befinden

3. Spannkopf gemäß des Patentanspruchs 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Mittel (15a, 15b),
die eine relativ eingeschränkte Drehung zwischen
dem Backenstück (9) und der Stange (22) zulassen,
Ausstülpungen (15a), die auf der Innenfläche eines
Deckels (20) hervorstehen, der am äußeren End-
stück (10) des Backenstücks befestigt ist, und Buk-
kel (15b) umfassen, die auf den querlaufenden Flä-
chen der Spannbacken (12) vorgesehen sind, die
an den Deckel angrenzen, wobei die Ausstülpun-
gen und die Buckel in der Weise ausgebildet sind,
dass sie zwischen sich Raum lassen, wenn sich die
Spannbacken in normaler Spannposition befinden
und in Kontakt sind, wenn sich die Spannbacken in
verstärkter Spannposition befinden.

4. Spannkopf gemäß irgendeinem der Patentansprü-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
federnden Mittel (14) durch die schraubenförmigen
Federn ausgebildet sind, die in Blindlöchern (31)

angeordnet s nd, die in den Spannbacken (12) an-
geordnet sind, wobei sich die Federn gegen die
Stange (22) abstützen und die Spannbacken von
ihr entfernt halten, wenn sich das äußere Endstück
(10) des Backenstücks (9) außerhalb des Spann-
futters (1) befindet und in die Blindlöcher eingefah-
ren sind, damit sich die Spannbacken direkt gegen
die Stange abstützen können, wenn sich das äuße-
re Endstück des Backenstücks im Inneren des
Spannfutters befindet.

5. Maschine zum Aufrollen und/oder Abrollen einer
Materialbahn, die zumindest zwei spreizbare
Spannköpfe in einem Spannfutter (1) beinhaltet, auf
dem die Materialbahn eine Rolle/Spule (2) ausbil-
det, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
einer der Spannköpfe so ist, wie in irgendeinem der
Patentansprüche 1 bis 4 definiert.

Claims

1. A spindle insertable into a core (1) having a cylin-
drical inner surface and onto which a wet material,
in particular paper, is wound into a roll, said spindle
comprising a shaft (8) connected to a braking de-
vice (7), a tubular jaw holder (9) having a free outer
terminal portion (10) and an inner terminal portion
(11) supported by the shaft, the jaw holder being
rotatable together with said shaft, jaws (12) accom-
modated in longitudinal slots (13) provided in the
outer terminal portion (10 of the jaw holder, spring
members (14) biasing the aws radially outwardly in-
to engagement with the inner surface of the core (1)
when the spindle is inserted therein, and retaining
means (15, 16) provided at the ends of the jaws for
preventing said jaws from coming out of the longi-
tudinal slots (13) when the spindle is outside the
core, characterized in that it further comprises
complementary clamping means (21) for strength-
ening the biasing action of the spring members (14)
on the jaws (12) upon braking, acceleration or de-
celeration of the roll (2) formed on the core (1), the
complementary clamping means (21) comprising a
polygonal rod (22) rotatable together with the shaft
(8), said rod extending within the jaw holder (9) and
having longitudinal faces (23) separated by edges
(24), as well as means (25; 15a, 15b) for allowing a
limited relative rotation between the jaw holder and
the rod so that each jaw (12) is movable between a
normal clamping position, in which it is bearing
against a predetermined longitudinal face (23) of
the rod when the roll (2) is at a standstill or rotates
at a low torque and at a constant speed, and an in-
tensified clamping position, in which it is bearing
against an edge (24) adjacent to the predetermined
longitudinal face of the rod when the roll (2) is
braked, accelerated or decelerated.
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2. The spindle according to claim 1, characterized in
that the means (25) allowing a limited relative rota-
tion between the jaw holder (9) and the rod (22)
comprise at least one longitudinal rib (26) projecting
from the outer lateral surface of the shaft (8) and
extending into a longitudinal groove (27) provided
in the inner lateral surface of the jaw holder (9), the
rib being spaced equidistantly from the longitudinal
faces cf the groove when the jaws (12) are in their
normal clamping position, and bearing against one
of said longitudinal faces of the groove (27) when
the jaws are in their intensified clamping position.

3. The spindle according to claim 1, characterized in
that the means (15a, 15b) allowing a limited relative
rotation between the jaw holder (9) and the rod (22)
comprise protrusions (15a) projecting from tie inner
face of a cover (20) attached to the end of the cuter
terminal portion (10) of the jaw holder, and bosses
(15b) provided on the transverse faces of the jaws
(12) which are located adjacent to the cover, the
protrusions and the bosses being so arranged as to
provide a space therebetween when the jaws are in
their normal clamping position and to be in contact
with each other when the jaws are in their intensified
clamping position.

4. The spindle according to any of claims 1 to 3, char-
acterized in that the spring members (14) are
formed by coil springs disposed in blind holes (31)
provided in the jaws (12), the springs bearing
against the rod (22) while keeping the jaws away
therefrom when the cuter terminal portion (10) of the
jaw holder (9) is outside the core (1), and being re-
tracted into the blind holes while allowing the jaws
to bear directly against the rod when the outer ter-
minal portion of the jaw holder is inside the core.

5. A machine for winding and/or unwinding a web ma-
terial, comprising at least two spindles insertable in-
to a core (1), on which the web material forms a roll
(2), characterized in that at least one of the spin-
dles is as set forth in any of claims 1 to 4.
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