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(57) Anotace:
Zatizeni obsahuje néstedujici kombinaci: nosi¢ (3) s prvaim
trubicovym ¢lenem (5A) a druhym trubicovym Elenem (5B), z
nichZ kazdy je stfidavé umistén na prvnf a druhé stanici;
pneumatické potrubi (17), kterd je spojena s pletacim strojem
(2), kde se tplet vytvaii, pro pfesouvéni iipletd, které se maji
uzavirat, od uvedeného stroje na uvedenou prvni stanici. Na
prvnf stanici zaiizeni obsahuje polohovaci Eleny pro
polohovani Gpletu na prvnim a druhém trubicovém Elenu (5A,
5B) na uvedené prvni stanici. Polohovaci ¢leny obsahuji
oteviraci prostiedky pro otevirani tpletu piichdzejiciho od
pneumatické piesouvaci trubice. Na druhé stanici zafizeni
obsahuje prostfedky pro napinani $pi¢ky hadicového tpletu a
uzaviraci prostiedky pro uzavirani §picky. Zaiizeni déle
obsahuje pneumatické potrubi (17, 23) pro odvadéni dpletu po
uzavieni §picky. Uplet s otevienou $pickou se odebird od
pletaciho stroje a zavadi se pifmo na pneumatickou piesouvaci
dréhu, prostiednictvim niZ se pfivadi na prvnf stanici, kde se
otevir4 a polohuje, polohovany diplet se pfesouvé na druhou
stanici, na niZ se ¥pi¢ka uzavira, zatimco druhy hadicovy dplet
se otevir4 a polohuje na prvnf stanici, a uvedeny prvni tplet se
po uzavieni $pitky odebira. Dile je navrZen pletaci stroj
vybaveny vy3e uvedenym zafizenim pro uzavirani Spicky.
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zatizeni pro uzavirani Spi¢ky hadicového upletu z pletaciho
stroje, zpusob vyroby hadicového tupletu s uzavrfenou Spickou
a pletaci stroj

Oblast techniky

Vynalez se tykd zarizeni pro presouvédni hadicovych vyrobku,

napriklad hadicovych upletd jako puncoch, podkolenek nebo
ponoZek apod., od pletaciho stroje, na némZ se zhotovuji,
napriklad okrouhlého pletaciho stroje, k prostredkium (lezi-
cim vné pletaciho stroje), které uzaviraji &pic¢ku upletu.
Vyndlez se také tyka zpisobu vyroby hadicovych upletu
s uzavienou &pic¢kou a pletaciho stroje vybaveného zarizenim
uvedeného druhu.

Dosavadni stav techniky

Jednim z nejdulezitéj&ich hledisek pri vyrobé ponozZek, pod-
kolenek, punc¢och a jinych hadicovych uUpletl je potreb seSi-
vat nebo tetizkovat koncové okraje upletu pro vytvoreni
uzavrené Spicéky pleteného vyrobku. Norm&dlné se tento pochod
provadi mimo pletaci stroj v samostatném oddéleni pouzivaji-

cim specifické stroje s velkym vynaloZenim prace.

Byly udinény pokusy prekonat takové problémy a auto-
matizovat vyrobu ponoZek a Jjinych podobnych pletenych hadi-
covych vyrobkl, ¢imz se zmensi prostor potr¥ebny pro prislus-

né stroje.

Pro tento ucel byly navrZeny pletaci stroje, které
obsahuji konkrétni =zafizeni pro uzavirani &picky bud béhem
kone&né fAze nebo béhem potatecni faze pletaciho procesu
k tvorbé upletu. Tento pristup pusobi konstrukéni problémy
a nemiZe byt realizovan Vv tradiénich pletacich strojich,

protoZe tyto stroje nemohou byt preménény na to, aby obsaho-




valy takova zatizeni.

Spis WO-A-00/011869 popisuje zarizeni a zpusob pro
uzavirani Spic¢ky hadicového upletu sedivanim, které spoc¢iva-
ji v tom, Ze se umisti sesivaci stroj pod jehelni valec ple-
taciho stroje. Hadicovy uplet se uchopi pridrzZovacimi pro-
stredky pred jeho uplnym uvolnénim z jehel pletaciho stroje
a presouvd se do sedivaciho stroje pod pletacim strojem po-
moci mezilehlého systému pro obraceni Upletu naruby. Po se-
&iti se Tuplet znovu obraci naruby a odebira se ze stroje.
Toto zafizeni a zpUsob prinaSeji problém v tom, Ze opét vy-
Zaduji wvnit¥ni zménu pletaciho stroje pro jejich pouziti
v praxi. Takovy zasah neni vZdy moZny a uskutecénéni zavisi
mimo jiné na rozmérech prvka stroje a prostoru, ktery je
k dispozici pod jehelnim valcen, jakoZ i na podélném rozméru
vyrabénych tpletovych vyrobku.

Spis EP-A-1118700 popisuje zarizeni se systémem pro
odebirani upletu z pletaciho stroje prostfednictvim trubico-
vého voditka, které je uloZeno souose vzhledem k jehelnimu
valci, uvnit¥ a okolo kterého se tvori hadicovy uUplet. Ode-
birany uUplet se po té presouvd k systému pro uzavirani spic-
ky mimo pletaci stroj a uloZeného napriklad stranou vedle
pletaciho stroje. Tento systém mad vic¢i predchozimu systému
vyhodu v tom, Ze se d4 snaze realizovat v pletacim stroji
stavajiciho typu. Toto refeni vsak také prinasi omezeni. Je
tomu tak proto, Ze je zapotrebi pro uskutednéné prizpusobeni

znaény axialni rozmér pletaciho stroje.

Normalné se na pletacich strojich, konkrétné téch,
jaké se pouzivaji pro vyrobu ponoZek, podkolenek, puncoch
a nohavic punéochovych kalhot, realizuje pneumaticky systém

pro odebirani upletu z pletaciho stroje pomoci trubice, dov-
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nitf které se nasava upletovy vyrobek, kdyZ se uvolnuje jeh-
lami. Hadicové uplety s otevrenou Spickou se po té shromaz-
duji v kontejnerech, v nichZ se presouvaji do konkrétnich
oddéleni, kde se Spicky sesivaji a kde se provadéji dalsi
operace, napfiklad v pripadé pundochovych kalhot, kde se dve
nohavice (oddélené zhotovené pletacim strojem) spojuji pro
vytvoteni jediného dokon&eného Upletového vyrobku. Pro pro-
vadéni téchto operaci se pouZivaji velmi slozité a nakladné
stroje, pracujici pri mimoradné vysokych vyrobnich rychlos-
tech. Kazdy stroj prijima hadicové uplety z kontejneru z vy-
robniho oddéleni, vyrobené pri pouziti nékolika ruznych
okrouhlych pletacich stroju. Kazdy stroj sestava z ruznych
stanic, na kterych se uUplety zavadéji, orientuji, obraceji
naruby, se$ivaji v oblasti Spicky, opét narovnavaji a odebi-
raji. Jeden stroj tohoto druhu zpracovava produkci nékolika
pletacich stroju. Priklady strojii pro se8ivani nohavic pun-
Sochovych kalhot jsou popsany Vv publikaci, jejimZ autorem je
Nils Modig, s nazvem "Hosiery Machines: Their Development,
Technology and Practical Use", vydané Meisenach Bamberg,
oNd ogition, 1988, str.100 a dale.

Stroje tohoto druhu nejsou vhodné pro automatickou
vyrobu ponoZek a podkolenek, protoze Vv mnoha pripadech jsou
pozadovany intenzivni operace 2z hlediska vynaloZené prace
a protoZe jsou vhodné pouze pro hromadnou vyrobu, kdyZz se

ponozky nebo podkolenky obvykle vyrébé&ji v malych davkach.

Podstata vyndlezu

Vyndlez si klade za ukol vytvotit za¥izeni, které by se dalo
snadno aplikovat na tradi¢ni pletaci stroj a které by mohlo
byt pouzZito pro uzavirani &picéky hadicovych tpletl, zhotove-
nych pletacim strojem, vné samotného stroje. Dale si vynalez

klade za Ukol vytvorit novy zpisob vyroby hadicovych uplett,




jejichz $picka se uzavira automaticky na konci pletaciho

procesu bez potfeby sloZzité manipulace nebo prace.

Vyndlez v podstaté prinasi zarizeni pro uzaviréni
&pidky hadicového upletu z pletaciho stroje, kde se uplet
zhotovuje, pricemZ zarizeni obsahuje nasledujici kombinaci:
- nosi¢ s prvnim trubicovym ¢lenem a druhym trubicovym cle-
nem, z nichZ kazdy miZe byt stridavé umistén na prvni a dru-
hé stanici;
- pneumatickou presouvaci trubici, ktera maze byt spojena
s pletacim strojem, kde se uplet vytvari, pro presouvani
Upletlu, které se maji uzavirat, od uvedeného stroje na uve-
denou prvni stanici;
- na prvni stanici, polohovaci ¢leny pro polohovani upletu
na prvnim a druhém trubicovém clenu na uvedené prvni stani-
ci, pricéemz polohovaci cleny obsahuji oteviraci prostredky
pro otevirani upletu prichazejiciho od pneumatické presouva-
ci trubice;
- na druhé stanici, prostredky pro napinadni Spicky hadicové-
ho upletu a uzaviraci prostredky pro uzavirani Spicky; a
- pneumatické vedeni pro odvadéni upletu po uzavreni Spicky,
které miZe byt alespon zéasti stejna trubice, jakd se pouzi-

v& pro presouvéani upletu pred sedivanim.

zatizeni tohoto druhu miZe byt snadno spojeno s jed-
nim pletacim strojem nebo nékolika pletacimi stroji pro-
stfednictvim pneumatické presouvaci trubice. Uplety jsou tak
odebirany ze stroje tradi¢nimi metodami s otevrenou Spickou
a bez potreby vtazovani jakéhokoli sbérného zarizeni, pri-
stroje nebo mechanismu uvnitf stroje Jjiného neZ je Jjedno-
duchd pneumatickéd pfesouvaci trubice nebo vedeni. Vyrobek
prijimany ze stroje se potom polohuje, obraci naruby, sesiva

nebo retizkuje nebo se provadi Jjina operace pro zavirani




&pic¢ky, znovu obraci naruby a nakonec se odebird po zpraco-

vani na obou oddélenych stanicich.

Uplet se tedy presouva z jedné stanice na druhou
prostrednictvim systému sestavajiciho ze dvou pohyblivych
trubicovych ¢&lend. Uvedené pochody se tak mohou provadét
soubésné na dvou Uupletech. Zpracovavaci pochody na obou
Gpletech se tak prekryvaji: zatimco $pi¢ka jednoho upletu se
uzavira, dalsi uUplet se uklada pro uzavirani. To podstatné
sniZuje dobu pot¥ebnou pro jeden cyklus operaci provadénych
na kaZdém upletu a znamena, Ze jedno presouvaci zarizeni
a odpovidajici prostfedky mohou byt pouzity pro polohovéni,
obraceni naruby a uzavirani vsech hadicovych upletd z jedno-

ho nebo vice pletaciho stroje.

Tyto a dal&i znaky a vyhody budou zrejmé pro odborni-

ky v oboru z nasledujiciho textu.

Podle vyhodného provedeni vynalezu se mizZe nosic¢ tru-
bicového &lenu otadet (prerusované vidy ve stejném sméru ne-
bo vratné) na ose pro ukladani prvniho a druhého trubicového
&lenu stridavé na prvni a druhé stanici. Oba trubicové ¢leny
mohou byt uloZeny bud vzéjemné rovnobézné nebo Sikmo. S vy-
hodou jsou vzajemné rovnobé&iné a rovnobézné s osou otédceni
a kmitdni prislusného nosice, i kdyZ jsou moZnd jind uspora-

dani.

Hadicovy uplet z pletaciho stroje miZe byt predkladan
do trubicového &lenu, ktery je na konci prvni stanice, na
konci &lenu odpovidajicim poloze, kde je uloZena a uzavirana
gpidka. S vyhodou je vsSak uplet privadén do trubicového Cle-
nu z opaéné strany. Jinymi slovy Je vystup pneumatické pre-

souvaci trubice v tomto pripadé obricen smérem dovnitf tru-




bicového &lenu, ktery Je v té dob& na prvni stanici. Uplet
je nasavan vhodnym sadnim, opousti pneumatickou presouvaci
trubici a vstupuje dovnitf trubicového &lenu, kde se zasta-
vuje v blizkosti konce opaé¢ného va¢i konci jimz vstoupil.
oteviraci a polohovaci prostredky se nachazeji v této poloze
a obsahuji prostfedky pro obraceni naruby a pro polohovani

okraju, které se maji sesivat.

Uspotadani tohoto druhu ma za nasledek konstrukci,
ktera je velmi jednoducha, nakladové efektivni a spolehliva,
se sniZenym podtem ¢asti, schopnou redukovat ¢asy na zZpraco-
vani upletu. Uplet vnika do trubicového ¢lenu tak, Ze jako
prvni vnikéd okraj opaény vuc¢i Spicce, ktera se ma uzavirat,
t.j. Spicka Je obrdcena na zadni stranu vzhledem ke sméru
dopredného pohybu upletu podél pneumatické presouvaci trubi-
ce a podél trubicového clenu.

pridavné vyhodné znaky otvoru a tvary provedeni zari-
zeni podle vynalezu jsou popsany Vv pripojenych patentovych

narocich.

Mohou byt pouZity rtzné prostredky pro otevirani ha-
dicového Upletu. Pro tento ucel mohou byt pouzita zarizeni
zndmého typu, které mohou byt odlisné od téch, jaké jsou
popséany vyse, které predstavuji zvlast vyhodnou formu prove-

deni, ktera je inovativni a v soucasné formé preferovana.

Podle vyhodného provedeni vynalezu obsahuji oteviraci
prostredky uchopovaci prostredky (napriklad s vyhodou pneu-
matické prostredky) pro uchopovani konce upletu na straneé
opadné vuci Spicce, ktera se ma uzavirat, t.j. Vv pripadé
upletu ve formé ponoZky pruZny okraj upletu. Uchopovaci

prostredky oteviraji pruZny okraj a obraci ho na vnéjsi po-




vrch trubicového ¢lenu.

Pri pouZiti zarizeni popsaného typu miZe byt uskutec-
nén zpusob vyroby hadicového Upletu s uzavfenou Spickou,
pri¢emZ zplsob obsahuje ndsledujici faze:

- pleteni uvedeného hadicového tUpletu na pletacim stroji,

- odebirani hadicového upletu s otevrenou Spickou od uvede-
ného pletaciho stroje a jeho zavadéni primo na pneumatickou
presouvaci dréahu,

- privadéni uvedeného upletu na prvni stanici, kde se otevi-
r4d a polohuje, prostfednictvim uvedené pneumatické presouva-
ci drahy,

- presouvani polohovaného Upletu na druhou stanici, na niz
se $picéka uzavira, zatimco druhy hadicovy uplet se otevira

a polochuje na prvni stanici,

V praxi se podle vyhodného provedeni zpusobu podle
vyndlezu konec hadicového tpletu opacény vuci Spicce otevira

na prvni stanici a uplet se obraci naruby.

Pochody, které se maji provadét na hadicovém upletu,
mohou byt rizné rozdéleny mezi prvni a druhou stanici. Uplet
miZe byt privadén na prvni stanici, pfesouvan na druhou sta-
nici a odebiran z druhé stanice. Alternativné miZe byt odtud
presouvdn zpét na prvni stanici a pneumaticky odebiréan
z prvni stanice.

Napriklad mohou byt uvazovany nasledujici faze:
- prvni Uplet se osadi a polohuje na prvnim nebo druhém tru-
bicovém &lenu, ktery je v té dobé na prvni stanicij
- trubicovy &len, na némZ byl uvedeny prvni uplet polohovan,
se pfresouvd na druhou stanici a druhy z uvedenych prvniho

a druhého trubicového &lenu se presouva na prvni stanici, na




niZ se osazuje a polohuje druhy uplet po odebrani upletu,
jehoZ &picka byla pred tim uzavrena, zatimco Spic¢ka prvniho

Upletu se uzavird na druhé stanici.

V praxi miZe byt uvazovan nasledujici sled:
- konec prvniho upletu opa¢ny vuci gpicce, kterd se ma uza-
virat, se otevird a obraci se naruby na vnéjsi povrch trubi-
cového ¢&lenu,
- Uplet se obraci naruby a ukladda se na vnéjdi povrch uvede-
ného trubicového ¢lenu,
- Gplet se presouva na druhou stanici,
- &picka se uzavira na uvedené druhé stanici, a

2

- Uplet se odebira.

V obménéném provedeni maZe byt duplet po uzavreni
&picky opét obracen naruby zevné dovnitr trubicového ¢lenu
a odebiran sanim skrz tento trubicovy <¢len na prvni nebo
druhé stanici.

V moZném provedeni zpusob obsahuje nasledujici faze:
a) ukladani prvniho trubicového ¢lenu na prvni stanici,
b) zavadéni prvniho upletu do prvniho trubicového c¢lenu,
c) obraceni prvniho Upletu naruby na vnéjsi povrch prvniho
trubicového ¢lenu,
d) presouvani prvniho trubicoveého &lenu na druhou stanici
a ukladani druhého trubicového &lenu na prvni stanici,
e) uzavirani Spic¢ky prvniho upletu, zatimco druhy uplet se
zavadi do druhého trubicového ¢lenu, ktery je Vv té dobé na
prvni stanici, a obraci se naruby na vnéjsi povrch trubico-
vého ¢&lenu,
f) presouvani druhého trubicového &lenu na druhou stanici
a prvniho trubicového ¢lenu na prvni stanici,

g) obraceni prvniho upletu opét naruby jeho vsouvanim do




prvniho trubicového ¢lenu a jeho odebirdni nasavanim do prv-

niho trubicového ¢lenu.

zarizeni a zplsob podle vyndlezu budou popsany v kon-
textu provedeni uskutec¢nujici zv1ast inovativni prostredky
pro orientovani, polohovani a otevirani jednotlivych upleta.
Rozumi se v&ak, Ze vynalez miZe byt uskute¢nén s jinymi ori-

entovacimi, polohovacimi a oteviracimi prostredky.

Prehled obrazkl na vykresech

Vynadlez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na prikla-
dech praktického a neomezujiciho provedeni s odvolanim na
pripojené vykresy, ve kterych znazornuje obr.l perspektivni
pohled na zatizeni pro obraceni hadicového upletu naruby,
jeho presouvani a uzavirani, obr.1A perspektivni pohled po-
dobny tomu, jaky Je znazornén na obr.l, ale s odnatymi né-
kterymi Géastmi, obr.2 perspektivni pohled na pletaci stroj
vybaveny zaftizenim zndzornénym na obr.l a 2, obr.3 perspek-
tivni pohled na jednotku s uchopovacimi &leny pro otevirani
upletu, obr.4 perspektivni pohled z jiného bodu na Jjednotku
z obr.3, ukazujici oteviraci a tlac¢né cleny pro obraceni ha-
dicového upletu naruby, obr.5 izolovany perspektivni pohled
na prostredky pro vedeni a orientovéni upletu, ktery je pri-
vadén do zarizeni k tomu, aby byl oteviran, obracen naruby
a uzaviran v oblasti 8pic¢ky, obr.6A a 6B dva rezové pohledy
v perspektivé, v fezu dvéma podélnymi a vzajemné kolmymi ro-
vinami, na jeden z trubicovych &lend s uchopovacimi ¢leny
pro otevirédni hadicového dupletu a prostredky pro vedeni
a orientovani hadicového uUpletu, obr.7 u&inek vodicich
a orientovacich prostredkd na uUplet prichdzejici do trubico-
vého &lenu, obr.8A perspektivni fez Jjednim z trubicovych
&lent, vedeny podélnou rovinou, obr.8B perspektivni pohled

na koncovou &ast pneumatické presouvaci trubice a nosice
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trubicového &lenu, obr.9A a 9B dvé moZné polohy, Vv nichz mua-
e byt hadicovy uplet uloZen, kdyZz se dostane na konec tru-
bicového &lenu, na némZz musi byt obracen naruby pred tim,
ne? se &picka v dalsi fézi wuzavira, obr.10 az 13 ctyri po
sobé nasledujici faze otevirani tykajici se pruzného okraje
hadicového upletu v fezu, ktery je kolmy k ose trubicového
&lenu, obr.14 aZ 18 v podélném F¥ezu po sobé nésledujici faze
obraceni pruZného okraje hadicového Upletu na vnéjsi povrch
trubicového &lenu, obr.19 a 20 podélné rezy ukazujici dvé po
sobé nasledujici faze obraceni hadicového upletu na vnéjsi
povrch trubicového ¢lenu, obr.21A aZ 21D &tyfi po sobé na-
sledujici faze usporadavani okraje hadicového upletu,
obr.22 trubicovy d&len s hadicovym upletem obracenym naruby
na vnéjsi povrch pred tim, nez je presouvan na druhou stani-
ci, kde se S§picka zavira, obr.23 az 28 v podélném fezu po
sobé nasledujici féze natahovani upletu pro uzavirani Spicky
a zahajovani féaze odebirdni dupletu s uzavtenou sSpickou,
a obr.29 a 30 rezové pohledy v perspektive, v fezu dvéma po-
délnymi a vzajemné kolmymi rovinami, na trubicovy ¢len
s prostredky pro vedeni a orientovani hadicového upletu,

v odligném provedeni.

Priklady provedeni vynédlezu

Obr.l, 1A a 2 zndzornuji zatizeni podle vynalezu pouZitelné
pro pletaci stroj, typicky okrouhly pletaci stroj, pro vyro-
bu hadicovych upletl, 3jako ponozek, podkolenek, puncoch
apod. Zarizeni je oznageno celkovou vztahovou znackou 1, za-
timco vztahovou znadkou 2 je schematicky oznac¢en na obr.2
okrouhly pletaci stroj typu, jaky je sdm o sobé& znam, s nimz

je zatrizeni 1 kombinovano.

gatizeni 1 obsahuje nosi¢ 3, ktery nese dva vzajemné

rovnobé#né trubicové &leny 5A, 5B. Nosic 3 se otdc¢i na ose
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A-A, kterd Jje rovnobéZnd s osou obou trubicovych ¢lenlt 534,
5B. Otaé&ivy pohyb nosice 3 Je rizen ovladacem 7 usporadanymnm
nad nim a neseny pevnym ramem 9. Otac¢ivy pohyb miZe byt vy-
volavan pohybem nosicée smérem vzhiru a tim i trubicovych
&lend, které jsou na ném osazeny tak, Ze nedochazi ke kolizi
(b&hem otaceni) s mechanickymi ¢astmi obklopujicimi dolni

konec obou trubicovych c¢lent.

Nosi¢ 3 se otaci o 180° na ose A-A a oba trubicové
&leny 5A, 5B jsou stridavé ukladana na dvé vedle sebe lezZici
stanice. Pohyb miZe byt bud vratny pohyb nebo prerusovany

ot&civy pohyb bez ménéni sméru otaceni.

Na prvni stanici, kde je na obr.1A, 1B uloZen trubi-
covy &len B5A, jsou uloZeny oteviraci prostredky. Oteviraci
prostredky obsahuji uchopovaci ¢leny a oteviraci prostredky
pro drZeni pruzného okraje kaZdého upletu, ktery je priveden
do trubicového &lenu na prvni stanici a pro otevreni pruzné-
ho okraje na vnéj&i povrch samotného trubicového ¢lenu. Dale
jsou zde prostredky pro obraceni hadicového upletu na vnéjsi
povrch trubicového ¢lenu. Soubor téchto polohovacich ¢lent
je obecné oznacen vztahovou znackou 11 na obr.1l, zatimco
&4st téchto &lent je pro vétsi nazornost na obr.lA vypusteé-

na.

Na druhé stanici jsou umistény prostredky pro uhlové
orientovani a napindni, kde jsou obecné oznaCeny vztahovou
znadkou 13, pro taZeni Spicky hadicového upletu, ktery se méa
zavirat, a zaviraci prostfedek pro zavirani Spicky upletu

se&ivanim nebo jinym pochodem (napf. Fetizkovanim).

Jednotlivé faze pripravy a uzavirani $picky upletu

budou podrobnéji popsany nizZe.
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Hadicové uplety, zhotovené pletacim strojem 2, jsou
privadény k zarizeni 1 pomoci pneumatické presouvaci trubice
17, majici koncové koleno 17A pod uhlem 90° a obracené
k prvnimi konci trubicového ¢lenu 54, 3B, ktery je v dané
dobé na prvni stanici, t.j. trubicového ¢lenu 5A Vv poloze
zndzornéné na obr.l, 1A a 2. Pneumaticka presouvaci trubice
17 je pripojena k potrubi 19 vedoucimu od dolni c¢éasti jehel-
niho vadlce pletaciho stroje 2. Mezi trubici 17 a potrubim
19 jsou usporadény zachycovaci prostredky, obecné oznacené

vztahovou znac¢kou 21.

sani potrebné pro odebirani upletu zhotoveného stro-
jem 2 a uvoliovaného z jehel, je vyvijeno, jak je popisovano
nize, skrz trubicovy ¢len 5A, 5B ktery je v daném case na
prvni stanici, pri udrZovéani zachycovacich ¢lenu 21 otevre-

nych.

Po té, co byl hadicovy uplet uzavren sesivacim stro-
jem 15 na druhé stanici, se opéet presouvd na prvni stanici
a nasadvad se pro odebirani pneumatickym odebiracim potrubim
23. Pro tento ucel je potrubi 23 pripojeno k pneumatické
presouvaci trubici 17 a k tvarovce 25, kterid sama je pripo-

jena k neznazornénému sacimu zarizeni.

Uplet se nasdva zevnit¥ trubicového ¢lenu 53, 5B, do
néhoz byl znovu vsunut po uzavreni S$picky, a presouva se po-
dél trubice 17 a potrubi 23 pro dosaZeni skrfiné 27, kam je
vypoustén zpusobem, ktery Je sdm o sobé znamy. V této fazi
jsou zachycovaci prostfedky 21 uzavrené. Po odebrani dokon-
&eného Upletu je potrubim 19 a presouvaci trubici 17 naséavan

novy uplet.




AZ dosud popsané zarizeni pracuje nasledovné. Prvni
Uplet zhotoveny strojem 2 Jje nasavan pres potrubi 19 a pre-
souvaci trubici 17 tak, Ze se dostane do trubicového ¢&¢lenu
5A. JelikoZ je uplet zhotovovan strojem 2 tak, Ze se zacina
pruznym okrajem a kon¢i Spickou, dostava se do trubicového
¢lenu 5A jako prvni pruzny okraj a Spicka je vzadu, t.Jj. na
zadni strané vzhledem ke sméru dopredného posunu. PO dosaze-
ni dolniho konce trubicového ¢lenu 5A se uplet obraci naruby
na vnéjsi povrch trubicového &lenu 5A, a to ¢leny obecné

oznadenymi vztahovou znackou 11 a podrobnéji popsanymi niZe.

Po 7jeho uvedeni do této polohy se nosic¢ 3 otoci
o 180° a poloha trubicovych ¢lend 5A, 5B se obrati, takze
trubicovy ¢&len 5A Jje na druhé stanici, zatimco trubicovy
&len 5B je uveden na prvni stanici. zde se Spicka uUpletu na-
tahuje a se&iva zplsobem, ktery je v podstaté podobny tomu,
jaky je popsan v EP-A-1118700 apod.

Béhem napinaciho a se$ivaciho pochodu se vklada dalsi
uplet 2 do trubicového clenu, ktery je v té dobé na prvni
stanici. Uplet se obraci naruby vnitfkem ven a na vnéjsi po-
vrch trubicového &lenu 5B a pripravuje se pro uzavirani

Spicky.

Po uzavreni $picky prvniho upletu na druhé stanici
a polohovani druhého upletu na prvni stanici se nosic¢ 3 opét
otodi o 180°, &imz vrati trubicové ¢leny 53, 5B do usporada-
ni znazornéného na obr.l. Prvni duplet se nasava a odvadi
trubici 17 a potrubim 23 pro umoznovani privadéni dalsiho
upletu, zatimco se Spicka druhého upletu uzavira na druhé

stanici.

Uplet miZe byt obracen naruby podruhé po uzavreni




gpidky na prvni nebo druhé stanici, které jsou obé opatreny

prostredky pro provadéni zpusobu jak je vysvétleno nize.

Jak bylo popsédno vyse, je zrejmé, Ze zarizeni 1 je
schopné provadét uzavirani Spicky praci na dvou dupletech
soudasné na obou stanicich, mezi nimiZz jsou uUplety presouva-
ny mechanismem 3, 5A, 35B. Pochody potfebné pro uzavirani
obou TUpletd se tak pfekryvaji. Celkova doba potrebna pro
uzavirani Spicky je tak zmenSena a zarizeni 1 mize uzavirat

véechny uplety z pletaciho stroje 2, s nimZ je kombinovano.

Obr.3 aZ 7 znazornuji v detailu ¢leny pro otevirani
a obraceni hadicovych upletd naruby, které jsou jednotlive
privadény pneumatickou presouvaci trubici 17 dovnitr pri-

slugéného trubicového ¢lenu 5A, 5B.

Sestava &lenti 11 je nesena prstencovitym konstrukénim
itvarem 31, ktery je souosy s trubicovym ¢lenem 5A nebo 5B,
v dané dobé umisténym na prvni stanici. Prstencovy konstruk-
&ni Gtvar 31 je nesen bé&Zcem 33 (obr.l, 1A), pohybujicim se
na svislém voditku 36 rovnobé&zné s osou trubicovych ¢lenu
5A, 5B. Prstencovity konstruk&ni Utvar nese vice radialné
pohyblivych tlac¢ek 35, z nichz kazda je sdruZena s odpovida-
jicim ovladagem 37 (viz zejména obr.4). Jak je lépe popsano
nize, tladky 35 obraceji hadicovy uplet naruby vnit¥ni stra-
nou ven a na vnéjsi povrch trubicového ¢lenu 54, 5B a vyko-

navaji dalsi pomocné funkce.

Nad radidlnimi tlac¢kami 35 nese prstencovity kon-
strukéni utvar 31 &tyri vnitfni ovladace 39, napriklad ovla-
dade s valcem a pistem, které ovladaji pohyb prislusnych
pésci 41 pohybujicich se podél voditek 43, ktera jsou kolma

k trubicovym &lenum 57, 5B. Kazdy bé&Zec 41 nese odpovidajici
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pneumaticky uchopovaci ¢len. Uchopovaci &leny prvni dvojice
(vzdjemné vyvazZené) jsou oznacCeny vztahovou zna¢kou 45A, za-
timco uchopovaci &leny druhé dvojice jsou oznaceny vztahovou
znadkou 45B. Pohyb uchopovacich &¢lenl a béZcu 41 je oznacen

dvojitou Sipkou f41.

Kazdy uchopovaci &len m& saci hlavu 47 priloZenou
k prvnimu konci trubice 49, jejiZz druhy konec je pripojen
prostrednictvim hadice k sacimu potrubi. Hadice a saci po-

trubi nejsou pro zjednodusSeni vykresu zndzornény.

Ke kazdému uchopovacimu ¢lenu 45A, 45B je prirazen
odpovidajici d¥ik 51 (viz obr.6A a 6B Vv podrobnostech). Dri-
Ky tvori oteviraci prostrfedky pro otevirani okraje hadicové-

ho upletu proti &picdce upletu, kterd se musi uzavrit.

Kazdy drik je neseny béZcem 53, pohybujicim se na vo-
ditku 55, které je vcelku s odpovidajicim béZcem 41. Kazdy
bézec 53 je upevnén tazZnou pruZinou 57 k vybézku 59, vytvo-
Fenému vcelku s odpovidajicim bé&Zcem 41, takZe ctyri driky
51 jsou pruzné predepnuty smeérem k ose prstencovitého kon-
strukéniho utvaru 31 a trubicového <¢lenu 5A a 5B pro Ucely,

které budou popsany niZe.

Pod prstencovitym konstrukénim udtvarem 31 je uloZena
mobilni jednotka. Mobilni jednotka obsahuje horni konec saci
trubice 61, nesené svisle pohyblivym nosicem 63 pri rizeni
ovladadem (schematicky oznadenym vztahovou znac¢kou 64) ve
sméru dvojité sSipky £63. Trubice 61 Je pripojena ke zdroji
s4ni prostrednictvim hadice, pricemZz hadice a zdroj sani

nejsou na vykrese zndzornény.

Jak je jasné patrné na obr.5, znazorinujicim saci tru-




bici 61 izolovanou od druhych sloZek zarizeni, tvori horni

-

4st saci trubice 61 uloZeni pro pruchod uchopovacich ¢lenu
5A

> (x

, 45B, oznadend vztahovou znackou 65. Pod uloZenimi 65 ma
saci trubice 61 zachycovaci &len 67, sestavajici z mrizky
pro branéni nasdvanym hadicovym upletim, aby nevnikly do-

vhitr trubice.

Na saci trubici 61 jsou mezi uvedenymi Ctyrfmi uloze-
nimi 65, vytvoreny &tyri tvarové vybézky, oznacené odpovida-
jicimi vztahovymi znackami 71A, 71B a 73A, 73B. Vybézky 71A
a 73A jsou vzadjemné symetrické. Podobné Jjsou vzajemné symet-
rické i vybézky 71B, 73B.

Vzajemné symetrické tvarové vybézky 71C, 73C lezi uv-

nit¥ kazdého z trubicovych &lend 5A, 5B a jsou na obr.5 zna-
zornény jako izolované od prislusného trubicového ¢lenu.
Tvar tvarovych vybé&zka 71C, 73C je doplnkovy s tvarem tvaro-
vych vybézkd 71A, 71B, 73A, 73B a tvori celek se saci trubi-

ci 61 tak, Ze vybézZek 71C Jje vsunut mezi vybézky 71A, 71B
tvotrici tvarové téleso, Jjehoz tvar je soumérny vzhledem
k tvaru tvorenému vybéiky 73A, 73B, 73C, kdyZz Jje vybézek

73C vsunut mezi vybézky 73A, 73B. Obé symetrickad tvarova te-
lesa Jjsou obecné oznacena vztahovymi znackami 71 a 73 na
obr.6A a 6B, kde jsou znazornéna, jako kdyby bylo vytvorena
z jediné &asti a kde prislusny trubicovy clen 3A, 3B byl od-

stranén pro jasné znazornéni tvaru tvarovych téles.

Saci trubice 61 je pohybliva ve sméru dvojité sipky
£63 vzhledem k trubicovému ¢lenu 5A nebo 5B, ktery se v dané
dobé nachdzi na prvni stanici zarizeni 1 umoZz
ni hadicového tpletu uchopovacimi ¢leny 45

Sty 2=

jasné popsédno nize.
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Tvarova télesa 71, 73, tvorend spojenim vybézZku 71A,
71B, 71C a 73A, 173B, 173C, tvori prostredky pro vedeni

a orientovani hadicového tUpletu, ktery sahd k dolnimu konci

trubicovych &lent B5A, 5B. Pro tento WUc¢el vykazuji obrysova
télesa 71 a 73 t¥i hlavni ruzné tvarované tvarové plochy.
Kazdé téleso md prvni valcovou plochu, oznac¢enou odpovidaji-
ci vztahovou =znackou S5, a Sy3, které odpovidaji vnit¥nimu
valcovému povrchu trubicového ¢lenu 5A nebo 5B. Pridavneé ma
kazdé téleso orientovaci a vodici plochu oznadenou vztahovou
znackou X, a X3 Pribéh téchto ploch je v podstaté plochy
a &ikmy v horni &asti a v podstaté sSroubovicovy v dolni c&as-
ti. Plochy X5, a X935 lezi proti konci trubicového ¢lenu,
z ndhoz prichazi hadicovy fuplet, ktery ma byt orientovan
a veden. Kromé toho obsahuje tvarové téleso 71, 73 treti
plochou plochu ozna¢enou vztahovou znac¢kou ¥, a Y53, které
jsou vzadjemné rovnobéiné a rovnobéiné s osou prislusného

Z
5B, vymezujici oblast pruchodu upletu,

trubicového &lenu 54,
s podlouhlym prufezem, v dolni ¢asti dvou tvarovych téles
v blizkosti vystupu trubicového ¢lenu 5A, 5B.

Tvar tvarovych téles 71 a 73 orientuje a vede hadico-
vy uplet, ktery dosahuje vnitrku trubicového <¢lenu 5A nebo
5B. U&inek tvaru tvarovych téles 71, 73 na polohu hadicového
upletu je zretelné znazornén na obr.7A aZ 7F. Obr.7A je zde
perspektivni pohled na obé tvarova télesa 71, 73 a obr.7B azZ
7F rezy rovinami, které jsou kolmé o k ose trubicového ¢lenu
5A nebo 5B v polohach oznacenych B, C, D, E a F na obr.7A.
Na téchto obrazcich oznaduje vztahovd znacka M hadicovy
Uplet, znazorrnujici v p¥icéném fezu pruZny okraj samotného
Upletu. Na obr.7A je tUplet M znazornén s pruzZnym okrajem,
preloZenym ve <¢tyrech mistech a orientovany kolmo vzhledem
k plocham ¥Y5q, ¥75. TO je jedno z moZnych usporadani, v némz

17.

Uplet miZe prichdzet =z pneumatické presouvaci trubice
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Obecné uplet M vidy prijde priblizné takto prelozeny, ale
s dhlovou orientaci na ose trubicového c¢lenu.

Posunem na tvarovych télesech 71, 73 ve sméru Sipky
fM se uUplet M dostane do kolize s plochami X-; a X,3 @ je
tak nucen se otadet a zaujmout otocCenou orientaci do maxima
90° vzhledem k poddteéni orientaci, t.j. tak, Ze bude lezet
rovnobézné s plochami Y-,, ¥;5. Bez ohledu na polohu, kterou
uplet M zaujima, kdyZ se dostane do styku s tvarovymi télesy
71, 73, vyvolavaji plochy X4, a X973 moZné otaceni upletu,
které uvede uplet do konec¢né polohy Ml nebo do polohy, ktera
je otodenad o 180° vzhleden k této poloze, t.J. vzdy rovno-
bézné s plochami ¥Y4q, Y73, jak je zndzornéno na obr.7A az
7F. To usnadiiuje otevirani a obraceni Upletd naruby pomoci

vyse popsanych ¢&lend, jak je vysvétleno nize.

Jak je patrné z obr.6A a 6B a Vv detailu také
z obr.8A, ktery znazorriuje horni konec trubicovych ¢lent
5A, 5B, sestava kazdy z trubicovych ¢&lend ze dvou souosych
trubicovych prvkd, a to vnitfniho a vnéjsiho, oznacenych
vztahovymi znac¢kami 5X a 3Y na obr.8A. Trubicovy prvek 5X
nGze klouzat podél kratké vzdalenosti uvnit¥ trubicového
prvku 5Y, ktery je primo nesen nosicem 3. V mezere mezi obeé-
ma trubicovymi prvky 5X, 5Y je uloZena Sroubovicova tlacna
pruZina 6, ktera méd sklon tladit vnitfni trubicovy prvek 5X
vzhiru, t.j. vysouvat ho z vrchu trubicového prvku 5Y. Tva-
rova télesa 71, 73 (nebo presnéji jejich ¢asti 71¢C, 73C)
tvori celek s vnit¥nim trubicovym prvkem 5X prislusného tru-

bicového &lenu 5A, 5B.

Prosttednictvim &lenli, zndzornénych na obr.8B a po-
psanych niZe, miZze byt vnit¥ni trubicovy prvek 5X tlacen

smérem dold a klouzat dovnitf¥ trubicového prvku 5Y, ¢imZ
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prekonava pruZnou silu pruziny 6.

Pro tento u&el (viz obr.8B) kon¢i pneumaticka presou-
vaci trubice 17 teleskopicky vysouvatelnou ¢asti 17C s pri-
rubou 17D. Vysouvani ¢asti 17C smérem dolll se provadi dvoji-
ci ovladacl 18 s valcem a pistem, z nichZ na obr.8B je vidi-
telny jeden, zatimco na obr.l, 1A a 2 jsou viditelné oba.
Pohybovanim ¢asti 17C smérem dolu dosedne ptiruba 17 na od-
povidajici prirubu 57, kterd je vcelku s vnit#nim trubicovym
prvkem 5X trubicového Clenu 5A nebo 5B, ktery se v dané dobé
nachdzi na prvni stanici, ¢imz Jje trubicovy prvek 5X tlacen
smérem dolt, To vyvolava, Ze se vnit¥ni trubicovy prvek 5X
teleskopicky posouva vzhledem k vnéjsimu trubicovému prvku
5Y a pneumaticky pripojuje pneumatickou presouvaci trubici
17 k trubicovému c¢lenu 5A nebo 5B pro presouvani upletu od
stroje 2 z presouvaci trubice 17 k trubicovému ¢lenu 5A nebo
5B. Relativni teleskopicka posuvnd funkce trubicovych prvka
5X, 5Y bude objasnéna v odstavcich popisujicich zplsob obra-
ceni hadicového upletu naruby.

Nyni bude popsadna prace zarizeni pro polohovani hadi-
cového upletu 5A nebo 5B na prvni stanici a po te uzavirani

Spicky.

Pochody popisované niZe se provadéji stridavé na tru-
bicovém &lenu 5A a na trubicovém clenu 5B. Popisovanad prace
zarizeni je vysvétlovana pro trubicovy &len 5A. Budeme pred-
pokladat, Ze trubicovy ¢len 3A prijimad hadicovy uplet M ze
stroje 2. Ovlada¢ 7 uvede nosi¢ 3 do takové uhlové polohy,
e se trubicovy &len 5A ulozi do polohy z obr.l a 1A. Ovla-
da& 63 pohybuje saci trubici 61 vzhiiru, takze vybézky 714,

71B, 73A, 73B, které s ni tvofi celek, vniknou dovnitr tru-

bicového &lenu 5A pro doplnéni tvarovych téles 71, 73 (s vy-
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b&zky 71C, 73C). Teleskopicka da4st 17D se spusti dold pro
pneumatické spojeni trubice 17 s vnitrkem trubicového ¢lenu
5A. V potrubi 19, pneumaticke presouvaci trubici 17 a trubi-
covém &lenu 5A se pomoci saci trubice 61 (zachycovaci pro-
stredky 21 jsou otevrené) vytvori podtlak. Jakmile je uUplet
pleteny strojem 2 dokoncen, je uvolnén jehlami a je nasavan
smérem k trubicovému &lenu 5A. Uplet Jje otevreny podél jak
pruzného okraje tak i §picky. Pohybuje se podel pneumaticke
drahy s pruZnym okrajem dopredu a Spic¢kou dozadu.

Podtlak uvnit? pneumatické drahy téahne hadicovy uplet
M, aZ narazi na mrizku 67, ktera tvori celek se saci trubici
61. Vzhledenm k pritomnosti tvarovych téles 71, 73, ktera
tvori vodici a orientovaci prosttfedek, dosahne uplet trubi-
covy &len 5A Vv kterékoli poloze a kdyZz se dostane do styku
s mrizkou 67, Jje uloZen v Jjedné ze dvou poloh, které jsou
schematicky 2zndzornény na obr.9A a 9B, které jsou kolmé
priéné rezy vzhledem k ose trubicového &lenu 5A, vedené

v blizkosti uchopovacich ¢lenu 45A, 45B.

Pred prichodem upletu M jsou uchopovaci c¢leny 454,
45B uloZeny jak Je znazornéno na obr.9A a 9B. VyvaZené ucho-
povaci ¢leny 45A jsou ve vétséi vzddlenosti od sebe nez vyva-
2ené uchopovaci ¢leny 45B. Cleny 45A jsou usporadany ve smé-
ru odpovidajicimu vét&imu rozméru mezery podlouhlého prure-
zu, vymezované plochami ¥-5,, ¥;3 DNa dolni &asti tvarovych
téles 71, 73, zatimco ¢leny 45B jsou uspofdadény ve smeéru,

ktery je kolmy k vétSimu rozmeéru.

JelikoZz jsou uchopovaci <¢leny 454, 45B usporadany
pfimo nad mrizi 67, jsou uvedeny do polohy, kde lezi pruzny
okraj ponozky nebo jiného hadicového tupletu prichézejiciho

od pletaciho stroje 2, a jsou schopné uchopovat tento okraj
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pro jeho otevirani na vnéjsim povrchu trubicového Clenu 54,

jak je popsano nize.

KdyZ dosdhne uplet M jednu nebo druhou z poloh zna-
gzorndnych na obr.9aA, 9B, miZe byt sani v saci trubici 61
preruseno a vyvazené uchopovaci ¢leny 45B mohou byt vzadjemné
uzavieny a pritlaceny k hadicovému upletu M, jak je znazor-
néno na obr.l10. Po dosazeni této polohy miZe byt séni akti-
vovéano uchopovacimi &leny 45B tak, Ze uchopi okraj hadicové-
ho Gpletu ve dvou vyvaZenych oblastech. Ve stejné dobé muze
byt saci trubice 61 posunuta smérem dolli a odddlena ovlada-

dem 63. Vznikne tak mezera okolo uchopovacich ¢&lenu 454,

45B, které jsou pod dolnim okrajem trubicového clenu 5A.

oteviraci pohyb uchopovacich &lenti 45B, FTizeny odpo-
vidajicimi ovladac¢i 39, tak otevira hadicovy uplet M, ktery
zaujimad polohu zndzornénou na obr.11 v oblasti vybihajici
2 dolniho vstupu trubicového &lenu 5A.

Po té se uchopovaci ¢leny 45A priblizi k sobé a pri-
tladi se proti okraji hadicového upletu M Vv oblasti mezi
dvéma uchopovacimi ¢&leny 45B, jak je znazornéno nha obr.l2.
M mezi dvéma povrchy uchopova-

Po stladeni hadicového upletu
cich &lenti 45A jsou uchopovaci ¢leny aktivovani tak, Ze se
v nich vytvoreni séani, takze hadicovy uplet je drZen témito
&leny. Nasledujici oteviraci pohyb uchopovacich ¢lenu 45A
ptsobi Gplné otevirani tpletu M, ktery zaujme polohu znazor-

nénou na obr.1l3.

Obr.14 znazornuje podélny rez trubicovym c¢lenem 15A
pfi otevirani pruzZného okraje upletu M. Vztahova znacka MB
oznaduje pruzny okraj upletu a vztahova znadka MP oznacuje

gpicku, t.j. okraj uréeny k vytvareni uzavrené Spicky upletu




po té, co byl uzavfen na druhé stanici =za¥izeni 1. Obr.15
a 20 znazoriuji pochody pro obraceni dpletu M naruby na tru-

bicovém ¢lenu 5A ve stejném rezu.

Na obr.15 byly vsunuty driky 51 dovnitr otevreného
okraje MB hadicového upletu M. D¥iky drzi okraje po deakti-
vovani uchopovacich &lenu a uplet okraje MB k nim jiZ neul-
piva. Ovladage 39 rozeviraji d¥iky 51, jak je vyznacCeno Sip-
kami na obr.15, pro dosaZeni polohy zndzornéné na obr.16.
zde jsou ¢&tyri driky 51, 2 nichZ jsou patrné v rezu pouze
dva, v natolik do $iroka rozeviené poloze, Ze okraj MB uple-
tu M lezi s odstupem od vstupu do trubicového ¢&lenu 5A. Neni
vylouceno, aby rozeviraci pochody byly provadeény odlisnymi
prostfedky, napriklad jednou sadou uchopovacich prostredki
také mechanického typu. Zde popisované usporadani je vsak
zvlast spolehlivé, protoze vylucuje nahodilé poskozovani

textilie tvorici uplet.

Jak je znazornéno na obr.14 a 15, kdyZ se otevira ok-
raj MB dupletu M, je vnit¥ni trubicovy prvek 5X v zataZené
poloze, t.j. zatahuje se podél trubicového prvku 5Y. Toho se
dosahuje vracenim pfiruby 17D a ¢asti 17C pneumatické pre-
souvaci trubice 17 smérem nahoru (obr.8B). Obracené je na
obr.16 vnit¥ni trubicovy prvek 5X opét posouvéan do dolni po-
lohy, t.j. s vstupem leZicim Vv Urovni vstupu do vnéjsiho
trubicového prvku 5Y¥. Tento pohyb méni polohu vybézkl 71C,
73C, které jsou vcelku s trubicovym prvkem 5X, vzhledem

k dolnimu vstupu trubicového clenu 3A.

Pohyb prstencoviteé konstrukéniho Gtvaru 31, ktery ne-
se driky 51, vzhuru ve sméru Sipky £31, ma za nasledek, Ze
pruZny okraj MB upletu M se bude obracet naruby na vnéjsi

povrch trubicového ¢lenu 34, jak je zndzornéno na obr.l7




a 18. Driky 51 jsou zatazZene.

Po obraceni okraje MB uUpletu M na vnéjsi povrch tru-
picového &lenu 5A jsou tlaceny radidlni tlacéky proti samot-
nému okraji, a konstrukéni dtvar 31, ktery také nese uvedené
radialni tlaéky, se navic posouva vzhiru (viz obr.19, 20).
Radialni tla&ky 35 tak pohybuji trubicovym ¢lenem 5A, takze
také unadgeji okraj MP tvoreny kraji gpicky, kterd se ma uza-
virat, na vnéjsi povrch trubicového ¢lenu. V pripadé dlou-
hych tpletd miZe byt zapotrebi vice nez Jjeden posun kon-
strukéniho ttvaru 31, pri kterém se oteviené radidlni tlacky
35 pohybuji dold a opét nahoru, s radidlnimi tlackami 35
sevfenymi na trubicovém ¢lenu 5A.

KdyZ je okraj MP, urdeny pro tvoreni uzavrené Spicky,
tagen na vnéjsi povrch trubicového &lenu B5A, t.j. kdyZ byl
Uplet M plné obracen naruby a na vnéj$i povrch trubicového
&lenu, vykond se sled sestavajici ze zdviZeni, otoc¢eni
o 180° a spusténi nosice 3 nesouciho trubicovy ¢len 5A na

druhou stanici pro uzavirani spicky.

predbézné musi byt okraj MP ulozen do roviny se
vstupnim okrajem trubicového ¢lenu 5A a uchopen rovnobézné
s jeho okrajem. Tento pochod miZe byt vykondvan na prvni ne-
bo druhé stanici a Je znazornén na obr.21A aZ 21D. Na
obr.21A je uUplet M zcela obraceny naruby na vnéjséi povrch
trubicového &lenu 5A a okraj MP uréeny pro vytvareni uzavre-
né &picky je usporadan v nahodilé, nepravidelné zatazené po-
loze vzhledem ke koncovému okraji trubicového ¢lenu 5A. Ra-
didlni tlacdky 35 jsou uspotradané proti koncové ploSe trubi-
cového &lenu pod okrajem MP a priblizené k vnéjsimu okraji
trubicového &lenu. Potom se zvednou tak, Zze se setkaji s ok-

rajem MP a vyvolaji jeho posun nahoru o vzdalenost, ktera je
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dostated&nd pro zajistovani, Ze okraj MP pribliZné spoc¢iva na
viech tladkach 35 (obr.21B). Okraj MP tak lezi pribliZne
v Grovni idedlniho obvodu, ktery se nahore dotyka radidlnich
tlacek 35.

V tomto okamZiku se tlaéky 35 otevrfou a pridavné se
posunou vzhiru do vysky, kterd je bezprostfedné nad okrajem
MP (obr.21C), a sevrfou se na hadicovém uUpletu M. V nasledu-
jici fézi se sevrené tlaCky znovu spusti tak, Ze okraj MP
bude leZet proti dolnimu koncovému okraji trubicového ¢lenu
5A v usporadani z obr.21D. Zpusob maze byt kontrolovan na-
priklad pomoci nezndzornénych optickych ¢idel. Na obr.21D
le?i okraj MP na roviné, ktera je kolma k ose trubicového
&lenu a ktera obsahuje dolni okraj trubicového ¢lenu 5A.
zpisob usporadavani okraje MP miZe byt provaddén na druhé
stanici pomoci podobnych radidlnich tlacek, kterymi je opat-

Ffena tato stanice pro dalsi funkce, jak Je vysvétleno nizZe.

Obr.22 znazoriuje podélny Frez trubicovym Clenem 5A po
pochodu spoc¢ivajicim v obraceni uUpletu na ruby a usporadani
okraje MP upletu pred oto¢enim nosice 3 o 180°, které pre-
souvad trubicovy &len 5A na druhou stanici.

Obr.23 a 27 zndzornuji pochody napindni hadicového

Upletu na druhé stanici pred uzaviranim Spicky.

Na druhé stanici je uloZen prstencovity konstrukéni
Utvar 81, ktery je podobny konstrukénimu dtvaru 31, a je ne-
seny béZcem 83 pohybujicim se na svislém voditku 85 (viz
obr.1l a 2). Prstencovity konstrukéni utvar 81 nese radidlni
tla¢ky 87 ovladané ovladaci 89, podobné radidlnim tlackam

35 a prislusnym ovladacum 37. Prstencovity konstrukéni utvar

[se]

s na ném osazenymi radidlnimi tlackami, je uhlové pohyb-




1ivy na své ose shodujici se s osou trubicového ¢lenu 5A ne-
bo 5B, v této dobe se nachazejiciho na druhé stanici. Uhlovy
pohyb je zajistovén ovladacem 90 (obr.1,2).

Radialni tlaéky 87 jsou tak tlaceny proti vnéjsimu
povrchu hadicového upletu M, jeho? okraj MP miZe byt poloho-
van uhlové vzhledem k trubicovému clenu 3A tak, Ze se oba
okraje, které maji byt spojovany pro vytvareni uzavrené
gpic¢ky, vezmou a usporaddaji se do osy se Stérbinami nebo
drazkami 5D, diametralné protilehle uloZenymi podél koncové
oblasti vnéjsiho trubicového prvku 5Y od jeho okraje a vidi-
telné zejména na obr.25. Je-li trubicovy &len 5A Ghlove fi-
xovén vzhledem k nosiéi 3 nebo je-1li jeho dhlova poloha znéa-
m4a, je uhlova poloha &térbin 5D predem znamd. MazZe byt pou-
3ita fotoburika nebo jiné optické <¢idlo 91 (zndzornéné na
obr.25) pro zji&tovani spravné uhlové polohy hadicového up-
letu M, napriklad oznacenim pletenim 2z niti vhodné barvy.
Tento pochod Uhlového orientovani hadicového tupletu vzhledem
k trubicovému &lenu, na némZz je uplet uloZen, miZe byt pro-
vadén také na prvni stanici misto na druhé stanici. Dale mi-
%e byt provadén otacenim trubicového &lenu a drZenim upletu
Ghlové ustaveného pomoci radidlnich tlacek. Obecné se tak
Ghlové orientace dosdhne vzajemnym pohybovanim upletu vzhle-
dem k trubicovému clenu, kde fixovany prvek maZe byt jeden

nebo druhy.

Po uhlovém usporadani hadicového ipletu M (obr.23,
24) nebo béhem tohoto pochodu mohou byt zasouvana dovnit?
trubicového &lenu zespodu dvé ramena 13A (obr.24, 25) patri-
ci kX napinacimu prostfedku 13. Po dhlovém polohovani mohou
byt ramena 13A rozeviena (obr.26) vystupovanim radialné smé-
rem ven 2z trubicového ¢lenu 5A skrz diametralné protilehlé

&térbiny 5D, pro napinani okraje MP upletu, jak je znazorné-




no na obr.26. Nasledny pohyb ramen 13A smérem dold nese nap-
nuty okraj pod dolni okraj trubicového &lenu do oblasti,
v niz je se&ivan se$ivacim strojem 15 nebo jinymi vhodnymi
prostredky, vybavenymi naptriklad gilotinovymi nuZkami, kam
Upletova ¢ast okraje MP vnikne. Uzaviraci pochod se provadi
zplsobem, ktery je sam o sobé znam a nebude zde popisovan.

Po uzavreni $piéky miZe byt Uplet M opet obracen na-
ruby tak, Ze se dostane dovnit# trubicového ¢lenu 5A, a ode-
bird se. Tento pochod muZe byt opéet provadén radialnimi
tlacdkami. Ve znadzornéném prikladé, protoze Jje zde pouZita
pouze jedna pneumaticka presouvaci trubice 17 pro privadéni
novych upletd k uzavirani a odsun uzavrenych upletl, je dru-
hy pochod spoc¢ivajici v obréceni upletu naruby a jeho odva-
déni provéddén na prvni stanici, kam se trubicovy &len 5A
vrati novym otoc&enim nosice 3 o 180°. V tomto pripadé tak
radidlni tlaéky 35 vykonaji druhy pochod spo¢ivajici v obra-
ceni upletu naruby, pricemz je soudasné vyvijeno uvnitf tru-
bicového &lenu 5A sadni smérem nahoru. Obr.28 znadzornuje po-
&ateéni fazi druhého obraceni naruby, které se dosahuje jed-
nim nebo vice stridavymi zabéry radidlnich tladek 35, aZ je

pruZny okraj MB nasat do trubicového ¢lenu 5A.

Mosnost odebirani uzavienych upletld na druhé stanici
neni vyloucdena. Napriklad miZe byt nad presouvacimi pro-
stredky proti trubicovému clenu 54, 5B, ktery je v té dobé
na druhé stanici, uspofadéno saci potrubi podobné presouvaci
trubici 17. V tomto pripade se druhy pochod spoc¢ivajici
v obraceni hadicového uUpletu naruby po uzavreni Spicky pro-

vadi na druhé stanici pomoci radiadlnich tlacek 87.

Pfirozené bude rozdéleni ruznych fézi mezi obé stani-

ce odlisné. V kazdém pripadé sled vyvola, Ze pochody otevre-




ni pruzného okraje MP a uzavirani Spicky MP musi byt nutné
vykonany na dvou odlisnych stanicich, t.j. na prvni stanici
a na druhé stanici. Naproti tomu mohou byt zbyvajici pochody
provadény na jedné nebo druhé z obou stanic a rozdélovany
podle potfeby nebo volby pracovnika obsluhy, a to vidy pri
uvafovani potreby minimalizovat celkovou dobu potrebnou pro
uzavirani $picky. Zejména miZe byt uGhlové orientovani upletu
(obr.23, 24) provaddéno na prvni stanici, pricemz v tomto
pripadé bude prstencovity konstrukéni dtvar 31 udhlové pohyb-
livy. Usporadavani okraje MP (obr.21A-21D) muZe byt v prin-
cipu provadéno pomoci radidlnich tlaéek 87 na druhé stanici.
Jak bylo uvedeno, druhy pochod spoc¢ivajici v obraceni upletu

naruby a jeho odebirani miZe byt provadeén na druhé stanici.

Obr.29 a 30 zndzoriuji odli&né provedeni zarizeni ve
dvou rezech, které jsou podobné rezum znazornénym na obr.6A
a 6B. Casti, které jsou stejné nebo odpovidaji tém, jake
jsou zndzornény na obr.6A a 6B, jsou oznaceny stejnymi vzta-
hovymi znadkami. Toto druhé provedeni se 1i8i od predchoziho
v odli&ném tvaru prostredki pro vedeni a orientovani nahoru
vzhledem k uchopovacim prostredkim. V tomto pripadé sestava
koncovd (dolni) &ast trubicovych ¢&lent 537, 5B 2 vnit¥ni
plochy 101 ve tvaru komolého kuzele, ktera vede pruZny okraj
MB hadicového tupletu smérem ke &tyrem valcovym plocham 103,
které jsou usporadany souhlasné s uchopovacimi ¢&leny 454,
45B. Okraj hadicového upletu je tak napindn na ose trubico-
vého &lenu a je uchopovan uchopovacimi prostredky. ReSeni je
méné vyhodné neZ pfedchozi v to, Ze poloha, V niz je hadico-
vy dplet wuloZen, neni urcena a mize byt zapotrebi nékolika
opakovanych pohybl uchopovacich ¢&lent 45A, 45B pro jeho

otevreni.

Druhé provedeni se 1isi od predchoziho také proto, zZe
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v prvnim provedeni je pouZita objimka 8 pro zmendovani pru-
Ffezu trubicového &lenu 5A, 5B. Objimka ma tvarovany zavadéci
prifez pro usnadiovani priichodu hadicového Upletu. Tim je
branéno upletu v kolidovani s tvarovymi té&lesy 71, 73, pri-
Sem# omezovanim prichdzejiciho vyrobku dochdzi k usporadava-

ni pro nasledujici orientovani.

Je treba poznamenat, Ze vykresy slouzi pouze jako
priklad a Ze mohou byt provedeny cetné obmény konstrukce
a provedeni vynalezu, aniz by se opustil rozsah vynélezu.
Pritomnost vztahovych znacek v patentovych narocich slouzi
pouze k usnadnovani pochopeni patentovych narokl s odvolani
na popis a neomezuje rozsah ochrany predstavovany patentovy-

mi naroky.
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JUDr. Milo$ VSETECKA
advokat
120 00 PRAHA 2, Halkova 2

PATENTOVE NAROKY

1. Zatrizeni pro uzavirani §pic¢ky hadicoveého Upletu
z pletaciho stroje, kde se uplet zhotovuje, pricemz zarizeni
obsahuje nasledujici kombinaci:
- noeid¢ s prvnim trubicovym Clenem a druhym trubicovym Cle-
nem, z nichZ kazdy miZe byt stridavé umistén na prvni a dru-
hé stanici;
- pneumatickou pfesouvaci trubici, kterda maZe byt spojena
s pletacim strojem, kde se uplet vytvari, pro presouvani
Uipletl, které se maji uzavirat, od uvedeného stroje na uve-
denou prvni stanici;
- na prvni stanici, polohovaci ¢leny pro polohovani uUpletu
na prvnim a druhém trubicovém cClenu na uvedené prvni stani-
ci, pricemZz polohovaci ¢leny obsahuji oteviraci prostfedky
pro oteviradni upletu pfichazejiciho od pneumatické presouva-
ci trubice;
- na druhé stanici, prostredky pro napinani Spicky hadicové-
ho upletu a uzaviraci prostredky pro uzavirani spicky: a

- pneumatické vedeni pro odvadéni upletu po uzavreni Spicky.

2. Zarizeni podle naroku 1, vyznacené tim, Ze uvedeny
nosié se miZe otaddet na ose pro uvadeni uvedeného prvniho a
druhého trubicového &lenu stridavé na prvni stanici a druhou

stanici.

3. Zatizeni podle naroku 2 nebo 3, vyznacené tim, Ze

prvni a druhy trubicovy clen jsou v podstaté vzadjemné rovno-

(ON

bézné.
4. Zatrizeni podle néaroku 2 a 3, vyznacené tim, Ze
trubicové &leny jsou rovnob&iZné s osou otadc¢eni uvedeného no-

sice.
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5. Zarizeni podle kteréhokoli z naroku 1 aZ 4, vyzna-
&ené tim, Ze na prvni stanici uvedené polohovaci ¢&leny polo-
huji uplet, ktery se mid uzavirat, na prvnim konci trubicové-
ho &lenu, ktery je v té dobé na prvni stanici, pricemz uplet
je vkladan do trubicového prvku pneumatickou pfesouvaci tru-

bici na opaéném konci trubicového Clenu.

6. Zarizeni podle kteréhokoli z narokd 1 az 5, vyzna-
gené tim, Ze na druhé stanici je pouzit ovladacC pro otaceni
Upletu vzhledem k trubicovému ¢lenu, ktery je v té dobeé na

druhé stanici.

7. Zatizeni podle kteréhokoli z néroku 1 aZ 6, vyzna-
Gené tim, Ze na prvni stanice je opatfena cleny pro obraceni
hadicového upletu naruby, pric¢emz tyto &leny ukladaji naruby
obraceny uUplet =zevnitf¥ na vnéjsi povrch trubicovych ¢lenu,

které jsou v té dobé na prvni stanici.

8. Zatrizeni podle kteréhokoli z ndroku 1 az 7, vyzna-
Sené tim, Ze na prvni stanici Jsou uloZeny saci prostredky
pro sani upletu uvnit¥ trubicového &lenu, ktery je v té dobe

na prvni stanici.

9. Zarizeni podle kteréhokoli z ndroku 1 aZ 8, vyzna-
Sené tim, 2Ze oteviraci prostredky obsahuji uchopovaci pro-
stredky pro uchopovani konce upletu, ktery je opacny vaci

konci, ktery se ma sesSivat.

10. Zarizeni podle naroku 9, vyznac¢ené tim, Ze otevi-
raci prostfedky obsahuji oteviraci &leny pro napinani uvede-
ného konce a jeho ukladani na vnéjsi stranu trubicového Cle-

nu, ktery je v té dobé na prvni stanici.




11. Zarizeni podle alespori ndroku 7, vyznacené tim,
e uvedené &leny pro obraceni uUpletu naruby obsahuji tlacky,
které Jjsou radidlné a axidlné pohyblivé podél trubicového
&lenu, ktery je v té dobé na prvni stanici, pro obraceni up-
letu naruby jeho vytahovanim z vnit¥ku trubicového clenu

a jeho undgeni na jeho vnéj&i povrch trubicového clenu.

12. Zarizeni podle naroku 6, vyznacené tim, Zze uvede-
ny ovlada¢ pro vzdjemné otaceni upletu a trubicového ¢&¢lenu,
a trubicovy &len na némZ je uplet uloZen, jsou uloZeny na

druhé stanici.

13. Zpusob vyroby hadicového Upletu s uzavrenou Spic-
kou, obsahujici ndsledujici faze:
- pleteni uvedeného hadicového upletu na pletacim stroji,
- odebirani hadicového upletu s otevienou Spickou od pleta-
ciho stroje a jeho zavadéni pfimo na pneumatickou presouvaci
dréahu;
- privadéni uvedeného Upletu na prvni stanici, kde se otevi-
rd a polohuje, prostfednictvim uvedené pneumatické presouva-
ci drahy;
- presouvani polohovaného tpletu na druhou stanici, na niZ
se $pi¢ka wuzavird, zatimco druhy hadicovy tuUplet se otevira
a polohuje na prvni stanici;

- uvedeny prvni tUplet se po uzavreni Spicky odebira.

14. Zplsob podle naroku 13, vyznaceny tim, Ze na uve-
dené prvni stanici se konec hadicového upletu, opa¢ny vuci

gpidce, otevira, a uplet se obraci naruby.

15. Zpusob podle naroku 13 nebo 14, vyznaceny tim, Ze

prvni a druhy trubicovy c¢len se stridavé umistuji na prvni a




-32-

druhou stanici.

16. Zpuasob podle naroku 15, vyznac¢eny tim, Ze prvni
hadicovy uplet se vklada z pneumatickeé presouvaci drahy do-
vnit¥ prvniho nebo druhého trubicového ¢lenu od jeho jednoho
konce s okrajem opaénym vaci Spicce, ktera se ma uzavirat,
v poloze lezici vzhledem ke &piéce dopredu, pricemz uvedeny
okraj se obraci naruby na vnéjéi stranu trubicového ¢lenu
okolo Jjeho konce, ktery je opaény va¢i konci, na némz se

Gplet vklada do trubicového ¢lenu.

17. Zpusob podle naroku 15 nebo 16, vyznadeny tim, ze
- prvni duplet se polohuje na uvedeném prvnim nebo druhém
trubicovém &lenu, ktery je v této dobé na prvni stanici,
- trubicovy &len, na némZ byl prvni uUplet polohovan, se pre-
souvd na druhou stanici, a druhy z uvedeného prvniho a dru-
hého trubicového d&lenu se prevadi na prvni stanici, na niz
se polohuje druhy uUplet, zatimco &picéka prvniho upletu se

uzavirad na druhé stanici.

18. Zpusob podle naroku 17, vyzna&eny tim, Ze
- konec prvniho upletu opaény vidi $Spiéce, ktera se ma uza-
virat, se otevira a obraci naruby na vnéjsi povrch trubico-
vého Clenu,
- Uplet se obraci naruby a ukladéd se na vnéjsi povrch uvede-
ného trubicového c¢lenu,
- Uplet se presouva na druhou stanici,
- &picka se uzavird na druhé stanici, a

2

- uUplet se odebira.

19. Zpusob podle naroku 18, vyznaceny tim, Ze po
uzavreni Spicky se uplet opét obraci naruby z vnéjsku do-

vnitr trubicového ¢&lenu a odebira se sanim skrz trubicovy




¢len.

20. ZpGsob podle kteréhokoli z naroku 13 az 19, obsa-
hujici nasledujici faze:
a) ukladani prvniho trubicového ¢lenu na prvni stanici,
b) zavadéni prvniho upletu do prvniho trubicového c¢lenu,
c) obraceni prvniho Gpletu naruby na vnéjs$i povrch prvniho
trubicového ¢lenu,
d) presouvani prvniho trubicového clenu na druhou stanici
a ukladéani druhého trubicového ¢lenu na prvni stanici,
e) uzavirani $&piéky prvniho upletu, zatimco druhy uplet se
zavadi do druhého trubicového &lenu, ktery je v té dobé na
prvni stanici, a obraci se naruby na vnéjsi povrch trubico-
vého ¢lenu,
f) presouvani druhého trubicového clenu na druhou stanici
a prvniho trubicového c¢lenu na prvni stanici,
g) obraceni prvniho dtpletu opéet naruby jeho vsouvanim do
prvniho trubicového ¢lenu a jeho odebirani nasdvanim do prv-

niho trubicového ¢&lenu.

21. Zpusob podle kteréhokoli z naroku 13 az 19, obsa-
hujici nasledujici faze:
a) ukladani prvniho trubicového c¢lenu na prvni stanici,
b) zavadéni prvniho uUpletu do prvniho trubicového clenu,
¢) obraceni prvniho uUpletu naruby na vnéijsi povrch prvniho
trubicového ¢lenu,
d) presouvani prvniho trubicového ¢lenu na druhou stanici
a ukladani druhého trubicového &lenu na prvni stanici,
e) uzavirani spicky prvniho dupletu a opétovné obraceni prv-
niho upletu naruby, zatimco se druhy uplet zavadi do druhého
trubicového ¢&lenu, ktery Jje v té dobé na prvni stanici,
a obraci se naruby na vnéj&i povrch trubicového Clenu,

f) odebirani prvniho upletu,
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g) presouvani druhého trubicového &lenu na druhou stanici

a prvniho trubicového &lenu na prvni stanici.

22. Zpusob podle kteréhokoli z naroké 13 aZ 19, obsa-
hujici ndsledujici faze:
a) ukladani prvniho trubicového &lenu na prvni stanici,
b) zavadéni prvniho dpletu do prvniho trubicového &lenu,
c) presouvani prvniho trubicového &lenu na druhou stanici
a ukladani druhého trubicového ¢lenu na prvni stanici,
d) obraceni prvniho dpletu naruby na vné&jsi povrch prvniho
trubicového ¢lenu,
e) uzavirani $Spicky prvniho udpletu, zatimco druhy uplet se
zavadi do druhého trubicového ¢lenu a obraci se naruby,
f) presouvani druhého trubicového &lenu na druhou stanici
a prvniho trubicového ¢lenu na prvni stanici,
g) obraceni prvniho upletu opét naruby pfi jeho vsouvani do
prvniho trubicového <¢&lenu a odebirani prvniho hadicového
upletu.

23. Pletaci stroj vybaveny zarizenim podle kteréhoko-

1i 2z naroku 1 az 11.
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