
(57)【要約】

【課題】ベルトの一点集中的摩耗をなくし、分割不良を

防止できる部品の分割装置を提供することにある。

【解決手段】複数のチップ部品を連接したワーク３を供

給するワーク供給機構３２と、走行する２つのベルト３

８，３９を対向して設け、前記２つのベルトの間に前記

ワーク３を挟持して搬送し、前記２つのベルトを屈曲さ

せて個々の部品に分割する分割機３１とを備えた部品の

分割装置において、前記ワーク供給機構３２と前記分割

機３１とをベルトの幅方向に相対的にシフトさせる手段

を設けたことを特徴とする。

【選択図】　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 の 部 品 を 連 接 し た ワ ー ク を 供 給 す る ワ ー ク 供 給 手 段 と 、
走 行 す る ２ つ の ベ ル ト を 対 向 し て 設 け 、 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 に よ っ て 前 記 ２ つ の ベ ル ト の
間 に 供 給 さ れ た 前 記 ワ ー ク を 挟 持 し て 搬 送 し 、 前 記 ２ つ の ベ ル ト を 屈 曲 さ せ て 個 々 の 部 品
に 分 割 す る 分 割 機 と を 備 え た 部 品 の 分 割 装 置 に お い て 、
前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 と 前 記 分 割 機 と を 前 記 ベ ル ト の 幅 方 向 に 相 対 的 に シ フ ト さ せ る 手 段 を
設 け た こ と を 特 徴 と す る 部 品 の 分 割 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 シ フ ト さ せ る 手 段 は 、 前 記 分 割 機 を 、 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 に お け る ワ ー ク の 供 給 位 置
に 対 し て 前 記 ベ ル ト の 幅 以 内 で シ フ ト さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 部 品 の 分 割
装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 分 割 機 と 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 と の 相 対 的 な シ フ ト は 、 前 記 各 ベ ル ト の 幅 方 向 の 無 段 階
な 往 復 動 作 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 部 品 の 分 割 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 分 割 機 と 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 と の 相 対 的 な シ フ ト は 、 前 記 各 ベ ル ト の 幅 方 向 の 間 欠 的
な 往 復 動 作 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 部 品 の 分 割 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 間 欠 的 な 往 復 動 作 は 、 一 定 時 間 ご と の 定 量 シ フ ト で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記
載 の 部 品 の 分 割 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 間 欠 的 な 往 復 動 作 は 、 前 記 ワ ー ク を 一 定 量 搬 送 し て 分 割 す る ご と の 定 量 シ フ ト で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 部 品 の 分 割 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 間 欠 的 な 往 復 動 作 は 、 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 か ら の ワ ー ク 供 給 停 止 時 で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ４ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 部 品 の 分 割 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
こ の 発 明 は 、 板 状 の シ ー ト 基 板 に 、 例 え ば 微 細 電 子 部 品 を マ ト リ ッ ク ス 状 に 創 成 し 、 縦 横
に 分 割 （ ブ レ イ ク ） し て 個 々 の 電 子 部 品 と す る 部 品 の 分 割 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
図 ４ （ ａ ） は 、 板 状 の シ ー ト 基 板 １ を 示 し 、 こ の シ ー ト 基 板 １ に は 多 数 個 の 微 細 電 子 部 品
２ が マ ト リ ッ ク ス 状 に 配 置 さ れ て い る 。 図 ４ （ ｂ ） は 、 シ ー ト 基 板 １ を 縦 方 向 に 複 数 に 分
割 し て 短 冊 状 に 形 成 し た 複 数 本 の ワ ー ク ３ を 示 し 、 短 冊 状 の ワ ー ク ３ に は チ ッ プ 部 品 ２ が
一 列 に 連 接 し て 設 け ら れ て い る 。 さ ら に 、 各 チ ッ プ 部 品 ２ の 間 に は ワ ー ク ３ の 長 手 方 向 と
直 交 す る 分 割 溝 ４ が 設 け ら れ て い る 。 ま た 、 図 ４ （ ｃ ） は 、 ワ ー ク ３ を 分 割 溝 ４ に 沿 っ て
横 方 向 に 分 割 し て 個 々 の 電 子 部 品 ２ （ 以 下 、 チ ッ プ 部 品 ２ と い う ） と し た 状 態 を 示 す 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
前 述 の よ う に 構 成 さ れ た ワ ー ク ３ は 、 後 述 す る 分 割 機 に よ っ て 分 割 溝 ４ に 沿 っ て 屈 曲 す る
こ と に よ り 、 個 々 の チ ッ プ 部 品 ２ に 分 割 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
図 ５ は 、 従 来 の 分 割 機 ５ を 示 し 、 分 割 機 ５ は 下 側 ベ ル ト ６ と 上 側 ベ ル ト ７ と の ２ つ の ベ ル
ト を 備 え て い る 。 下 側 ベ ル ト ６ は 無 端 ベ ル ト か ら な り 、 下 側 第 １ プ ー リ ８ 、 下 側 第 ２ プ ー
リ ９ 、 下 側 第 ３ プ ー リ １ ０ に 掛 け 渡 さ れ て い る 。 さ ら に 、 下 側 第 １ プ ー リ ８ と 下 側 第 ２ プ
ー リ ９ と の 間 に は 小 径 の 圧 接 ロ ー ラ １ １ が 配 設 さ れ 、 こ の 圧 接 ロ ー ラ １ １ に よ っ て 下 側 ベ
ル ト ６ は 下 向 き に 屈 曲 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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ま た 、 下 側 第 １ プ ー リ ８ と 下 側 第 ２ プ ー リ ９ と の 間 で 、 圧 接 ロ ー ラ １ １ に 近 接 し て ガ イ ド
ロ ー ラ １ ２ が 配 設 さ れ 、 下 側 ベ ル ト ６ が ガ イ ド ロ ー ラ １ ２ と 圧 接 ロ ー ラ １ １ と の 間 を 通 る
よ う に 掛 け 渡 さ れ て い る 。 さ ら に 、 下 側 第 ３ プ ー リ １ ０ と ガ イ ド ロ ー ラ １ ２ と の 間 に は 下
側 ベ ル ト ６ の 張 力 を 調 整 す る テ ー ン シ ョ ン プ ー リ １ ３ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
前 記 上 側 ベ ル ト ７ も 無 端 ベ ル ト か ら な り 、 上 側 第 １ プ ー リ １ ４ 及 び 上 側 第 ２ プ ー リ １ ５ 、
上 側 第 ２ プ ー リ １ ５ の 上 方 に 隔 離 し て 配 置 さ れ た 駆 動 プ ー リ １ ６ 及 び 駆 動 プ ー リ １ ６ と 略
同 じ 高 さ で 上 側 第 １ プ ー リ １ ４ の 上 方 に 配 置 さ れ た 上 側 第 ３ プ ー リ １ ７ に 掛 け 渡 さ れ て い
る 。 さ ら に 、 上 側 第 １ プ ー リ １ ４ は 下 側 第 １ プ ー リ ８ と 、 上 側 第 ２ プ ー リ １ ５ は 下 側 第 ２
プ ー リ ９ と そ れ ぞ れ 近 接 し て 配 置 さ れ て い る 。 従 っ て 、 上 側 ベ ル ト ７ は 上 側 第 １ プ ー リ １
４ か ら 圧 接 ロ ー ラ １ １ ま で は 下 側 ベ ル ト ６ と 僅 か な 間 隙 を 保 持 し て 張 設 さ れ 、 圧 接 ロ ー ラ
１ １ の 位 置 で は 下 側 ベ ル ト ６ と 接 触 し 、 下 側 ベ ル ト ６ と 同 様 に 圧 接 ロ ー ラ １ １ を 介 し て 下
方 へ 屈 曲 す る 屈 曲 部 １ ８ が 形 成 さ れ て い る 。 な お 、 図 ５ に お い て は 、 下 側 ベ ル ト ６ と 上 側
ベ ル ト ７ と の 境 界 が 理 解 し や す い よ う に 圧 接 ロ ー ラ １ １ の 位 置 で も 離 し て 描 い て い る が 、
実 際 に は 下 側 ベ ル ト ６ と 上 側 ベ ル ト ７ と の 間 で ワ ー ク ３ を 挟 持 搬 送 で き る よ う に 接 触 状 態
に あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
ま た 、 前 記 屈 曲 部 １ ８ に は 圧 接 ロ ー ラ １ １ と 対 向 し て ブ レ イ ク ロ ー ラ １ ９ が 配 設 さ れ 、 圧
接 ロ ー ラ １ １ と ブ レ イ ク ロ ー ラ １ ９ に よ り 下 側 ベ ル ト ６ と 上 側 ベ ル ト ７ と が 挟 持 さ れ て い
る 。 さ ら に 、 屈 曲 部 １ ８ よ り 上 流 側 に ブ レ イ ク ロ ー ラ １ ９ に 近 接 し て 押 え ロ ー ラ ２ ０ が 配
設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ま た 、 駆 動 プ ー リ １ ６ と 上 側 第 ３ プ ー リ １ ７ と の 間 に は 上 側 ベ ル ト ７ の 張 力 を 調 整 す る テ
ー ン シ ョ ン プ ー リ ２ １ が 設 け ら れ て い る 。 さ ら に 、 下 側 第 ２ プ ー リ ９ と 上 側 第 ２ プ ー リ １
５ と の 間 の 下 方 に は チ ッ プ 部 品 ２ を 収 納 す る 収 納 容 器 ２ ２ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
前 述 の よ う に 構 成 さ れ た 分 割 機 ５ は 、 モ ー タ 等 の 駆 動 源 に よ っ て 駆 動 プ ー リ １ ６ が 回 転 駆
動 す る と 、 上 側 ベ ル ト ７ が 上 側 第 １ 、 上 側 第 ２ 及 び 上 側 第 ３ プ ー リ １ ４ ， １ ５ ， １ ７ に 案
内 さ れ て 矢 印 方 向 に 走 行 す る 。 下 側 ベ ル ト ６ は 屈 曲 部 １ ８ に お い て 上 側 ベ ル ト ７ と 接 触 し
て 、 そ の 摩 擦 力 に よ り 従 動 し て 矢 印 方 向 に 走 行 す る 。 な お 、 下 側 第 ３ プ ー リ １ ０ を 駆 動 プ
ー リ と し て 上 側 ベ ル ト ７ と 等 速 に な る よ う に 同 期 し て 駆 動 さ れ る 方 法 で も よ い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま た 、 ワ ー ク ３ が 下 側 ベ ル ト ６ と 上 側 ベ ル ト ７ と に 挟 持 さ れ て 搬 送 さ れ る 過 程 で 、 斜 め に
位 置 ず れ が 発 生 す る と 、 分 割 溝 ４ の 搬 送 方 向 に 対 す る 直 交 度 合 い が 崩 れ て し ま い 、 分 割 ミ
ス の 原 因 と な り 、 一 定 し た 品 質 が 保 て な く な る 。 そ こ で 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 下 側 ベ ル ト
６ に ワ ー ク ３ が 収 納 さ れ る 収 納 溝 ２ ３ が 設 け ら れ て い る 。 さ ら に 、 上 側 ベ ル ト ７ に は 収 納
溝 ２ ３ に 収 納 さ れ た ワ ー ク ３ を 押 圧 す る 凸 条 ２ ４ が 設 け ら れ 、 載 置 姿 勢 規 制 用 壁 体 ２ ３ ａ
に よ っ て ワ ー ク ３ の 搬 送 姿 勢 を 保 持 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
こ の よ う に 構 成 さ れ た 分 割 機 ５ に よ れ ば 、 ワ ー ク ３ は 常 に 同 一 の 収 納 溝 ２ ３ 内 に 収 納 さ れ
て 搬 送 さ れ 、 屈 曲 部 １ ８ に お い て ワ ー ク ３ が 屈 曲 さ れ る た め 、 分 割 溝 ４ に 沿 っ て 各 チ ッ プ
部 品 ２ に 分 割 さ れ る 。 分 割 さ れ た 各 チ ッ プ 部 品 ２ は 下 側 第 ２ プ ー リ ９ と 上 側 第 ２ プ ー リ １
４ と の 間 か ら 落 下 し て 収 納 容 器 ２ ２ に 収 納 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 ワ ー ク ３ は 常 に 同 一 の 収 納 溝 ２ ３ 内 に 収 納 さ れ て 搬 送 さ れ 、 屈 曲 部 １ ８ に
お い て ワ ー ク ３ が 屈 曲 さ れ て 各 チ ッ プ 部 品 ２ に 分 割 さ れ る 。 従 っ て 、 収 納 溝 ２ ３ の 載 置 姿
勢 規 制 用 壁 体 ２ ３ ａ は 徐 々 に 摩 耗 す る た め 、 長 期 間 に 亘 り 安 定 し た 分 割 を 行 う こ と は 困 難
で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
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従 来 、 下 側 ベ ル ト ６ に 収 納 溝 ２ ３ を 設 け ず 、 上 下 の 平 坦 な 無 端 ベ ル ト に よ り ワ ー ク ３ を 挟
持 し て 分 割 す る 方 法 も あ る が 、 こ の 場 合 も ワ ー ク ３ は 常 に ベ ル ト の 一 定 の 位 置 （ 一 般 的 に
は 幅 方 向 の 中 央 部 ） で 挟 持 す る よ う に な っ て い る た め 、 ワ ー ク ３ を 挟 持 す る 部 分 が 短 期 間
に 摩 耗 し て し ま い 、 ベ ル ト の 摩 耗 に よ る ワ ー ク ３ の 分 割 不 良 が 生 じ る と 共 に 、 短 期 間 で ベ
ル ト を 新 し い も の と 交 換 し な け れ ば な ら な い 等 の 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
こ の 発 明 は 、 前 記 事 情 に 着 目 し て な さ れ た も の で 、 そ の 目 的 と す る と こ ろ は 、 ベ ル ト の 一
点 集 中 的 摩 耗 を な く し 、 分 割 不 良 の 発 生 を 防 止 で き る と 共 に 、 ベ ル ト の 長 寿 命 化 に よ り 、
長 期 間 交 換 が 不 要 で 、 経 済 的 な 部 品 の 分 割 装 置 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の 発 明 は 、 前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 請 求 項 １ は 、 複 数 の 部 品 を 連 接 し た ワ ー ク を 供
給 す る ワ ー ク 供 給 手 段 と 、 走 行 す る ２ つ の ベ ル ト を 対 向 し て 設 け 、 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 に
よ っ て 前 記 ２ つ の ベ ル ト の 間 に 供 給 さ れ た 前 記 ワ ー ク を 挟 持 し て 搬 送 し 、 前 記 ２ つ の ベ ル
ト を 屈 曲 さ せ て 個 々 の 部 品 に 分 割 す る 分 割 機 と を 備 え た 部 品 の 分 割 装 置 に お い て 、 前 記 ワ
ー ク 供 給 手 段 と 前 記 分 割 機 と を 前 記 ベ ル ト の 幅 方 向 に 相 対 的 に シ フ ト さ せ る 手 段 を 設 け た
こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
請 求 項 ２ は 、 請 求 項 １ は 、 前 記 シ フ ト さ せ る 手 段 は 、 前 記 分 割 機 を 、 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段
に お け る ワ ー ク の 供 給 位 置 に 対 し て 前 記 ベ ル ト の 幅 以 内 で シ フ ト さ せ る こ と を 特 徴 と す る
。
【 ０ ０ １ ７ 】
請 求 項 ３ は 、 請 求 項 １ ま た は ２ の 前 記 分 割 機 と 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 と の 相 対 的 な シ フ ト は
、 前 記 各 ベ ル ト の 幅 方 向 の 無 段 階 な 往 復 動 作 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
請 求 項 ４ は 、 請 求 項 １ ま た は ２ の 前 記 分 割 機 と 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 と の 相 対 的 な シ フ ト は
、 前 記 各 ベ ル ト の 幅 方 向 の 間 欠 的 な 往 復 動 作 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
請 求 項 ５ は 、 請 求 項 ４ の 前 記 間 欠 的 な 往 復 動 作 は 、 一 定 時 間 ご と の 定 量 シ フ ト で あ る こ と
を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
請 求 項 ６ は 、 請 求 項 ４ の 前 記 間 欠 的 な 往 復 動 作 は 、 前 記 ワ ー ク を 一 定 量 搬 送 し て 分 割 す る
ご と の 定 量 シ フ ト で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
請 求 項 ７ は 、 請 求 項 ４ ～ ６ の い ず れ か の 前 記 間 欠 的 な 往 復 動 作 は 、 前 記 ワ ー ク 供 給 手 段 か
ら の ワ ー ク 供 給 停 止 時 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
前 記 構 成 に よ れ ば 、 ワ ー ク 供 給 手 段 と 分 割 機 が ベ ル ト の 幅 方 向 に シ フ ト す る た め 、 ベ ル ト
に 挟 持 さ れ て 搬 送 さ れ る ワ ー ク の 位 置 が 一 箇 所 に 定 ま ら ず 、 ベ ル ト 幅 の 両 端 面 間 で シ フ ト
さ れ る 。 従 っ て 、 ベ ル ト の 一 点 集 中 的 摩 耗 を な く し 、 分 割 不 良 を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
図 １ ～ 図 ３ は 部 品 の 分 割 装 置 の 一 つ の 実 施 形 態 を 示 し 、 図 １ は 正 面 図 、 図 ２ は 平 面 図 、 図
３ （ ａ ） （ ｂ ） は 作 用 説 明 図 で あ る 。 部 品 の 分 割 装 置 ３ ０ は 、 分 割 機 ３ １ と ワ ー ク 供 給 手
段 と し て の ワ ー ク 供 給 機 構 ３ ２ と か ら 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
分 割 機 ３ １ の 基 台 ３ ３ の 一 端 部 に は 支 持 部 材 ３ ４ が 立 設 さ れ 、 こ の 支 持 部 材 ３ ４ に は 複 数
個 の 搬 送 ロ ー ラ ３ ５ に 掛 け 渡 さ れ た 無 端 ベ ル ト か ら な る 搬 送 ベ ル ト ３ ６ が 設 け ら れ て い る
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。 こ の 搬 送 ベ ル ト ３ ６ に よ っ て 、 図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 多 数 の チ ッ プ 部 品 ２ が 一 列 に
連 接 さ れ た 短 冊 状 の ワ ー ク ３ が そ の 長 手 方 向 に 沿 っ て 分 割 機 ３ １ に 供 給 さ れ る よ う に な っ
て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
分 割 機 ３ １ の フ レ ー ム ３ ７ に は 下 側 ベ ル ト ３ ８ と 上 側 ベ ル ト ３ ９ の ２ つ の ベ ル ト を 対 向 し
て 設 け た ベ ル ト 駆 動 機 構 ４ ０ が 設 け ら れ て い る 。 下 側 ベ ル ト ３ ８ は 無 端 ベ ル ト か ら な り 、
下 側 駆 動 プ ー リ ４ １ 、 下 側 従 動 プ ー リ ４ ２ ， ４ ３ 及 び テ ン シ ョ ン プ ー リ ４ ４ に 掛 け 渡 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
下 側 ベ ル ト ３ ８ の 上 流 端 に は 下 側 従 動 プ ー リ ４ ２ が 配 置 さ れ 、 前 記 ワ ー ク 供 給 機 構 ３ ２ の
搬 送 ベ ル ト ３ ６ の 下 流 端 と 下 側 ベ ル ト ３ ８ の 上 流 端 が 略 同 一 レ ベ ル に 位 置 し て い る 。 さ ら
に 、 下 側 駆 動 プ ー リ ４ １ と 下 側 従 動 プ ー リ ４ ２ と の 間 に は 小 径 の 圧 接 ロ ー ラ ４ ５ が 下 側 ベ
ル ト ３ ８ の 裏 面 に 圧 接 し た 状 態 に 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
上 側 ベ ル ト ３ ９ も 無 端 ベ ル ト か ら な り 、 上 側 駆 動 プ ー リ ４ ７ 、 上 側 従 動 プ ー リ ４ ８ ， ４ ９
及 び テ ン シ ョ ン プ ー リ ５ ０ に 掛 け 渡 さ れ て い る 。 さ ら に 、 上 側 駆 動 プ ー リ ４ ７ と 上 側 従 動
プ ー リ ４ ８ と の 間 に は 大 径 の ブ レ イ ク ロ ー ラ ５ １ が 設 け ら れ 、 こ の ブ レ イ ク ロ ー ラ ５ １ は
下 側 ベ ル ト ３ ８ と 上 側 ベ ル ト ３ ９ を 介 し て 圧 接 ロ ー ラ ４ ５ と 対 向 し て お り 、 下 側 ベ ル ト ３
８ と 上 側 ベ ル ト ３ ９ を 挟 持 し て い る 。 さ ら に 、 ブ レ イ ク ロ ー ラ ５ １ は 圧 接 ロ ー ラ ４ ５ よ り
僅 か に 下 流 側 に ず れ て お り 、 挟 持 し た 下 側 ベ ル ト ３ ８ と 上 側 ベ ル ト ３ ９ の 間 に ワ ー ク ３ の
厚 さ 以 下 の 隙 間 を 生 じ さ せ る よ う に 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
下 側 駆 動 プ ー リ ４ １ と 上 側 駆 動 プ ー リ ４ ７ は ベ ル ト 駆 動 モ ー タ ５ ２ に よ っ て 同 期 し て 駆 動
さ れ 、 下 側 ベ ル ト ３ ８ 及 び 上 側 ベ ル ト ３ ９ が そ れ ぞ れ 矢 印 方 向 に 等 速 で 走 行 す る よ う に な
っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
ま た 、 前 記 基 台 ３ ３ の 上 面 に は 下 側 ベ ル ト ３ ８ 及 び 上 側 ベ ル ト ３ ９ の 走 行 方 向 と 直 交 す る
方 向 に 複 数 の ガ イ ド レ ー ル ５ ３ が 敷 設 さ れ て い る 。 こ の ガ イ ド レ ー ル ５ ３ に は ス ラ イ ダ ５
４ を 介 し て 前 記 フ レ ー ム ３ ７ が 載 置 さ れ て い る 。 従 っ て 、 フ レ ー ム ３ ７ は ガ イ ド レ ー ル ５
３ に ガ イ ド さ れ て 下 側 ベ ル ト ３ ８ 及 び 上 側 ベ ル ト ３ ９ の 走 行 方 向 と 直 交 す る 方 向 に ス ラ イ
ド 移 動 自 在 で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
さ ら に 、 基 台 ３ ３ の 上 面 に お け る 略 中 央 部 に は 駆 動 モ ー タ ５ ５ が 固 定 さ れ て い る 。 こ の 駆
動 モ ー タ ５ ５ の 回 転 軸 に は ガ イ ド レ ー ル ５ ３ と 平 行 に 送 り ね じ ５ ６ が 突 設 さ れ 、 こ の 送 り
ね じ ５ ６ は フ レ ー ム ３ ７ に 設 け ら れ た ね じ 孔 ５ ７ と 螺 合 し て い る 。 従 っ て 、 送 り ね じ ５ ６
の 回 転 に よ っ て フ レ ー ム ３ ７ が ガ イ ド レ ー ル ５ ３ に ガ イ ド さ れ て ス ラ イ ド 移 動 す る よ う に
な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
ま た 、 フ レ ー ム ３ ７ に は 後 方 に 突 出 し て ド ッ ク ５ ８ が 固 定 さ れ て い る 。 さ ら に 、 基 台 ３ ３
の 上 面 に は ド ッ ク ５ ８ に 対 向 し て 後 退 リ ミ ッ ト セ ン サ ５ ９ と 前 進 リ ミ ッ ト セ ン サ ６ ０ が 設
け ら れ て い る 。 そ し て 、 フ レ ー ム ３ ７ の 前 進 限 及 び 後 退 限 を 検 出 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
次 に 、 前 述 の よ う に 構 成 さ れ た 部 品 の 分 割 装 置 の 作 用 に つ い て 説 明 す る 。
図 ３ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 ワ ー ク 供 給 装 置 ３ ２ の 搬 送 ベ ル ト ３ ６ に よ っ て 多 数 の チ ッ プ 部
品 ２ が 一 列 に 連 接 さ れ た 短 冊 状 の ワ ー ク ３ が そ の 長 手 方 向 に 沿 っ て 分 割 機 ３ １ に 供 給 さ れ
る 。 ワ ー ク ３ は 、 ま ず ベ ル ト 駆 動 機 構 ４ ０ の 下 側 ベ ル ト ３ ８ の 上 流 端 に 移 載 さ れ 、 下 側 ベ
ル ト ３ ８ に よ っ て 載 置 さ れ て 搬 送 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
ワ ー ク ３ が 圧 接 ロ ー ラ ４ ５ と ブ レ イ ク ロ ー ラ ５ １ に よ り 挟 持 さ れ た 下 側 ベ ル ト ３ ８ と 上 側
ベ ル ト ３ ９ と の 僅 か な 隙 間 に 挟 持 さ れ る と 、 ブ レ イ ク ロ ー ラ ５ １ の 圧 接 ロ ー ラ ４ ５ に 対 す

10

20

30

40

50

(5) JP 2004-228285 A 2004.8.12



る 下 流 側 へ の ず れ に よ る ワ ー ク ３ へ の 屈 曲 力 に よ っ て ワ ー ク ３ が 分 割 溝 ４ か ら 個 々 の チ ッ
プ 部 品 ２ に 分 割 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
一 方 、 こ の と き 、 駆 動 モ ー タ ５ ５ に よ っ て 送 り ね じ ５ ６ が 回 転 し て い る た め 、 こ の 送 り ね
じ ５ ６ と 螺 合 す る ね じ 孔 ５ ７ に よ っ て 回 転 運 動 が 直 線 運 動 に 変 換 さ れ 、 フ レ ー ム ３ ７ が ガ
イ ド レ ー ル ５ ３ 上 を ス ラ イ ド 移 動 し て 前 進 ま た は 後 退 す る 。 そ し て 、 後 退 リ ミ ッ ト セ ン サ
５ ９ ま た は 前 進 リ ミ ッ ト セ ン サ ６ ０ に よ っ て 後 退 限 ま た は 前 進 限 が 検 出 さ れ る と 、 駆 動 モ
ー タ ５ ５ が い っ た ん 停 止 し 、 そ の 後 、 駆 動 モ ー タ ５ ５ が 逆 転 し て フ レ ー ム ３ ７ が ガ イ ド レ
ー ル ５ ３ 上 を ス ラ イ ド 移 動 し て 前 進 ま た は 後 退 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
フ レ ー ム ３ ７ が ス ラ イ ド 移 動 す る と 、 基 台 ３ ３ に 固 定 さ れ た ワ ー ク 供 給 機 構 ３ ２ の 搬 送 ベ
ル ト ３ ６ に 対 す る 分 割 機 ３ １ の 下 側 ベ ル ト ３ ８ 及 び 上 側 ベ ル ト ３ ９ が ベ ル ト の 幅 方 向 に シ
フ ト す る 。 従 っ て 、 下 側 ベ ル ト ３ ８ に 載 置 さ れ て 搬 送 さ れ る ワ ー ク ３ の 位 置 が 一 箇 所 に 定
ま ら ず 、 ベ ル ト 幅 の 両 端 面 間 で 無 段 階 に シ フ ト さ れ る 。 つ ま り 、 下 側 ベ ル ト ３ ８ 及 び 上 側
ベ ル ト ３ ９ の 一 点 集 中 的 摩 耗 を な く し 、 分 割 不 良 を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
フ レ ー ム ３ ７ が ス ラ イ ド 移 動 す る 速 度 は 超 微 速 に 設 定 さ れ て お り 、 １ 本 の ワ ー ク ３ が 下 側
ベ ル ト ３ ８ に 移 載 開 始 か ら 移 載 終 了 ま で に シ フ ト さ れ る 量 は 、 ワ ー ク ３ の 位 置 ず れ に よ る
影 響 が 無 視 で き る よ う に 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
な お 、 前 記 実 施 形 態 に お い て は 、 ワ ー ク 供 給 機 構 ３ ２ を 固 定 し 、 分 割 機 ３ １ を ベ ル ト の 幅
方 向 に シ フ ト す る よ う に 構 成 し た が 、 分 割 機 ３ １ を 固 定 し 、 ワ ー ク 供 給 機 構 ３ ２ を シ フ ト
す る よ う に し て も よ く 、 分 割 機 ３ １ と ワ ー ク 供 給 機 構 ３ ２ と を 相 対 的 に シ フ ト す る こ と に
特 徴 が あ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
ま た 、 駆 動 モ ー タ ５ ５ に よ っ て 送 り ね じ ５ ６ を 正 逆 回 転 さ せ 、 フ レ ー ム ３ ７ を 連 続 的 に ス
ラ イ ド 移 動 す る よ う に し た が 、 フ レ ー ム ３ ７ を 間 欠 的 に シ フ ト さ せ て も よ い 。 但 し 、 こ の
場 合 、 ワ ー ク ３ の 供 給 を 停 止 し た 後 に 一 定 量 シ フ ト さ せ る こ と が 望 ま し い 。 間 欠 的 な シ フ
ト と し て は 、 ワ ー ク ３ の 幅 以 上 の シ フ ト 量 で は ベ ル ト に 摩 耗 溝 が 付 き 易 い の で 、 往 復 さ せ
る と き 、 往 の 位 置 と 復 の 位 置 と が 一 致 し な い よ う に シ フ ト し て い く こ と が 好 ま し く 、 ま た
、 ワ ー ク ３ の 幅 以 下 の シ フ ト 量 で は 溝 的 摩 耗 は 少 な い が 、 ベ ル ト の 同 じ 場 所 を 長 時 間 使 用
す る と ベ ル ト の 幅 方 向 に 段 差 が 付 き 易 い た め 、 短 時 間 の 使 用 で シ フ ト し て い く こ と が 望 ま
し い 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
ま た 、 間 欠 的 に シ フ ト す る 場 合 は 、 一 定 時 間 ご と 、 ま た は 一 定 量 の ワ ー ク ３ を 供 給 ・ 分 割
す る ご と に 、 ワ ー ク ３ の 供 給 を 一 時 停 止 し て 定 量 シ フ ト す る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ ４ １ 】
な お 、 前 記 実 施 形 態 に お い て は 、 下 側 ベ ル ト ３ ８ 及 び 上 側 ベ ル ト ３ ９ を 複 数 の プ ー リ や ロ
ー ラ に よ っ て 搬 送 す る よ う に 構 成 し た が 、 複 数 の プ ー リ や ロ ー ラ の 配 置 関 係 は 、 一 例 を 模
式 的 に 表 し た も の で あ り 、 前 記 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
さ ら に 、 前 記 実 施 形 態 に お い て は 、 多 数 の 電 子 部 品 を 一 列 に 連 接 し た 短 冊 状 の ワ ー ク を 供
給 ・ 分 割 す る 場 合 に つ い て 説 明 し た が 、 こ の 発 明 は 電 子 部 品 の 搬 送 に 限 定 さ れ る も の で は
な く 、 あ ら ゆ る ワ ー ク の 供 給 ・ 分 割 に 適 用 で き る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 、 こ の 発 明 に よ れ ば 、 ワ ー ク を 供 給 す る ワ ー ク 供 給 手 段 と 、 ２ つ の ベ
ル ト の 間 に ワ ー ク を 挟 持 し て 搬 送 し 、 ２ つ の ベ ル ト を 屈 曲 さ せ て 個 々 の 部 品 に 分 割 す る 分
割 機 と を 備 え 、 ワ ー ク 供 給 手 段 と 分 割 機 と を 相 対 的 に シ フ ト さ せ る こ と に よ り 、 ベ ル ト に
よ っ て 搬 送 さ れ る ワ ー ク の 位 置 が 一 箇 所 に 定 ま ら ず 、 ベ ル ト の 一 点 集 中 的 摩 耗 を な く す こ
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と が で き る 。 従 っ て 、 分 割 不 良 を 防 止 で き る と と も に 、 ベ ル ト の 長 寿 命 化 を 図 り 、 経 済 的
で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 こ の 発 明 の 第 １ の 実 施 形 態 を 示 し 、 部 品 の 分 割 装 置 の 正 面 図 。
【 図 ２ 】 同 実 施 形 態 の 部 品 の 分 割 装 置 の 平 面 図 。
【 図 ３ 】 同 実 施 形 態 を 示 し 、 （ ａ ） （ ｂ ） は 作 用 説 明 図 。
【 図 ４ 】 （ ａ ） ～ （ ｃ ） は ワ ー ク を 示 す 平 面 図 。
【 図 ５ 】 従 来 の 部 品 の 分 割 装 置 の 正 面 図 。
【 図 ６ 】 従 来 の 下 側 ベ ル ト 、 上 側 ベ ル ト 及 び ワ ー ク の 関 係 を 示 す 斜 視 図 。
【 符 号 の 説 明 】
２ … チ ッ プ 部 品 、 ３ … ワ ー ク 、 ３ １ … 分 割 機 、 ３ ２ … ワ ー ク 供 給 機 構 、 ３ ８ … 下 側 ベ ル ト
、 ３ ９ … 上 側 ベ ル ト
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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