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Sposéb wytwarzania mas formierskich i rdzeniarskich
Patent trwa od dnia 2 maja 1956 r. .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania masy formierskiej i rdzeniarskiej do celow
odlewniczych i polega na zastosowaniu materia-
16w odpadkowych z pluczki wegla kamiennego
pod nazwa mulu wéglowego. Zastosowanie muiu
ido mas formierskich pozwala na obnizenie kosz-
tow wytwarzania mas, na zwigkszenie wytrzy-
malo§ci masy, na zmniejszenie iloSci brakéw
oraz na polepszenie jakosci powierzchni odle-
wow.

Mul weglowy moze byé stosowany do mas for-
mierskich i rdzeniarskich do wykonywania od-
lewéw  zeliwnych, staliwnych i 2z metali
niezelaznych. Zastosowanie mulu weglowego
pozwala na wyeliminowanie spoiwa w postaci
gliny wigzacej, pylu weglowego i innych sklad-
nikéw, nadajacych masie formierskiej potrzebna
wytrzymato$é na wilgotno i na sucho oraz do-
datkéw zabezpieczajacych odlew przed przypie-
kaniem masy.

*) Wtlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspéitwércami

wynalazku s Lucjan Frycz, Jerzy Ostapiuk, Fran-
ciszek Kocur, Marian Korzekwa i Witold Wolanski.

Ponadto przez zastosowanie mas formierskich
z dodatkiem mulu weglowego eliminuje sie¢ ko=
nieczno§é gruntowego suszenia form. Wystarczy
formowaé na sucho lub ograniczyé sie tylko do
podsuszania form. Mut weglowy mozna stosowaé
réwniez do sporzadzania czernidel i pokryé
ochronnych dla form naturalnych i trwalych
(wlewnic), form péitrwalych itp.

Uzyty mul weglowy zawiera: zloze mineralne
typu gliniastego i pyt weglowy o duzej zawar-
tosci popiotu.

Przyklad analizy mulu weglowego podano
mzeJ

zawarto§¢ wegla (C calkovnta) okolo 26%

zawartos¢ popiotu okoto 600

zanieczyszczenia szkodliwe (siarka) 1%/

czeSci lotne stanowia reszte.

Masa formierska zawierajaca mul weglowy
wykazuje nastepujace witasno$ci technologiczne:

zawarto§é wilgoci +— 5,5—6,5%

przepuszczalno$é na wilgotno — 150—230 cm?/

G. min.



wytrzymalo§é na $Sciskanie na wilgotno 0,45 —

0,75 kG/cm?

wytrzymato§é na $ciskanie na sucho 2,0—3,0

kG/cm?

wytrzymato§é na rozcigganie na sucho 0,2—0,4

kG/cm?,

Wedlug wynalazku zastosowano mase, zawie-
rajaca 41% piasku formierskiego chudego, §wie-
zego, 52% piasku formierskiego uzywanego i 7%
mulu weglowego w stanie dostarczonym z ptuczki.

Zawarto§¢ w niej wilgoci wynosita 5,5—6,5%.

Zawarto$¢ w masie formierskiej piasku §wie-
2ego mozna zmniejszyé, np. mozna stosowaé
mase sktadajacy sie z 15% piasku formierskiego
chudego, $§wiezego, 80% piasku formierskiego
ruZytego i 5% mulu weglowego.
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Wedtug wynalazku mase sporzgdza sie przez
mieszanie jej skladnikébw w mieszarce mecha-
nicznej w ciggu 6—8 min.,, a mase stosowana
jako warstwe przymodelowa dodatkowo prze-
puszcza sie przez urzadzenia $pulchniajace.

Zastrzezenie patentowe
Spos6b wytwarzania mas fornierskich i rdze-
niarskich do celéw odlewniczych, znamienny
tym, ze stosuje sie jako spoiwo mul weglowy,
otrzymywany w postaci odpadkéw przy ptuka-
niu wegla kamiennego. :
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