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69 Plattenfilterpresse.

6D Ein hin- und hergehendes Zugmittel (3, 4), das die
Platten (1) einer Plattenfilterpresse einzeln oder
gruppenweise verschiebt, um die Presse zu 6ffnen und
die Filterkuchen abzuwerfen, wird durch einen Schalter
(9), der auf das Auftreffen der jeweils gerade verschobe-
nen Filterplatte (1a) auf die letzte zuvor verschobene
Filterplatte (1d) anspricht, von Vorlauf auf Riicklauf
geschaltet. Von Riicklauf auf Vorlauf wird das Zugmittel
geschaltet, durch einen Zeitschalter (10) nach Ablauf
einer einstellbaren Zeitspanne, die gleich oder grosser ist
als die vom Zugmittel fiir das Durchlaufen der Verschie-
bungsstrecke benétigte Zeit. Zum Stillsetzen des Zugmit-
telantriebs nach Beendigung des Offnungsvorganges
kann ein Endschalter vorgesehen sein, auf den das Zug-
mittel beim Riicklauf nach dem Verschieben der letzten
Filterplatte vor Ablauf der eingestellten Zeitspanne auf-
lduft. Diese Umsteuermechanik ist einfacher als bisher.
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1. Plattenfilterpresse mit an horizontalen Fithrungen ver-
schiebbar aufgehiingten Filterplatten, mit einem endlosen,
durch einen umsteuerbaren Motor antreibbaren Zugmittel,
das einen beim Offnen der Presse an Nocken der Filterplat-
ten angreifenden Mitnehmer trigt, und mit einem Schalter,
der beim Auflaufen der gerade verschobenen Filterplatte auf
die vorher verschobene Filterplatte den Motor von Vorlauf
auf Riicklauf umschaltet, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schalter (9) mit einer beim Umschalten auf Riicklauf akti-
vierbaren Zeitsteuereinrichtung (10) versehen ist, die nach
Ablauf der eingestellten Zeit den Motor (6) wieder von
Riicklauf auf Vorlauf umschaltet.

2. Plattenfilterpresse nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch einen den Motor (6) stillsetzenden Endschalter (11),
der vom Mitnehmer (3) nach dem Vorschieben der letzten
Filterplatte (1) beim Riicklauf vor Ablauf der eingestellten
Zeit betétigbar ist.

Die Erfindung betrifft eine Plattenfilterpresse mit an ho-
rizontalen Fithrungen verschiebbar aufgehéngten Filterplat-
ten, mit einem endlosen, durch einen um_s_teuerbaren Motor
antreibbaren Zugmittel, das einen beim Offnen der Presse an
Nocken der Filterplatten angreifenden Mitnehmer trégt,
und mit einem Schalter, der beim Auflaufen der gerade ver-
schobenen Filterplatte auf die vorher verschobene Filterplat-
te den Motor von Vorlauf auf Riicklauf umschaltet.

Das Stillsetzen des Mitnehmers und somit das Blockieren
des endlosen Zugmittels am Ende des Vorlaufs bewirkt also
das Umschalten auf Riicklauf. Bei einer bekannten Vorrich-
tung der eingangs genannten Art (DE-AS 1919 471) wird in
gleicher Weise das Umschalten von Riicklauf auf Vorlauf
durchgefiihrt. Sobald nimlich der Mitnehmer hinter den
Nocken der nichsten vorzuschiebenden Filterplatte gegrif-
fen hat, kommt er mit einem zusitzlichen Anschlag an der
Vorderseite dieser Filterplatte zur Anlage und blockiert da-
mit den Riicklauf des Zugmittels. Dies veranlasst den Schal-
ter, die Umsteuerung auf Vorlauf vorzunehmen, woraufhin
die nun ergriffene Filterplatte nach vorne wandert und auf
ihrer Riickseite das Abwerfen des Filterkuchens ermdglicht.

Bei der bekannten Vorrichtung muss der Mitnehmer re-
lativ kompliziert aufgebaut sein, und zwar deshalb, weil er
einen zweiten Anschlag fiir das Umsteuern von Riicklauf auf
Vorlauf benétigt. Dieser zweite Anschlag muss so ausgebil-
det sein, dass er sich bei Beendigung des Vorlaufes automa-
tisch von der gerade vorgeschobenen Platte 16st, anschlies-
send jedoch sofort wieder in der Lage ist, bei Beendigung des
nachfolgenden Riicklaufs an der néchsten Filterplatte anzu-
greifen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer Vor-
richtung der eingangs genannten Art die Umsteuermechanik
zu vereinfachen.

Hierzu ist die Vorrichtung nach der Erfindung dadurch
gekennzeichnet, dass der Schalter mit einer beim Umschal-
ten auf Riicklauf aktivierbaren Zeitsteuereinrichtung ver-
sehen ist, die nach Ablauf der eingestellten Zeit den Motor
wieder von Riicklauf auf Vorlauf umschaltet.

Die Umsteuerung von Riicklauf auf Vorlauf erfolgt also
unter Vermeidung einer aufwendigen Steuermechanik nicht
mehr wegabhiingig, sondern zeitabhingig. Die Einstellung
kann so vorgenommen werden, dass der Mitnehmer gerade
hinter den Nocken der als nichste vorzuschiebenden Filter-
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platte greift, wenn die Umschaltung auf Vorlauf erfolgt. Aus
Sicherheitsgriinden kann man die Schaltzeit auch verlin-

gern, so dass der Mitnehmer erst iiber mehrere Filterplatten
zuriickfihrt, bevor auf Vorlauf umgeschaltet wird. Eine ibli-
che Ausbildung des Mitnehmers mit einer Abweisfldche

sorgt dann dafiir, dass der Mitnehmer erst in die Liicke hin-
ter der vordersten Filterplatte eingreift. :

Die erfindungsgemésse Anordnung eignet sich besonders
fiir solche Plattenfilterpressen, bei denen die Filterplatten .
durch Verbindungsmittel, wie Zugelemente, Knickhebel
od.dgl., miteinander verbunden sind, wobei die gestreckte
Lage der Verbindungsmittel gerade zum Abwerfen der Fil-
terkuchen ausreicht, Es werden gleichzeitig immer mehrere
Filterplatten in die Offnungsstellung gebracht, wenn der
Mitnehmer die vorderste Filterplatte vorschiebt. Beim néch-
sten Vorschiebevorgang greift dann der Mitnehmer an dem
Nocken derjenigen Filterplatte an, die vorher als letzte in die
Offnungsstellung gebracht worden war.

_ Nach dem Vorschieben der letzten Filterplatte muss der
Offnungsvorgang der Plattenfilterpresse abgebrochen wer-
den. Dies kann durch manuellen Eingriff geschehen. Vorteil-
hafter hingegen ist eine automatische Abschaltung, wozu die
Plattenfilterpresse einen den Motor stillsetzenden Endschal-
ter vorsieht, der vom Mitnehmer nach dem Vorschieben der
letzten Filterplatte beim Riicklauf vor Ablauf der eingestell-
ten Zeit betiitigbar ist. Bei dem Endschalter kann es sich vor-
zugsweise um ein berithrungsfrei arbeitendes Schaltelement
handeln.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines bevor-
zugten Ausfiihrungsbeispiels im Zusammenhang mit der bei-
liegenden Zeichnung néher erldutert. Die Zeichnung zeigt in:

Figur 1 eine schematische Darstellung einer Plattenfilter-
presse in einer ersten Arbeitsstellung;

Figur 2 die Vorrichtung nach Figur 1 in einer nachfol-
genden Arbeitsstellung;

Figur 3 die Ruhestellung nach Beendigung des Offnungs-
vorganges.

Die Plattenfilterpresse umfasst eine Anzahl von Filter-
platten 1, die an horizontalen Fithrungen 2 verschiebbar auf-
gehingt sind. Beim Offnen der Presse werden die Filterplat-
ten nacheinander vorgeschoben, und zwar von einem Mit-
nehmer 3, der an einem endlosen Zugmittel 4 sitzt und an zu-
gehorigen Nocken 5 der Filterplatten angreifen kann. Das
endlose Zugmittel 4 wird von einem umsteuerbaren Motor 6
angetrieben.

Figur 1 zeigt den Beginn eines Vorlaufhubes, wobei sich
der Mitnehmer 3 in Richtung des Pfeils f; in Bewegung setzt.
Er tréigt iibliche Abweisfliichen und iiberlduft die Nocken 5
der noch geschlossenen Filterplatten, bis er in der Stellung 3’
an der zuletzt gedffneten Filterplatte Ia angreift und diese in
die in Figur 2 gezeigte Stellung bringt. Dabei haben sich au-
tomatisch auch die Platten 1b und Ic gedfinet, da sie un-
tereinander durch ein Zugelement 7 verbunden sind. Ausser-
dem ist die davorliegende Platte 1d mitgenommen und an ei-
ner Endplatte 1f zur Anlage gebracht worden.

Soblad die Platte 1a auf die vorher vorgeschobene, sich
an der Endplatte 1f abstiitzende Platte 1d auflduft, wird das
Zugmittel 4 blockiert. Da der umsteuerbare Motor 6, der auf
ciner Wippe 8 angeordnet ist, noch weiterlduft, kommt es zu
einem Verschwenken der Wippe und damit automatisch zu
einer Betitigung eines Schalters 9. Dieser nimmt die Um-
steaerung des Motors 6 vor, woraufhin der Mitnehmer 3 be-
ginnt, sich in Richtung des Pfeils f, (Figur 2) zu bewegen.

Gleichzeitig wird eine Zeitsteuereinrichtung 10 aktiviert.
Nach Ablauf der eingestellten Zeit hat der Mitnehmer 3 wie-
der seine Stellung links inf Figur 1 erreicht, woraufhin die
Zeitsteuereinrichtung 10 den Motor erneut von Riicklauf auf
Vorlauf umschaltet.
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Figur 3 zeigt die Beendigung des fonungsvorganges der  schalter 11. Dies geschieht vor Ablauf der an der Zeit-
Plattenfilterpresse. Der Mitnehmer 3 hat die Filterplatte le steuereinrichtung 10 eingestellten Zeitspanne. Der Endschal-
vorgeschoben und beginnt nach Betitigung des Schalters 9 ter 11 wirkt auf ein Relais 12 (Figur 2) ein, welches den Mo-
gerade mit seinem letzten Riicklauf in Richtung des Pfeils f3.  tor 6 stillsetzt.

Sobald er seine Stellung 3" erreicht, betitigt er einen End- s
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