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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Positionieren und Spannen von Werkstiicken mit mehreren, unter
best‘mmten Winkeln zueinander stehenden Durchbriichen oder Bohrungen beim Entgraten mittels abrasiven
pastenforinigen Schleifmitteln. Ziel der Erfindung ist, die Positionierung und Spannung des Werkstiicks so
vorzunehmen, daR gleichzeitig an mehreren sich unter bestimmten Winkeln, vorzugsweise 90°, kreuzenden
Bohrungen des Werkstiicks Ein- und Austrittsgrate ohne unerwiinschten Schlgifmittelaustritt beseitigt werden
konnen. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB in einer getsilten Vorrichtung ein geteilter Adapter,
bei senkrechtem Aufeinanderstehen beider Teilungsebenen, formschiliissig so aufgenommen wird, daB Schleifmittel
nur durch die vorgesehenen Werkstiickkonturen gepreRt wird. Die Erfindung kann in allen Bereichen der
metallverarbeitenden Industrie, bei Anwendurg des Verfahrens Prelilappen, eingesetzt werden.
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Patentanspriiche:

1. Werkstiickaufnahmevorrichtung zum Entgraten, gekennzeichnet dadurch, daR beim Pref3lappen in
die geteilte Vorrichtung ein geteilter Adapter, dessen Teilungsaebene senkrecht zur Teilungsact.se
der Vorrichtung angeordnet ist, so eingebracht wird, daR die Achsen der rechtwinklig zueinander
stehenden Bohrungen und Durchbriiche des im Adapter befindlichen Werksttickes, im Winkel von
45° zur Strémungsachse der Prefdidppaste liegen.

2. Werkstlickaufnahmevorrichtur.g zum Entgraten, nach Anspruch 1, gekennzeichinet dadurch, dal3
die formschliissige Aufnahme des Adapters ein Durchpressen von Paste nur an den vorgesehenen
Bohrungen und Durchbriiche des Werkstlickes gestattet.

3. Werkstiickaufnahmevorrichtung zum Entgraten, nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
dal’ eine aullerhalb der Vorrichtung angebrachte Verriegelungsplatte in Strémungsrichtung der
PreRlappaste verschiebbar gelagert ist und dal durch Arretierung von in der Verriegelungsplatte
angebrachten Nuten an Zyiinderstifien bei Kraftangriff der Medienzylinder eine Offnung der
Vorrichtung wéhrend der Bearbeitung unméglich gemacht wird.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine \'orrichtung zur Positionierung und Spannung von Werkstiicken mit mehreren, unter bestimmten
Winkeln zueinander stehenden Durchbriichen oder Bohrungen beim Entgraten mittels abrasiven pastenformigen
Schleifmitteln.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es sind Vorrichtungen bekannt,die zum Halten der Werkstiicke bei der Bearbeitung mit losem Schleifkorn dienen.

In DD-WP 242999 wird eine Vorrichtung 2ur Bearbeitung spérischer Funktionsflachen vorgestellt. Hierbei handelt es sich um
nicht verfahrensspezifische Losungen.

DD-WP 206640 stellt cine durch einstellbare rotierende Léppscheiben realisierte Lisung dar, die ebenfalls nicht das Verfahren
PreBlappen betrifft.

Eine Vorrichtung zum Entgraten durch PreB8ldppen wird im DD-WP 245839 vorgestellt, ohne auf die spezielle Gestaltung der
Werkstickaufnahmevorrichtung zum Halten und Positionieren, sowie Lenken des PreSiappastenflusses einzugehen. Dazu
existiert eine Publikation gleichen Inhalts in der Zeitschrift ,metallverarbeitung” 42 (1987) 2.

Verstellbare Werkstiickaufnahmebacken zur selbsttétigen Einstellung eines vorgegebenen Spiels beim Lappen sind Gegenstand
der Erfindungsbeschreibung DD-WP 222532, Hierbei ist eine Lenkung des Pastenflusses und sine Abdichtung der Vorrichtung
nicht mdglich. In der Firmenschrift der Firma Extrude Hone Corp. Wird eine Werkstlckaufnahme beschrigben, diz nicht auf
verschiedene BaugréBen einstellbar und nicht zur Aufnahme von mehreren Werkstiicken geeignet ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, die Positionierung und Spannung des Werkstiickes so vorzunehmen, daR beim PreBlippen gleichzeitig an
mehreren sich unter bestimmten Winkeln, vorzugsweise 90°, kreuzenden Bohrungen des Werkstiickes Ein- und Austrittsgrate
ohne unerwiinschten Schleifmittelaustritt beseitigt werden kénnen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist das Positionieren und Spannen von Werkstiicken zur Bearbeitung durch PreBlipren so zu realisieren,
daf in sinem Beurheitungszyklus gleichzeitig mehrere rechtwinklig zueinander stehende Konturen bearbeitet werdan kénnen.
ErfindungsyemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daf in einer, in Deckel und Boden geteilten Vorrichtung, ein geteilter
Adapter formschliissig so aufgenommen wird, daB die Teilungsachsen von Vorrichtung und Adapter senkrecht aufeinander
stehen und sich die Achsen der urn 90° versetzten Bohrungen und Durchbriiche im Winkel von 45° zur Strémungsrichturg der
PreRldppaste anordnar. AuBerhalb des zweiteiligen Adapters kann durch die formschliissige Fixierung desselben in Deckel und
Boden keine Pref3ldppaste in Strémungsrichtung geprefit worden.

Die Verbindung des Deckels mit dem Boden erfolgt durch eine Verriegelungsplatte, welche durch die Kraftwirkung der
Medienzylinder so an zwei Zylinderstiften arretiert wird, daR die Vorrirhtung wéhrend der Bearbeitung immer geschlossen ist.
Die Vorrichtung ist fir eine Anwendung auf PreBlappanlagen mit parallelen Medienzylindern unterschiedlicher Achsen
geeignet.
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Ausfithrungsbeispiel
In der Zeichnung zeigen:

Fig.1: Vorderansicht der geschlossenen Vorrichtung
Fig.2: Teilschnitt durch Adapter und Verriegelungsplatte und Vorrichtungsboden zur Aufnahme eines Kolbens

Die Vorrichtung bestehtaus dem Deckel 1 und dem Bodeli 2, die durch eine verschiebbare, durch Zylinderschrauben 7 gehaltene
und an Zylinde 'stiften 6 zu arretierende Verriagslungsplatte 3 formschliissig so miteinander verbunden werden, daB eine
Bearbsitung nur bei geschlossener Verriegelungsplatte 3 méglich wird. :
in Deckel 1 und Boden 2 sind Langlochadapter 4 und Bohrungsadapter 5 so angebracht, daf eine gleichzeitige Bearbeitung von
an allen vier Seiten der in der Draufsicht des Werkstiickes entstehenden, angsnoramenen rechweckigen oder quadratisrhen
Werkstiickform befindliclien Bohrungen oder Durchbriichen méglich wird. Die Vorrichtung ist genignet z1ir ‘Aari.. ticksufnahme
beim PreRlappen mit parallelen Medienzylindern unterschiedlicher Achsen. Das Ausfiihrungsbeispiel zeigt in Fig. 2 die
Aufnahrne eines Werkstiickes mit einer Durchgangsbohrung, einer davon abgehenden Léngsbohrung und einer weiteren
Bohrung, diein der Ebene im Winkel von 90° zuginander liegen. Die Trennebene von Langlochadapter 4 und Bohrungsadapter 5
liegtim rechten Winkel zur Trennungsebene von Boden 2 und Deckel 1.
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