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W maszynach papieroéniczych z urza-
dzeniem do tworzenia pasma papierosowe-
go prowadzi si¢ zwykle tytun, roztozony
na bibulce, przy pomocy ta$my transporto-
wej przez kanal ksztattujacy, W kanale
tym dokonywuje si¢ ksztaltowanie pasma,
przyczem najpierw bibutka uklada sie wo-
koto pasma tak, ze krawedz, podlegajaca
pociagnieciu kleiwem, wystaje z kanalu
ksztattujacego. Po posmarowaniu kleiwem
krawedz ta zostaje wciagnigta do kanatu i
przycisnieta ‘do pasma czyli do drugiej kra-
wedzi bibulki, poczem nastepuje whasciwe
sklejanie, do ktérego potrzeba dluzszego
przyciskania, w odpowiednio diugiej ko-
morze do sklejania, Celem osiagniecia ta-
twego przechodzenia pasma tytuniowego

przez kanaty: ksztaltujacy i do sklejania,
nalezy tas$me transportowa réwniez zawi-
naé na pasmo. Szeroko$é tasmy transpor-
towej jest tak dobrana, aby jej krawedzie
nie ukladaly sie na sobie, lecz czeé¢ szwo-
wa pasma byta stale wolng od przednie-
go jej kofica, Mimo to zdarza isi¢ w prak-
tyce czesto przy wsuwaniu krawedzi bibul-
ki z kleiwem do kanalu zanieczyszczenia
kleiwem krawedzi tasmy transportowej,
dochodzacej do szwu,

Zanieczyszczenie to prowadzi z powodu
natychmiastowego stwardniecia kleiwa, o-
sadzajacego si¢ na ta$mie transportowej,
nietylko do uszkodzenia delikatnej bibutki
papierosowej, lecz takize do przerw w ru-
chu maszyny. Z tej przyczyny proponowa-
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no juz rozkladaé¢ ptasko tasme¢ w tem miej-
scu, gdzie nastepuje wsuwanie krawedzi
bibultki z kleiwem do kanalu i laczenie tej
krawedzi z pasmem na szew, wobec czego
pasmo lezaloby -wéwczas W fem miejscu
luzno na tas$mie transportowej. Okazato
sie jednak, mianowicie w maszynach szyb-
kobieznych, ze luzne ulozenie pasma tyto-
niowego na plasko rozlozonej ta§mie tranis-
portowej na dtuzszej drodze dziata ujem-
nie, poniewa# tarcie -wywoluje z powodu
nacisku przy taczeniu szwu oraz w komo-
rze do sklejania zatrzymywanie si¢ pasma,
a tem samem i przerwy w ruchu,

Nowosé wynalazku miniejszego polega
pa ‘em, ze w kanal wlaczona jest krotka
cze$é ksztaltowa, ktéra dzieki swemu
ksztattowi rozposciera plasko lub w prizy-
blizeniu ptasko ta$me, zagigta poprzednio
na tasme i wywoluje poliaczenie krawedzi
bibutki, zaopatrzonej w kleiwo, z pasmem,
swobodnie lezacem na ta$mie, poczem ta-
$ma zostaje znowu zagigta na pasmo, wobec
czego moze byé uskutecznione sklejanie
pasma w przylegtej komorze. Tym sposo-
bem pasmo tytuniowe zostaje zwiolnione od
tasémy tylko podczas krétkiej drogi.

Jezeli zalezy na nadaniu pasmu papie-
rosowemu przekroju owalnego, nalezy u-
tworzy¢ w znany sposéb faldy na ostonie
bibutkowej po obu stronach pasma, Two-
rzenie tych fatd jest, jak wiadomo z prak-
tyki, wtedy najlepsze, gdy ta$ma trans-
portowa, zagieta wokolo pasma, =zostaje
plasko rozpostarta, czyli gdy pasmo lezy
swobodnie na tasmie transportowej. Urza-
dzenie do utworzenia tych fald moze byé

" umieszczone na wlaczonej czesci ksztatto-
wej w ten sposob, ze faldy powstaja, zanim
nastapi klejenie krawedzi bibulki posma-
rowanej kleiwem z druga krawedzia., Wia-
czona cze§¢ ksztaltowa posiada wystajacy
rozek, ktéry powoduje rozpostarcie zagie-
tej uprzednio ta§my transportowej, Rozek
ten mnaciska réwnoczes$nie ostremi krawe-
dziami po obu bokach na pasmo, otoczone

lejnych prowadnica

bibulka, celem utworzenia znanej fatdy po-
trzebnej dla otrzymania owalnego prizekro-
ju papierosa.

Nowe urzadzenie uwidoczniono na ry-
sunku, mianowtice: na fig, 1—kanat ksztattu-
jacy, wzglednie przeznaczony do skleja-
nia, z wlaczong czescig ksztaltows, w wi-
doku zgéry, na fig. 2—widok w kierunku
strzatki podanej na fig, 1 na prawym koii-
cu kanatu, na fig. 3—8—przekroje pionowe
kanatu wedlug odpowiednio oznaczonych
na fig, 1 przekrojéw,

Pasmo papierosowe przechodzi ‘przez
kanal w kierunku duzej strzalki (fig. 1).

Najpierw jest kanal a u gory otwarty,
a u dotu plaski. W kanal wsunieta jest po-
siadajaca z poczatku przekrdj w Ksztalcie
litery U, zwezajaca sie, potem za$ pétkoli-
sto az do plaska wygieta w przekrojach ko-
tytoniowa b, ktéra
diwiga podstawka A, przy§rubowana do
podstawy maszyny.

Po dnie kanalu posuwa si¢ tasma trans-
portowa c, na ktérej lezy pasmo bibutko-
we d. Na pasmie bibutkowem rozpostarty
jest tyfun B.

Zwezajaca sie prowadnica tytuniowa
b w polaczeniu z kanalem, zamykajacym
si¢ stosownie do zwezenlia prowadnicy,
wywoluje stlaczanie tytuniu na pozadany
przekr6j, Przytem owija sig, jak to wynika
z fig. 3, tadéma ¢ z pasmem bibutkowem d
najpierw wokolo prowadnicy b, a potem
(fig. 4) wokooto pasma tytuniu, prizyczem
jedna krawedz d‘ bibulki wystaje z kanatu
do gory. Krawedz te powleka sie kleiwem.

Fig. 5 przedstawia przekrdj poprzeczny
kanatu ksztaltujacego wipoblizu miejsca,
gdzie w praktyce whacza sig cze§é ksztalto-
wa, Czesé ta dotyka rozkiem # kanalu
ksztaltujacego. Rozek zaopatrzony jest
zprzodu w wyciecia wzglednie powierzch-
niie wodzace g i h, stuzace do rozpostarcia
ta$my transportowej, oraz w dolny skos i,
ktéry wisuwa krawedz d* bibulki, zaopa-
trzona, w kleiwo i wystajaca z kanalu, do



niego. Rozek # posiada u sposodu ostre kra-
wedzie, naciskajace 2 obu stron na oslone
bibutkowsa pasma dla utworzenia znanych
fatd. Na fig. 6 uwidoczniono przekréj cze-
§ci ksztaltowej.
jest rozpostarta plasko, przyczem krawe-
dzie jej wchodza w wyciecia I czesci ksztal-

towej, natomiast ostre krawedzie m, idace

od rozka f, utrzymujg faldy, utworzone
przez rozek. Poiza tem, cze§é ksztaltowa k
powoduje przyciskanie krawedzi d* bibul-
ki, zaopatrzonej w kleiwo, do pasma. Cze$¢
ksztaltowa k koficzy sie réwniez rozkiem
n, proylegajacym do komory do sklejania

0. Rozek ten doprowadza taséme transpor-

towa ¢ znowu ido pasma, wobec czego jest
ona (fig. 8) w komorze ¢ znowu owinieta
wokolo pasma papierosowego, W komorze
o uskutecznia si¢ podczas diuzszego przy-
ciskania sklejanie pasma papierosowego w
znany sposéb, poczem ta§ma transportowa
zostaje odprowadzona po skosnych po-
wierzchniach p i z komory wychodzi swo-
bodnie gotowe pasmo papierosowe.

Zastrzezenia patentowe,
1, Urzadzenie dd ksztaltowania pasma

papierosowego w maszynach do wyrobu
papierosow bezustnikowych, w ktérych ty-

Taséma transportowa c.

turi, ukladany na bibulce, zostaje przepro-
wadzony zapomoca tasmy transportowej
przez kanal ksztaltujacy, znamienne tem,
ze w kanal wlaczona jest krotka cze§é
ksztattowa, ktéra dzieki swemu ksztattowi
rozpodciera pltasko lub prawie plasko ta-
$me, uprzednio zagieta w tulejke i powodu-
je zlaczenie sie posmarowanej klejem kra-
wedzi bibulki z druga jej krawedzia, po-
czem ta$ma zostaje znowu zagieta wokolo
pasma, aby w przylegajacej komorze do
klejenia moglo nastapié wysuszenie, a tem
samem ostateczne sklejenie pasma papiero-
sowego., 4

2, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze rozpostarcie zagietej przed-
tem tasmy transportowej (c) uskutecznia
si¢ zapomoca wystajacego rozka (F) cze-
$ci ksztaltowej (k), przyczem rozek (f)
nac'ska réwnoczesnie ostremi krawedziami
{m) po obu stronach na pasmo, otoczone
bibulka (d), celem wywotania fald dla u-
tworzenia papieroséw o owalnym przekro-
ju poprzecznym,
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