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(57) RieSenie sa tyka sp8sobu vyroby tuhé-
ho fosfore&ného hnojiva v ktorom podiel
oxidu fosforedného z extrakénej trihydro-
génfosforeénej kyseliny a z mletého fosfo-
ritu je v rozmedzi 0,8 : 1 aZ 1,8 : 1.
Sp8sob je zaloZeny na GEinnej homogenizécii
reakénych zloZiek, pridom v zévislosti od
uvedeného pomeru sa do homogenizatného stup-
na procesu pridéva kyselina sirové a/alebo
siran amonny a/alebo voda tak, aby z celko-
vého mnoZstva reakdnej zmesi predstavovalo
vné$ané mnoZstvo vody 8,8 ai 32,0 % a vné-
Sané mnoistvo siranovych ionov predstavova-
lo 0,46 aZ 9,38 %. Do homogeniza&ného stup-
na procesu sa pripadne pridévajG derivét
kyseliny lignosulfonovej. Zatuhnuté reakgné
zmis sa dezintegruje G&inkom mechanickej
sily.

Spdsob vyroby tuhého fosforetného hnojiva



1 cS 272 952 Bl

tyka spdsobu vyroby tuhého fosfore&ného hnojiva, v ktorom podiel P,0-

Vynélez sa
zmedzi 0,6 : 1 aZ

z extrakEnej trihydrogénfosforetnej kyseliny a fosforitu je v ro
2,3 : L.

v sdvislosti s celosvetovym rastom cien surovin a energii sa v oblasti vyroby fos-
forednych hnojiv h¥adajd spbsoby zabezpelenia ich ekonomického vstupu do rastlinnej vy-
roby. Je znéma skutognost!, ¥e z aplikovanych vodorozpustnych fosfore&nych hnojiv sa
v prvom roku vyuzije ceca 10 - 20 % (I. Michalik, "Prijem a metabolizmus fosforu v rast-
linéch", PoInohospodérstvo 2/85, séria A, VEDA - vydavatelstvo SAV, Bratislava 1985;

E. C. Sample a kol., “Reaction of Phosphate Fertilizers in Soils", Chapter 11 in "The
Role of Phosphorus in Agriculture” Madison, WI 53711, USA 1980). Z uvedeného dévodu sa
orych tradi&ne uznévanou formou P,04 bola forma vodorozpustné, zafi-
najt oraz v §irSej miere uplatnovat/ zdroje P05 v pozvolne G&innej forme (W. Lavers,
The British Sulphur Corporation Ltd., "Factors Affecting the World Fertilizer Industry
to 2000 and Beyond", Seminar on Trends and Developments in Fertilizer Industry, Istanbul

(Turkey), 13-17 May 1985).

Hlavaym zdrojom pozvolne pdsobiaceho P,05 je pouzitie pré¥kovych, jemne zomletych
fosforitov "Fertilizer manual”, Development and Transfer of technology, Series No. 13,
UNIDO, New York, 1980; "Ground rock phosphate used for direct application”, Annual
Fertlizer Rewiew 1974, Roma), upravenych granuléciou (M. P. Thiring, referdt predneseny
v rémeci VI. kongfesu AGRICHEM "Chémia v po¥nohospodérstve”, Bratislava - jGn 1984) za-
pracovanych do granulovanych hnojiv (AO &, 254 029, AO &. 254 028, AO ZSSR &. 1 217 859,
AO ZSSR &. 971 833) alebo &iastotne rozlozenych G&inkom minerdlnych kyselin (Garbachev
I., Soil Science Society of America, 1981, 45, 5, 970-974; Novikov A. A.; Zavertiaeva
T. I., “"Technologia digifrofosa - novovo vida fosfornych udobrenij”, Seminar po tenden-~
ciam i izmeneniam v proizvodstve udobrenij, Stambul (Turcia), 13-17. m&ja 1985; Kosta-
dinov N., Popov P., Garbuev L., “poludenie fosfornych udebrenij s poniZenoj rastvori-
mostiu na su¥testvujudtich ustanovkach, rabotaju$éich pe metodu "Doora - Olivera®, Se-

minar po tendenciam i izmeneniam v proizvodstve udobrenij, Stambul (Turcia), mé&j 1985,

okrem znifovania surovinovej nérofnosti vstupu fosforu do polnohospodérskej praxe
vo forme novych typov hnojiv, priemysel h¥ad& technologické moZnosti ich vyroby na
jestvujtGeich strojnotechnologickych zariadeniach, pokial mo¥no s minimélnymi dGpravami.

aj v hnojivéch, v kt

Teraz sa zistilo, ¥e uvedeny novy typ fosfore&nych hnojiv (&iasto¥ne rozloZenych
fosforitov) obsahujficich siZasne fosfor viazany vo forme dihydrogénfosfore&nanu vépena-
tého, hydrogénfosforetnanu a fosfore&nanu vépenatého, v ktorych podiel oxidu fosfore&-
ného pochédzajtceho z extrakénej trihydrogénfosforetnej kyseliny a z mletého fosforitu
je v rozmedzf 0,6 : 1 aZ 2,3 : 1, je moZné pripravit spbsobom, ktory je zaloZeny na
G&innej homogenizécii mletého fosforitu s komerdnou extrak&nou trihydrogénfosforeénou
kyselinou, ktorej teplota m8ze byt v rozmedzi 15 a 85 % a obsah oxidu fosfore&ného 47
a 55 hmot. %. V zdvislosti od pomeru P,0; z extrakénej trihydrogénfosforeénej kyseliny
a z fosforitu sa do homogeniza&ného stupna procesu pridéva kyselina sirové a/alebo si-
ran amdnny a/alebo voda. MnoZstvo vody vnesené v¥etkymi reak&nymi zlozkami je 8,8 aZ
32,0 hmot, % a celkovy obsah do procesu vnéganych siranovych idnov je 0,46 aZ 9,38 %.
Do homogeniza&ného stupna procesu sa pripadne priddvajG derivéty kyseliny lignosulfo-
novej. Reak&nd zmes sa po zatuhnuti dezintegruje G&inkom mechanickej sily.

vzniknuty produkt moZno pouZit’ v préskovej forme na priamu aplikéciu, alebo vy-
uZit ako medziprodukt pri vyrobe granulovanych hnojiv. V porovnani so znamymi spOsobmi
v?roby umoZnuje novy proces vyrobu fosfore&nych produktov v ¥irokom rozmedzi pomerov
P05 z extrakénej HPO, a z fosforitu s obsahom celkového P05 v rozmedzi cca 32 aZ
42 %. Pritom podiel P,0. vo vodorozpustnej forme je v rozmedzi cca 35 aZ 70 %. BalZou
vyhodou je moZnost realizécie tohto spdsobu na existujdcom strojnotechnologickom za- '
riadeni komorového splsobu vyroby trojitého superfosféatu. SpOsob umoZnuje zabezpedit

ekonomicky vstup fosforednych hnojiv do po¥nohospodérskej praxe.
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Dalej uvedené priklady ozrejmujdG, ale neobmedzujd predmet vynélezu.

Priklad 1

Do laboratorneho mixéra sa predlofila zhomogenizovanéd zmes obsahujlca 237 g ex-
trakénej HyPO, obsahujdcej 51,83 % P,05 o teplote 65 ° a 6,2 g siranu ambnneho vo for-
me 38 % roztoku, Do mixéra sa pridalo 150 g fosforitu Jordén o velkosti Sastic 92,4 %
8astic men¥ich ako 0,25 mm a obsahu Py05 = 31,96 %. Polas 5 s sa sGstava pi*i 6000 oté-
gok/min zhomogenizovala a reak&nd zmes sa preliala do nerezovych zrecich nédob obsahu
0,75 1. Na vodnom kapeli sa zmes pri teplote 80 = 2 °C temperovala po dobu 40 min. Po
tejto dobe sa zatuhnuty produkt zo zrecich nédob mechanicky odstrénil a vykonala sa
jeho chemickd analyza. Ziskal sa produkt nasledovného zloZenia:

celkovy obsah P,0g = 42,4 %
obsah P,0g ako volnad H PO, = 5,94 %
obsah P,0g vodorozpustny = 35,19 %
obsah H,0 = 9,14 %
Priklad 2

Do laboratdrneho rychlobezného prietodného mixéra sa kontinuélne dévkovali nasle-
dovné suroviny:

- 25 g/s mletého fosforitu o velkosti Zastic 92,4 % &astic menSich ako 0,25 mm, obsahu-
jieeho 31,96 % P,05, 50,36 % Ca0 a 1,14 % H,0,
- 20 g/s kyseliny trihydrofosforefnej o teplote 60 ¢ obsahujGeej 51,82 % P,05, 0,65 %
MO, 2,3 % Ry0, a 1,48 % S0
Extrak&néd trihydrogénfosforedné kyselina bola zhomogenizovanéd s kyselinou sirovou
a vodou v mnoZstve 7,5 h HZSO4 a 12,5 g H,0 na 100 g H3Pd4. Reakdné zmes sa zachytévala
do nerezovych naddob obsahu 0,75 1. N&doby sa umiestnili do vodného kdpela, v ktorom sa
temperovali pri teplote 75 e po dobu 30 minGt. Po tejto dobe sa zatuhnuty produkt zo
zrecich nédob mechanicky odstrénil, Uvedenym spbsobom sa ziskal produkt nasledovného
zloZenia:

P,0; - volné = 2,48 9%
P,05 - vodorozp, = 20,6l %
Py05 = citrorozp, = 22,17 %
Py0g - celkové = 37{67 %
Hy0 = = 11,40 %
Priklad 3

Spdsobom zhodnym s prikladom 1 sa realizovali vSetky dalSie experimenty. Ich roz-
hodujtGce charakteristiky s uvedené v nasledujlcej tabulke.
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P. | Podiel P205 Teplota pavkovanie |Dévkovanie [Davkovanie | Obsah P205 Podiel
& |y produkte HyPO,  |H,S0, (100%)| (NH,),S0, HgO na 100 | se1kovy P,0g
z HaPO, a z ?gvlgopgie- Tgvlgopgie- glgéov v produkte ggggggz-
fosforitu 3 4 3 4 3 74 v produkte
z celk.
P20
(°c) | (diely) | (diely) | (diely) (%) *)
1. 0,6 :1| 64 7.5 15 35,5 34,2 41,7
2. 0,8 :1| 85 - - 20 37,2 42,8
3. 0,8 :1| 85 20 17,5 20 34,6 53,8
4. 0,8 :1| 20 20 - - 37,5 48,8
5. 0,08 : 1| 60 10,5 - - 39,3 51,4
G. 1,08 :1| 35 - 7,5 9,8 39,6 50,7
7. 1,19 : 1| 65 - - 31,8 37,5 51,7
8. 1,30 : 1 - 12,5 - - 40,8 58,4
9. 1,46 : 1| 70 - - 22,5 39,6 54,3
10. 1,63 : 1| 85 - 8,5 15,0 38,1 64,3
11, 1,80 : 1| 65 - - 18,2 41,3 60,4
12, | 2,30 :1| 85 - 4,5 56 | 42,1 78,8

PREDMET VYNALEZU

Spbsob vyroby tuhého fosforedného hnojiva; v ktorom podiel oxidu fosforeéného

z extrakénej trihydrogénfosforednej kyseliny a z mletého fosforitu je v rozmedzi
0,6 : 1 a¥ 2,3 :
extrakénou trihydrogénfosfore€nou kyselinou o teplote 15 aZ 85 OC, obsahujlcou 47 az

55 hmot. % oxidu fosfore&ného a v zévislosti od pomeru oxidu fosfore&ného z extrakénej
trihydrogénfosforeénej kyseliny a z fosforitu sa do homogeniza&ného stupna procesu pri-
dava kyselina sirovéd a/alebo siran amdnny a/alebo veda v mnoZstve 8,8 az 32,0 hmot. %
vody vnesenej vietkymi reakEnymi zloZkami a celkovy obsah do procesu vnéSanych sfrano-

vych idnov je 0,46 a% 9,38 %.

1 vyznalujtici sa tym, ze fosforit sa GEinne homogenizuje s komerénou

.t
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