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"COMPOSIGAO NAO ESPUMANTE PARA CUIDADOS PESSOAIS SOB A
FORMA DE ARTIGO"

CAMPO DA INVENCAO

A presente invengdo refere-se a composig¢des ndo
espumantes para cuidados pessoails, especialmente aquelas
composi¢des para cuidados pesscais sob a forma de um
artigo que é uma estrutura sbélida, porosa e dissoluvel.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

A maior parte dos produtos para cuidados
pessoais atualmente disponivel no mercado é comercializada
sob a forma de produtos liguidos. Embora sejam amplamente
usados, os produtos liquidos apresentam desvantagens em
termos de embalagemn, armazenamento, transporte, e
conveniéncia de uso.

Os produtos liquidos para cuidados pessoais sdo
tipicamente vendidos em frascos, o que implica em custos
significativos, bem como residuos de embalagens, sendo que
muitos dos quais terminam em aterros sanitédrios. Os
produtos liquidos para cuidados pessoais também
compreendem, em geral, uma quantidade substancial de 4agua
na férmula, o que implica em um aumento significativo de
peso e tamanho, resultando em um custo maior de transporte
e armazenamento. Os produtos liquidos para cuidados
pessoais também podem ser dificeis de usar em termos do
controle de dosagem e aplicagdo do produto.

E um objetivo da presente invencdo fornecer um
produto para cuidados pessocails sélido, dissolivel e nédo
espumante que pode ser conveniente e rapidamente dissolvido

na palma da mido do consumidor para reconstitulir um produtc
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liquido, com facilidade de aplicagdo aos cabelos e/ou a
pele, enquanto fornece aplicagdo tépica suficiente de
agentes ativos para aplicagdes tépicas aos cabelos e/ou a
pele. E um objetivo adicional da presente invencdo fornecer
esse tipo de produto que pode ser produzido de maneira
vidvel economicamente por meio de aeragdo fisica seguida de
secagem.

Os filmes de cuidado ©pessoal dissoliveis
existentes compreendem um estruturante polimérico soluvel
em dgua e ingredientes ativos. Entretanto, para obter as
indispensaveis taxas rapidas de dissolugdo, necessérias
para a conveniéncia do consumidor, esses filmes tém, em
geral, uma espessura na ordem de menos de 100 microns
(tipicamente 50 microns) e, por causa disso, sdo, em
geral, de uma gramatura baixa demais (tipicamente 50-100
gramas de sélido por metro quadrado) para possibilitar que
o consumidor  empregue uma dosagem suficiente de
ingredientes ativos para aplicacdo e desempenhc no corpo
inteiro ou no cabelo de toda a cabecga, isto &, além da
aplicacdo de pequena dosagem como na limpeza das mdos e/ou
aplica¢des faciais.

Para alcancar dosagem suficiente de matéria bruta
na palma da mdo do consumidor para aplicag¢des ao cabelo de
toda a cabeca e a pele de todo o corpo, gramaturas
relativamente altas s&o necessirias, o que exige objetos com
uma terceira dimensdo (espessura) substancial em relagdo aos
filmes finos. Além disso, também foi descoberto que, para
que esses objetos com uma terceira dimensdo substancial

sejam rapidamente dissolvidos na palma da mido do consumidor
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para reconstituir um produto liquido com facilidade de
aplicacdo ao cabelo/pele, eles ndo somente devem compreender
um estruturante polimérico solével em agua em combinagdo com
0s ingredientes atives, mas também devem encontrar-se sob a
forma de uma estrutura sbélida altamente porosa e de células
predominantemente abertas (em contraste com células
fechadas). Acredita-se que esses sélidos porosos e soluveis
em &gua que compreendem predominantemente células abertas
possibilitam fluxo rapido de 4&gua dentro da estrutura,
expondc uma multiplicidade de &reas de superficie soélida
adicionals com aumento consideravel das taxas de dissolugdo.
Estabelece-se, assim, um contraste com os s6lidos porosos e
soluveis em Agua que compreendem predominantemente células
fechadas nos quais a grande maioria das superficies
celulares internas ndo sdo rapidamente expostas a Agua, por
ocasido do umedecimento, com a dissolugdo progredindo
predominantemente por intermédio da erosdo de superficie e
resultando em dissolucdo mais vagarosa.

A produgdo dessas estruturas sélidas, porosas, de
células abertas, rapidamente dissoliveis por intermédio da
aeracdo fisica, tipicamente exige tensoativagédo
significativa como meio de produgdo para gerar a espuma
molhada inicial que pode, entdo, ser secada até se tornar
um sélido poroso. Nas aplicagdes de limpeza, isto é, xampus
para limpeza pessoal e para os cabelos, isso ndo constitui
problema j& que essa tensoativagdo é também congruente com
o desempenho do produto para limpeza (isto é, espumacdo).
Entretanto, nas aplicagbes que ndo sdo de limpeza, isto &,

condicionamento capilar, penteado, logdes para o coOrpo
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durante o banho, etc., essa tensoativagdo pode ser
problemidtica j& que pode adversamente afetar a deposigdo
dos ingredientes ativos hidrofébicos pretendidos nos
cabelos e pele bem como emitir sinais indesejaveis da
utilizacgdo de espumacio/ensaboamento/estridéncia ao
consumidor, o gque ndo é congruente com as fung¢des de
cuidado pretendidas com esses produtos (condicionamento,
revestimento, deposicdo, umedecimento, penteado, etc.).

E, dessa forma, um objetivo da presente invengéo
descobrir um meio de produgdo dos sélidos porosos por
intermédio da aeracdo fisica (espumacdo), e também
possibilitar a formacdo de uma espuma de células
predominantemente abertas para dissolugido rapida, com
tensoativagdo minima, de modo que o sbélido poroso
resultante, rapidamente dissolivel, seja substancialmente
nao espumante.

Solugdes aquosas, com secagem por congelamento,
de estruturantes poliméricos solivels em agua com outros
ingredientes ativos constituem um método conhecido de
produzir sélidos porosos que dispersam ou dissolvem
rapidamente com células predominantemente abertas por
intermédio da sublimacdo da agua oriunda da mistura aquosa
deixando para tras um esqueleto do estruturante polimérico
seco. Entretanto, os sélidos porosos que sofreram secagem
por congelamento s&o tipicamente destituidos de agentes
plastificantes, o que os deixa rigidos e menos desejaveis.
Além disso, a secagem por congelamento é um processo caro e
menos exequivel para a produgdo comercial em larga escala

dos produtos para cuidados pessocais. Outros produtos
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dissoluveis para cuidados pessoais tradicionais incluem
s6lidos porosos produzidos por um processo de extrusdoc de
anidroc e que emprega agentes de fole volateis para produzir
a estrutura celular por intermédio de alta expansdo do
sélido induzida por queda de pressdao. Entretanto, esse
processo é limitado a tensocativos anidros de fonte sélida e
a ingredientes que sido limitados em numero, © que torna
mais dificil formular um produto para cuidados pesscais com
as caracteristicas e desempenho desejados. Seria altamente
desejavel produzir sélidos porosos substancialmente ndo
espumantes e de dissolucdo répida com células
predominantemente abertas por intermédio de aeragdo fisica
(com agitagdo mecdnica de alto cisalhamento ou injecdo de
gas) e subsequente secagem como um método de producdo mais
comercialmente wvidvel em comparacdo com a secagem por
congelamento. Entretanto, a 'aeragéo fisica resulta
essencialmente em uma emulsdo de fase altamente interna de
ar em agua (uma espuma molhada de célula fechada) que, por
ocasido da. secagem, pode levar a morfologia de espuma de
células fechadas na qual as bolhas de ar sé&o
aprisionadas/envolvidas dentro das lamelas do filme
polimérico seco ou, em geral, entra em colapso, tornando-se
um filme nas vezes em que a espuma € instavel.

k, portanto, um objetivo da presente invencdo
fornecer um produto sélido poroso para cuidados pessoais,
dissoltuvel, n&o espumante e com células substancialmente
abertas, que pode ser conveniente e rapidamente dissolvido
na palma da mdo do consumidor para reconstituir um produto

liquido com facilidade de aplicacdo aos cabelos/pele,
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enquanto proporcionando aplicagdo tépica suficiente de
agentes ativos para aplicagdes ao cabelo de toda a cabega
ou a pele de todo o corpo (com desempenho semelhante ao
dos produtos ligquideos de hoje). E um objetivo adicional da
presente invencdo fornecer esse tipo de produto de modo
que possa ser produzido por aeragdo fisica seguida de
subsequente secagem. Ainda outro objetivo adicional da
presente invencdo consiste em fornecer esse tipo de
produto com a maciez e a flexibilidade desejadas.

SUMARIO DA INVENCAO

Um artigo para cuidados pessocais substancialmente
ndo espumante sob a forma de uma estrutura sélida porosa
dissoluvel, que compreende de cerca de 0% a cerca de 10% de
tensoativo i6nico; de cerca de 1% a cerca de 60% de um ativo
cosmético ndo tensoativo; de cerca de 15% a cerca de 70% de
estruturante polimérico, sendo que ¢ estruturante polimérico
tem uma média ponderada de peso molecular de cerca de 40.000
a cerca de 500.000; e de cerca de 1% a cerca de 30% de
plastificante; sendo que o artigo tem uma densidade de cerca
de 0,03 g/cm3 a cerca de 0,15 g/cm3.

Uma pré-mistura adequada para uso na produgdo de
um artigo ndo espumante para cuidados pessoals que se
encontra sob a forma de uma estrutura sélida porosa
dissoluvel, sendo que a dita pré-mistura tem de cerca de
15% a cerca de 40% de sbélidos, tem uma viscosidade de
cerca de 2.500 cps a cerca de 30.000 cps, e compreende (i)
de cerca de 0% a cerca de 4% de tensoativo idnico; (ii) de
cerca de 0,3% a cerca de 20% de um ativo cosmético néo

tensoativo; (iil) de cerca de 5% a cerca de 25% de
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estruturante polimérico, e sendo que o estruturante
polimérico tem uma média ponderada de peso molecular de
cerca de 40.000 a cerca de 500.000; e de cerca de 0,3% a
cerca de 10% de plastificante.

Um processo para produzir um artigo ndo espumante
para cuidados pessoails sob a forma de uma estrutura soélida
porosa dissoluvel, sendo que o dito processo compreende as
etapas de: preparar uma pré-mistura que compreende
tensoativo, estruturante polimérico dissolvido, e
opcionalmente plastificante, sendo que a dita pré-mistura
tem: de cerca de 15% a 40% de sélidos totais; e uma
viscosidade de cerca de 2.500 cps a 30.000 cps; aerar a
dita pré-mistura mediante a introdugdo de um gas de modo a
formar uma pré-mistura aerada uUmida; formar a pré-mistura
aerada Umida em um ou mais formatos desejados de modo a
formar uma pré-mistura umida conformada; e secar a pré-
mistura umida conformada até o teor final de umidade
desejado, sendo que o teor de umidade é de cerca de 0,1% a
cerca de 15% de umidade, para formar o artigo para cuidados

pessocais.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENGAO

Em todas as modalidades da presente invencgio,
todas as porcentagens estdo em peso do total da composicdo,
exceto em que especificado em contrdrio. Todas as razdes
sdo em peso, exceto quando especificamente indicado em
contrario. Todas as faixas de valores sdo inclusivas e
combindveis. O nlmero de algarismos significativos ndo é
representativo nem da limita¢doc das quantidades indicadas,

nem da precisdo das medigcdes. Todas as quantidades
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numéricas sdo compreendidas como sendo modificadas pela
palavra "cerca de", exceto quando especificamente indicado
em contrario. Exceto onde indicado em contrédrio, entende-se
que todas as medicdes devem ser feitas a 25°C e sob
condicdes do ambiente, sendo que "condigdes do ambiente”
significa condigdes sob cerca de uma atmosfera de pressdo e
cerca de 50% de umidade relativa. Todos esses pesos,
conforme referentes aos ingredientes da lista, baseiam-se
no nivel ativo e ndo incluem carregadores ou subprodutos
que possam estar incluidos nos materiais comercialmente
disponiveis, exceto onde indicado em contrario.

Definicdes

0 termo "sblido poroso", para uso na presente
invengdo, e exceto onde especificado em contrario, refere-
se uma matriz sélida contendo um polimero, que define uma
rede de espagos ou células interconectados que contém um
géds, tipicamente um gas como o0 ar. A presente invencédo
descreve composigdes para cuidados pesscais sob a forma de
estruturas sdélidas porosas, dissoluveis e de células
abertas sendo que oS €spagos ou células sao
substancialmente interconectados.

Para usc na presente 1invengéo, 0s  termos
"substancialmente ndo espumante" e "ndo espumante” sédo
usados de maneira intercambidvel em toda a presente
solicitagdo, referindo-se a um volume de espuma de 0 ml a 20
ml.

O termo "composigdo para cuidados pessoais",

para uso na presente invencgdo, significa uma composigéo
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que pode ser aplicada em tecido queratinoso de mamiferos
sem efeitos indesejdveis impréprios.

0 termo "tecido queratinoso," para uso na
presente invencdo, significa camadas contendo queratina
dispostas como a camada mals externa protetora dos
mamiferos e inclui, mas ndc se limita a, pele, cabelo,
couro cabeludo e unhas.

0 termo M"ativo cosmético ndo tensoativo" ou
"ativo cosmético", para uso na presente invengdo, significa
um material ndo tensoativo ou uma mistura de um ou mais
material (is) ndo tensoativo(s) que, quando aplicado(s) ao
tecido queratinoso de mamiferos, fornece(m) um beneficio ao
tecido queratinosc. Para uso na presente invengdo, os
termos "ativo cosmético ndo tensoativo" e "ativo cosmético"
sdo usados de maneira intercambidvel. O termo "ativo
cosmético ndo tensoativo" é amplo o suficiente para incluir
ingredientes ativos para tratamento de pele, ingredientes
ativos para tratamento dos cabelos e agentes de beneficio
estético, e pode ser usado de maneira intercambidvel com
termos desse tipoc em toda a presente solicitacdo.
Ingredientes atives de cosmético podem proporcionar
beneficios estéticos comc, mas ndo se limitando a, inibicgio
de sebo, alteracdc da aparéncia da pele e/ou cabelos,
redugdo da secura, coceira e/ou escamagdo, redugdo do
tamanho dos poros da pele, esfoliacdo, descamagdo, melhoria
da aparéncia do tecido queratineso, condicionamento,
umedecimento, alisamento, etc.

"Beneficio estético" ou "beneficio", para usc na

presente inveng¢do em referéncia ao tecido queratinoso de
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mamiferos inclui, mas ndo se limita a, limpeza, inibicéo
de sebo, alteracdo da aparéncia da pele e/ou cabelos,
reducdo da secura, coceira e/ou escamacgdo, redug¢dc tamanho
dos poros da pele, esfcliacdo, descamagdo, melhoria da
aparéncia do tecido queratinoso, condiciocnamento,
umedecimento, alisamento, etc.

Os presentes inventores descobriram que se podem
preparar produtos para cuidados pessoais sdélidos dissoliveis
que possam ser conveniente e rapidamente dissolvidos na
palma da mdo do consumidor para a reconstituigdo de um
produto liguido que facilite a aplicagdo aos cabelos e/ou a
pele, enquanto se proporciona uma aplicagdo tépica
suficiente de agentes ativos em todos os cabelos da cabeca e
em todo o corpo (com desempenho similar aos produtos
liquidos convencionais). Descobriu-se também que tais
produtos podem ser produzidos de maneira econdémica através
de aeragdoc fisica seguida por uma secagem subsequente.
Adicionalmente, descobriu-se que produtos desse tipo podem
agora ser produzidos com maciez e flexibilidade desejaveis,
e para serem substancialmente ndo espumantes.

Para satisfazer as exigéncias dos objetos
mencionados anteriormente na presente invencdo, descobriu-se
que um artigo flexivel para cuidados pessoais, scb a forma
de uma estrutura sélida porosa dissoluvel, pode ser
produzido, que compreende tensoativo idnico (de cerca de 0%
a cerca de 10% de tensoativo anidnico; em uma modalidade, de
cerca de 0% a cerca de 6% e, em outra modalidade, de cerca
de 0% a cerca de 3%); um ativo cosmético n&o tensoativo (de

cerca de 1% a cerca de 60% de ativo cosmético; em uma
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modalidade, de cerca de 5% a cerca de 50% e, em outra
modalidade, de cerca de 10% a cerca de 40%); um estruturante
polimérico que compreende um ou mais polimeros soltveis em
4gua (de cerca de 15% a cerca de 70%, em peso, de
estruturante polimérico; em uma modalidade, de cerca de
22,5% a cerca de 60%; e, em outra modalidade mais, de cerca
de 30% a cerca de 50%); e um plastificante (de cerca de 1% a
cerca de 30% de plastificante; em uma modalidade, de cerca
de 3% a cerca de 24%; e, em outra modalidade, de cerca de 5%
a cerca de 20%); e sendo que a estrutura sdélida porosa
dissoluvel tem uma densidade de cerca de 0,03 g/cm3 a cerca
de 0,15 g/cma; em uma modalidade, de cerca de 0,04 g/cm3 a
cerca de 0,12 g/cm% e, em uma modalidade alternativa, de
cerca de 0,06 g/cm® a cerca de 0,10 g/cm’.

Em outra modalidade, o artigo para cuidados
pessoals tem uma gramatura de cerca de 125 gramas/mz'a cerca
de 1.000 gramas/mz; em outra modalidade, de cerca de 150
gramas/m’* a cerca de 800 gramas/m’; em uma modalidade
alternativa, de «cerca de 200 gramas/m2 a cerca de
700 gramas/mz; e, em mais uma outra modalidade, de cerca de
300 gramas/m* a cerca de 650 gramas/m?; e uma espessura,
como definido mais adiante no presente documento, de cerca
de 0,5 mm a cerca de 10 mm; em uma modalidade, de cerca de
1l mm a cerca de 7 mm; e, em uma modalidade alternativa, de
cerca de 2 mm a cerca de 6 mm. Em outra modalidade, o artigo
para cuidados pessoais é produzido pelo  processo
compreendendo as etapas de preparar uma pré-mistura que
compreende tensoativo, estruturante polimérico dissolvido e

opciocnalmente plastificante, sendo que a dita pré-mistura
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tem de cerca de 15% a 40% de sbélidos totais; e uma
viscosidade de cerca de 2.500 cps a 30.000 cps; e aerar a
dita pré-mistura pela introdugdo de um gés na pré-mistura
para formar uma pré-mistura Umida aerada; e, entdo, moldar a
pré-mistura Umida aerada em um ou mals dos formatos
desejados para formar a pré-mistura uUmida conformada; e,
entdo, secar a pré-mistura Umida conformada até um teor
final de umidade desejado, sendo que o teor de umidade é de
cerca de 0,1% a cerca de 15% de umidade, para formar o
artigo para cuidados pessoais.

De acordo com ainda outra modalidade da presente
invencdo, o estruturante polimérico compreende um ou mails
polimeros soluvels em 4gua sendo que pelc menos um dos
polimeros tem uma média ponderada de peso molecular de
cerca de 40.000 a cerca de 500.000; em outra modalidade,
de cerca de 50.000 a cerca de 400.000; em uma modalidade
alternativa, de cerca de 60.000 a cerca de 300.000; e, em
mais uma outra modalidade, de cerca de 70.000 a cerca de
200.000.

Em uma modalidade especifica, pelo menos um ou
mais polimeros soluveis em dgua é escolhido de modo que uma
solugdo aquosa de 2%, em peso, do polimero soluvel em &gua
proporciona wuma viscosidade, a 20°C, de <cerca de 4
centipoise a cerca de 80 centipoise; Em uma modalidade
alternativa, de <cerca de 5 centipoise a cerca de 70
centipoise; e, em outra modalidade, de cerca de 6
centipoise a cerca de 60 centipoise.

Em outra modalidade, o artigo flexivel para

cuidados pessocals, sob a forma de uma estrutura sélida
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porosa dissolivel, compreende, em uma modalidade, de cerca
de 1% a cerca de 50% de um tensoativo ndo-idnico; e, em
outra modalidade, de cerca de 5% a cerca de 45% de
tensoativo ndo-idénico; e, em outra modalidade, de cerca de
10% a cerca de 40% de tensoativo ndo-idnico.

Em outra modalidade, o artigo flexivel para
cuidados pessoais, sob a forma de uma estrutura sélida
porosa dissoluvel, compreende de cerca de 1% a cerca de 50%
de um tensocativo polimérico; em outra modalidade, de cerca
de 5% a cerca de 45% de tensoativo polimérico; e, em ainda
outra modalidade, de cerca de 10% a cerca de 40% de
tensocativo polimérico.

Na presente invencdo, os s6lidos porosos
substancialmente ndo espumantes e rapidamente dissoluveis
com uma estrutura de célula predominantemente aberta e
interconectada podem ser produzidos por intermédio de
aeracdo fisica seguida de subsequente secagem (como uma
alternativa para a secagem por congelamento convencional).
Isso pode ser realizado gerando-se uma espuma Umida aerada
fisicamente, com um grau controlado de instabilidade de
espuma, durante o processo de secagem, de modo que as
coberturas das bolhas do filme fino drenem para as bordas
de platd concomitantemente com a secagem/solidificacédo,
resultando em uma ©pluralidade de canaletas abertas
("orificios" e "escoras") e, especificamente, sem causar o
colapso da estrutura da espuma durante o processo de
secagem, por esse meio mantendo a resisténcia fisica e
coesdo do sélido. Além disso, descobriu-se que essa

instabilidade e coalescéncia poderiam ser manipuladas de
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forma controlada de modo que a espuma umida de células
fechadas original se transforme, durante o processo de
secagem de multi-horas, em uma verdadeira estrutura porosa
de células abertas, sendo que a pluralidade de canaletas
abertas se estende até a superficie do sélido.
Historicamente, quando se tentou produzir esse tipo de
produtos, os resultados foram espumas Umidas estaveis que
secavam € se tornavam espumas convencionais de sdlido de
células fechadas ou espumas uUmidas instdveis que secavam e
causavam o cclapso dos filmes. Foi também surpreendente e
ndo intuitivo descobrir que a aeracdo para espuma molhada
inicial antes da secagem (um processo de espumagdo) pode
surpreendentemente ser obtida de tal modo que se produza a
indispensédvel estrutura porosa de células abertas, mas ccm
o] resultante artigo rapidamente dissoluvel sendo
substancialmente ndo espumante quando em uso pelo
consumidor. Conseguiu-se este fenbmeno com o emprego de
tensoativos especiais e combinacdes de tensocativos que
pessibilitam a espumagdo (geragdo de espuma) sob as
condicdes de processamento de alta energia empregadas
durante a aeracgdoc para produzir a estrutura, mas que s80
substancialmente ndo espumantes (com pouca ou nenhuma
geracdo de espuma) sob as condicdes de energia mais baixa
quando do uso pelo consumidor, momento em que os sbélidos
sofrem dissolucdo. Descobriu-se que essas duas exigéncias
concorrentes de desempenho podem ser conseguidas pela (i)
minimizacdo da presenca de tensoativos idénicos, (ii)
maximizagdc da presenca de tensoativos ndo-iénicos e/ou

tensoativos poliméricos, (1ii) minimizacdo dos teores
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gerais de tensoativo necessarios para o processo de aeragao
e (iv) combinacdes dos mesmos.

Descobriu-se que esse tipo de sdélidos porosos
dissoluveis, de células abertas e substancialmente ndao
espumantes, preparados pela aeracdo fisica seguida de
secagem, somente podem ser obtidos em uma faixa reoldégica
estritamente definida, conforme definido acima. Alcangar a
faixa de viscosidade relativamente baixa necessaria ¢é
problematico devido aos niveis tipicamente altos de
estruturante polimérico necessdrios para a integridade e
coesdo do sélido bem como o desejo de teor minimo de &gqua
(para minimizar os tempos de secagem e a energia
necessaria para a producdc). Para se alcancar a faixa de
viscosidade relativamente baixa necessdria da presente
invengdo, enquanto se produzem estruturas sélidas integras
e coesas, descobriu-se que varias estratégias de
composigdo podem ser empregadas, quer isoladas ou em
combinacdo, incluindo, mas n&o se limitando a: (i) emprego
de polimeros soliveis em 4dgua na faixa de peso molecular
necessaria, mas com envergadura de viscosidade
relativamente baixa, conforme definido mais adiante no
presente documento; (ii) diluicéo da mistura de
processamento com A4gua; (i1ii) adicdo de eletrdlito ou
hidrétropo para manipular a viscosidade; (iv) adicdo de
tensoativos ndo-idénicos que alcancam um efeito de
adelgagamento reoldgico, ou (v) adigdo de solventes de
baixo peso molecular para manipular a viscosidade. E

importante mencionar que misturas de processamento para
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aeracdo abaixo da faixa de viscosidade necessaria resultam
em s6lidos porosos ndo coesivos menos desejéveis.

Descobriu-se também que as caracteristicas
descritas acima, na presente invencgéo, podem  ser
proporcionadas pela produgdo de estruturas porosas de
células abertas empregando equipamento de aeragdo, quer
semicontinuo ou continuo, disponiveis na inddstria
alimenticia, que sdo usados na fabricagdo de marshmallows e
marshmallows desidratados.

I. Composicgdo

Ingredientes ativos de cosmético ndo tensoativos

Os artigos dissoluveis para cuidados pessoais da
presente invencdo podem incluir gqualquer ativo cosmético
adequado. Esse tipo de ingredientes ativos pode incluir,
mas ndo se limita a, agentes condicionadores para pele e
cabelos, agentes de tingimento de cabelos, agentes de
alvejamento de cabelos, agentes de penteado para cabelos,
ingredientes ativos para a pele, perfumes, agentes de
autoaquecimento, agentes anticaspa, tinturas para cabelos,
ingredientes ativos para logdo de barbear, ingredientes
ativos para protetor solar, ingredientes ativos para

repelente de insetos, ingredientes ativos para logdes

contra assaduras, ingredientes ativos antiacne,
ingredientes ativos para alisamento de cabelos,
ingredientes ativos para perrmanentes capilares,

ingredientes ativos antimicrobianos, ingredientes ativos
para bronzeamento da pele, 1ingredientes ativos para a
restauragdo dos cabelos, 1ingredientes ativos para dar

brilho aos cabelos, ingredientes ativos para maquiagem da
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pele e combinacgdes dos mesmos. Além disso, o artigo pode
compreender agentes para estimular o crescimento capilar
e/ou promover a aparéncia de cabelos mais chelos e/ou
espessos. Materiais desse tipo podem incluir, mas ndo se
limitam a, minoxidil; coquetéis de niacinamida, pantenol, e
cafeina; e misturas dos mesmos.

A, Agentes condicionadores

Os sélidos dissoluveis para cuidados pessoals da
presente invengdo podem compreender um agente ativo que
compreende um ou mais agentes condicionadores adeguados para
aplicagdo aos cabelos. Em uma modalidade especifica, os
agentes condicionadores sdo selecionados a partir do grupo
consistindo em compostos graxos de alto ponto de fuséo,
silicones, amidoaminas, &cidos, ©élecs com baixo ponto de
fusdo, ceras, polimeros catidnicos e tenscativos catidnicos.
0 compostoc graxo com alto ponto de fusdo é incorporado de
tal forma e em tal combinagdo com os outros ingredientes que
fornece uma matriz de gel que é adequada para fornecer
varios beneficios de condicionamento como sensacgdo sedosa e
lisa nos cabelos molhados, bem como maciez, sensacdo de
hidratac¢do e controle da soltura nos cabelos secos.

O compostoc graxo com alto ponto de fusdo Gtil a
presente inven¢do tem ponto de fusdo de 25°C ou mais alto,
e é selecionado do grupo consistindo em &lcoois graxos,
dcidos graxos, derivados de &lcool graxo, derivados de
dcido graxo e misturas dos mesmos. Alguns exemplos né&o
limitadores dos compostos com alto ponto de fusdo sdo
encontrados no International Cosmetic Ingredient

Dictionary ("Diciondrio internacional dos ingredientes



10

15

20

25

18/115

cosméticos"), quinta edicdo, 1993, e no CTFA Cosmetic
Ingredient Handbook ("Manual de ingredientes cosméticos da
CTFA"), segunda edigdc, 1992.

Os 4alcoois graxos aqui utilizdveis sdo aqueles
que tém de cerca de 14 a cerca de 30 &tomos de carbono e,
em outra modalidade, de cerca de 16 a cerca de 22 atomos
de carbono. Esses &lcoois graxos sdo saturados e podem ser
dlcools de cadeia linear ou ramificada. Alguns exemplos
ndo limitadores de 4lcoois graxos incluem 4dlcool cetilico,
dlcool estearilico, 4alcool beenilico e misturas dos
mesmos.

Os 4&cidos graxos aqui utilizdveis sdo aqueles
que tém de cerca de 10 a cerca de 30 &tomos de carbono; em
uma modalidade, de cerca de 12 a cerca de 22 atomos de
carbono; e, em outra modalidade, de cerca de 16 a cerca de
22 atomos de carbono. Esses Acidos graxos sdo saturado e
podem ser &cidos de cadeia linear ou ramificada. Estéao
incluidos também os didcidos, tridcidos e outros acidos
miltiplos que atendam &s exigéncias da presente invengdo.
Estdo incluidos <também os sais desses Aacidos graxos.
Alguns exemplos ndo limitadores de acidos graxos incluem
dcido laurico, 4acido palmitico, &cido esteadrico, acido
beénico, 4cido sebacico e misturas dos mesmos.

Os derivados de 4&lcool graxo e derivados de
acido graxo uteis a presente invencdo incluem éteres de
alquila de 4lcoois graxos, 4&alcoois graxos alcoxilados,
éteres de alquila de &lcoois graxos alcoxilados, ésteres
de alcoois graxos, ésteres de &acido graxo de compostos

tendo grupos hidréxi esterificéveis, 4acidos graxos
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hidréxi-substituidos e misturas desses itens. Alguns
exemplos ndo limitadores de derivados de &lcool graxo e
derivados de acido graxo incluem materiais como éter metil
estearilico; a série cetet de compostos, como cetet-1 a
cetet-45, que sdo éteres de etileno glicol de &lcool
cetilico, em que a designagdo numérica indica o numero de
porcdes etileno glicol presentes; a série estearet de
compostos, como estearet-1 a 10, que sdo éteres de etileno
glicol de 4lcool estearet, em que a designagdo numérica
indica o nlGmero de porgdes etileno glicol presentes;
cetearet 1 a cetearet-10, que sdo os éteres de etileno
glicol de &lcool cetearet, isto é, uma mistura de alcoois
graxos que contém predominantemente 4&lcool cetilice e
estearilico, em que a designagido numérica indica o numero
de porgdes etileno glicol presentes; Cy-C;y éteres de
alquila dos compostos cetet, estearet e cetearet, que
acabaram de ser descritos; éteres de polidxi etileno de
dlcool beenilico; estearato de etila, estearato de cetila,
palmitato de cetila, estearato de estearila, miristato de
miristila, estearato de éter cetilico de polidxi etileno,
estearato de éter estearilico de polidéxi etileno,
estearato de éter laurilico de polidxi etileno,
monoestearato de etilenoglicol, monoestearato de polidxi
etileno, diestearato de polidéxi etileno, monoestearato de
propilenoglicol, diestearato de propilenoglicel,
diestearato de trimetilol propano, estearato de sorbitan,
estearato de poliglicerila, monoestearato de glicerila,
diestaerato de glicerila, tristearato de glicerila, e

misturas dos mesmos.
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Compostos graxos de alto ponto de fusdo de um
Unico composto de alta pureza sdo UuUteis na presente
invencdo. Compostos Unicos de &lcoois graxos puros podem
ser selecionados do grupo de 4&lcool cetilico, alcool
estearilico e &lcool beenilico puros. O que se quer dizer
com "puro", na presente invengdo, é que o composto tem uma
pureza de pelo menos cerca de 90% e, em outra modalidade,
cerca de 95%. Esses compostos uUnicos de alta pureza
proporcionam boa enxaguabilidade dos cabelos quando o
consumidor enxagua os cabelos para eliminar a composicgéo.

Os compostos graxos de alto ponto de fusdo Uteis
a presente invengdo que estdo disponiveis comercialmente
incluem: 4alcool cetilico, 4&lcool estearilico e &alcool
beenilico gue té&m nomes comerciais da série KONOL,
disponivel junto a Shin Nihon Rika (de Osaka, Japdo), e da
série NAA, disponivel junto a NOF (de Téquio, Japao);
dlcool beenilico puro que tem o nome comercial de 1-
DOCOSANOL, disponivel junto a WAKO (de Osaka, Japéao),
varios acidos graxos que tém nomes comerciais de NEO-FAT,
disponiveis Jjunto a Akzo (de Chicago, 1Illincis, EUA),
HYSTRENE, disponivel junto a Witco Corp. (de Dublin, Ohio,
EUA), e DERMA, disponivel Jjunto a Vevy (de Génova,
Italia).

Os ingredientes ativos para condicionamento de
cabelos da presente invencdo podem também compreender uma

amidoamina da seguinte férmula geral:

R" CONH (CH2)m N (R?),
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P

em gue R! ¢ um residuo de C;1 para Cypy acidos graxos, R® &
um C; para Cq alquila, e m é um nUmerc inteiro de 1 a 4.

A amidoamina, juntamente com os &cidos, pode
funcionar como um tensoativo catidénico na composigdo da
presente 1invencdoc. Acredita-se que gquando wusada na
composicdo da presente invencdoc, a amidcamina pode
promover a melhora da deposicéo dos silicones,
especialmente dos aminossilicones, em comparagdc com
outros tensoativos catidénicos como cloreto de estearil
trimetil amdénio. Acredita-se também que a composigdo da
presente invencdoc pode promover a melhora dos beneficios
de condicionamento como maciez e sedosidade devido a
melhora da deposicdo de silicones. Acredita-se, ainda, que
as composi¢les da presente invencdo podem proporcionar a
reducdo do encrespamento em adicdo a maciez e sedosidade.

Amidoamina Util na presente invencdc inclui
estearamido propil dimetilamina, estearamido propil
dietilamina, estearamido etil dietilamina, estearamido etil
dimetilamina, palmitamido propil dimetilamina, palmitamido
propil dietilamina, palmitamido etil dietilamina,
palmitamido etil dimetilamina, beenamido propil
dimetilamina, beenamido propil dietilamina, beenamido etil
dietilamina, beenamido etil dimetilamina, araquidamido
propil  dimetilamina, araquidamido  propil dietilamina,
araquidamido etil dietilamina, araquidamido etil
dimetilamina e misturas dos mesmos; e, em outra modalidade,
estearamido propil dimetilamina, estearamido etil

dietilamina e misturas dos mesmos.



10

15

20

25

221115

Amidoaminas comercialmente  disponiveis aqui
utilizdvels incluem: estearamido propil dimetilamina que
tem o nome comercial de SAPDMA, disponivel junto a Inolex,
e nome comercial de BAmidoamine MPS, disponivel junto a
Nikko, e beenamido propil dimetilamina gque tem o nome
comercial de IncromineBB, disponivel junto a Croda. Sem se
ater a tecria, acredita-se que beeenamido propil
dimetilamina proporciona melhora da toleradncia dos cabelos
a umidade em circunstédncias circundantes em comparag¢do com
outras amidoaminas que tém cadeia de alquila mals curta.
Acredita-se que beenamido propil dimetilamina proporciona
reducdo do encrespamento e/ou soltura em dias chuvosos e/ou
dias Umidos.

Os ingredientes ativos para condicionamento de
cabelos da presente invencdo podem compreender um &acido
selecionado do grupo consistinde em 4&cido L-glutédmico,
acido léctico, A4cido cloridrico, 4&cido méalico, A&cido
sucinico, &cido acético, 4cido fumdrico, cloridrato de
dcido L-glutédmico, 4cido tartarico, &cido citrico e
misturas dos mesmos; em outra modalidade, 4cido L-
glutémico, &cido léactico, acido citrice e misturas dos
mesmos. A razdo mclar de amidoamina para &acido pode ser,
em uma modalidade, de cerca de 1:0,3 a cerca de 1:1,3 e,
em outra modalidade, de cerca de 1:0,5 a cerca de 1:1,0.

Os 1ingredientes ativos para condicionamento de
cabelos da presente invengdo podem compreender um ou mais
silicones incluindo polialquil ou poliaril siloxanos e gomas
de silicone de alto peso molecular; fluidos de polidimetil

siloxano de peso molecular mais baixo; e aminossilicones.
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Em uma modalidade, polialquil ou poliaril
siloxanos e gomas de silicone de alto peso molecular tém uma
viscosidade de cerca de 100.000 mPa.s a cerca de 30.000.000
mPa.s, a 25°C; em outra modalidade, de cerca de 200.000
mPa.s a cerca de 30.000.000 mPa.s; e, em uma modalidade, um
peso molecular de de cerca de 100.000 a cerca de 1.000.000;
e, em outra modalidade, de cerca de 120.000 a cerca de
1.000.000.

Compostos de silicone de alto peso molecular
aqui utilizdveis incluem polialquil ou poliaril siloxanos

com a seguinte estrutura:
Ffa F£3 R%
8 L. L. L. 8
Z—SI—O{'SI—O}‘SI—Z
IL% I|._\,g3 p ILQ?’

sendo que R® é alquila ou arila e p é um nimero inteiro de
cerca de 1.300 a cerca de 15.000; e, em outra modalidade, de
cerca de 1.600 a cerca de 15.000. 2% representa grupos que
bloqueiam as extremidades das cadeias de silicone. Os grupos
alquila ou arila substituidos na cadeia de siloxano (R**) ou
nas extremidades das cadeias de siloxano Z® podem ter
qualquer estrutura, contanto que o silicone resultante
permanega fluido a temperatura ambiente, seja dispersivel,
ndo seja irritante, téxico ou de outro modo nocivo quando
aplicado aos cabelos, seja compativel com os demais
componentes da composi¢do, seja quimicamente estavel sob
condi¢des normais de uso e armazenamento, e seja capaz de

depositar-se sobre os cabelos e condicionar os mesmos. Os
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grupos 7% adequados incluem hidréxi, metila, metéxi, etdxi,
propbxi e ariléxi. Os dois grupos R no 4tomo de silicio
podem representar o mesmo grupc ou grupos diferentes. Em uma
modalidade, os dois grupos R representam o mesmo grupo. Os
grupos R” adequados incluem metila, etila, propila, fenila,
metilfenila e fenil metila. Em uma modalidade, os compostos
de silicone sio polidimetil siloxano, polidietil siloxano e
polimetil fenil siloxano. Polidimetil siloxano & também
conhecido como dimeticona. Comercialmente disponiveis, esses
compostos de silicone aqui utilizaveis incluem, por exemplo,
aqueles disponiveis junto a General Electric Company, em sua
série TSF451, e aqueles disponiveis junto & Dow Corning, em
sua série Dow Corning SH200.

Os compostos de silicone que podem ser usados na
presente invengdo incluem também uma goma de silicone. O
termo "goma de silicone", para uso na presente invencdo,
significa um material de poliorgano siloxanc que tem uma
viscosidade, a 25°C, superior ou igual a 1.000.000 mPa.s. E
fato reconhecido que as gomas de silicone aqui descritas
também podem ter alguma sobreposicdc com os compostos de
silicone acima apresentados. Essa sobreposicdo ndo se
destina a ser uma limitacdo a qualquer desses materiais. As
"gomas de silicone" tém, tipicamente, um peso molecular
acima de cerca de 165.000 e, geralmente, entre cerca de
165.000 e cerca de 1.000.000. Exemplos especificos incluem
polidimetil siloxano, copolimero de poli(dimetil siloxano
metil vinil siloxano), copolimero de poli(dimetil siloxano
difenil siloxano metil vinil siloxano) e misturas desses

itens. As gomas de silicone comercialmente disponiveis
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Uteis & presente invencdo incluem, por exemplo, TSE200A
disponivel junto & General Electric Company.

Em uma modalidade, os silicones de peso molecular
mais baixo tém uma viscosidade de cerca de 1 mPa.s a cerca
de 10.000 mPa.s, a 25°C; em outra modalidade, de cerca de 5
mPa.s a cerca de 5.000 mPa.s; e, em uma modalidade, um peso
molecular de cerca de 400 a cerca de 65.000; e, em outra
modalidade, de cerca de 800 a cerca de 50.000.

Compostos de silicone de peso molecular mais
baixce aqui utilizédveis incluem polialquil ou poliaril

siloxanocs com a seguinte estrutura:

93 93 93

| | {
7> Si—0+Si—04—Ssi-7°

R93 R93 P R93

sendo que R” é alquila ou arila, e p é um niémero inteiro
de cerca de 7 a cerca de 850; e, em outra modalidade, de
cerca de 7 a cerca de 665. Z® representa grupos que
blogqueiam as extremidades da cadeias de silicone. 0Os grupos
alquila ou arila substituidos na cadeia de siloxano (R%)
ou nas extremidades das cadeias de siloxano 7% podem ter
qualquer estrutura, contanto que o silicone resultante
permaneca fluido a temperatura ambiente, seja dispersivel,
ndo seja irritante, téxico ou de outro modo nocivo quando
aplicado aos cabelos, seja compativel com os demais
componentes da composigdo, seja quimicamente estdvel sob
condi¢des normais de uso e armazenamento, e seja capaz de

depositar-se sobre os cabelos e condicionar os mesmos. Os
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grupos Z° adequados incluem hidréxi, metila, metdxi, etdxi,
propbxi e ariléxi. Os dois grupos R* no 4tomo de silicio
podem representar o mesmo grupo ou grupos diferentes. Em
uma modalidade, os dois grupos R representam o mesmo
grupo. Os grupos R™ adequados incluem metila, etila,
propila, fenila, metilfenila e fenil metila. Os compostos
de silicone agui utilizdveis incluem polidimetil siloxano,
polidietil siloxano e polimetil fenil siloxano. Em uma
modalidade, o silicone é polidimetil siloxano, que é também
conhecido como dimeticona. Comercialmente disponiveis,
esses compostos de silicone agui utilizadveis incluem, por
exemplo, aqueles disponiveis Jjunto a General Electric
Company, em sua série TSF451, e aqueles disponiveis junto a
Dow Corning, em sua série Dow Corning SH200.

Em uma modalidade, o agente ativo da presente
invencéo inclui um ou mais aminossilicones. Os
aminossilicones, conforme aqui fornecidos, sdc silicones
contendo ao menos uma amina primaria, uma amina secundéria,
uma amina tercidria ou um grupo de amdénic quaterndrio. Em
uma modalidade, os aminossilicones podem ter menos do que
cerca de 0,5% de nitrogénio, em peso, do aminossilicone; em
outra modalidade, menos do que cerca de 0,2%; em ainda
outra modalidade, menos do que cerca de 0,1%. Teores mais
altos de nitrogénio (grupos amino-funcionais) no
aminossilicone tendem a resultar em menos reducdo de atrito
e, consequentemente, menos beneficio de condicionamento
oriundo do aminossilicone. Deve-se compreender que em
algumas formas do produto, niveis mais altos de nitrogénio

sdo aceitdveis, de acordo com a presente invencao.
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Em uma modalidade, os aminossilicones usados na
presente invencdc tém um tamanho de particula menor do que
cerca de 50 p uma vez incorporados a composicdo final. A
medicdo do tamanho de particula é tomada a partir de
goticulas dispersas na composig¢do final. O tamanho de
particula pode ser medido por meio de uma técnica de
dispersdo de luz laser, usando-se um analisador de
distribuicdo de tamanho de particulas por dispersdo de
laser Horiba, modelo LA-910 ({(Horiba Instruments, Inc).

Em uma das modalidades, o amincssilicone tem uma
viscosidade de cerca de 1.000 cs (centistokes) a cerca de
1.000.000 cs; em outra modalidade, de cerca de 10.000 cs a
cerca de 700.000 cs; em ainda outra modalidade, de cerca de
50.000 c¢s a cerca de 500.000 cs; e, em ainda outra
modalidade, de cerca de 100.000 c¢s a cerca de 400.000 cs.
Esta modalidade pode também compreender um fluido de baixa
viscosidade, como, por exemplo, aqueles materiais descritos
a seguir, na secdo F.(l). A viscosidade dos aminossilicones
aqui discutidos é medida a 25°C.

Em outra modalidade, o aminossilicone tem uma
viscosidade de cerca de 1.000 cs a cerca de 100.000 cs; em
outra modalidade, de cerca de 2.000 cs a cerca de 50.000
cs; em outra modalidade, de cerca de 4.000 cs a cerca de
40.000 cs; e, em ainda outra modalidade, de cerca de 6.000
cs a cerca de 30.000 cs.

O aminossilicone pode ser contido na composicéo
da presente invencdo a um teor, em peso, de cerca de 0,05%

a cerca de 20%, em uma modalidade; de cerca de 0,1% a
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cerca de 10%, em outra modalidade; de cerca de 0,3% a
cerca de 5%, em ainda outra modalidade.

Exemplos de aminossilicones para uso nas
modalidades da invengdo em discussdoc incluem, mas nao se

limitam a, aqueles que se conformam a férmula geral (I):

(R")aGs.2-Si-0SiG3)s-(-0SiGu(R")2-0)m-0-SiG3.4(R)a
0)

em que G é hidrogénio, fenila, hidréxi ou C;-Cg alquila e,
em uma modalidade, metila; a é 0 ou um nimero inteiro que
tem um valor de 1 a 3 e, em uma modalidade, é 1; b é 0, 1
ou 2 e, em uma modalidade, é 1; sendo que quando a € 0, b
ndo é¢ 2; n ¢ um numero de 0 a 1.999; m é um nimero inteiro
de 0 a 1.999; a soma de n com m € um nimero de 1 a 2.000; a
e m ndo sdo ambos 0; R' é um radical monovalente de acordo
com a férmula geral CqHpgL, em que g é um namero inteiro
que tem um valor de 2 a 8 e L é selecionado do seguinte
grupo: - (R?) CHp-CH,-N (R?) 2; -N(R?),; - (R?) *5A7;
-N (R?)CH,-CH,-NR*H,A ; em que R® & hidrogénio, fenila,
benzila ou um radical de hidrocarboneto saturado e, em uma
modalidade, é um radical alquila de cerca de C; a cerca de
Cao; A & um ion haleto.

Alguns silicones para usoc na presente invengdo
podem incluir aqueles aminossilicones que correspondem a
férmula (I), em que m=0, a=1, g=3, G=metil, n €, em uma
modalidade, de cerca de 1.500 a cerca de 1.700; em outra
modalidade, é cerca de cerca de 1.600; e L é -N(CHs); ou -

NH,; e, em uma modalidade, é -NH,. Outros aminossilicones
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podem incluir aqueles correspondentes a férmula (I), em
que m=0, a=1, g=3, G=metil, n é, em uma modalidade, de
cerca de 400 a cerca de 600; em outra modalidade, & cerca
de 500; e L é -N(CH;3); ou -NHy; em ainda outra modalidade,
¢ -NH,. Esses aminossilicones podem ser denominados
aminossilicones terminais, uma vez que uma ou ambas as
extremidades da cadeia de silicone terminam em um grupo
contendo nitrogénio.

Um amino silicone exemplificador correspondente
a férmula (I) é o polimero conhecido como "trimetil silil

amodimeticona”, o qual é mostrado abaixo, na férmula (II):

[ cH| [ cHy |
|
(CHy)sSi—O—i O—Si 0Si(CHs)s
|
i CHi ) (CHy)s
NH
(CHa),
NH,

em que n & um nimero de 1 a 1.99%2 e m é um nuimero de 1 a
1.999.

O agente ativo da presente invencdo pode também
incluir 6leos com baixo ponto de fusdo que tém um ponto de
fusdo menor do que 25°C. O 6leo com baixo ponto de fusdo

Util a presente invengdo é selecionado do grupo consistindo
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em: hidrocarboneto tendo de 10 a cerca de 40 &tomos de
carbono; Aalcoois graxos insaturados tendo de cerca de 10 a
cerca de 30 atomos de carbono como alcool oleilico; &cidos
graxos insaturados tendo de cerca de 10 a cerca de 30
dtomos de carbono; derivados de acido graxo; derivados de
dlcool graxo; Oleos de éster como O&leos de éster de
pentaeritritol, o¢éleos de éster de trimetilol, ¢éleos de
éster de citrato e d6lecs de éster de glicerila; d&leos de
poli a-olefina; e misturas dos mesmos. Oleos com baixo
ponto de fusdo aqui utilizdveis sdo selecionados a partir
do grupo consistindo em: 6leos de éster como 6lecs de éster
de pentaeritritol, o6leos de éster de trimetilol, dleos de
éster de citrato e dleos de éster de glicerila; dleos de
poli a-olefina; e misturas dos mesmos.

Os Oleos de éster de pentaeritritol e &leos de
éster de trimetilol particularmente uteis & presente
inven¢cdo incluem tetraiscestearato de pentaeritritol,
tetraoleato de pentaeritriteol, triiscestearato de propano
trimetilol, trioleato de propano trimetilol e misturas
desses itens. Esses compostos estdo disponiveis junto a
Kokyo Alcohol, sob os nomes comerciais KAKPTI, KAKTTI, e
junto & Shin-nihon Rika, sob o©s nomes comerciais PTO,
ENUJERUBU TP3S0.

Os Oleos de éster de citrato particularmente
Uteis a presente invencdo incluem: citrato de
triisocetila, sob o nome comercial CITMOL 316, disponivel
junto a Bernel; citrato de triiscestearila, sob o nome

comercial PELEMOL TISC, disponivel junto a Phoenix; e
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citrato de trioctildodecil sob o nome comercial CITMOL
320, disponivel junto & Bernel.

Os 6leos de éster de glicerila particularmente
Giteis & presente invenc¢do incluem: triiscestearina, sob o
nome comercial SUN ESPOL G-318, disponivel junto & Tailyo
Kagaku; trioleina, sob o¢ nome comercial CITHROL GTO,
disponivel junto a Croda Surfactants Ltd.; e trilinoleina,
sob o nome comercial EFADERMA-F, disponivel junto & Vevy,
ou sob o nome comercial EFA-GLYCERIDES, disponivel junto a
Brooks.

Os 6leos de polil a-olefina particularmente uteis
a presente invengdo incluem polidecenos sob o0s nomes
comerciais PURESYN 6, com um peso molecular numérico médic
de cerca de 500; PURESYN 100, com um peso molecular
numérico médio de cerca de 3.000; e PURESYN 300, com um
peso molecular numérico médio de cerca de 6.000,
disponiveis junto a Exxon Mobil Co.

Polimeros catidnicos aqui utilizéveis sdo
aqueles que tém um peso molecular médio de pelo menos
cerca de 5.000; tipicamente, de cerca de 10.000 a cerca de
10 milhdes; e, em uma modalidade, sdo de cerca de 100.000
a cerca de 2 milhdes.

Os polimeros catiénicos adequados incluem, por
exemplo, os copolimeros de mondémeros de vinila que tém
funcionalidades de amina catiénica ou aménio quaternario,
com mondmeros espacadores solaveis em 4qua, como
acrilamida, metacrilamida, alquil e dialquil acrilamidas,
alquil e dialquil metacrilamidas, acrilato de alquila,

metacrilato de alquila, vinil caprolactona e vinil
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pirrolidona. Outros mondémeros espacadores adequados incluem
ésteres de vinila, alcool vinilico (produzido por hidrélise
de acetato de polivinila), anidrido maléico, propileno
glicol e etileno glicol. Outros polimeros catidnicos
adequados aqui utilizéveis incluem, por exemplo, celuloses
catidénicas, amidos <catidénicos, <céssia e gomas guar
catidnicas.

Tensoativos catibnicos adequados incluem, por
exemplo, cloreto de estearil trimetil amdénio, cloreto de
cetil trimetil aménio, cloretoc de beenil trimetil amdnio e
cloreto de diestearil dimetil aménio.

Outros tensoativos catidnicos adequados podem
incluir tensoativo catidénico de sais de dialquil amdnio
quartenizado assimétrico. O tensocativo catidnico de sais de
dialquil amdénio quaternizado assimétrico pode ser incluido
na composicdo a um teor, em peso, de, em uma modalidade, de
cerca de 0,1% a cerca de 10%; em outra modalidade, de cerca
de 0,2% a cerca de 5%; em ainda outra modalidade, de cerca
de 0,4% a cerca de 3% em vista do equilibrio entre sensacdo
de facilidade de enxdgue e beneficios de condicionamento a
umido. O uso de teores mais altos de sais de dialquil
aménio quaternizado assimétrico tende a fornecer beneficios
reduzidos de condicionamento a Umido, como a sensacdo de
lisura reduzida, enquanto o usc de teores menores de sais
de dialquil amdnio quaternizado assimétrico tendem a
fornecer sensacao de facilidade de enxdgue reduzida.

Alguns dos tensoativos catidnicos de sais de
dialquil aménio quaternizado assimétrico aqui utilizaveis

sdao aqueles que tém a férmula (I):
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em que R é selecionado a partir de um grupo alquila com 12
a 30 atomos de carbono ou de um grupo aromdtico, alcéxi,
polidéxi alquileno, alquilamido, hidréxi algquila, arila ou
alguil arila com até cerca de 30 atomos de carbono; R &
selecionado a partir de um grupo alquila com 5 a 12 atomos
de carbonc ou de um grupo aromdtico, alcdxi, polidxi
alquileno, alguilamido, hidréxi alquila, arila ou alquil
arila com até cerca de 12 &tomos de carbono; R’ e R’ séo
selecionados independentemente a partir de um grupo alquila
com de 1 a cerca de 4 &tomos de carbono ou de um grupo
aromdtico, alcédxi, polidxi alquileno, alquilamido, hidréxi
alquila, arila ou alquil arila com até cerca de 4 atcmos de
carbono; e X €& um é&nion formador de sal como aqueles
selecionados a partir de halogénio (por exemplo cloreto,
brometo), acetato, citrato, lactato, glicolato, fosfato,
nitrato, sulfonato, sulfato, sulfato de alquila e sulfonato
de alquila. Os grupos algquila podem conter, em adigdo a
dtomos de carbono e hidrogénio, ligagdes éter e outros
grupos, como grupos amino. Os grupos alquila de cadeia mais
longa, por exemplo, aqueles de cerca de 12 carbonos, ou
mais, podem ser de cadeia saturada ou insaturada e/ou reta
ou ramificada. Em uma modalidade, R™ é selecionado a partir
de um grupo alquila ndo funcionalizado de 12 a 30 atomos de
carbono; em outra modalidade, de 16 a 22 &tomos de carbono;

em ainda outra modalidade, de 18 a 22 &tomos de carbono; e,
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em ainda outra modalidade, 18 atomos de carbono; R? ¢
selecionado a partir de um grupo alquila ndo funcionalizado
de, em uma modalidade, de 5 a 12 A&tomos de carbono; em
outra modalidade, de 6 a 10 &tomos de carbono; em outra
modalidade, 8 atomos de carbono; R e R™ sdo selecionados
independentemente a partir de CHs;, CyHs, C,H4;OH, e misturas
dos mesmos; e X é selecionado do grupo que consiste em Cl,
Br, CH30S03;, C,Hs0S03, e misturas dos mesmos. Em uma
modalidade, R’ é um grupo alquila ndoc funcionalizado,
saturado e linear, e R® um grupo alquila néo
funcionalizado, saturado e ramificado. Em outra modalidade,
o grupo ramificado de R’® & um grupo alquila saturado e
linear de 1 a 4 atomos de carbono e, em ainda outra
modalidade, de 2 &tomos de carbono.

Os tensoativos catidnicos de dialquila de sais de
aménio quaternizado assimétrico acima promovem a melhora da
sensagdc de facilidade de enxague em comparagdo com
tenscativos catidnicos de monocalquila de sais de aménio
quaternizado como sais de beenila de trimetil aménio e
tensoativos catidnicos de dialquila de amdnio quaternizado
simétrico como sais de distearila de dimetil aménio,
enquanto ainda mantendo o equilibric dos beneficios de
condicionamento a Umido como sensacdc de sedosidade.
Descobriu-se, ainda, que, entre os tenscativos catidénicos
de dialquila de sais de aménio quaternizado assimétrico
acima, aqueles que tém um grupo alquila saturado linear
mais longo e um grupo alquila ramificado mais curto,
juntamente com mais dois grupos alquila Cl-4, promovem a

melhora do equilibrio entre a sensagdo de facilidade de
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enxague e o0s Dbeneficios de condicionamento a umido, em
comparacdo com outros tensoativos catidénicos de dialquila
de sais de aménio quaternizado assimétrico como aqueles que
tém um grupo alquila ramificado mais longo e um grupo
alquila linear mais curto juntamente com mais dois grupos
alquila Cl1-4. Além disso, descobriu-se que, entre o0s
tensoativos catidénicos de dialquila de sais de amdnio
quaternizado assimétrico acima que tém um grupo alquila
saturado linear mais longo e um grupo alquila ramificado
mais curto, aqueles que tém a alquila ramificada mais curta
de uma modalidade de 6 a 10 &tomos de carbono, em outra
modalidade, de 8 atomos de carbono, proporcionam melhora
adicional do equilibrio entre a sensac8o de facilidade de
enxague e os beneficios de condicionamento a umido, em
comparagcdo com aqueles que tém a alquila ramificada de mais
de 11 atomos de carbono.

Acredita-se que o uso de sulfato de alquila, como
metossulfato e etossulfato, como um &nion formador de sal,
pode ser capaz de fornecer melhores beneficios de
condicionamento, especialmente beneficios de condicionamento
a umido, em comparacdo a outros anions formadores de sal.

Alguns exemplos n&c limitadores de tensoativos
catidénicos de dialquila de sais de ambénic quaternizado
assimétrico aqui utilizédveis incluem: metossulfato de
estearila etil hexila diménic disponivel, por exemplo, com
nome comercial Arquad HTL8-MS, junto a Akzo Nobel, tendo a

seqguinte estrutura:
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L 4
CHy
CH,

CHy{CHp)r— N~ CH.CH(CHCHg | |
H{CHalrr | 2I 050;

CHy  CH)CHy

B. Agentes de penteado

Os sélidos dissolivels para cuidados pessoais da
presente invengdo podem compreender um agente ativo gque
compreende um ou mails agentes de penteado adequados para
aplicacdo aos cabelos. Muitos desse tipo de polimeros para
penteados sdo conhecidos na técnica, incluindo polimeros
orgédnicos dispersiveis e insoluvels em &gua, e polimeros de
enxerto de silicone insoluveis em agua. Esses polimeros
podem ser produzidos mediante técnicas de polimerizacdo
convencionais ou, de outro modo, bem conhecidas na técnica,
sendo que um exemplo destas inclui a polimerizagdo de
radical livre. Exemplos de polimeros dispersiveis sé&o
apresentados, por exemplo, na patente U.S. n° 5.391.368.
Exemplos de polimeros de 1litex s&o apresentados, por
exemplo, na patente U.S. n° 4.710.374,

Polimeros para penteado de cabelo adequados para
uso na composigdo de xampu da presente inveng¢do incluem
polimeros orgédnicos para penteado de cabelo bem conhecidos
na técnica. Os polimeros organicos para penteados podem ser
homopolimeros, copolimeros, terpolimeros ou outros
polimeros mais altos, mas precisam compreender um ou mais
mondmeros hidrofdbicos polimerizdveis para, dessa forma,
tornar o resultante polimero para penteados hidrofdbico e
insoluvel em &gua, como definido mais adiante no presente

documento. Os polimeros para penteados podem, portanto,
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compreender adiciocnalmente outros mondmeros hidrofilicos
soliveis em &gua, desde que os polimeros para penteados
resultantes tenham as indispenséveis capacidade hidrofébica
e insolubilidade em &gua.

Para uso na presente invencdo, o termo "mondmero
hidrofébico" refere-se a mondmeros organicos polimerizaveis
que podem formar, com monémeros similares, um homopolimero
insolivel em agua; e o termo "monémero hidrofilico" refere-
se a mondmeros orgédnicos polimerizdveis que podem formar,
com mondmeros similares, um homopolimero soluvel em agua.

Os polimeros orgdnicos para penteados aqui
utilizdveis tém um peso molecular médio ponderal de pelo
menos cerca de 20.000; em uma modalidade, maior do que
cerca de 25.000; em outra modalidade, maior do que cerca de
30.000; em ainda outra modalidade, maior do que cerca de
35.000. Ndo ha limite superior para o peso molecular exceto
aquilo que limita a aplicabilidade da invencdo por razdes
priticas, como caracteristicas estéticas de processamento,
capacidade de formulacdo, etc. Em geral, o peso molecular
médio ponderal serd menos do que cerca de 10.000.000; de
modo mais genérico, menos do que cerca de 5.000.000; e,
tipicamente, menos que «cerca de 2.000,000. Em uma
modalidade, o peso molecular médio ponderal serd entre
cerca de 20.000 e cerca de 2.000.000; em outra modalidade,
entre cerca de 30.000 e cerca de 1.000.000; e, em ainda
outra modalidade, entre cerca de 40.000 e cerca de 500.000.

Os polimeros orgdnicos para penteados também, em
uma modalidade, tém uma temperatura de transicdo vitrea

(tg) ou ponto de fusdoc cristalino (Tm) de pelo menos cerca
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de -20°C.; em outra modalidade, de cerca de 20°C. a cerca
de 80°C.; em ainda outra modalidade, de cerca de 20°C. a
cerca de 60°C. Polimeros para penteados que tém esses
valores de Tg ou Tm formam filmes de penteados nos cabelos
que n&o sdo indevidamente pegajosos ou grudentos ao toque.
Para uso na presente invencdo, a abreviatura "Tg" refere-se
a temperatura de transicdoc vitrea da cadeia principal do
polimeroc; e a abreviatura "Tm" refere-se ao ponto de fusdo
cristalino da cadeia principal, se esse tipo de transigéo
existe para um dado polimero. Em uma modalidade, tanto a Tg
quanto o Tm, se estes existem, ficam dentro das faixas
mencionadas anteriormente neste documento.

Os polimeros orgénicos para penteados sdo cadeias
carbbénicas derivadas da polimerizagédo de  mondmeros
hidrofébicos como mondmeros etilenicamente insaturadoes,
cadeias celuldsicas ou outras cadeias poliméricas derivadas
de carboidrato. A cadeia principal pode compreender grupos
éter, grupos éster, grupos amida, uretanos, combinacdes dos
mesmos e similares.

Os polimeros organicos para penteados podem
compreender, ainda, um ou mals monémeros hidrofilicos em
combinagdo com os mondémeros hidrofébicos aqui descritos,
desde que o polimero para penteados resultante tenha o
carater hidrofébico e a insolubilidade em agua
indispensaveis. Monémeros hidrofilicos adequados incluem,
mas ndo se limitam a, &cido acrilico, &cido metacrilico,
N,N-dimetil acrilamida, metacrilato de dimetil amino etila,
metacrilato de dimetil amino etila quartemizado,

metacrilamida, N-t-butil acrilamida, adcido naleico,
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anidrido maleico e seus meio ésteres, 4acido croténico,
adcido itacénico, acrilamida, dlcoois de acrilato,
metacrilato de hidréoxi metila, cloreto de dialildimetil
aménio, éteres de vinila (como éter de metil wvinila),
maleimidas, piridina de vinila, imidazole de vinila, outros
heterociclicos polares de vinila, sulfonato de estireno,
4lcool &lico, 4lcool vinilico (como aquele produzido pela
hidrélise de acetato de vinila apds polimerizagdoc), sais de
quaisquer &cidos e aminas mencionados acima e misturas dos
mesmos. Mondmeros hidrofilicos aqui utilizdveis incluem
4cido acrilico, N,N-dimetil acrilamida, metacrilato de
dimetil amino etila, metacrilato de dimetil amino etila
quatemizado, vinil pirrolidona, sais de 4cidos e aminas
mencionados acima e combinagdes dos mesmos.

Mondémeros hidrofébicos adequados para uso no
polimero orgdnico para penteados incluem, mas ndo se limitam
a, ésteres de acido metacrilico ou acrilico de alcoois C 1-C
18, como metanol, etanol, metdxi etancl, l-propanol, 2-
propanol, l-butanol, 2-metil-l-propanol, 1l-pentanol, 2-
pentanol, 3-pentanol, 2-metil-l-butancl, 1l-metil-l-butanol,
3-metil-1-butanol, 1-metil-l-pentanol, 2-metil-l-pentanol,
3-metil-1-pentanol, t-butanol (2-metil-2-propanol),
cicloexanol, neodecanol, 2-etil -1-butanol, 3-heptanol,
dlcool benzilico, 2-octanol, 6-metil-I1-heptancl, 2-etil -1-
hexanol, 3,5-dimetil -1-hexanol, 3,5,5-tri metil-1l-hexanol,
1-decanol, 1-dodecancl, 1-hexadecanol, 1l-octa decanocl, e
similares; os 4lcoois que té&m, em uma modalidade, de cerca
de 1 a cerca de 18 &tomos de carbono; em outra medalidade,

de cerca de 1 a cerca de 12 &tomos de carbono; estireno:
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macrémerc de poliestireno; acetato de vinila; cloreto de
vinila; cloreto de vinilideno; propionato de vinila; alfa-
metil estireno; t-butil estireno; butadieno; cicloexadieno;
etileno; prolileno; vinil tolueno; e misturas dos mesmos.
Mondémeros hidrofébicos aqui utilizdveis incluem metacrilato
de n-butila, metacrilato de isobutila, acrilato de t-butila,
metacrilato de t-butila, metacrilato de 2-etil hexila,
metacrilato de metila, acetato de vinila e misturas dos
mesmos; em uma modalidade, acrilato de t-butila, metacrilato
de t-butila ou combinagdes dos mesmos. Surpreendentemente,
descobriu-se que polimeros para penteados convencionais que
consistem em copolimeros de vinil pirrolidona e acetato de
vinila ndo demonstram os necessdrics beneficios de retengdo
de ondulacdo da presente invencdo.

Os polimeros para ©penteados para uso na
composicdo de =xampu, em uma modalidade, compreendem de
cerca de 20% a 100%; em outra modalidade, de cerca de 50% a
cerca de 100%; em ainda outra modalidade, de cerca de 60% a
cerca de 100%, em peso, de mondmeros hidrofébicos, e podem
compreender adicionalmente de zero a cerca de 80%, em peso,
de monémeros hidrofilicos. A selecdo e combinacao
especificas de mondémeros para incorpora¢do no polimero para
penteados ajudardc a determinar suas propriedades de
formulacdo. Pela selecdo e combinacdo adequadas de, por
exemplo, mondmeros hidrofébicos e hidrofilicos, o polimero
para penteados pode ser otimizado quanto a compatibilidade
quimica e fisica com o solvente de polimero para penteados
selecionado, descrito mais adiante neste documento, e

outros componentes da composigdo de xampu. A composic¢do
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selecionada de mondémero do polimero organico para penteados
precisa, entretanto, tornar o polimero para penteados
insoliivel em A&gua mas soluvel no solvente selecionado do
polimero para penteados descrito mais adiante neste
documento. Nesse contexto, o polimero organico para
penteados é soluvel no solvente do polimero para penteados
se o polimero orgadnico é solubilizado no solvente, a 25°C,
nas concentracdes de polimero e de solvente da formulagdo
de xampu selecionada. Entretanto, uma solucdo de polimero
organico para penteados e solvente do polimero para
penteados pode ser aquecida para se apressar a solubilidade
do polimero para penteados no solvente do polimero para
penteados. Esse tipo de polimero para penteados e de
formulacdo de solvente, incluindo a selecdo de mondmeros
para uso no polimero para penteados, para se alcangar a
solubilidade desejada, fica bem no &mbito de pratica de
alguém versado na técnica.

Exemplos de polimeros orgénicos para penteados
agul wutilizdveis incluem copolimeros de acrilato de t-
butila/acrilato de 2-etil hexila que tém uma relacgdo
peso/peso de mondmeros de cerca de 95/5, cerca de 90/10,
cerca de 80/20, cerca de 70/30, cerca de 60/40 e cerca de
50/50; copolimeros de acrilato de t-butila/metacrilato de 2-
etil hexila que tém uma relacdo pesc/peso de mondmeros de
cerca de 95/5, cerca de 90/10, cerca de 80/20, cerca de
70/30, cerca de 60/40 e cerca de 50/50; copolimeros de
metacrilato de t-butila/acrilato de 2-etil hexila que tém
uma relacgdo peso/peso de mondmeros de cerca de 95/5, cerca

de 90/10, cerca de 80/20, cerca de 70/30, cerca de 60/40 e
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cerca de 50/50; copolimeros de metacrilato de t-
butila/metacrilato de 2-etil hexila que tém uma relagdo
peso/peso de monémercs de cerca de 95/5, cerca de 90/10,
cerca de 80/20, cerca de 70/30, cerca de 60/40 e cerca de
50/50; copolimeros de etacrilato de t-butila/metacrilato de
2-etil hexila que tém uma relacgdo peso/peso de mondmeros of
cerca de 95/5, cerca de 90/10, cerca de 80/20, cerca de
70/30, cerca de 60/40 e misturas dos mesmos.

Polimeros Uteis a presente invencdo sdo os
copolimeros de acrilato de t-butila/metacrilato de 2-etil
hexila que tém uma relag¢do peso/peso de mondémeros de cerca
de 95/5, cerca de 90/10, cerca de 80/20, cerca de 70/30,
cerca de 60/40 e cerca de 50/50; copolimeros de metacrilato
de t-butila/metacrilato de 2-etil hexila que tém uma
relacdo peso/peso de mondmercs de cerca de 95/5, cerca de
80/10, cerca de B80/20, cerca de 70/30, cerca de 60/40 e
cerca de 50/50; e misturas dos mesmos.

Exemplos de outros polimeros adequados para
penteados sdo descritos na patente U.S. n° 4.272.511,
concedida a Papantoniou et al., em 9 de junho de 1981; na
patente U.S. n°® 5.672.576, concedida a Behrens et al., em
30 de setembro de 1997; e na patente U.S. n°® 4. 196.190,
concedida a Gehman et al., em 1 de abril de 1980.

Outros polimeros adequados para penteados para
uso na composicdo de xampu da presente invencdo sio as
resinas enxertadas com silicone para penteados de cabelos.
Esses polimeros podem ser usados 1isoladamente ou em
combinagdo com o0s polimeros orgdnicos para penteados

descritos anteriormente. Muitos desses polimeros adequados
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para uso na composicdo de xampu da presente invengdo sao
conhecidos na técnica. Esses polimeros sdc caracterizados
por porcdes de polissiloxano ligadas de modo covalente a
uma cadeia polimérica principal & base de carbono ligada
de modo ndo cruzado, e dela pendentes.

Em uma modalidade, a cadeia principal do polimero
enxertado com silicone é uma cadeia carbénica derivada da
polimerizacdo de monémero etilenicamente insaturado, mas
podem também ser cadeias celuldsicas ou outras cadelas
poliméricas derivadas de carboidrato das quais porg¢des de
polissiloxano estdo pendentes. A cadeia principal pode
também incluir grupos éter, grupo éster, grupos amida,
grupos uretano e similares. As porcdes de polissiloxano
podem ser substituidas no polimero ou podem ser formadas
pela copolimerizacdc de mondmeros polimerizaveis contendo
polissiloxano (por exemplo, éteres, epdxidos e/ou mondmeros
etilenicamente insaturados) com monémeros polimerizaveis néo
contendo polissiloxano. em uma modalidade, os polimeros para
penteados com silicone enxertado tém um peso molecular médio
ponderal de pelo menos cerca de 10.000; em uma modalidade,
maicr do que cerca de 20.000; em outra modalidade, maior do
que cerca de 35.000; em ainda outra modalidade, maior do que
cerca de 50.000. Em uma modalidade, o peso molecular médio
ponderal do polimero para penteados com silicone enxertado é
menor do que 300.000; em outra modalidade, menos que cerca
de 250.000; e, em ainda outra modalidade, menos que cerca de
150.000.

Os polimeros para penteados com silicone

enxertado para uso na composicdo de xampu compreendem
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mondmeros que contém silicone” (ou "que contém
polissiloxano™), que formam o macrémero de silicone
pendente da cadeia principal, e monémeros que ndo contém
silicone, que formam a cadeia principal organica do
polimero.

Em uma modalidade, os polimeros com enxerto de
silicone compreendem uma cadeia principal organica; em outra
modalidade, uma cadeia principal de carbono derivada de
mondémeros etilenigamente insaturados, «como uma cadeia
principal polimérica de wvinila, e um macrbémero de
polissiloxano (em ainda outra modalidade, sdo polidialquil
siloxanos; em outra modalidade, polidimetil siloxanos)
enxertados 2 cadeia principal. Para uso mails adiante neste
documento, o termo "PDMS" refere-se ao polidimetil siloxano.
Em uma modalidade, o macrémero de polissiloxano deveria ter
um peso molecular médio ponderal de pelo menos cerca de 500;
em outra modalidade, de cerca de 1.000 a cerca de 100.000;
em outra modalidade, de cerca de 2.000 a cerca de 50.000; e,
em ainda outra modalidade, de cerca de 5.000 a cerca de
20.000. Cadeias principais orgénicas contempladas incluem
aquelas que sd3o derivadas dos mondmeros etilenicamente
insaturados e polimerizdveis, incluindo os mondmeros de
vinila e outros monémeros de condensacdo (por exemplo,
aqueles que sofrem polimerizagcdo para formar poliamidas e
poliésteres), mondmeros de abertura de anel (por exemplo,
etiloxazolina e caprolactona), etc. Também sdo contempladas
as cadelas principais a base de cadeias celulésicas, cadeias

principais contendo éter, etc.
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Polimeros com enxerto de silicone adequados para
uso na composicdc de  xampu compreendem unidades
monoméricas derivadas de: pelo menos um mondmero ou
mondmeros etilenicamente insaturado (s) e
polimerizavel(eis) por radical livre, e pelo menos un
mondmero ou mondmeros que contém polissiloxano
etilenicamente insaturado(s) e ©polimerizavel(eis) por
radical livre.

Os polimeros de enxerto de silicone adequados
para uso na composigdo de xampu, em geral, compreendem de
cerca de 1% a cerca de 50%, em peso, de unidades
monoméricas que contém polissiloxano e de cerca de 50% a
cerca de 99%, em peso, de mondmeros gque nao contém
polissiloxano. As unidades monoméricas que ndo contém
polissiloxano podem ser derivadas das unidades monoméricas
hidrofilicas e/ou hidrofébicas descritas anteriormente.

0 polimero para penteados para uso na composigdo
de xampu pode, portanto, compreender combinag¢des de
unidades monoméricas  hidrofdbicas e/ou que contém
polissiloxano aqui descritas, com ou sem comondmeros
hidrofilicos, conforme descrito na presente invencgéo,
desde que o polimero para penteados resultante tenha as
caracteristicas indispenséveis descritas na presente
invencéo.

Mondémeros adequados que contém polissiloxano
polimerizdvel incluem, mas ndo se limitam a, aqueles

mondémeros que se conformam a férmula:

X(V)n Si(R)emZ m
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em que X é um grupo etilenicamente insaturado
copolimerizavel com 0s mondmeros hidrofdbicos aqui
descritos, como um grupo vinila; Y é um grupo de ligagdo
divalente; R é um hidrogénio, hidroxila, alquila inferior
(por exemplo, Cl-C4), arila, alcarila, alcédxi ou
alquilamino; 72 é um meio polimérico de siloxano monovalente
que tem um peso molecular numérico médio de pelo menos cerca
de 500, que é essencialmente ndo reativo sob condigdes de
copolimerizacdo, e ¢é pendente da cadeia ©principal de
polimero de vinila descrita anteriormente; n é 0 ou 1; em é
um nimero inteiro de 1 a 3. Esses monémeros que contém
polissiloxano polimerizdvel tém um peso molecular médio
ponderal conforme descrito anteriormente. Exemplos desse
tipo de monémeros que contém polissiloxano podem ser
encontrados na patente U.S. n° 6.177.390B1.
Outro mondémero de polissiloxano se conforma a seguinte
férmula:
X--CHz-~(CH2)s--Si(R1)3.m~-Zm

sendo que: s é um nimero inteiro de 0 a cerca de 6 e, em
uma modalidade, € 0, 1 ou 2; m é um numero inteiro de 1 a
3 e, em uma modalidade, é 1; R 1 é Cl1-Cl0 alquila ou C7-
Cl0 alquil arila; em outra modalidade, Cl-C6 alquila ou
C7-C1l0 alquil arila; em ainda outra modalidade, C1-C2
alquila; e X e Z s&o conforme definidos anteriormente.

Os polimercs para penteados de enxerto de
silicone adequados para uso na composicdo de xampu em uma
modalidade compreendem de cerca de 50% a cerca de 99%; em

outra modalidade, de cerca de 60% a cerca de 98%; em outra
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modalidade, de cerca de 75% a cerca de 95%, em peso do
polimero, de unidades de monémeros que contém macromeros
ndoc-siliconados, por exemplo, o total das unidades de
monémeros hidrofdébicos e hidrofilicos descritos neste
documento e, em uma modalidade, de cerca de 1% a cerca de
50%; em outra modalidade, de cerca de 2% a cerca de 40%; em
ainda outra modalidade, de cerca de 5% a cerca de 25%, de
unidades de mondmeros que contém macrémeros siliconados,
por  exemplo, as unidades monoméricas que contém
polissiloxano descritas neste documento. O teor de unidades
de mondmero hidrofilico pode ser, em uma modalidade, de
cerca de 0% a cerca de 70%; em outra modalidade, de cerca
de 0% a cerca de 50%; em outra modalidade, de cerca de 0% a
cerca de 30%; e, em ainda outra modalidade, de cerca de 0%
a cerca de 15%; o teor de unidades de monémero hidrofdbico
pode ser, em uma modalidade, de 30% a cerca de 938%; em
outra modalidade, de cerca de 50% a cerca de 98%; em outra
modalidade, de cerca de 70% a cerca de 95%, e, em ainda
outra modalidade, de cerca de 85% a cerca de 95%.

Exemplos de alguns polimeros de enxerto de
silicone adequados para uso na composicdo de xampu da
presente invengdo s&o mencionados a seguir. Cada polimero
mencionado é seguido de sua composicdo de monémero como
parte, em peso, do mondmero usado na sintese:

(1) acrilato de t-butila/metacrilato de t-

butila/metacrilato de 2-etil hexila/macrémero
PDMS-macrémero de peso molecular 20.000

31/27/32/10
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(11) metacrilato de t-butila/metacrilato de 2-

etil hexila/macrémero PDMS-macrémerc de peso

molecular 15.000 75/10/15

(iii) metacrilato de t-butila/acrilato de 2-etil

hexila/macrdmero PDMS-macrdémero de peso

molecular 10.000 65/15/20

(iv) acrilato de t-butila/acrilato de 2-etil

hexila/macrdmero PDMS-macrdmero de peso

molecular 14.000 77/11/12

(v) acrilatoc de t-butila/metacrilato de 2-etil

hexila/macrémero PDMS-macrémero de peso

molecular 13.000 81/9/10

Exemplos de cutros polimeros de enxerto de
silicone adequados para uso na composicdo de xampu da
presente invengdo sdo descritos no pedido EPO 90307528.1,
publicado como pedido EPO 0 408 311 A2, em 11 de janeiro
de 1991, por Hayama et al.; patente U.S. n° 5.061.481,
concedida, em 29 de outubroc de 1991, a Suzuki et al.;
patente U.S. n° 5.106.609, concedida a Bolich et al., em
21 de abril de 1992; patente U.S. n° 5.100.658, concedida
a Bolich et al., em 31 de marco de 1992; patente U.S. n°
5.100.657, concedida a Ansher-Jackson et al., em 31 de
marco de 1992; patente U.S. n° 5.104.646, concedida a
Bolich et al., em 14 de abril de 1992; ordem de servigo
U.S. n® 07/758.319, de Bolich et al, depositada em 27 de
agosto de 1991; ordem de servico n°® 07/758.320, de

Torgerson et al., depositada em 27 de agosto de 1991.
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C. Agentes anticaspa

(i). Piritiona ou um sal metdlico polivalente de

piritiona

A presente invengdo pode compreender piritiona
cu um sal metdlico polivalente de piritiona. Podem ser
usadas quaisquer formas de sals metalicos polivalentes de
piritiona, inclusive estruturas em plaqueta e em agulha.
Sais para uso na presente invengdo incluem aqueles
formados dos metais polivalentes: magnésio, bario,
bismuto, estrdncio, cobre, zinco, cadmio, =zircénio e
misturas dos mesmos e, em uma modalidade, o sal é formado
com zinco. Em uma modalidade, o sal é sal de zinco de 1-
hidréxi~2-piridinctiona (conhecidc como "zinco piritiona"
ou "ZPT"); ZPT sob a forma de particulas de plaqueta,
sendo que as particulas tém um tamanho médio de até cerca
de 20 pm; em uma modalidade, até cerca de 5 um; em outra
modalidade, até cerca de 2,5 um.

Os agentes antimicrobianos e anticaspa a base de
piridinotiona s&c descritos, por exemplo, nas patentes US
n® 2.809.971, 3.236.733, 3.753.196, 3.761.418, 4.345.080,
4,323.683, 4.379.753 e 4.470.982.

Pode-se produzir =zinco piritiona reagindo-se 1-
hidréxi-2-piridinotiona (isto é, &cido de piritiona) ou um
sal soluvel dessa substédncia com um sal de zinco (por
exemplo, sulfato de zinco), para formar um precipitado de
zinco piritiona, conforme ilustradc na patente US n°

2.809.971.
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A piritiona ou sal metdlico de piritiona
polivalente pode ser de cerca de 0,01% a cerca de 5%; e,
em uma modalidade, de cerca de 0,1% a cerca de 2%.

Em modalidades que tém um material de =zinco
particulado e um sal de piritiona ou sal metalico de
piritiona polivalente, a razdc entre o material de zinco
particulado e a piritiona ou sal metdlico de piriticna
polivalente pode ser de 5:100 a 10:1; e, em outra
modalidade, de cerca de 2:10 a 5:1; e, em ainda outra
modalidade, de 1:2 a 3:1.

{ii). Purametipiro

Em uma modalidade, a presente invengdo pode
compreender furametipiro. O furametipiro é um fungicida e,
mais especificamente, o furametipiro pertence a classe
carboxamida de fungicidas. Sem se ater a teoria, pensa-se
comumente que o mecanismo do furametipiro é a inibicdo da
oxidagdo do succinato mitocondrial.

Modalidades da presente invengdc podem incluir de
cerca de 0,01% a cerca de 3% de furametipiro; em outra
modalidade, de cerca de 0,1% a cerca de 2%; em ainda outra
modalidade, de cerca de 0,2% a cerca de 1,5%.

Na presente invencdo, a combinacdo de furametipiro
com piritiona ou sals metdlicos polivalentes de piritiona
pode resultar em um aumento na eficacia de uma composicéo.
Em uma modalidade da presente invencdo, esse tipo de aumento
pode ser um aumento na eficdcia contra a caspa.

Em outra modalidade da presente invencdo, o
furametipiro pode também ser usado em combinacdo com outros

agentes antimicrobianos. Alguns exemplos ndc limitadores de
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outros agentes antimicrobianos sdo 0 cetoconazol,
climbazola, octopirox, Aacido salicilico, alcatrdo de hulha,
sulfeto de selénio e misturas dos mesmos. Tails combinag¢des
de furametipirc com outros agentes antimicrobianos, pode
resultar em um aumento na eficadcia de uma composicdo e,
ainda mais particularmente, pode aumentar a ac¢do anticaspa.

O furametipiro, em geral, pode ser representado

pela seguinte férmula I:

Me
Me
Férmula T

Férmula: Cy7HpoCl N3O,

CAS/nimero de registro: 123572-88-3

Nome no indice CA: 1H-pirazol-4-carboxamida, 5-
cloro-N-(1,3-diidro-1,1,3-trimetil-4-isobenzofuranila)-
1,3-dimetila- (9CI)

Nomes comerciais: Limber®

(iii). Material de zinco particulado

Em outra modalidade da presente invencdo, a
composi¢do da presente invencdo pode incluir uma
quantidade eficaz de um material de zinco particulado.
Modalidades da presente invengdo podem incluir de cerca de
0,001% a cerca de 10% de um material em camadas de zinco

particulado; em outra modalidade, de cerca de 0,01% a
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cerca de 7%; em ainda outra modalidade, de cerca de 0,1% a
cerca de 5%.

Os materiais de zinco particulados (MZPs) séao
materiais contendo zinco que permanecem, em grande parte,
insoliveis no interior das composig¢des formuladas.
Diversos beneficios dos MZPs exigem que o ion de =zinco
esteja quimicamente disponivel sem ser soluvel, o que é
denominado labilidade do zinco. As propriedades fisicas do
material particulado tém ©potencial ©para afetar a
labilidade. Foram descobertos diversos fatores que afetam
a labilidade do zinco e que, portanto, levaram ao
desenvolvimento de férmulas mais eficazes baseadas em
MZPs.

Descobriu-se que as propriedades fisicas de
particula importantes para a otimizagdo da labilidade do
zinco dos MZPs sdo a morfologia, a &rea superficial, a
cristalinidade, a densidade aparente, a carga de
superficie, o indice de refracdo, o nivel de pureza, e
combinac¢bdes desses fatores. Demonstrou-se que o controle
dessas propriedades fisicas aumenta o desempenho do
produto.

Exemplos de materiais de zinco particulades que
sdo uteis em determinadas modalidades da presente invencéo
incluem os seguintes:

Materiais inorgdnicos: aluminato de zinco,
carbonato de zinco, ¢éxido de zinco e materiais contendo
6xido de zinco (isto é, calamina), fosfatos de zinco (isto
¢, ortofosfato e pirofosfato), seleneto de zinco, sulfureto

de zinco, silicatos de =zinco (isto &, orto- e meta-
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silicatos de =zinco), silicofluoreto de zinco, borato de
zinco, hidréxido de =zinco e hidréxi sulfato de =zinco,
materials em camadas contendo zinco e combinag¢des dos
mesmos.

Além disso, estruturas em camadas sdo aquelas em
gue o crescimento de cristals ocorre principalmente em
duas dimensdes. E convencional descrever estruturas em
camadas, ndo apenas aquelas nas quais todos os atomos
estdo incorporados em camadas bem definidas, mas também
aquelas nas gquais hd ions ou moléculas entre as camadas,
denominados ions de galeria (A. F. Wells, "Structural
Inorganic Chemistry" Clarendon Press, 1975). Materiais em
camadas contendo zinco (MCCZs) podem ter o zinco
incorporado nas camadas e/ou como componentes mais labeis
dos ions de galeria.

Muitos MCCZs ocorrem naturalmente como minerais.
Exemplos comuns incluem hidrozincite (hidrdéxido carbonato de
zinco), carbonato de zinco basico, auricalcita (hidréxido
carbonato de zinco-cobre), rosasita (hidrdéxido carbonato de
cobre zinco) e muitos minerais relacionados que contém
zinco. 0Os MCCZs naturais podem também ocorrer sendo que
espécies de camada anidnica, como minerais do tipo da argila
(por exemplo, filossilicatos) contém 1ions de galeria de
zinco resultantes de troca ib6nica. Todos esses materiais
naturais podem também ser obtidos sinteticamente ou formados
localmente em uma compesigdo ou durante um processo de
producéo.

Outra classe comum de MCCZ que, em geral, mas nem

sempre é sintética, é a dos hidréxidos duplos em camadas,
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que sdo geralmente representados pela férmula (M**-
ML(OH)21® A", menH,0 e alguns ou todos os ions divalentes
(M**) seriam representados como ions de zinco (Crepaldi, EL,
Pava, PC, Tronto, J, Valim, JB J. Colloid Interfac. Sci.
2002, 248, 429 a 42).

Pode ser preparada, ainda outra classe de MCCis,
chamada de sais duplos de hidréxi (Moriocka, H., Tagaya, H.,
Karasu, M, Kadokawa, J, Chiba, K Inog. Chem. 1999, 38, 4211
a 6). Os sals duplos hidréxi podem ser representados pela
féormula geral [M**)-oM**14y (OH)3(1-p 1" A" (1-3y)/m°NH0 onde os dois
ions metadlicos podem ser diferentes; se eles forem iguais e
forem representados pelo zinco, a férmula simplica-se para
[ZnHX(OH)g]2X+ 2% A +nHp0. Esta segunda férmula representa
(onde x=0,4) materials comuns comc ¢ hidroxicloreto de
zinco e o hidroxinitrato de zinco. Estes sdo relacionados a
hidrozincita também, sendo que o 4&nion divalente ¢é
substituido por um &nion monovalente. Esses materiais podem
também ser formados lccalmente em uma composigdo ou durante
um processo de produgdo.

Essas classes de MCCZs representam exemplos
relativamente comuns da categoria geral e ndo se destinam a
limitar o escopo mails amplo dos materiais que se encaixam
nessa definig¢do, 1incluindo: Materiais naturais contendo
zinco / minérios e minerais: esfalerita (blenda de zinco),
wurtzita, smithsonita, franklinita, zincita, willemita,
troostita, hemimorfita e combinacdes dessas substancias.
Sals orgénicos: sais de é&cido graxo de zinco (isto &,
caproato, laurato, oleato, estearato, etc.), sals de zinco

de Acidos alquil sulfénicos, naftenato de =zinco, tartarato
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de zinco, tanato de zinco, fitato de zinco, monoglicerolato
de =zinco, alantoinato de zinco, urato de zinco, sais de
aminoacido de zinco (isto €, metionato, fenilalinato,
triptofanato, cisteinato, etc.) e combinacbdes dessas
substancias. Sals poliméricos: policarboxilatos de zinco
(isto é, poliacrilato), polissulfato de zinco e combinac¢des
dessas substadncias. Formas fisicamente adsorvidas: resinas
de troca idnica carregadas com =zinco, zinco adsorvido na
superficie de particulas, particulas de compdsito as quais
0os sals de zinco estdo incorporados, (isto ¢é, como
morfologias de nicleo/envoltdério ou agregado) e combinagdes
dos mesmos. Sais de zinco: oxalato de zinco, tanato de
zinco, tartarato de =zinco, citrato de =zinco, 6xido de
zinco, carbonato de zinco hidréxido de =zinco, oleato de
zinco, fosfato de zinco, silicato de zinco, estearato de
zinco, sulfeto de zinco, undecilato de zinco, e similares,
e misturas dos mesmos; em uma modalidade, o sal de zinco é
oxido de zinco ou & base de carbonato de zinco.

As fontes de 6xido de zinco disponiveis
comercialmente incluem Z-Cote e Z-Cote HPI (BASF), e USP I e
USP II (Zinc Corporation of America).

Fontes de carbonato de zinco comercialmente
disponiveis incluem carbonato de zinco bésico (Cater
Chemicals: Bensenville, 1IL, EUA), carbonato de =zinco
(Shepherd Chemicals: Norwood, OH, EUA), carbonato de zinco
(CPS Union Corp.: New York, NY, EUA), carbonatc de zinco
(Elementis Pigments: Durham, Reino Unido), e carbonato de

zinco AC (Bruggemann Chemical: Newtown Square, PA, EUA).
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O carbonato de zinco basico, o qual também pode
ser comercialmente dencminado "carbonato de zinco", ou
"carbonato bdsico de zinco", ou "hidréxi carbonato de
zinco", é uma versdo sintética que consiste em materiais
similares & hidrozincita de ocorréncia natural. A
estequiometria idealizada é representada por
Zns (OH) (CO3),, mas as razdes estequiométricas reais podem
variar ligeiramente, e outras impurezas podem estar
incorporadas ao reticulo cristalino.

Tensoativos

O  componente  tensoativo do  sélido  poroso
dissollvel é essencial como um auxiliar de processamento na
preparagdo de uma estrutura porosa s6lida estdvel para os
s6lidos porosos disscluveis descritos neste documento,
embora se compreenda que o componente tensoativo ndo deve
gerar espuma substancial durante seu uso pelo consumidor
para os sblidos porosos ndo espumantes da presente invengdo.
Consequentemente, © componente tensoativo ¢é empregado
primariamente como um auxiliar de processamento na
fabricacdo de uma espuma estavel, sendo que o tensoativo
inclui tensoativos ou emulsificantes convencionais que nédo
precisam propeorcionar nenhum desempenho de espumacgdo.
Exemplos de emulsificantes para uso como um componente
tensoativo da  presente invengao incluem  mono- e
diglicerideos, 4alcoois graxos, ésteres de poliglicerol,
ésteres de propileno glicol, ésteres de sorbitan e outros
emulsificantes conhecidos ou, de outro modo, comumente
usados nas interfaces de ar estabilizadas, como, por

exemplo, aqueles usados durante a preparacdo de produtos
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alimenticios aerados como bolos e outros produtos assados e
mercadorias de confeitaria, ou durante a estabilizacio de
cosméticos como mousses para os cabelos.

(1) Tensocativos iénicos

Os sdélidos dissoliveis para cuidados pessoais da
presente inven¢do podem compreender um teor maximo de 10%
(ou menos que 10%) de tensoativos 1dnicos para serem
usados primariamente como auxiliares de processamento na
fabricacdo de um sélido de espuma estédvel, de modo a
impedir a formagdo substancial de espuma durante o uso
pelo consumidor e a dissolugdo do sdélido poroso.
Tensoativos idnicos adequados para uso nos sélidos porosos
dissoliveis da presente invencdo incluem tensoativos
anidénicos, tenscativos catidnicos, tensoativos
zwiteridénicos, tensocativos anfotéricos ou combinagbes dos
mesmos.

Tensoativos anidnicos adequados para uso nas
composicdes para cuidados pessoalis da presente invencgdo
incluem aqueles descritos em McCutcheon’s Detergents and
Emulsifiers ("Detergentes e emusificantes de McCutcheon"),
edi¢cdo norte-americana (1986), pela Allured Publishing
Corp.; McCutcheon’s Functional Materials ("Materiais
funcionais de McCutcheon"), edic&o norte-americana (1992),
pela Allured Publishing Corp.; e na patentes U.5. n°
3.929.678 (concedida a Laughlin et al.).

Alguns exemplos ndo limitadores de tensoativos
anidénicos adequados ao uso na presente invencdc incluem
sulfatos de alquila e de éter alquilico, monoglicerideos

sulfatados, olefinas sulfonatadas, sulfonatos de
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alquilarila, sulfonatos de alcano primdrios ou secundarios,
sulfossuccinatos de alquila, tauratos de acila, isetionatos
de acila, sulfonato de éter alquil glicerilico, ésteres
metilicos sulfonatados, Aacidos graxos sulfonatados, fosfatos
de alquila, glutamatos de acila, sarcossinatos de acila,
sulfoacetatos de alquila, peptideos acilados, carboxilatos
de éter de alquila, lactilatos de acila, fluorotensoativos
aniénicos, lauroil glutamato de sdédio e combinag¢des dos
mesmos.

Tensoativos anidnicos adequados para uso nas
composicdes para cuidados pessoais da presente invencdo
incluem sulfates de alquila e de éter alquilico. Esses
materiais tém, respectivamente, as fdérmulas ROSO3M e
RO (CyH40) xSOsM, em que R é alquila ou alquenila com de cerca
de 8 a cerca de 24 4tomos de carbono, x tem um valor de 1 a
10, e M é um cédtion soluvel em &gua, como aménio, sddio,
potédssio e trietanolamina. Os sulfatos de éter alquilico
sdo tipicamente produzidos a partir da condensacdo de
dlcools de 6xido de etileno e alcoois monoldricos que tém
de cerca de 8 a cerca de 24 A4tomos de carbono. Em uma
modalidade, R tem de cerca de 10 a cerca de 18 atomos de
carbono tanto nos sulfatos de alquila quanto nos de éter
alquilico. Os &lcoois podem ser derivados de gorduras, por
exemplo, o6leo de coco ou sebo, ou podem ser sintéticos.
Alcool 1laurilico e 4lcoois de cadeia linear derivados de
6leo de coco podem ser utilizados na presente invengdo.
Tais &lcoois sdo reagidos com cerca de 1 a cerca de 10 e,
em uma modalidade, de 3 a cerca de 5, proporgdes molares de

6xido de etileno, e a mistura resultante de espécie
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molecular gque tem, por exemplo, uma média de 3 moles de
6xide de etileno por mol de 4&lcool, é sulfatada e
neutralizada.

Exemplos especificos de sulfatos de éter de
alquila que podem ser usados nas composi¢des para cuidados
pessoais s&o sais de sddio e sais de amdnio de sulfato de
éter glicélico trietileno de alquila de coco; sulfato de
éter glicédlico trietileno de alquila de sebo e sulfato de
alguilexadxi etileno de sebo. Sulfatos de éter de alquila
agqul utilizdveils sdo aqueles que compreendem uma mistura
de compostos individuais, & dita mistura tendo um
comprimento médio da cadeia de alquila de cerca de 10 a
cerca de 16 Aatomos de. carbono e um grau médio de
etoxilacdo de cerca de 1 a cerca de 4 moles de 6xido de
etileno.

Outros tensoativos anidnicos adequados incluem
sals soluveis em &4gua dos produtos orgédnicos da reagdo do
dcido sulfurico, com a férmula geral [Rl—SO3—M], em que R &
escolhido do grupo formado por um radical de hidrocarboneto
alifatico saturado de cadeia linear ou ramificada que tem
de cerca de 8 a cerca de 24 e, em uma modalidade, cerca de
10 a cerca de 18, atomos de carbono; e M é um cation.
Exemplos importantes sdc os sals de um produto de reacdo de
dcido sulfurico orgdnico de um hidrocarboneto da série do
metano, incluindo iso-, neo-, ineso- e n-parafinas, que tém
cerca de 8 a cerca de 24 &tomos de carbono e, em uma
modalidade, cerca de 10 a cerca de 18 &tomos de carbono, e
um agente de sulfonagdo, por exemplo, SO0z, HySO4, O6leo,

obtido de acordo com métodos conhecidos de sulfonacio,
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incluindo alvejamento e hidrélise. Tensoativos anidnicos
aqui utilizaveis incluem metal alcalino e n-parafinas Cig-1s
sulfonatadas de amdnio.

Exemplos adicionais de tensoativos anidnicos
adequados sdo os produtos de reacdo dos 4cidos graxos
esterificados com A&cido isetidnico e neutralizados com
hidréxido de sdédio em que, por exemplo, os acidos graxos
sdo derivados de 6leo de coco; sais de sdédio ou potéssio
de amidas de &cido graxo de taureto de metila em que os
dcidos graxos, por exemplo, sdo derivados de 6leo de coco.
Outros tensoativos anidénicos adequados dessa variedade
encontram-se descritos na patente U.S. n° 2.486.921,
patente U.S. n® 2.486.922 e patente U.S. n° 2.396.278.

Ainda outros tensoativos aniénicos adequados sdao
os succinamatos, cujos exemplos incluem sulfosuccinamato
de N-octadecila dissddico; sulfossuccinamato de diaménio
laurila; N-(1,2-dicarboxietil)-n-octadecilsulfoccinamato
tetrasédico; éster diamil de Acido sulfossuccinico sdédico,
éster diexilico de A&acido sulfossuccinico sdédico, e éster
dioctilico de 4cido sulfossuccinico sédico.

Qutros tensoativos anidénicos adequados 580
sulfonatos de olefina que tém cerca de 12 a cerca de 24
4tomos de carbono. O termo "sulfonatos de olefina" é usado,
na presente invengdo, para significar os compostos que podem
ser produzidos pela sulfonagdc de a-olefinas por meio de
tridxido de enxofre ndo-complexado, seguida da neutralizacdo
da mistura de reacdo de 4cido em condigdes tais que
guaisquer sulfonas que tenham sido formadas na reacdo sdo

hidrolisadas para produzir os hidrésxi-alcano sulfonatos
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correspondentes. 0O tridéxido de enxofre pode ser liquido ou
gasoso, e é usualmente, mas ndo necessariamente, diluido por
diluentes inertes, por exemplo, por SO, ligquido,
hidrocarboneto clorado, etc., quando usado na forma liquida,
ou por ar, nitrogénio, S0, gasoso, etc., quando usado na
forma gasosa.

As o-olefinas das quais os sulfonatos de olefina
sdo derivados sdo monoolefinas que tém cerca de 12 a cerca
de 24 &tomos de carbono e, em uma modalidade, cerca de 14
a cerca de 16 atomos de carbono. Em uma modalidade, elas
sdo olefinas de cadeia linear.

Além dos alceno sulfonatos verdadeiros e de uma
proporcdo de hidrdéxi-alcano sulfonatos, os sulfonatos de
olefina podem conter pequenas quantidades de outros
materiais, como alceno dissulfonatos, dependendc das
condi¢des da reacdo, da proporcdc dos reagentes, da
natureza das olefinas de partida, das impurezas do estoque
de olefina e das reagdes colaterais durante o processo de
sulfonacéo.

Uma outra classe de tensoativos anidnicos
adequados para uso nas composigdes para cuidados pessoais
sdo o0s b-alciléxi alcano sulfonatos. Esses compostos

apresentam a seguinte férmula:

OR, T
R1—(|3—~C|)—803
H H
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em que R; é um grupo alquila de cadeia linear que tem de
cerca de 6 a cerca de 20 &tomos de carbono, R; é um grupo
alquila inferior que tem de cerca de 1 a cerca de 3 4tomos
de carbono, e M & um cdtio soluvel em A&gua como descrito
anteriormente.

Outros tensoativos adequados s8c descritos em
Emulsifiers and Detergents ("Emulsificantes e detergentes")

de McCutcheon, Relatdrio Anual de 1989, publicado por M. C.

Publishing Co., e na patente U.S. n°® 3.929.678.

Tensoativos aniénicos para uso nas composic¢des
para cuidados pessoais incluem lauril sulfato de amdnio,
laurete sulfato de aménio, lauril sulfato de trietilamina,
sulfato de trietil amina laurete, lauril sulfato de
trietanolamina, sulfatec de trietanol amina laurete,
monocetanolamina lauril sulfato, laurete sulfato de
monoetanolamina, sulfato de lauril dietanol amina, sulfato
de dietanol amina laurete, sulfato de sédio monoglicéride
ladurico, lauril sulfato de sddio, laurete sulfato de sdédio,
lauril sulfato de potédssio, sulfato laurete de potéassio,
lauril sarcossinato de sdédio, lauroil sarcossinato de
sédio, sarcossino de laurila, sarcosino de cocoila, sulfato
aménio de cocoila, sulfato aménioc de lauroila, cocoil
sulfato de sédio, laurcil sulfato de sédio, cocoil sulfato
de potdssio, lauril sulfato de potéssio, lauril sulfato de
trietanolamina, lauril sulfato de trietanolamina, cocoil
sulfato de monoetanolamina, lauril sulfato de
monoetanolamina, sulfonato de sddio tridecil benzeno,
sulfonato de sbédic dodecil benzeno e combinacdes dos

mesmos.
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Os tenscativos anfotéricos adequados ao uso nas
composic¢des para cuidados pessoais da presente invengdo
incluem aqueles que sdo amplamente descritos como derivados
de aminas alifdticas secundarias e tercidrias em que ©
radical alifédtico pode ser de cadeia linear ou ramificada,
e um dos substituintes alifdticos contém de cerca de 8 a
cerca de 18 Aatomos de carbono, enquanto o outro contém um
grupo aniénico solubilizante em &gua, por exemplo, carbdxi,
sulfonato, sulfato, fosfato ou fosfonato. Exemplos de
compostos que se enquadram nesta definigdo s&o 3-dodecil
amino propionato de sédio, 3-dodecil amino propano
sulfonato de sédio, lauril sarcosinato de sédio, N-alquil
taurinas como aquela preparada por meio da reagdc de
dodecil amina com isetionato de sdédio, de acorde com o
descrito na patente U.S. N° 2.658.072, &cidos N-alquil
asparticos superiores, como aqueles produzidos de acordo
com o descrito na patente U.S. N° 2.438.091, e os produtos
descritos na patente U.S. N° 2.528.378. Os tensocativos
zwiteridnicos adequados ac uso na composicdo incluem
aqueles que sdo amplamente descritos como derivados de
aménio quaterndrio alifético, fosfbénio e compostos
sulfénicos, em que os radicais alifdticos podem ser de
cadeia linear sou ramificada, e se caracterizam pelo fato
de que um dos substituintes alifdticos contém de cerca de 8
a cerca de 18 4&tomos de carbono, e um contém um grupo
aniénico, por exemplo, carbdxi, sulfonato, sulfato,
fosfato, ou fosfonato. Os tensocativos zwiteridnicos

adequados ao uso na composigdc de muiltiplas fases para
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cuidados pesscais incluem betainas, inclusive cocoamido
propil betaina.

Os tensoativos anfotéricos da presente invengdo
pode, também incluir alquilanfoacetatos incluindo
lauroanfoacetato e cocoanfoacetato. Os alquilanfoacetatos
podem ser compreendidos em moncacetatos e diacetatos. Em
alguns tipos de alquilanfoacetatos, os diacetatos sdo
impurezas ou produtos de reag¢do ndo intencional.

Tensoativos zwiteridnicos adequados para uso nas
composicdes para cuidados pessoais da presente invencgéo
incluem aqueles gue sdo amplamente descritos como derivados
de amdnio quaterndrio alifatico, fosfénio e compostos de
sulfénio, nos quais os radicais alifdticos podem ser de
cadeia ramificada ou linear, e nos gualis um dos
substituintes alifdticos contém de cerca de 8 a cerca de 18
dtomos de carbono e um contém um grupo anidnico, por
exemplo, carbdéxi, sulfonato, sulfato, fosfato ou fosfonato.
Estes  tensoativos  zwiteridnicos  adequados podem  ser

representados pela segquinte férmula:
(R3)x
R2—Y*-CH,-R4—7

em que R® contém um radical alquila, alquenila, ou hidréxi
alquila de cerca de 8 a cerca de 18 &tomos de carbono, de 0
a cerca de 10 porcdes de d6xido de etileno e de 0 a cerca de
1 porgac glicerila; Y é selecionado do grupc que consiste
em dtomos de nitrogénio, fésforo, e enxofre; R’ é um grupo
alquila ou monoidréxi alquila contendo cerca de 1 a cerca
de 3 atomos de carbono; X é 1 quando Y for um &tomo de

enxofre, e 2 quando Y for um &tomo de nitrogénio ou



10

15

20

25

65/115

fésforo; R* é um alquileno ou hidréxi alquileno de cerca de
1 a cerca de 4 4&tomos de carbono e Z é um radical
selecionado do grupo consistindo em carboxilato, sulfonato,
sulfato, fosfonato, e grupos fosfato.

Qutros tensoativos zwiteridnicos adequados éo uso
na presente invenc¢do incluem betainas que compreendem alquil
betainas superiores como coco dimetil carboximetil betaina,
cocoamido propil betaina, cocobetaina, lauril amido propil
betaina, oleil betaina, lauril dimetil carboximetil betaina,
lauril dimetil-alfa-carboxietil betaina, cetil dimetil
carboximetil betaina, lauril bis-(2-hidréxi etil) carbdxi
metil betaina, estearil bis-(2-hidréxi propil) carbdxi metil
betaina, oleil dimetil-gama-carboxipropil betaina e lauril
bis-(2-hidrdxi propil)-alfa-carboxietil betaina. As
sulfobetainas podem ser representadas por coco dimetil
sulfopropil betaina, estearil dimetil sulfopropil betaina,
lauril dimetil sulfeoetil ©betaina, lauril bis-(2-hidréxi
etila) sulfopropila betaina e similares; Amido betainas e
amido sulfobetainas, sendo que o radical RCONH(CH,): ¢é fixado
ao atomo de nitrogénio da betaina também é Util na presente
invencéo.

(11) Tensoativos ndo-idénicos

Em uma modalidade, os tensoativos ndo-idnicos sdo
tensoativos a serem empregados como auxiliares de
processamento na fabricac¢do dos sdlidos porosos dissoluveis
da presente inveng¢do. Tensoativos ndo-idénicos adequados
para uso na presente invengdo incluem aqueles descritos em
Detergents and Emulsifiers ("Detergentes e

emulsificantes"), de McCutcheon, edicdo norte-americana
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(1986), pela Allured Publishing Corp., e em Functional
Materials ("Materiais funcionais"), de McCutcheon, edicéao
norte-americana (1992). Tensoativos ndo-idnicos adequados
para uso nas composigdes para cuidados pessoais da presente
invencdo incluem, mas ndc se limitam a, alquil fendis
polioxietilenados, alcoois polioxietilenados, polidxi
propileno glicdis polioxietilenados, ésteres de glicerila
de é&cidos alcanoicos, ésteres de poliglicerila de 4&cidos
alcanoicos, ésteres de propileno glicol de 4cidos
alcancicos, ésteres de sorbitol de 4acidos alcanoicos,
ésteres de sorbitol polioxietilenados de &acidos alcanoicos,
ésteres de polidxi etileno glicol de &cidos alcanoicos,
dcidos alcanocicos polioxietilenados, alcanolamidas, N-
alquil pirrolidonas, alquil glicosideos, alquil
poliglicosideos, bxidos de alguilamina e silicones
polioxietilenados.

Alcoois polioxietilenados representativos incluem
cadeias de alquila na faixa de C9-Cl6 e tendo de cerca de 1
a cerca de 110 grupos alcéxi incluindo, mas ndoc se limitando
a, laurete-3, laurete-23, cetete-10, estearete-10,
estearete-100, beenete-10, todos disponiveis comercialmente
junto & Shell Chemicals, Houston, Texas, BEUA, sob as
designagdes comercials Neodol® 91, Neodol® 23, Neodol® 25,
Neodol® 45, Neodol® 135, Neodol® 67, Neodol® PC 100, Neodol®
PC 200, Neodol® PC 600, e misturas dos mesmos.

Também disponiveis comercialmente sdo os éteres
graxos de polidxi etilenc, disponiveis comercialmente sob a
designacdo comercial Brij®, Jjunto & Unigema, Wilmington,

Delaware, EUA, incluindo, mas ndo se limitando a, Brij® 30,
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Brij® 35, Brij® 52, Brij® 56, Brij® 58, Brij® 72, Brij® 76,
Brij® 78, Brij® 93, Brij® 97, Brij® 98, Brij® 721 e
misturas dos mesmos.

Alquil glicosideos e alquil poliglicosidecs
adequados podem ser representados pela férmula (S)n-O-R em
que S é um uma porgdo acgucarada como glicose, frutose,
manose, galactose e similares; n é um numero inteiro igual
a cerca de 1 a cerca de 1.000, € R é um grupo alquila C8-
C30. Exemplos de &lcoois de cadeia longa dos quais o grupo
alquila pode ser derivado incluem &lcool decilico, éalcool
laurilico, 4lcool miristilico, &lcool «cetilico, 4lcool
estearilico, &lcool oleilico e similares. Exemplos desses
tensoativos incluem alquil poliglicosideos em que S & uma
porcdo glicose, R é um C8-20 grupo alquila, e n & um numero
inteiro de cerca de 1 a cerca de 9. Exemplos disponiveis
comercialmente desses tensoativos incluem decil
poliglicosideo e lauril poliglicosideo, disponiveis sob os
nomes comerciails APG® 325 CS, APG® 600 CS e APG® 625 CS),
junto a Cognis, de Ambler, Pa, EUA. Sdo uteis a presente
invencdo também tensoativos a base de éster de sacarose
como cocoato de sacarose e laurato de sacarose bem como
alquil poliglicosidecs, disponiveis sob os nomes comerciais
Triton™ BG-10 e Triton™ CG-110, Jjunto a Dow Chemical
Company, de Houston, TX, EUA.

Outros tensocativos ndo-iénicos adequados para
uso na presente invengdo sdo os ésteres de glicerila e
ésteres de poliglicerila, incluindo, mas ndo se limitando
aos monoésteres de glicerila, monoésteres de glicerila de

C12-22 acidos graxos saturados, insaturados e de cadeia
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ramificada como oleato de glicerila, monoestearato de
glicerila, monopalmitato de glicerila, monobeenato de
glicerila e misturas dos mesmos, e ésteres de
poliglicerila de Cl2-22 acidos graxos saturados,
insaturados e de cadeia ramificada como poligliceril-4
isostearato, poligliceril-3 oleato, poligliceril-2
sesquioleato, trigliceril diisostearato, digliceril
monooleato, tetragliceril monooleato e misturas dos
mesmes.

Também aqui utilizdvels como tensoativos ndo-
iénicos sdo os ésteres de sorbitan. Esteres de sorbitan de
Cl2-22 acidos graxos saturados, insaturados e de cadeia
rémificada sdo uteis na presente invengdo. Esses ésteres
de sorbitan geralmente compreendem misturas de mono-, di-,
tri-ésteres, etc. Exemplos representativos de ésteres de
sorbitan adequados incluem monolaurato de sorbitan (SPAN®
20), monopalmitato de sorbitano (SPAN® 40), monostearato
de sorbitan (SPAN® 60), triestearato de sorbitan (SPAN®
65), monooleato de sorbitan (SPAN® 80), trioleato de
sorbitan (SPAN® 85) e isostearato de sorbitan.

Também sdo adequados para uso na presente
invengdo os derivados alcoxilados de ésteres de sorbitan
incluindo, mas ndo se limitando a, monolaurato de polidxi
etilenc (20) sorbitano (Tween® 20), monopalmitato de
polidéxi etileno (20) sorbitano (Tween® 40), monostearato
de polidxi etileno (20) sorbitano (Tween® 60), monooleato
de polidxi etileno (20) sorbitano (Tween® 80), monolaurato
de polidxi etileno (4) sorbitano (Tween® 21},

monoestearato de polidéxi etileno (4) sorbitano (Tween®



10

15

20

25

69/115

61), monooleato de polidxi etileno (5) sorbitano (Tween®
81) e misturas dos mesmos, todas disponivels Jjunto a
Unigema.

Também sdo adequados para uso na presente
invencdo os etoxilatos alquil fenéis incluindo, mas ndo se
limitando a, etoxilatos de nonilfenol (Tergitol™ NP-4, NP-
6, NP-7, NP-8, NP-9, NP-10, NP-11, NP-12, NP-13, NP-15,
NP-30, NP-40, NP-50, NP-55, NP-70 disponiveis junto a Dow
Chemical Cocmpany, de Houston, TX, EUA) e os etoxilatos
octil fendéis (Triton™ X-15, X-35, X-45, X-114, X-100, X-
102, X-165, X-305, X-405, X-705 disponiveis fjunto & Dow
Chemical Company, de Houston, TX, EUA).

Também sdo adequadas para uso na presente
invencdo as alcanolamidas incluindo cocamida monoetanol
amina (CMEA) e éxidos de alquilamina tercidria, incluindo
6xido de lauramina e déxido de cocamina.

Tenscativos ndo-idnicos aqui utilizaveis tém um
EHL (equilibrio hidréfilo-lipéfilo) de pelo menos 8; em uma
modalidade, maior do que 10; e, em outra modalidade, maior
do que 12. 0 EHL representa o equilibrio entre as porcgdes
hidrofilicas e lipofilicas em uma molécula de tensoativo e é
comumente usado como método de classificacdo. Os valores de
EHL  para tensoativos comumente usados encontram-se
prontamente disponiveis na literatura (por exemplo, o indice
de EHL em Emulsifiers and Detergents ("Emulsificantes e
detergentes”), de McCutcheon, da MC Publishing Co., 2004).

(iii) Tensoativos poliméricos

Tensoativos  poliméricos podem  também  ser

tensoativos a serem empregados como auxiliares de
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processamento na fabricagdo dos sblidos porosos
dissoluveis da presente invengdo, quer isoladamente ou em
combinagdo com tensoativos idnicos e/ou n&o-idnicos.
Tensoativos poliméricos adequados para uso nas composicdes
para cuidados pessoals da presente invencdo incluem, mas
ndo se limitam a, copolimeros de bloco de o6xido de etileno
e residuos de alquila graxa, copolimeros de bloco de 6xido
de etileno e 6xido de propileno, poliacrilatos
hidrofobicamente modificados, celuloses hidrofobicamente
modificadas, poliéteres de silicone, ésteres de copoliol
de silicone, polidimetil siloxancs diquaternarios e
silicones de amino/poliéter comodificado.

Poliéteres de silicone, silicones de
amino/poliéter comodificados e ésteres de copoliol de
silicone adequados podem incluir copolimeros do tipo
ancinho, copolimeros ABA, tensoativos trissiloxanos e
misturas dos mesmos. Exemplos adequados incluem, mas ndo se
limitam a, dimeticonas polioxietilenadas (KF-607, KF-351,
KF-352, KF-353, KF-354L, KF-355A, KF-615A, KF-945, KF-618,
KF-6011, KF-6015, disponiveis junto & Shin-Etsu, do Japédo),
incluindo a dimeticona PEG-10 (KF-6017, disponivel junto a
Shin-Etsu, do Japdo), dimeticonas polioxietilenadas e
polipropoxilenadas (Abil EM 90 e Abil EM97, disponivel
junto & Evonik, da Alemanha, SF1528 e produtos disponiveis
sob as designagdes comerciais Silwet e Silsoft junto & GE
Siligones, de New York, EUA, e auxiliar de formulacdo DC
5225C disponivel Jjunto & Dow Corning, Michigan, EUA),
silicones de amino/poliéter comodificado (X-22-3939a, X-22-

3908A disponiveis junto & Shin-Etsu, do Japdo); ésteres de
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copoliol de silicone 1incluem, mas ndo se limitam a,
isostearato de dimeticona PEG-7 (Ultrasil DW18, disponivel
junto & Noveon) e olivato de dimeticona PEG-7 (Ultrasil DW-
0).

Copolimeros adequados de 6xido de etileno e
residuos de alquila graxa incluem compostos ndo-idnicos de
polidéxi etileno que tém residuos graxos (hidrofdébicos) nas
extremidades de destilacdc de cada cadeia de polidxi
etileno, incluindo, mas n&o se limitando a, distearato
PEG-150, dipecliidrdéxi estearato PEG-30 (Arlacel P135 da
Unigem), e dipoliidréxi estearato PEG-12 (Arlacel P114).

Polidimetil siloxanos diquaternarios adequados
tém um peso molecular médio na faixa de 1.000 a 4.000, e
podem conter cadeias de siloxano na faixa de 5 a 40
unidades dimetil siléxi. Esse tipo de polidimetil siloxano
diquaterndrio encontra-se disponivel junto a Goldschmidt
AG, de Essen, na Alemanha, como "ABIL-Quat" 3272. "ABIL-
Quat" 3270 é outro polidimetil siloxano diquaternério
disponivel junto a Goldschmidt.

Poliacrilatos hidrofobicamente modificados
adequados sdo exemplificados pelos produtos Pemulen® e tém
o nocme INCI de acrilatos C10-30 polimeros cruzados de
acrilatos alquila, incluindo, mas ndoc se limitando a,
Pemulen® TRI1.

Celuloses hidrofobicamente modificadas adequadas
incluem hidréxi etil celulose modificada por alquila,
incluindo, mas ndo se limitando a, cetil hidrdéxi etil

celulose (Natrosol® Plus CS)
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Copolimeros de bloco de o6xido de etileno e de
6xido de propileno incluem aqueles representados pela
sequinte férmula: HO(C2H4)x(C3H60)y(CZH4)xH em que os
valores de x podem variar de cerca de 10 a 110 e os
valores de y podem variar, independentemente de x, de
cerca de 20 a 60. Exemplos adequados sdo mais bem
conhecidos como copolimeros de bloco de pcloxamero (124,
188, 237, 338, 407) sob o nome comercial de Pluronic®
(L44NF, F68NF, F87NF, F108NF, F127NF), disponivel junto a
BASF, Alemanha.

Polimero soluvel em adgua ("Polimero

Estruturante")

A presente 1invencdc compreende um polimero
soluvel em agua que funciona como estruturante. Para uso
na presente invencdo, o termo "polimero soluvel em agua" é
amplo o bastante para incluir tanto polimeros soluveis em
dgua quanto dispersiveis em &gua, e ¢é definido como um
polimero com uma solubilidade em &gua, medida a 25°C, de
pelo menos cerca de 0,1 grama/litro (g/L). Em algumas
modalidades, os polimeros tém uma solubilidade em &gua,
medida a 25°C, de cerca de 0,1 grama/litro (g/L) a cerca
de 500 gramas/litro (g/L). (Isso indica producdo de uma
solugcdo macroscopicamente isotrbépica ou transparente,
colorida ou incolor). Os polimeros para fabricacdo desses
s6lidos podem ser de origem sintética ou natural e podem
ser modificados por meio de reagdes quimicas. Estes podem
ou ndo ser formadores de filme. Esses polimeros devem ser
fisiologicamente aceitdveis, isto &, devem ser compativeis

com a pele, membrana mucosa, pelo e coure cabeludo.
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Os termos "polimero soluvel em agua" e
"estruturante polimérico" sdo usados intercambiadamente na
presente invencdo. Além disso, sempre que o© termo
"polimero" é usado no singular, deve-se compreender que o
termo é amplo o bastante para incluir um polimero ou uma
mistura de mais de um polimero. Por exemplo, se uma
mistura de polimeros é usada, "solubilidade do polimero",
como usado na presente invencdo, se refere a solubilidade
da mistura de polimercos, em vez de a solubilidade de cada
polimero individualmente.

0 polimero ou polimeros solUveis em 4&gua da
presente invengdo sdo selecionados de tal modo que a média
ponderada de seu peso molecular seja de cerca de 40.000 a
cerca de 500.000, em uma modalidade, de cerca de 50.000 a
cerca de 400,000, em ainda outra modalidade, de cerca de
60.000 a cerca de 300.000, e, em mais uma outra modalidade,
de cerca de 70.000 a cerca de 200.000. O peso molecular
médic ponderado é computado pela soma do peso molecular
médio de cada matéria-prima de polimero multiplicada por
suas respectivas porcentagens relativas em peso, do peso
total do polimero presente no sélido poroso.

Os polimeros soluveis em &gua da presente invencdo
podem incluir, mas ndo se limitam a, polimeros sintéticos
incluindo &lcoois de polivinila, polivinil pirrolidonas,

6xidos de polialquileno, poliacrilatos, caprolactamas,

polimetacrilatos, metacrilato de polimetilas,
poliacrilamidas, polimetilacrilamidas,
polidimetilacrilamidas, monometacrilatos de polietileno

glicol, poliuretanos, 4cidos policarboxilicos, acetatos de
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polivinila, poliésteres, poliamidas, poliaminas, polietileno
iminas, copolimeros maléicos/(acrilato ou metacrilato),
copolimeros de metil vinila éter e de anidrido maléico,
copolimeros de acetato de wvinila e 4cido crotédnico,
copolimeros de vinil pirrolidona e de acetato de vinila,
copolimeros de vinil pirrolidona e de caprolactama,
copolimeros de wvinil pirollidona/acetato de  vinila,
copolimeros de mondmeros anidnicos, catidnicos e
anfotéricos, e combinac¢des dos mesmos.

Os polimero{s) soluvel(eis) em &agua da presente
invengdo pode(m) também ser selecionado(s) a partir de
pclimeros de fonte natural, incluindo aqueles de origem
vegetal, exemplos dos guais incluem goma de caraia, goma
tragacanto, goma ardbica, acemanan, manan de coniaco, goma
de acdcia, goma gati, isclato de proteina de soro de leite e
isolato de proteina de soja; extratos de semente incluindo
gema guar, goma de alfarrobeira, semente de marmelo, e
semente de plantago; extratos de alga marinha, como
carragenina, alginato, e  &gar; extratos de frutas
(pectinas); aqueles de origem microbiana incluindo goma de
xantana, goma gelana, pululano, &cido hialurdénico, sulfato
de condroitina, e dextrano; e aqueles de origem animal,
incluindo caseina, gelatina, queratina, hidrolisados de
queratina, queratina sulfénica, albumina, colageno,
glutelina, glucagon, gliten, zeina, e goma-laca.

Os polimeros naturais modificados também sdo
Uteis como polimero(s) soluvel(is) em &gua na presente
invengdo 0s polimeros naturais modificados adequados

incluem, mas ndc se limitam a, derivados de celulose, como
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hidréxi propil metil celulose, hidréxi metil celulose,
hidréxi etil celulose, metil celulose, hidréxi propil
celulose, etil celulose, carbdxi metil celulose, ftalato
acetato de celulose, nitro celuloses e outros éteres de
celulose/éster; e derivados de goma guar, como hidréxi
propil goma gquar.

Polimeros soluveis em Aagua da presente invencdo
incluem &lcoois de polivinila, polivinil pirreclidonas,
6xidos de polialquileno, amido e derivados de amido,
pululano, gelatina, hidréxi propil metil celuloses, metil
celuloses e carbdéxi metil celuloses.

Polimercs soluveis em 4&gua da presente invengdo
podem também inclueir 4lcoois de polivinila e hidréxi
propil metil celuloses. Alcoois de polivinila adequados
incluem aqueles disponiveis junto a Celanese Corporation
(Dallas, TX, EUA) sob a designagdo comercial Celvol,
incluindo, mas ndo se limitando a, Celvol 523, Celvol 530,
Celvol 540, Celvol 518, Celvol, 513, Celvol 508, Celvol 504
e combinacdes dos mesmos. Hidrdxi propil metil celuloses
adequadas incluem aquelas disponiveis junto a Dow Chemical
Company (Midland, MI, EUA) sob a designacdo comercial
Methocel, incluindo, mas ndo se limitando a, Methocel E50,
Methocel E15, Methocel E6, Methocel E5, Methocel E3,
Methocel F50, Methocel K100, Methocel K3, Methocel 2400 e
combinag¢bées dos mesmos, incluindo combinag¢des com as
hidréxi propil metil celuloses mencionadas anteriormente.

Em uma modalidade especifica, of(s) polimero(s)
soluvel (eis) em 4gua mencionado(s) anteriormente, na

presente invencdo, pode(m) ser misturado(s) com gqualquer
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amido sozinho ou combinagdo de amidos como material de
carga em uma quantidade tal que reduza o teor geral dos
polimeros sollveis em 4gua necessarios, desde que
auxilie{(m) a fornecer o sbélido poroso dissoluvel com a
estrutura e caracteristicas fisicas/quimicas
indispensaveis, conforme descrito neste documento. Em tais
insténcias, a porcentagem em peso combinado do(s)
polimero(s) soltvel(is) em &gua e do material a base de
amido, em geral, fica na faixa de cerca de 10% a cerca de
40%, em peso; em uma modalidade, de cerca de 12 a cerca de
30%; e, em uma modalidade particular, de cerca de 15% a
cerca de 25%, em peso, em relagdoc ao peso total do sdlido
poroso. A razdc entre o péso do(s) polimero(s) sollUvel(is)
em 4agua e o peso do material & base de amido pode
geralmente variar de cerca de 1:10 a cerca de 10:1, em uma
modalidade, de cerca de 1:8 a cerca de 8:1, em outra
modalidade de cerca de 1:7 a cerca de 7:1, e, em ainda
outra modalidade, de cerca de 6:1 a cerca de 1:6.

Fontes tipicas dos materiais a base de amido da
presente invencdoc podem incluir cereais, tubérculos,
ralzes, legumes e frutas. As fontes nativas podem incluir
milho, ervilha, batata, banana, cevada, trigo, arroz,
sagu, amaranto, tapioca, araruta, cana, sorgo, e
variedades cerosas ou com elevado teor de amilase dos
mesmos.

Os materiais & base de amido da presente invencéo
podem também incluir amidos nativos que sdc modificados com
o uso de qualquer modificagdo conhecida na técnica,

incluindo amidos fisicamente modificados, exemplos dos
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guais incluem amidos cisalhados ou amidos termicamente
inibidos; amidos gquimicamente modificados, incluindo
aqueles que tém sido reticulados, acetilados, e
organicamente esterificados, hidroxi etilados e hidréxi
propiladoes, fosforilados bem Como inorganicamente
esterificados, catidnicos, anidénices, - ndo-idnicos,
anfotéricos e zwiteridnicos, e derivados de succinato e
succinato substituido dessas substéncias; produtos de
conversdo derivados a partir de qualquer um dos amidos,
incluindo amidos modificados por hidrélise acida ou
fluidificacdo, preparados por oxidacdo, conversdao de
enzima, hidrdélise de 4&cido, aquecimento ou dextrinizagdo
dcida; produtos térmicos e/ou cisalhados podem também ser
aqui utilizéveis; e amidos pré-gelatinizados conhecidos na
técnica.

Plastificante

Os sélidos porosos dissoliveis da presente
invengdo compreendem um agente plastificante solivel em &aqua
adequado para uso em composicdes para cuidados pessoais.
Alguns exemplos ndo limitadores de agentes plastificantes
adequados incluem polidis, copolidis, &cidos
policarboxilicos, poliéster e copolidéis de dimeticona.
Exemplos de polidis dteils incluem, mas ndo se limitam a,
glicerina, diglicerina, propileno glicol, etileno glicol,
butileno glicol, pentileno glicol, cicloexano dimetanol,
hexano diol, polietileno glicol (200-600), &lcoois de aglcar
como sorbitcl, manitol, lactitol e outros mono-alcoois e
dlcoois poliidricos de baixo peso molecular (por exemplo,

C2-C8 alcoois); mono di- e oligossacarideos como frutose,
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glicose, sacarose, maltose, lactose, e sbélidos de xarope de
milho com alta frutose e &cido ascdédrbico. Exemplos de &cidos
policarboxilicos incluem, mas ndo se limitam a, acido
citrico, &cido maléico, &acido succinico, &cido poliacrilico,
e 4cido polimaléico. Os exemplos de poliésteres adequados
incluem, mas ndo se limitam a, triacetato de glicerol,
monoglicerideo acetilado, ftalato de dietila, citrato de
trietila, citrato de tributila, citrato de acetil trietila,
citrato de acetil tributila. Exemplos de copolidis de
dimeticona incluem, mas ndo se limitam a, dimeticona PEG-12,
dimeticona  PEG/PPG-18/18 e dimeticona PPG-12. Outros
plastificantes adequados da presente invengdc incluem, mas
ndc se limitam a, ftalatos de alquila e alila; naftalatos;
lactatos (por exemplo, sais de sdédio, aménio e potéssio):
sorbete-30; ureia; 4cido  lactico: dcido pirrolidona
carboxilico (PCA) sbédico; hiraluronato sédico ou Aacido
hialurénico; colédgeno soluvel; proteina modificada; L-
glutamato monossédico; &cidos hidroxila alfa & beta, como
4cido glicdlico, &cido léactico, é&cido citrico, &cido maléico
e acido salicilico; polimetacrilato de glicerina; polimérico
plastificante, como poliquatérnio; proteinas e aminoacidos,
como Adcido glutémico, Acido aspartico, e lisina; hidrolisado
de amido hidrogenado; Outros ésteres de baixo peso molecular
{(por exemplo, ésteres de C2-Cl0 4lcoois e 4cidos); e
qualquer plastificante solivel em 4&gua conhecido pelo
versado na técnica de indistrias alimenticias e plasticas; e
misturas dos mesmos. Em uma modalidade, os plastificantes
incluem glicerina ou propileno glicol e combinagdes dos

mesmos. A patente europeia de n° EP283165B1 apresenta outros
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plastificantes adequados, incluindo derivados de glicerol
como o glicerol propoxilado.

Ingredientes opcionais

Os sélidos porosos dissoluveis da presente
invengdo podem compreender, ainda, outros ingredientes
opcionais que sdo conhecidos para uso nas composi¢des para
cuidados pessoais ou que, de outro modo, sejam Uteis, desde
que tails materiais opcionais sejam compativeis com os
materiais essenciais selecionados e descritos neste
documento, ou c¢que, de outro modo, nio prejudiquem
indevidamente o desempenho do produto.

Esses ingredientes opcionais sdo, mais
tipicamente, aqueles materiais aprovados para uso em
cosméticos e que sdo descritos em livros de referéncia
como o CTFA Cosmetic Ingredient Handbook ("Manual de
ingredientes cosméticos da CTFA"), segunda edicdo, pela
Cosmetic, Toiletries, e Fragrance Association, Inc. 1988,
1992. Alguns exemplos ndo limitadores de tals ingredientes
opcionais incluem conservantes, espessantes,
aromatizantes, extratos vegetais, particulas absorventes,
particulas adesivas, condicionadores para os cabelos,
fibras, agentes reativos, A&cidos, bases, enzimas, agentes
de suspensd@o, modificadores de pH, particulas de
pigmentacdo, agentes antimicrobianos, agentes de logédo,
cossolventes ou outros solventes adicionais e outros
materiais similares.

Qutros ingredientes opcionais incluem os
solventes organicos, especialmente solventes misciveis em

dgua e cossolventes Uteis como agentes solubilizantes para
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os estruturantes poliméricos e como aceleradores de
secagem. Alguns exemplos ndo limitadores de solventes
adequados incluem alcoois, ésteres, cetonas,
hidrocarbonetos aromaticos, hidrocarbonetos alifaticos,
éteres e combinacles dos mesmos. Em uma modalidade, o0s
4lcoois sdo monoidrices. Em outra modalidade, Alcoois
monoidricos sdc o etanol, isopropancl e n-propancl. Em uma
modalidade, ésteres sdo acetato de etila e acetato de
butila. Outros exemplos ndo limitadores de solventes
orgénicos adequados sdo alcool benzilico, acetato de amila,
acetato de propila, acetona, heptano, acetato de isobutila,
isocacetato de propila, tolueno, acetato de metila,
isobutanol, &lcocol n-amila, A&lcool n-butila, hexano, e
metil etil cetona. metanol, etanol, n-propanol,
isopropanol, n-butanol, isobutanol, metil etil cetona,
acetona e combinacdes dos mesmos.

Outros ingredientes opcionais incluem léatex ou
plimeros de emulsdo, espessantes como polimeros soluveis em
4gua, argilas, silicas, ceras, diestearato de etileno
glicol, auxiliares de deposicdo, incluindo componentes
formadores de coacervado e compostos de amina quaternéria.

Forma do produto

Os sdlidos porosos dissoluveis da presente
invengdo podem ser produzidos em uma variedade de formas de
produto, incluindo sélidos ©porosos dissoliveis usados
isoladamente ou em combinagdo com outros componentes pafa
cuidados pessoais. Os sélidos porosos dissoliveis podem ser
continuos ou descontinuos quando usados nas composicdes para

cuidados pessoais. Independentemente da forma do produto, a
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chave para todas as modalidades de forma de produto
contemplatadas dentro do escopo do método da presente
invencdo é o sdélido porosc dissolivel selecionado e definido
que compreende uma combinag¢do de estruturante polimérico de
s6blidos e de ingrediente ativo contendo tensoativo, todos
como definides no presente documento.

Os sb6lidos porosos dissoluvels da presente
invencdo encontram-se sob a forma de um (ou mais) bloco(s)
ou lamina(s) plana(s) de tamanho adequadc para ser capaz de
ser manuseado facilmente pelo usudrio. Esta pode ter um
formato quadrado, retangular ou de discc ou qualquer outro
formato. As placas podem também estar sob a forma de uma
tira continua incluindo um dispensador aplicado sobre uma
fita em forma de cilindro com porgdes individuais
dispensadas através de perfuracées e ou um mecanismo de
corte. Alternativamente, os sélidos porosos dissoluveis da
presente invengdo encontram-se sob a forma de um ou mais
objetos cilindricos, objetos esféricos, objetos tubulares
ou de qualquer outro formato. Os sbélidos porosos
dissoluvels da presente invencdo podem ter uma espessura
{(calibre) de cerca de 0,5 mm a cerca de 10 mm; em uma
modalidade de cerca de 1 mm a cerca de 7 mm; e, em outra
modalidade mais, de cerca de 2 mm a cerca de 6 mm. No caso
de objetos cilindricos, esféricos ou de outros formatos com
mais de uma terceira dimensdo, em contraste com uma lamina
ou tira, a espessura ¢ tomada como a distdncia maxima da
dimensdo mais curta, isto é, o didmetro de uma esfera ou

cilindro, por exemplo.
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Os sbélidos porosos disscliveis da  presente
invengdo podem compreender uma ou mais superficies
texturizadas, onduladas ou, de outro modo, conformadas
topograficamente, incluindo letras, logotipos ou figuras. O
substratc texturizade pode resultar do formato do substrato,
pelo fato de que a superficie mais externa do substrato
contém porgdes que sdo elevadas em comparacdo com outras
areas da superficie. As porgdes elevadas podem resultar do
formato do artigo formado; por exemplo, o artigo pode ser
originariamente formado em uma textura ondulada ou sob a
forma de waffle. As porcdes elevadas podem. também. ser
resultantes dos processos de encrespamento, revestimentos
impresscs, padrdes de gofragem, laminagdo a outras camadas
tendo porgdes elevadas, ou o resultado da forma fisica do
prépric substrato sdélido poroso dissoluvel. A texturizagdo
pode também ser o resultado de laminacdo do substrato em um
segundo substrato texturizado.

Em uma modalidade especifica, os sdélidos porosos
dissoluveis da presente invencdo podem ser perfurados com
orificios ou canaletas que penetram ou vazam o sdblido
porosoc. Essas perfuracdes podem ser formadas durante o
processo de secagem através de pontos estendidos a partir da
superficie do molde subjacente, esteira ou outra superficie
antiaderente. Alternativamente, essas perfuracgdes podem ser
formadas apbés o processo de secagem através de furos ou
espetadelas dos sélides porosos com pinos, agulhas ou outros
objetos afiados. Em uma modalidade, essas perfuracdes
ocorrem em grande numero na &rea de superficie, mas ndo em

namero tdo elevado a ponto de sacrificar a integridade ou
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aparéncia fisica do sdélido poroso. Descobriu-se que essas
perfuracdes aumentam a taxa de dissolugdo dos sdlidos
porosos na agua em relagdo aos sdlidos porosos nao
perfurados.

Os sbélidos porosos dissoltuvels da presente
invencdo podem também ser produzidos por intermédio de um
implemento ou dispositivo insoluvel em &gua. Por exemplo,
eles podem ser fixados ou colados por algum mecanismo a um
aplicador para facilitar a aplicacdo aos cabelos e/ou pele,
isto &, um pente, bandana, bastdo ou gqualquer outro
aplicador insolUvel em &gua concebivel. Adicionalmente, o©s
s6lidos porosos dissolivels podem ser adsorvidos @ as
superficies de um implemento 1insoliivel em &gua de Aarea
superficial alta separado, isto é, uma esponja porosa, uma
esponja de pd de arroz, uma lémina plana, etc. No caso desta
Ultima, o sélido poroso dissollivel da presente invencdo pode
ser adsorvido como uma camada ou filme fino, ou incluido
dentro de wum espago regional especifico fornecido pelo
implemento.

Tipos de produtos

Alguns exemplos ndo limitadores de modalidades de
tipo de produto para uso pelos sbdlidos porosos dissoluveis
e métodos da presente invengdo incluem substratos para
condicionamento de cabelos, substratos para umedecimento,
outros substratos para o tratamento de cabelos, outros
substratos para o tratamento da pele ou do corpo,
substratos para preparagdo do barbeamento ou depilacéo,
substratos para o culdado de animais de estimacdo,

substratos para cuidados pessoais contendo ingredientes
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farmacéuticos ativos ou outro ingrediente ativo para o
cuidado da pele, substratos de umedecimento, substratos
para a protegcdo da pele, substratos de agente para
beneficio crénico da pele (por exemplo, substratos gue
contém vitaminas, substratos que contém &cido alfa-hidréxi,
etc.), substratos para desodorantes, substratos portadores
de fragrancia e similares.

IT. Método de produgdoc

Os sblidos poroscs para cuidados pessoais
dissoliveis da presente invencdo podem ser preparados pelo
processo que compreende: (1) Preparar uma mistura de
processamento que compreende tensoativo(s), estruturante de
polimero dissolvido, plastificante e outros ingredientes
opciocnais; (2) Aerar a mistura mediante a introducdo de um
gas na mistura; (3) Formar a mistura uUumida aerada em um ou
mais formatos desejados; e (4) Secar a mistura Umida aerada
até um teor final de umidade desejado (por exemplo, de
cerca de 0,5 a 15% de umidade, pela adicdo de energia).

Preparacdo da mistura de processamento

A mistura de processamento €, em geral, preparada
pela dissoluc¢do de estruturante polimérico na presenga de
dgua, plastificante e outros ingredientes opcionais por
meio de aquecimento seguido de resfriamento opcional. Isto
pode ser obtido através de qualquer sistema de agitacgdo por
lote aquecido ou através de qualquer sistema continuo
adequado envolvendo extrusdo por rosca unica ou rosca dupla
ou permutadores de calor associado a alto cisalhamento ou
misturagdo estdtica. Qualquer processo pode ser imaginado

de tal modo que o polimero seja por fim dissclvido na
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presenca de Aagua, tensoativo(s), plastificante e outros
ingredientes opcionais, incluindo processc gradual através
de porcdes de pré-mistura de qualquer combinagdo de
ingredientes.

As misturas de processamento da presente invencéo
compreendem: de cerca de 15% a cerca de 50% de sélido; em
uma modalidade, de cerca de 20% a cerca de 40% de sélido; e,
em outra modalidade, de cerca de 25% a cerca de 35% de
sélido, em peso da mistura de processamento antes da
secagem; e tém uma viscosidade de cerca de 2.500 cps a cerca
de 35.000 cps; em uma modalidade, de cerca de 5.000 cps a
cerca de 30.000 cps; em outra modalidade, de cerca de 7.500
cps a cerca de 25.000 cps; e, em outra modalidade mais, de
cerca de 10.000 cps a cerca de 20.000 cps. Os valores de
viscosidade da mistura de processamento podem ser medidos
com um redmetro adequado, como um redmetro ARS00 da TA
Instruments, com uma placa paralela de 4,0 cm de diametro e
um vdo de 1.200 micron, a uma taxa de cisalhamento de 1,0
sequndos reciprocos, durante um periodo de 30 segundos, a
25°C (disponivel junto & TA Instruments, de New Castle, DE,
EUA), ou com um viscémetro padrdo, como o viscémetro digital
PRIME, da Brookfield, modelo DV-1, com carretéis CP-41 e CP-
42, a uma taxa de cisalhamento de 1,0 segundos reciprocos,
durante um periodo de 2 minutes, a 25°C (disponivel junto &
Brookfield Engineering Laboratories, 1Inc., de Middleboro,
MA, EUA). O percentual de teor de sélidos é a soma das
porcentagens, em peso, da mistura de processamento total de

todos os componentes solidos, semi-sélidos e liquidos,
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excluindo a 4gua e qualquer materiais obviamente volateis,
como os alcoois com baixo ponto de ebuligéo.

Deracdo da mistura de processamento

A aecracdo da mistura de processamento é realizada
pela introducdo de um gé&s na mistura; em uma modalidade,
pela energia de misturag&o mecdnica, mas pode também ser
conseguida por intermédio de outros meios fisicos ou
quimicos. A aeracdo pode ser realizada por quaisquer meios
mecdnicos de processamento adequado, incluindo, mas ndo se
limitando a: (i) aeracdo batelada de tanque por intermédio
de misturacdo mecédnica, incluindo misturadores planetéarios
ou outros recipientes de mistura adequados, (iil) aeradores
semicontinuos ou continuos utilizados na  industria
alimenticia (pressurizados e ndo-pressurizados), (1i1)
injecdo de gés, (iv) emissdo de gas por intermédio de uma
queda de pressdo, ou (v) secagem por atomizag¢do da mistura
de processamento para formar capsulas ou particulas aeradas
que podem ser comprimidas, como se em um molde, com calor,
para formar o sélido poroso.

Em uma modalidade especifica, descobriu-se que os
sélidos porosos dissoluveis da presente invencdo podem ser
preparados dentro de aeradores pressurizados semicontinuos
e continuos que sdo convencionalmente utilizados na
industria alimenticia na  producdo de marshmallows.
Aeradores pressurizados adgquados incluem a batedeira Morton
(da Morton Machine Co., de Motherwell, Escécia), o
misturador continuo automdtico OQakes (da E.T. Oakes

Corporation, de Hauppauge, New York, EUA), o misturador
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continuo Fedco (da Peerless Group, de Sidney, Ohio, EUA) e
0 Preswhip (da Hosokawa Micron Group, de Osaka, Japdo).

Formacdo da mistura de processamento aerada umida

A formagdo da mistura de processamento aerada
Umida pode ser realizada por quaisguer meios adequados para
formar a mistura em um ou mais formatos desejados
incluindo, mas ndo se limitando a, (i) depositar a mistura
aerada em moldes especialmente projetados que compreendem
uma superficie anti-interaginte e antiaderente, incluindo
teflon, metal, HDPE, policarbonato, neoprene, borracha,
LDPE, vidro e similares; (ii) depositar a mistura aerada em
cavidades impressas nco amido seco granular contido em uma
bandeja rasa (técnica de formagdo de molde de amido
amplamente utilizada na ind(stria de confeitaria); ou (iii)
depositar a mistura aerada sobre uma tela ou esteira
continua que compreende qualquer material anti-interaginte
ou antiaderente como teflon, metal, HDPE, policarbonato,
neopreno, borracha, LDPE, vidro e similares, que podem ser
posteriormente  estampados, cortados, encrustades ou
armazenados em uma bobina.

Secagem da mistura de processamento aerada Umida

formada

A secagem da mistura de processamento aerada
Umida pode ser realizada por quaisquer meios adequados
incluindo, mas ndo se limitando a: (i) cémara(s) de secagem
incluindo céamaras com controle de temperatura e pressio ou
condi¢des atmosféricas; (ii) fornos incluindo fornos de
nao-convecgao ou convecgdo com temperatura e opcionalmente

umidade controladas; (iii) secadores caminhdo/bandeja, (iv)
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secadores de linha multi-plataforma; (v) fornos de impacto;
(&i) fornos/secadores giratérios; (vii) tostadores em
linha; (viii) fornos e secadores de transferéncia de altas
temperaturas; (ix) tostadores duais de espaco cheio, (%)
secadores com esteira transportadora, (xi) tecnologia de
secagem com microondas e combinacgdes dos mesmos. Quaisquer
meios de secagem adequados gue ndo compreendam secagem por
congelamento podem ser usados.

Os ingredientes opcionais podem ser conferidos
durante qualguer uma das etapas de processamento acima
descritas ou mesmo apds o processo de secagem.

Os sélides porosos disscliveis da presente
invengdo podem também ser preparados com agentes de espuma
quimica pela formagdo de gds localmente (por intermédio de
reagdo quimica de um ou mais ingredientes, incluindo a
formacdo de CO, por um sistema efervescente).

III. Desempenho e caracteristicas fisicas

Taxa de dissolucdo

0 sélide poroso dissoluvel da presente invengdo
tem uma taxa de dissolugdo que permite que o sdlido poroso
desintegre rapidamente durante o uso com a aplicacdo com
dgua. A taxa de dissolugdo do componente sbdlido poroso
dissoluvel é determinada de acordo com a metodologia
descrita a seguir.

Método de Dissolucio Manual: Coloca-se
aproximadamente 0,5 g do sdélido poroso dissolivel na palma
da mdo enquanto se wusam luvas de nitrilo. Aplicam-se,
rapidamente, 7,5 cm’® de agua morna da torneira (de cerca de

30°C a cerca de 35°C) aplicados ao produto por uma seringa.
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Utilizando-se um movimento circular, as palmas das mdos sao
friccionadas 2 vezes em cada esfregada até que a dissolucgdo
ocorra (até 30 esfregadas). O valor de dissolugdo manual é
relatado como o numero necessdrio de vezes em que as mdos
sdo esfregadas para a completa dissolugdo ou como 30
esfregadas no méximo (no caso em que o sdlido é considerado
indissoluvel).

Os sélidos porosos dissoluveis da presente
invencdo tém um valor de dissolucdo manual de cerca de 1 a
cerca de 30 esfregadas; em uma modalidade, de cerca de 2 a
cerca de 25 esfregadas; em outra modalidade, de cerca de 3
a cerca de 20 esfregadas; e em uma modalidade mais, de
cerca de 4 a cerca de 15 esfregadas.

Espessura

Em uma modalidade, o sdlido poroso disscluvel da
presente invengdo é um substrato plano e flexivel sob a
forma de uma lédmina, uma tira ou fita, e tem uma espessura
de cerca de 0,5 mm a cerca de 10 mm; em uma modalidade, de
cerca de 1 mm a cerca de 7 mm; e, em outra modalidade, de
cerca de 2 mm a cerca de 6 mm, conforme medido pela
metodologia a seguir. No caso de objetos c¢ilindricos,
esféricos ou outros objetos com mais de uma terceira
dimensao em contraste com uma placa ou tira, a espessura é
tida como a distidncia maxima da menor dimensdo, ou seja, ©
didmetro de uma esfera ou cilindro, por exemplo, e as
variagdes de espessura sdo iguals as variacgdes descritas
acima.

A espessura do sélido poroso dissolivel (isto &,

substrato ou amostra de substrato) é obtida usando um
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micrémetro ou mandmero de espessura, como o Mitutoyo
Corporation Digital Disc Stand Micrometer numero de modelo
IDS-1012E (da Mitutoyo Corporation, 965 Corporate Blvd,
Burora, IL, EUA 60504). O micrémetro tem um rolo de
impressdo de 2,54 cm (1 polegada) de diametro, pesando
cerca de 32 gramas, que mede a espessura em uma pressdo de
aplicacdo de cerca de 6,32 gm/cm® (40,7 phi).

A espessura do sélido poroso dissoluvel é medida
levantando-se o rolo de impressdo, colocando-se a secgdo da
amostra de substrato no suporte abaixo do roclo de
impressdo, abaixando-se cuidadosamente o rolo de impresséao
para que entre em contato com a amostra de substrato,
liberando-se o rolo de impressdo, e medindo-se a espessura
da amostra de substrato em mm na leitura digital. O
substrato da amostra deve ser totalmente estendido por
todas as bordas do rolo de impressdo para certificar-se de
que a espessura é medida na menor pressdo de superficie
possivel, exceto no caso de substratos mais rigidos que
ndo sdo planos. Com relacdo a substrateos mais rigidos que
ndo sdo completamente planos, uma borda plana do substrato
¢ medida usando apenas uma porgdo do rolo de impressdo que
incide sobre a porcdo plana do substrato.

Gramatura

0O componente sdlido poroso dissolivel da
composigao para cuidados pessoais da presente invencdo tem
uma gramatura de cerca de 125 gramas/m’ a cerca de 3.000
gramas/m?; em uma modalidade, de cerca de 150 gramas/m’ a
cerca de 1.200 gramas/m?; em outra modalidade, de cerca de

200 gramas/m* a cerca de 1.000 gramas/m?; e, em uma
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modalidade mais, de cerca de 300 gramas/m?’ a cerca de 800
gramas/m?.

A gramatura do  componente sélido  poroso
dissolivel da composicdo para cuidados pessoals da presente
invencdo ¢é calculada como o peso do componente soélido
poroso dissolivel por 4rea do sélido poroso dissoluvel
selecionado (gramas/m®). A &rea é calculada como a A&rea
projetada sobre a superficie plana perpendicular em diregao
as bordas externas do sélido poroso. Para um objeto plano,
a area ¢ assim computada com base na &rea encerrada no
interior do perimetro externo da amostra. Para um objeto
esférico, a &rea é assim computada com base no didmetro
médio como 3,14 x (diémetro/2)2. Para objetos cilindricos,
a é&rea ¢é assim computada com base no didmetro médio e
comprimento médio como didmetroc x comprimento. Para um
objeto tridimensional de formato irregular, a &rea é
calculada com base no lado com as maiores dimensdes
externas projetadas em uma superficie plana orientada
perpendicularmente para este lado. Isso pode ser realizado
quando se tracejam cuidadosamente as dimensdes externas do
objeto em um pedago de papel para gréafico, com um lépis, e,
entdo, se computa a 4rea pela contagem aproximada dos
quadrados, mutiplicando pela &rea conhecida dos quadradas,
ou tirando-se uma fotografia da 4&rea tracejada (que pode
ser sombreada para contraste), incluindo uma escala e com o

uso das técnicas de andlise de imagens.
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Densidade

0 sbélido poroso dissoluvel das composicdes para
cuidados pessoals descritos neste documento pode ser
caracterizado em termos da determinacgdo de sua densidade.

A densidade do sbélido poroso dissoluvel é
determinada pela equacgdo: densidade calculada = gramatura do
sélido poroso / (espessura do sbdlido poroso x 1.000), sendo
que o sbélido poroso tem uma densidade de cerca de 0,03 g/cm3
a cerca de 0,4 g/cm3; em uma modalidade, de cerca de
0,05 g/cm® a cerca de 0,3 g/cm’; e, em outra modalidade, de
cerca de 0,075 g/cm® a cerca de 0,2 g/cm’. A gramatura e a
espessura do sélido poroso dissoluvel sdo determinades de
acordo com as metodologias aqui descritas.

Interconectividade celular

Os produtos para culdados pessoais com sélido
poroso dissoluvel da presente invencéo com  as
caracteristicas mencionadas anteriormente tém um alto grau
de interconectividade celular, isto é, sdo
predominantemente espumas de sélido com células abertas em
oposigdo a serem predominantemente espumas de sdélido de
células fechadas. A interconectividade celular pode ser
avaliada ao se cortar uma lasca de 2-3 mm de largura do
sb6lido na direcdo z com o uso de tesouras ou lamina
afiada, medida transversalmente a maior superficie normal
x-y do sdélido, e ao se virar a lasca resultante em 90
graus para revelar a estrutura celular interna da 4rea em
secdo transversal recentemente cortada. Essa drea em secdo

transversal pode ser avaliada por inspecdo visual

minuciosa ou, com maior precisdo, pelo recurso & ampliacdo
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por meio de microscoépio estéreo, como o microscopio
estéreo S7ZX12, disponivel junto & Olympus Olympus America
Inc., de Center Valley, PA, EUA. Os sélidos porosos
dissolGveis de célula aberta da presente inveng¢do podem
ser facilmente identificados pelo exame da porgdo interna
da &rea em secdo transversal, que compreenderd uma rede
predominantemente tridimensional de escoras, com espagos
livres abertos ao redor das escoras, que sé&o
interconectados uns aos outros, inclusive na terceira
dimensdo, através da profundidade da se¢do transversal. Em
contraste, a secdo transversal interna de uma espuma de
células fechadas aparecerd como bolhas distintas dque sé&o
cortadas transversalmente e, entao, como apenas
interconectadas na superficie em seg¢do transversal em duas
dimensdées em virtude do processo de corte empregado para
gerar a &rea exposta em segdo transversal.

Flexibilidade e coesividade do sdélido

A integridade fisica dos sdélidos porosos
dissoluveis da presente invenc¢do (ou coesividade do
sé6lido) & avaliada por intermédio de um sistema de
avaliacdo qualitativa com duas avaliagdes qualitativas
separadas (escala de 1 a 4) quanto a
fragilidade/flexibilidade (fragil significa quebradico) e

coesividade (facilidade de remocdo dos moldes):

Avaliagdo Qualitativa da Fragilidade/Flexibilidade

Muito Bastante Bastante Muito

guebradigo = 1l|quebradigo = 2 flexivel = 3 |flexivel = 4
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Avaliagdo Qualitativa da Coesividade (facilidade de

remogao dos moldes)

Muito dificil |Bastante dificil |Bastante Muito

=1 =2 f4cil = 3 facil= 4

Essas avaliagdes sdo verificadas nos moldes
tridimensionais e resultantes sélidos planos com espessuras
da dimensdo z entre 3 mm e 10 mm e estendendo-se nas
dimensées x-y, abrangendo &reas de superficie entre 10 cm® e
60 cm® (com qualquer formato x-y, incluindo circulos, ovais,
quadrados, reténgulos, etc.). Os exemplos da presente
invencdo foram avaliados com o emprego de moldes circulares
de teflon e com os sélidos removidos resultantes, com
didmetros de 4,15 cm e profundidades de 0,7 cm. A avaliacéo
de fragilidade/flexibilidade ¢é julgada ao se flexionar a
lémina a metade e verificar a propensdo de cada lamina para
partir/vincar em contraste com a resisténcia das léminas e
sua habilidade de retornar ao formato original. A avaliacgdo
de coesividade ¢é julgada pelo descolamento de um sdélido
recentemente secado (apds pelo menos 20 horas, a 40 graus
Celsius) do molde e notar a dificuldade de sua remocdo. Os
sbélidos com avaliacdes de baixa coesividade tém dificuldade
de remogdc integral dos moldes, com adesdo significativa a
superficie do molde e com significativa quantidade de sélido
permanecendc aderida ac molde apds o processo de remocdo do
sélido. Os soélidos com avaliacdes de alta coesividade tém
facilidade de serem integralmente descolados dos moldes, sem
que uma quantidade significativa de sélido permaneca aderida

ao molde apds o processo de remoccdo do sbélido.
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Método de volume da espuma

As composicdes para cuidados pessoais de sélido
poroso  dissoluvel da presente invencdo podem  ser
consideradas como substancialmente n&o espumantes, com
volumes muito baixos de espuma que, em uma modalidade, sdo
de cerca de 0 ml a cerca de 20 ml; em outra modalidade, de
cerca de 0 ml a cerca de 15 ml; e, em ainda outra
modalidade, de cerca de 0 ml a cerca de 10 ml. Para se
colocar isso em perspectiva, as composi¢des espumantes para
culdados pesscais (isto &, xampus) tipicamente geram
volumes de espuma de cerca de 70 ml a cerca de 110 ml.

A avaliacdo de volume de espuma é realizada em 15
g/25,4 cm (15 g/10 polegadas) de mechas de cabelo oriental
liso que teﬁham sido tratadas com 0,098 g de sebo artificial
liquido [10-22% de 6leo de oliva, 18-20% de 04leo de coco,
18-20% de 4cido oleico, 5-9% de lanolina, 5~9% de esqualeno,
3-6% de 4cido palmitico, 3-6% de O6leo de parafina, 3-6% de
dodecano, 1-4% de &cido estedrico, 1-4% de colesterol, 1-4%
de &cido graxo de coco, 18-20% de colete-24]. A mecha de
cabelos é enxaguada com 9-11 grdos, &gua a 38°C (100°F), em
5,7 L/min (1,5 galdes/min) durante 20 segundos, com uma
ducha. Para testar os produtos de controle liquido, 0,75 cm®
de produto liquido sdo aplicados no centro da mecha, a
por¢do inferior dos cabelos na mecha &, entdo, friccionada
no produto por 10 vezes em um movimento circular, seguido de
40 esfregadas de trds para frente (um total de 80
esfregadas). A velocidade da espumacdc é anotada como o©
nimero de esfregadas quando & primeira espuma for claramente

gerada durante as 80 esfregadas. A espuma das luvas do(a)
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operador(a) é transferida para um cilindro graduado com um
didmetro interno de 3,5 cm e com capacidades totais de 70
ml, 110 ml ou 140 ml, a depender da gquantidade total de
espuma gerada (modificacdo na altura dos cilindros graduados
de tamanho padrdc por intermédio de uma loja de vidro). A
espuma dos cabelos é recolhida através de um movimento para
baixo na mecha de cabelo, apertando-a firmemente, e & também
colocada dentro do cilindro. O volume total de espuma é
anotado em mililitros. Realizam-se trés rodadas por amostra
de teste e se calcula a média dos trés valores. Ao se
testarem os sbélidos porosos dissollveis da presente
inveng¢do, 0,20 +/- 0,01 gramas de produto sdo pesadas com o
auxilio de tesouras, se necessario, e aplicadas & mecha e,
entdo, 2 cm3 de aqua adicional sdo acrescentados ao produto
por intermédio de uma seringa. A técnica de espumagdo §&,
entdo, executada conforme descrito para produtos liquidos
apbés um periodo de espera de 10 segundos. Se material néo
dissolvido permanecer no cabelo, este é removido e o peso é
determinado quando seco.

IV. Métodos de uso

As composigdes da presente invencdo podem ser
usadas para tratar o tecido queratinoso de mamiferos como os
cabelos e/ou a pele, e fornecer enxaguabilidade rapida. O
método de condicionamento dos cabelos pode compreender as
etapas de: a) aplicar uma quantidade eficaz do sélido poroso
dissoluvel a mdo, b) molhar o sbélido poroso dissolivel com
agua e esfregd-lo para dissolver o s6lido, c) aplicar o
material dissolvido aos cabelos ou pele de modo a trata-los;

e d) enxaguar o produto de tratamento diluido dos cabelos ou



10

15

20

25

971115

pele com o uso de &gua. Essas etapas podem ser repetidas
tantas vezes quantas forem desejadas para obter o beneficio
de tratamento almejado.

De acordo com outra modalidade adicional,
apresenta-se um método para proporcionar um beneficic ao
tecido queratinoso de mamiferos, que compreende a etapa de
aplicar uma composigdo, de acordo <com a primeira
modalidade, ao tecido queratinosc que necessite ser
normalizado.

A presente 1invengdo fornece um método para
normalizar a condicido do tecido queratinoso de mamiferos,
que compreende a etapa de aplicar uma ou mals composigdes
aqui descritas naquele tecido queratinoso deo mamifero que
necessite ser normalizado.

A quantidade da composigdo aplicada, a frequéncia
de aplicagdo e o periodo de uso irdo variar amplamente
dependendo do propdésito de aplicagcdc, do nivel dos
componentes de uma determinada composicdo e do nivel de
regulacdo desejado. Por exemplo, gquando a composicdo &
aplicada ao corpo todo ou ao tratamento dos cabelos,
quantidades eficazes, em geral, variam de cerca de 0,3
gramas a cerca de 10 gramas; em uma modalidade, de cerca de
0,4 gramas a cerca de 5 gramas; e, em ainda outra
modalidade, de cerca de 0,5 gramas a cerca de 3 gramas.

V. Artigo comercial

A presente invengdo apresenta um artigo comercial
que compreende um ou mais composigdes descritas neste
documento e instrugdes orientando o consumidor a dissolver

o sblido poroso e a aplicar a mistura dissolvida ao tecido
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queratinoso para produzir um efeito ou beneficio de
tratamento ao tecido gqueratinoso como pele e/ou cabelos. As
instrucdes podem ser material impresso fixado diretamente
ou indiretamente na embalagem que contém a composigdo.
Alternativamente, as instrucdes podem ser uma mensagem
eletrénica ou de telecomunicacdes que esteja associada ao
artigo de manufatura. Alternativamente, as instrucdes podem
descrever ao  menos um  possivel uso, capacidade,
caracteristica de distingdo e/ou propriedade do artigo de
manufatura.

VI. Exemplos

Os exemplos a seguir descrevem e demonstram, com
mais detalhes, as modalidades dentro do escopo da presente
invencdo. Os exemplos s&o fornecidos somente para fins
ilustrativos e ndo devem ser considerados como uma
limitacdo da presente invencdo, uma vez que muitas
variacdes da mesma sdo possivels, sem que se desvie do
cardter e Aambito da invengdo. Todas as quantidades
exemplificadas s3o concentragdes em peso do total da
composicdo, 1isto &, porcentagens peso/peso, exceto onde
indicado em contréario.

Exemplo 1: Pré-mistura de 4lcool polivinilico e

glicerina
As seguintes composigdes de pré-mistura de
polimero foram preparadas para uso durante a preparacdo

dos s6lidos porosos dissollveis da presente invencdo:

Componente 1A iB

Agua destilada 78,0 70,7
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Glicerina 2,0 7,3
Alcool polivinilico® 20,0 22,0
Total | 100,0 100,0

a 87-89% hidrolisado, peso molecular 85.000 a 124.000,
disponivel junto a Sigma Aldrich (nimero de catélogo
363081, lote 09501BE)

Em um recipiente limpo e de dimensdo adequada, a
dgua destilada e a glicérina sdo adicionadas com agitacgéo
a 100 a 300 rpm. O &lcool polivinilico é pesado em um
recipiente adequado e adicionado lentamente a mistura
principal em pequenos incrementos com © uso de uma
espatula enquanto se continua a mexer, com o cuidado de se
evitar a formacdo de carocos visivels. A velocidade da
mistura é ajustada para minimizar a formagdo de espuma. A
mistura é lentamente aquecida até 85°C, enquanto se
continua a mexer e, entdo, deixada resfriar até a
temperatura ambiente. Deixa-se a mistura indistinta
repousar de um dia para o outro resultando em uma solugdo
limpida da cor do ambar.

Exemplo 2: Produto liquido de varejo para

condicionamento dos cabelos (Pantene Pro-V)

Un condicionador liquido para cabelos foi comprado
para uso durante a preparagdo dos sdélidos porosos
dissoliveis da presente invengdo. O produto foi o
condicionador Pantene Pro-V Always Smooth, 750 ml, que era
distribuido pela Procter and Gamble, de Cincinnati, OH, EUA.
O produto foi comprado em janeiro de 2008 com o nimero de

lote 71505395BC. Os ingredientes mencionados na garrafa
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eram: &gua, alcool estearilico, ciclopenta siloxano, é&lcool
cetilico, estearamidopropil dimetilamina, é&cido glutémico,
dimeticona, pantenol, pantenil  éter etilico, dlcool
benzilico, fragréncia, acido etilenodiaminotetracético
(AEDT), metil cloro isotiazolinona, metil isotiazolinona.

Exemplo 3: Produto liquido de varejo para

condicionamento dos cabelos (Matrix Biolage)

Um condicionador liquido para cabelos foi
comprado para uso durante a preparagdo dos sélidos porosos
disscluveis da presente invencdo. O produto era a solugdo
de desembaragamento Matrix Biolage, 33,8 ongas fluidas, que
era distribuido pela Matrix LLC, de New York, NY, EUA. O
produto foi comprado em fevereiro de 2008 com o numero de
lote GC048. Os ingredientes mencionados na garrafa eram:
dqua, &lcool cetearilico, beentriménio metosulfato, alcool
cetilico, ciclopenta siloxano, cloreto de beentriménio,
fendéxi etanol, metil parabeno, amodimeticona, fragrancia,
dimeticonol, éxido de estearamina, propilenc gliceol, C11-15
parete-~7, Cl2-16  parete-9, glicerina, tridecete-12,
polissorbato 20, &cido citrico, extrato de girassol, &leo
de carogo de améndoa amarga, extrato de gérmen de trigo,
extrato de lOpulo, extrato de violeta 2, extrato de pdlen,
azul 1.

Exemplo 4: Condicionader de sélido poroso

rapidamente dissoltvel e ndo espumante

A dissolugdo do sb6lido poroso a seqguir é

preparada de acordo com a presente invencdo:
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Componente %, em
peso

Pré-mistura de &lcool polivinilico do 40,0

exemplo 1

Glicerina 1,2

Condicionador de varejo (Pantene Pro-V) 51,8

do exemplo 2

Tween-602 7,0
Total [ 100,0

8 Disponivel junto & Sigma, numero de catdlogo P1629,
lote n° 057K0115
A composicdo acima é preparada por misturaglo por
intermédio de um misturador SpeedMixer™ DAC 400 FV,
disponivel junto & FlackTek, Inc., de Landrum, Carclina do
Sul, EUA. 250 gramas dos componentes acima, nas quantidades
dadas, sdo adicionados a jarra plastica de um misturador Max
300 SpeedMixer™, com todos o0s componentes estando &
temperatura ambiente. A mistura é cuidadosamente misturada
dentro do SpeedMixer™ que é ajustado para uma velocidade de
aproximadamente 2.750 voltas por minuto durante um periodo
de tempo de pelo menos 30 segundos. Aproximadamente 20
gramas dessa mistura sdo reservadas para as medigles de
viscosidade. A viscosidade da mistura é de aproximadamente
7.000 a 9.000 cps a 1 s™.
O restante da mistura acima é transferido para
uma tigela de ag¢o inoxiddvel de 5 quartos de um misturador

KitchenAid ®, modelo K5SS (disponivel junto & Hobart
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Corporation, de Troy, OH, EUA) e equipado com um acessério
batedor plano. A mistura ¢é vigorosamente aerada, em alta
velocidade, durante aproximadamente 3 minutos. A mistura
aerada resultante é, entdo, espalhada homogeneamente com
uma espatula em moldes circulares de teflon (com ¢ uso da
borda reta de borracha da espatula para remover O exXCeSsO
de espuma, deixando uma superficie plana e lisa no mesmo
nivel em que a parte superior do molde) com um didmetro de
4,15 cm e uma profundidade de 0,7 cm, que si3o pesados antes
e depois, com uma média de pesos de mistura umida de 2,6
+/- 0,04 gramas, indicando uma densidade média de espuma
imida de aproximadamente 0,28 gramas/cm’.

Os moldes segregados s&o, entdo, postos em um
forno de conveccdo, a 75°C, durante 30 minutos e, entédo,
colocados em um forno de conveccdo, a 40°C, para secar de
um dia para o outro. No dia seguinte, os moldes contendo a
mistura seca sdo pesados com subtracdc dos pesos dos moldes
originais indicando pesos a seco de 0,60 +/- 0,02 gramas.
Os sbélidos porosos resultantes sdo removidos dos moldes com
0 auxilio de uma espatula fina e pingas, e as espessuras
sdac medidas com um calibre que mostra 5,0 +/- 0,4 mm
indicando uma densidade a seco média resultante de
aproximadamente 0,09 gramas/cm’ e com uma gramatura média de
444 gramas por metro quadrado (GMQ). Os sélidos resultantes
sdo determinados (pelas metodologias descritas neste
documento) : (1) como tendo células predominantemente
abertas; (ii) como demonstrando boa flexibilidade, com uma
avaliacdo qualitativa de fragilidade/flexibilidade de 3;

(iii) como demonstrando boa coesividade, com uma avaliacdo
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qualitativa de coesividade de 3,5; (iv) como tendo uma taxa
rédpida de dissolugdo, com um valor de dissolugdo manual de
apenas 3 esfregadas; (v) como  proporcionando  bom
condicionamento aos cabelos; e (vi) como sendo
substancialmente ndoc espumantes, com um volume de espuma
menor do que 10 ml.

Exemplo comparativo 5: Condicionador ndo espumante

de s6lido poroso com dissolugdo lenta

0 seguinte sélido poroso dissolivel ndo ¢é
preparado de acordo com a presente invencdo, mas é incluido
com o propdésito de comparacdo para demonstrar melhor alguns

aspectos importantes da presente invencéo:

Componente %, em peso
Pré-mistura de alcool polivinilico do 60,0
exemplo 1

Condicionador de varejo (Pantene Pro-V) |40,0

do exemplo 2

Total | 100,0

A composi¢do acima é preparada por misturagdo por
intermédio de um misturador SpeedMixer™ DAC 400 FV
disponivel junto & FlackTek, Inc., de Landrum, Carolina do
Sul, EUA. 110 gramas dos componentes acima, nas quantidades
dadas, sdo adicionados & jarra plédstica de um misturador Max
300 SpeedMixer™ com todos os componentes estando a
temperatura ambiente. A mistura é cuidadosamente misturada
dentro do misturador SpeedMixer™ que ¢é ajustado para uma
velocidade de aproximadamente 2.750 voltas por minuto

durante um periodo de tempo de pelo menos 30 segundos.
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Aproximadamente 8 gramas dessa mistura sdo reservados para
as medicdes de viscosidade. A viscosidade da mistura é de
aproximadamente 95.000 a 140,000 cps a 1 s,

O restante da mistura acima é transferido para
uma tigela de aco inoxidavel de 5 quartos de um misturador
KitchenAid ®, modelo K5SS (disponivel junto a Hobart
Corporation, de Troy, OH, EUR) e equipado com um acessério
batedor plano. A mistura é vigorosamente aerada, em alta
velocidade, durante aproximadamente 4 minutos. A mistura
aerada resultante é, entdo, espalhada homogeneamente com
uma espatula em moldes circulares de teflon (com o uso da
borda reta de borracha da espdtula para remover o excesso
de espuma, deixando uma superficie plana e lisa no mesmo
nivel em que a parte superior do molde) com um didmetro de
4,15 cm e uma profundidade de 0,7 cm, gque s&o pesados antes
e depois, com uma média de pesos de mistura Umida de 3,3
+/- 0,06 gramas, indicando uma densidade média de espuma
umida de aproximadamente 0,35 gramas/cm’.

Os moldes segregados sdc, entdo, postos em um
forno de conveccdo, a 75°C, durante 30 minutos e, entdo,
colocados em um forno de conveccdo, a 40°C, para secar de um
dia para o outro. No dia seguinte, os sbélidos porosos
resultantes sac removidos dos moldes com o auxilio de
espatula fina e pingas e os sdlidos resultantes sdo pesados,
indicando um peso a seco médio de 0,69 +/- 0,08 gramas. As
espessuras dos sélidos resultantes sdo medidas com um
calibre que mostra 4,2 +/- 0,2 mm, indicando uma densidade
média a seco resultante de aproximadamente 0,12 gramas/cm’ e

com uma gramatura média de 510 gramas por metro quadrado
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(GMQ). ©Os solidos resultantes sdo determinados (pelas
metodologias descritas neste documento): (i) como tendo
células predominantemente fechadas; (ii) como demonstrando
baixa flexibilidade, com uma avaliacdo qualitativa de
fragilidade/flexibilidade de 1,0; (iii) como demonstrando
baixa coesividade, <com uma avaliacdo qualitativa de
coesividade de 1,0; (iv) comoc sendo indissoluvels, com um
valor de dissolucdo manual maior do que 30 esfregadas; e (v)
como proporcionando uma insatisfatdéria experiéncia de uso
pelo consumidor (devide & baixa dissolugdo, resultando em
partes indissoluveis).

Exemplo 6: Condicionador ndo espumante de sdblido

poroso de dissolucdo rapida

0 sequinte sélido poroso dissoluvel é preparado
de acordo com a presente invencdo pela diluigdo da
composicdo idéntica do exemplo 5. A viscosidade da mistura
¢ de aproximadamente 85.000 a 140,000 cps, a 1 s,

A viscosidade da mistura é diminuida aos limites
da presente invencdo pela diluigdc com &agua desionizada.
Aproximadamente 90 gramas de 4gua desionizada s&o
adicicnados a mistura até que a viscosidade resultante
atinja aproximadamente 8.000 a 15.000 cps, a 1 s .

Aproximadamente 100 gramas da mistura com
viscosidade reduzida s&o transferidos para a tigela de aco
inoxiddvel de 5 quartos de um misturador KitchenAid ®,
modelo K55S (disponivel junto a Hobart Corporation, de
Troy, OH, EUA) e equipado com um acessério batedor plano.

A mistura é vigorosamente aerada, em alta velocidade,

durante aproximadamente 4 minutos. A mistura aerada
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resultante ¢é, entdo, espalhada homogeneamente com uma
espadtula em moldes circulares de teflon (com o uso da
borda reta de borracha da espdtula para remover o excesso
de espuma, deixando uma superficie plana e lisa no mesmo
nivel em qgue a parte superior do molde) com um didmetro de
4,15 cm e uma profundidade de 0,7 c¢cm, que sdo pesados
antes e depois, com uma média de pesos de mistura Umida de
2,3 +/- 0,3 gramas, indicando uma média de densidade de
espuma Umida de aproximadamente 0,24 grams/cm’.

Os moldes segregados sdo, entdo, postos em um
forno de conveccdo, a 75°C, durante 30 minutos e, entéo,
colocados em um forno de conveccdo, a 40°C, para secar de
um dia para o outro. No dia seguinte, os moldes contendo a
mistura seca sdo pesados com subtracdc dos pesos dos
moldes originais, indicandc pesos a seco de 0,29 +/- 0,03
gramas. Os sélidos porosos resultantes sdo removidos dos
moldes com o auxilic de uma espadtula fina e pincas, e as
espessuras sdo medidas com um calibre que mostra 5,7 +/-
0,4 mm, indicando uma densidade a seco média resultante de
aproximadamente 0,04 gramas/cm® e com uma gramatura média
de 214 gramas por metro quadrado (GMQ). Os sélidos
resultantes sdo determinados (pelas metodologias descritas
neste documento): (i) como tendo células predominantemente
abertas; (ii) como exibindo flexibilidade aceitédvel, com
uma avaliacgdo qualitativa de fragilidade/flexibilidade de
2; (iii) como demonstrando coesividade aceitdvel, com uma
avaliagdo qualitativa de coesividade de 2; (iv) como tendo
uma taxa rapida de dissolugdo, com um valor de dissolucdo

manual de apenas 5 esfregadas; (v) como proporcionando
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condicionamento satisfaté4rio para os cabelosr; e (vi) como
sendo substancialmente ndc espumantes, com um volume de
espuma menor do que 10 ml.

Exemplo comparativo 7: Condicionador ndo espumante

de sélido poroso com dissolucdo vagarosa

O seguinte sélido poroso dissolivel ndo €
preparado de acordo com a presente invencdo mas & incluido
com o propdsito de comparacdo para demonstrar melhor alguns
aspectos importantes da presente invengdo. Uma composicgdo
de mistura é preparada com uma viscosidade maior do que a

do exemplc 6, mas menor do que a do exemplo comparativo 5:

Componente %, em
peso

Pré-mistura de 4lcool polivinilico do 28,0

exemplo 1

Condicionador de varejo (Pantene Pro- 42,0

V) do exemplo 2

Agua desiocnizada 30,0

Total | 100,0

A composigdc acima é preparada por misturacdo por
intermédio de um misturador SpeedMixer™ DAC 400 FV,
disponivel junto a FlackTek, Inc., de Landrum, Carolina do
Sul, EUA. 110 gramas dos componentes acima, nas quantidades
dadas, sao adicionados a jarra plastica de um misturador Max
300 SpeedMixer™ com todos os componentes estando &
temperatura ambiente. A mistura é cuidadosamente misturada

dentro do misturador SpeedMixer™ que é ajustado para uma
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velocidade de aproximadamente 2.750 voltas por minuto
durante um periodo de tempo de pelo menos 30 segundos.
Aproximadamente 8 gramas dessa mistura s&o reservados para
as medigdes de viscosidade. A viscosidade da mistura é de
aproximadamente 30.000 a 35.000 cps, a 1 s,

O restante da mistura acima ¢é transferido para
uma tigela de ago inoxidavel de 5 quartos de um misturador
KitchenAid ® modelo KS5SS (disponivel junto a Hobart
Corporation, de Troy, OH, EUA) e equipado com um acessdério
batedor plano. A mistura é vigorosamente aerada, em alta
velocidade, durante aproximadamente 8 minutos. A mistura
aerada resultante é, entdo, espalhada homogeneamente com
uma espatula em moldes circulares de teflon (com o uso da
borda reta de borracha da espadtula para remover 0O excesso
de espuma, deixando uma superficie plana e lisa no mesmo
nivel em que a parte supericor do molde) com um didmetro de
4,15 c¢cm e uma profundidade de 0,7 cm, que sdo pesados antes
e depois, com uma média de pesos de mistura uUmida de 3,3
+/- 0,06 gramas, indicando uma média de densidade de espuma
imida de aproximadamente 0,33 grams/cm’.

Os moldes segregados sdo, entdo, postos em um
forno de conveccdo, a 75°C, durante 30 minutos e, entdo,
colocados em um forno de convecgcdo, a 40°C, para secar.
Apés cinco dias, os sdlidos porosos resultantes sdo
removidos dos moldes com o auxilio de uma espatula fina e
pingas, mas as espumas estavam quebradicas demais para se
obterem pesos e densidades a seco precisos. 0Os sélidos
resultantes sdo determinados (pelas metodologias descritas

neste documento): (i) como tendo células predominantemente
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fechadas; {i1) como demonstrando flexibilidade
insatisfatéria, com uma avaliacdo qualitativa de
fragilidade/flexibilidade de 1,0; (iii) como demonstrando
coesividade insatisfatéria, com uma avaliacdo qualitativa

5 de coesividade de 1,0; (iv) como sendo indissoluveis, com
um valor de dissolucio manual maior do que 30 esfregadas; e
(v) como proporcionando uma experiéncia insatisfatéria de
uso pelo consumidor (devido & dissolugdo deficiente,
resultando em partes indissoluveis).

10 Exemplo 8: Condicionador ndo espumante de sélido

poroso de dissolucdo répida

A dissolugdo do sélido poroso a seguir é

preparada de acordo com a presente invengdo:

Componente %, em peso

Pré-mistura de &lcool polivinilico do 59,9

exemplo 1B
Glicerina 1,2
Condicionador de varejo (Matrix 18,6

Biolage) do exemplo 3

Tween-60?% 4,1

Agua destilada 17,4

Total | 100,0

a Disponivel junto & Sigma, numero de catélogo P1629,

15 lote n° 057K0115
A composi¢do acima é preparada por misturagdo por
intermédio de um misturador SpeedMixer™ DAC 400 FV,

disponivel junto a FlackTek, Inc., de Landrum, Carolina do
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Sul, EUA. 125 gramas dos componentes acima, nas quantidades
dadas, sdo adicionados & jarra plastica de um misturador Max
300 SpeedMixer™ com todos os componentes estando a
temperatura ambiente. A mistura é cuidadosamente misturada
dentro do misturador SpeedMixer™ que é ajustado para uma
velocidade de aproximadamente 2.750 voltas por minuto
durante um periocdo de tempo de pelo menos 30 segundos.
Aproximadamente 8 gramas dessa mistura sdao reservados para
as medigdes de viscosidade. A viscosidade da mistura é de
aproximadamente 9.500 a 10.500 cps, a 1 s™.

Aproximadamente 115 gramas do restante da
mistura acima sdo transferidos para uma tigela de aco
inoxiddvel de 5 quartos de um misturador KitchenAid ®,
modelo K55S (disponivel junto a Hobart Corporation, de
Troy, OH, EUA) e equipado com um acessério batedor plano.
A mistura ¢é vigorosamente aerada, em alta velocidade,
durante aproximadamente 5 minutos. A mistura aerada
resultante é, ent&o, espalhada homogeneamente com uma
espatula em moldes circulares de teflon (com o© uso da
borda reta de borracha da espiatula para remover o excesso
de espuma, deixando uma superficie plana e lisa no mesmo
nivel em que a parte superior do molde) com um didmetro de
4,15 cm e uma profundidade de 0,7 cm, que s&o pesados
antes e depoils, com uma média de pesos de mistura Umida de
2,9 +/- 0,13 gramas, indicando uma média de densidade de
espuma umida de aproximadamente 0,31 grams/cm’.

Os moldes segregados sdo, entdo, colocados em um
forno de convecgdo, a 40°C, para secar de um dia para o

outro. No dia seguinte, os moldes contendo a mistura seca
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sdo pesados com subtragdo dos pesos dos moldes originais,
indicando pesos a seco de 0,71 +/- 0,03 gramas. Os sdélidos
porosos resultantes sdo removidos dos moldes com o auxilio
de uma espdtula fina e pingas, e as espessuras sdo medidas
com um calibre que mostra 5,1 +/- 0,1 mm, indicando uma
densidade a seco média resultante de aproximadamente 0,10

gramas/cm3 e com uma gramatura média de 525 gramas por metro

quadrado (GMQ). Os sdélidos resultantes sdo determinados
(pelas metodologias descritas neste documento): (i) como
tendo células predominantemente  abertas; (ii) como
demonstrando boa flexibilidade, com uma avaliacédo

qualitativa de fragilidade/flexibilidade de 4,0; (iii) como
demcnstrando boa coesividade, com uma avaliacdo qualitativa
de coesividade de 4,0; (iv) como tendc uma taxa rapida de
dissolugdo, com um valor de dissolucdo manual de apenas 8
esfregadas; (v) como forncecendo condicionamento
satisfatério aos cabelos; e (vi) como sendo
substancialmente ndc espumantes com um volume de espuma
menor do que 10 ml.

Discussdo dos exemplos

Pretende-se que os exemplos representativos acima
demonstrem o©os aspectos-chave da presente invengdo. O
exemplo 4 encontra-se de acordo com a presente invencdo e é
produzido de uma mistura de processamentoc que compreende
dlcool polivinilico, um condicionador de varejo (Pantene
Pro-V), um tensocativo ndo-idnico e uma viscosidade de entre
7.000 a 9.000 cps, a 1 st Consequentemente, o exemplo 4
resulta em sélidos porosos com células predominantemente

abertas com dissolugdo rapida, flexibilidade e coesividade
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satisfatérias enquanto sdo substancialmente ndo espumantes.
0 exemplo comparativo 5 encontra-se em desacordo com a
presente invencdo e ¢é produzido de uma mistura de
processamento que compreende &lcool polivinilico, um
condicionador de varejo (Pantene Pro-V), mas com uma
viscosidade significativamente mais alta de entre 95.000 a
140.000 cps, a 1 st Consequentemente, o exemplo
comparative 5 resulta em sbélidos porosos de células
predominantemente fechadas que s&o indissollGveis e que tém
flexibilidade e coesividade insatisfatdérias. O exemplo 6
encontra-se de acordo com a presente invengdo e é produzido
de mistura inicial de processamento idéntica a do exemplo
5, mas a mistura de processamento é diluida em agua para
possibiltar uma viscosidade significativamente mais baixa
de entre 8.000 a 15.000 cps, a 1 s, Consequentemente, o
exemplo 6 resulta em sdlidos porosos com células
predominantemente abertas com dissolugdo rapida bem como
flexibilidade e  coesividade  aceitédveis, enquanto  é
substancialmente ndo espumante. O exemplo comparativo 7
encontra-se em desacordo com a presente invengdo e é
produzido de uma mistura de processamento que compreende
dlcool polivinilico, um condicionador de varejo (Pantene
Pro-V), mas sem uma viscosidade entre aquela do exemplo
comparativo 5 e a do exemplo 6 de entre 30.000 a 35.000
cps, a 1 s™'. Consequentemente, o exemplo comparativo 7
resulta em sélidos porosos de células predominantemente
fechadas que sdo indissoluveis bem como tém flexibilidade e
coesividade insatisfatérias. O exemplo 8 encontra-se de

acordc com a presente invengdo e é produzido de uma mistura
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de processamento que compreende &lcool polivinilico, um
condicionador de varejo (Matrix Biolage), um tensoativo
ndo-idnico e uma viscosidade de entre 9.500 a 10.500 cps, a
1 s™. Consequentemente, o exemplo 8 resulta em sélidos

poresos com células predominantemente abertas com

dissolugdo rapida, flexibilidade e coesividade
satisfatérias, enquanto sdo substancialmente néo
espumantes.

Coletivamente, os exemplos acima demonstram a
descoberta de que sbélidos porosos ndo espumantes,
rapidamente dissoluveis e de células abertas de acordo com
a presente 1invengdo podem ser produzidos desde que a
viscosidade da mistura de processamento esteja dentro da
faixa desejivel (ou seja, de outro modo, ajustada). E
importante que foi verificado que esta descoberta continua
verdadeira independentemente dos componentes da mistura
polimérica (consulte-se o exemplo comparativo 5 em relagdo
ao exemplo 6 que tem a mesma composigdo e somente difere
por causa da diluigcdo da mistura original de
processamento), o que val de encontro & sabedoria
convencionalmente aceita de que é o tipo de polimero e,
especificamente, seu peso molecular que € o principal
promotor da dissolugdo do sélido porosco. Além disso, os
exemplos  acima  demonstram o efeito benéfico nas
propriedades estruturais dos sélidos porosos de células
abertas rapidamente dissoluveis (flexibilidade e
coesividade) do acréscimo de um tensocativo ndo iénico, sem
sacrificar a percepcdo pretendida do consumidor quanto aos

sb6lidos serem ndo espumantes durante o uso.
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As dimensdes e valores apresentados na presente
invencdoc ndo devem ser compreendidos como estando
estritamente limitados aos exatos valores numéricos
mencionados. Em vez disso, exceto onde especificado em
contridrio, cada uma dessas dimensdes se destina a
significar tanto o valor mencionado como uma faixa de
valores funcionalmente equivalentes em torno daquele valor.
Por exemplo, uma dimensdo apresentada como "40 mm" destina-
se a significar "cerca de 40 mm".

Cada um dos documentos citados na presente
invencdo, inclusive qualquer referéncia remissiva, patente
relacionada ou pedido de patente, estd aquil incorporado na
integra, a titulo de vreferéncia, a mencs que seja
expressamente excluido ou, de outro modo, limitado. A
citagdo de qualquer documento ndo é uma admissdo de que ©
mesmo seja técnica anterior em relacdo a qualquer invencao
apresentada ou reivindicada no presente documento, ou de
que o mesmo, por si s6é ou em qualquer combinacdo com
qualquer outra referéncia ou referéncias, ensine, sugira
ou apresente qualguer invengdo como essa. Além disso, se
houver conflito entre qualquer significado ou definicdo de
um termo mencionado neste documento e qualquer significado
ou definigdo do mesmo termo em um documentc incorporado a
titulo de referéncia, terd precedéncia o significado ou
definicdo atribuido ao dito termo neste documento.

Embora modalidades particulares da presente
invengdo tenham sido ilustradas e descritas, deve ficar
evidente aos versados na técnica que varias outras

alteracdes e modificagdes podem ser feitas sem que se
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desvie do carater e Aambito da invencgdo. Portanto,
pretende-se cobrir nas reivindicagdes anexas todas essas
alteracles e modificagdes que se enquadram no escopo da

presente invencdo.
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REIVINDICACOES:

1. Artigo para cuidados pessoais
substancialmente ndo espumante sob a forma de uma
estrutura sélida porosa dissollvel, caracterizado pelo
fato de que consiste de:

(a) de 0% a 10% de tensoativo iénico;

(b) de 1% a 60% de um ativo selecionado a partir
do grupo que consiste em um agente condicionador, agente de
penteado, agente anticaspa e combinacdes dos mesmos;

(c) de 15% a 70% de estruturante polimérico,
sendo que o dito estruturante polimérico tem uma média
ponderada de peso molecular de 40.000 a 500.000;

(d) de 1% a 50% de um tensoativo
substancialmente ndo espumante, sendo que o tensoativo néo
espumante é selecionado a partir do grupo que consiste em
tensoativo ndo-ibnico, tensoativo polimérico e misturas
dos mesmos; e

(e) de 1% a 30% de plastificante;
sendo que o dito artigo tem uma densidade de 0,06 g/cm3 a
0,15 g/cm3.

2. Artigo ndo espumante para cuidados pessocais,
de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato
de que o ativo é& um agente condicionador selecionado do
grupo consistindo em compostos graxos de alto ponto de
fusdo, silicones, amidoaminas, &leos com baixo ponto de
fusdo, ceras, polimeros catidnicos, tensocativos catidnicos
e aminossilicones.

3. Artigo n&o espumante para cuidados pessoais,

de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato
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de que o ativo é um agente condicionador consistindo de um
dlcool graxo ou &cido graxo que tém de 14 a 30 Atomos de
carbono.

4. Artigo ndo espumante para cuidados pessoais,
de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de
que o ativo é um agente condicionador selecionado a partir
do grupo que consiste de um fluido de polidimetil siloxano
de peso molecular mais baixo, um polialquil de alto peso
molecular ou poliaril siloxano, uma goma de silicone, um
amino silicone e combinacdes dos mesmos.

5. Artigo ndo espumante para cuidados pessoais,
de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de
gque o ativo é um agente condicionador que consiste de um
polimero catidnico selecionado a partir do grupo que
consiste de celulose catidnica, amido catidnico, céssia,
goma guar catidnica e combinac¢des dos mesmos.

6. Artigo ndo espumante para cuidados pessoais,
de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de
que o ativo é um agente condicionador que consiste de um
tensocativo catidnico selecionado do grupo gue consiste de
cloreto de estearil trimetil ambnio, c¢loreto de cetil
trimetil amdénio, cloreto de Dbeenil trimetil amdnio,
cloreto de diestearil dimetil ambénio e combinacdes dos
mesmos .

7. Artigo ndo espumante para cuidados pessoais,
de acordo com a reivindicag¢do 1, o artigo para cuidados
pessoais caracterizado pelo fato de que tem uma gramatura
de 125 gramas/m?> a 1.000 gramas/m’ e uma espessura de 0,5

mm a 10 mm.
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8. Artigo ndo espumante para cuidados pessoais,
de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato
de que o tenscativo ndo espumante que consiste de
tenscativo ndo-idnico, de preferéncia sendo que o
tensocativo ndo idnico é selecionado a partir do grupo gque
consiste em alquil fendis polioxietilenados, &lcoois
polioxietilenados, polidxi propileno glicdis
polioxietilenados, ésteres de glicerila de acidos
alcanoicos, ésteres de poliglicerila de &cidos alcanoicos,
ésteres propileno glicdis de &cidos alcanoicos, ésteres de
sorbitol de &cidos alcanoicos, ésteres de sorbitol
polioxietilenados de acidos alcanoicos, ésteres de
polioxietileno glicol de  acidos alcanoicos, acidos
alcanoicos polioxietilenados, alcanolamidas, N-alquil
pirrolidonas, alquil glicosideos, alquil poliglicosideos,
6xidos de alquilaminas, silicones polioxietilenados e
misturas dos mesmos.

9. Artigo ndo espumante para cuidados pessoais,
de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de
que o dito tensoativo ndo espumante que consiste de
tensoativo polimérico, de preferéncia sendo que o)
tensoativo polimérico é selecionado a partir do grupo dque
consiste em copolimeros de bloco de 6xido de etileno e
residuos de alquila graxa, copolimeros de bloco de ¢6xido de
etileno e 6xido de propileno, poliacrilatos
hidrofobicamente modificados, <c¢eluloses hidrofobicamente
modificadas, poliéteres de silicone, ésteres de copoliol de
silicone, polidimetil siloxanos diquaterndrios e silicones

de amino/poliéter comodificados, e misturas dos mesmos.
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