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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 6月 16日 (2006.6.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 そ れ ぞ れ が ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と
を 含 む 少 な く と も ２ つ の 二 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む 交 絡 し た 連 続 フ ィ ラ メ ン ト 糸 で あ っ て
、 該 交 絡 糸 が 、 約 ４ ０ ～ ５ ０ 結 節 点 ／ ｍ の 結 節 点 頻 度 、 少 な く と も 約 ４ ０ ％ の 捲 縮 ポ テ ン
シ ャ ル を 有 し 、 実 質 的 に 撚 り が な く 、 さ ら に 約 １ ． １ ｃ ｍ 以 下 の 結 節 点 間 間 隔 の 標 準 偏 差
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 交 絡 し た 連 続 フ ィ ラ メ ン ト 糸 。
【 請 求 項 ２ 】
　 そ れ ぞ れ が ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と
を 含 み 、 か つ 、 少 な く と も 約 ４ ０ ％ の 捲 縮 ポ テ ン シ ャ ル を 有 す る 少 な く と も ２ つ の 二 成 分
連 続 フ ィ ラ メ ン ト で あ っ て 、 十 分 に 延 伸 さ れ た も の お よ び 十 分 に 配 向 さ れ た も の よ り な る
群 か ら 選 択 さ れ る フ ィ ラ メ ン ト を 提 供 す る 工 程 と 、
　 約 ２ ～ ６ ％ 供 給 過 剰 で 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 流 体 と 向 流 接 触 さ せ て 糸 を 交 絡 さ せ る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 交 絡 糸 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 そ れ ぞ れ が ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と
を 含 み 、 か つ 、 少 な く と も 約 ４ ０ ％ の 捲 縮 ポ テ ン シ ャ ル を 有 す る 少 な く と も ２ つ の 二 成 分
連 続 フ ィ ラ メ ン ト で あ っ て 、 十 分 に 延 伸 さ れ た も の お よ び 十 分 に 配 向 さ れ た も の よ り な る
群 か ら 選 択 さ れ る フ ィ ラ メ ン ト を 提 供 す る 工 程 と 、



　 そ れ ぞ れ の ジ ェ ッ ト が 糸 ス ロ ッ ト と 空 気 を フ ィ ラ メ ン ト に 導 く た め の ２ つ の チ ャ ネ ル と
を 含 む 少 な く と も ２ つ の ジ ェ ッ ト で あ っ て 、 前 記 チ ャ ネ ル の 縦 軸 が 第 １ 虚 面 を 画 定 し 、 第
１ 虚 面 と 前 記 糸 ス ロ ッ ト に 垂 直 の 第 ２ 虚 面 と の 間 の 角 度 γ が 約 － ５ ° ～ － ３ ０ ° で あ る 少
な く と も ２ つ の ジ ェ ッ ト を 提 供 す る 工 程 と 、
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 約 ２ ～ ６ ％ 供 給 過 剰 で 連 続 的 に 前 記 ジ ェ ッ ト を 通 過 さ せ て 糸 を 交 絡
さ せ る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 交 絡 糸 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た 請 求 項 １ に 記 載 の 糸 を 含 む こ と を 特 徴 と す る
布 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 表 Ｉ Ｉ の デ ー タ は 、 本 発 明 の 交 絡 糸 で の 製 織 が 比 較 糸 で よ り 著 し く 良 好 で あ り 、 よ り 少
な い 織 機 停 止 、 よ り 高 い 織 機 効 率 、 お よ び よ り 高 い 速 度 を も た ら す こ と を 示 す 。
　 本 出 願 は 、 特 許 請 求 の 範 囲 に 記 載 の 発 明 を 含 め 、 以 下 の 発 明 を 包 含 す る 。
（ １ ） 　 そ れ ぞ れ が ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー
ト ） と を 含 む 少 な く と も ２ つ の 二 成 分 フ ィ ラ メ ン ト を 含 む 交 絡 し た 連 続 フ ィ ラ メ ン ト 糸 で
あ っ て 、 該 交 絡 糸 が 、 約 ４ ０ ～ ５ ０ 結 節 点 ／ ｍ の 結 節 点 頻 度 、 少 な く と も 約 ４ ０ ％ の 捲 縮
ポ テ ン シ ャ ル を 有 し 、 実 質 的 に 撚 り が な く 、 さ ら に 約 １ ． １ ｃ ｍ 以 下 の 結 節 点 間 間 隔 の 標
準 偏 差 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 交 絡 し た 連 続 フ ィ ラ メ ン ト 糸 。
（ ２ ） 　 前 記 捲 縮 ポ テ ン シ ャ ル が 約 ５ ５ ～ １ ６ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載
の 糸 。
（ ３ ） 　 相 当 す る 交 絡 し て い な い 糸 中 の フ ィ ラ メ ン ト と 比 較 し て 、 前 記 捲 縮 ポ テ ン シ ャ ル
が 約 ２ ５ ％ 相 対 以 下 だ け 減 ら さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載 の 糸 。
（ ４ ） 　 そ れ ぞ れ が ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー
ト ） と を 含 み 、 か つ 、 少 な く と も 約 ４ ０ ％ の 捲 縮 ポ テ ン シ ャ ル を 有 す る 少 な く と も ２ つ の
二 成 分 連 続 フ ィ ラ メ ン ト で あ っ て 、 十 分 に 延 伸 さ れ た も の お よ び 十 分 に 配 向 さ れ た も の よ
り な る 群 か ら 選 択 さ れ る フ ィ ラ メ ン ト を 提 供 す る 工 程 と 、
　 約 ２ ～ ６ ％ 供 給 過 剰 で 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 流 体 と 向 流 接 触 さ せ て 糸 を 交 絡 さ せ る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 交 絡 糸 の 製 造 方 法 。
（ ５ ） 　 そ れ ぞ れ が ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） と ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー
ト ） と を 含 み 、 か つ 、 少 な く と も 約 ４ ０ ％ の 捲 縮 ポ テ ン シ ャ ル を 有 す る 少 な く と も ２ つ の
二 成 分 連 続 フ ィ ラ メ ン ト で あ っ て 、 十 分 に 延 伸 さ れ た も の お よ び 十 分 に 配 向 さ れ た も の よ
り な る 群 か ら 選 択 さ れ る フ ィ ラ メ ン ト を 提 供 す る 工 程 と 、
　 そ れ ぞ れ の ジ ェ ッ ト が 糸 ス ロ ッ ト と 空 気 を フ ィ ラ メ ン ト に 導 く た め の ２ つ の チ ャ ネ ル と
を 含 む 少 な く と も ２ つ の ジ ェ ッ ト で あ っ て 、 前 記 チ ャ ネ ル の 縦 軸 が 第 １ 虚 面 を 画 定 し 、 第
１ 虚 面 と 前 記 糸 ス ロ ッ ト に 垂 直 の 第 ２ 虚 面 と の 間 の 角 度 γ が 約 － ５ ° ～ － ３ ０ ° で あ る 少
な く と も ２ つ の ジ ェ ッ ト を 提 供 す る 工 程 と 、
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 約 ２ ～ ６ ％ 供 給 過 剰 で 連 続 的 に 前 記 ジ ェ ッ ト を 通 過 さ せ て 糸 を 交 絡
さ せ る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 交 絡 糸 の 製 造 方 法 。
（ ６ ） 　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト が 約 １ ２ ０ ０ ～ ３ ０ ０ ０ ｍ ／ 分 の 速 度 で 前 記 ジ ェ ッ ト を 通 過 さ
せ ら れ 、 か つ 、 各 ジ ェ ッ ト が 約 ３ １ ０ ～ ８ ６ ０ ｋ Ｐ ａ の 圧 力 で 空 気 を 提 供 さ れ る こ と を 特
徴 と す る （ ５ ） に 記 載 の 方 法 。
（ ７ ） 　 相 当 す る 交 絡 し て い な い 糸 中 の フ ィ ラ メ ン ト と 比 較 し て 、 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の 前
記 捲 縮 ポ テ ン シ ャ ル が 約 ２ ５ ％ 相 対 以 下 だ け 減 ら さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る （ ５ ） に 記
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載 の 方 法 。
（ ８ ） 　 前 記 ジ ェ ッ ト が 約 １ ． ２ ～ ２ ． ５ ｍ ｍ の 糸 ス ロ ッ ト 幅 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
（ ５ ） に 記 載 の 方 法 。
（ ９ ） 　 前 記 ジ ェ ッ ト が 約 ８ ０ ～ １ ０ ０ ° の チ ャ ネ ル 間 角 度 α 、 約 ２ ． ５ ～ ３ ． ５ ｍ ｍ の
チ ャ ネ ル の オ リ フ ィ ス 間 距 離 、 お よ び 約 １ ． ４ ～ １ ． ７ ｍ ｍ の チ ャ ネ ル 直 径 を 有 す る こ と
を 特 徴 と す る （ ８ ） に 記 載 の 方 法 。
（ １ ０ ） 　 （ ４ ） に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た （ １ ） に 記 載 の 糸 を 含 む こ と を 特 徴 と
す る 布 。
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