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Sposéb wytwarzania bezwodnego siarczanu sodowego

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymy-
wania bezwodnego siarczanu sodowego czyli te-
mardytu z kizerytu i chlorku sodowego, bez wy-
dzielania soli glauberskiej (Na,SO,:10H,0) jako
produktu posredniego. W procesie tym unika sie
zuzycia duzej ilo§ci ciepla potrzebnego do odwod-
niania soli glauberskiej przez co proces taki jest
bardzo ekonomiczny.

Znany spos6b wytwarzania bezwodnego siar-
czanu sodowego polega na reakcji Kkizerytu
(MgSO, : H;,0) z chlorkiem sodowym w wodzie,
ochtodzeniu mieszaniny reakcyjnej do okolo 0°C,
na skutek czego nastepuje wytracenie soli glau-
berskiej (Na,SO,:10 H,0). Nastepnie s6l glauber-
iska poddaje sie odwodnieniu przez ,roztopienie”
z zawréconym lugiem macierzystym, lub ,rozto-
pienie” i wysolenie chlorkiem sodowym, albo
tez ,roztopienie” i zatezenie z lugiem macierzy-
stym.

Znany spos6b jest niedogodny, poniewaz ze
wzgledu na wysokie cieplo hydratacji wywigzuja-
ce sie przy przemianie Na,SOs w Na.,SO, - 10 H,O,
proces chlodzenia i odwodniania jest zloZzony
i wymaga zawracania do obiegu duzej iloSci ma-
terialu. Poza tym znany spos6b wymaga oddzie-
lania ciat stalych, a mianowicie przejSciowego
produktu Na,SO,:10H,O0 i produktu koncowego
NazSOQ.

Stwierdzono, Ze mozna wytwarza¢ bezwodny
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siarczan sodowy w jednym ciggu technologicz-
nym bez wyodrebniania produktu posredniego
jezeli reakcje miedzy kizerytem i chlorkiem sodo-
wym prowadzi sie wielostopniowo, traktujagc wo-
da mieszanine tych zwiazkéw w przeciwpradzie
w temperaturze 50—85°C, przy czym na kaz-
dym stopniu baterii reaktor6w mieszanine soli
z woda, po kolejnym poddaniu jej reakcji, roz-
dziela sie na substancje stalg stopniowo wzbo-
'gacana w Na,SO, i ciecz stopniowo wzbogacana
w MgCl,. Substancje stala pochodzacg z n-tego
stopnia miesza sie, do uzyskania konsystencji
papkowatej, z ciecza pochodzgcg z n - 2-ego sto-
pnia. Produkt staly pochodzacy z ostatniego sto-
pnia suszy sie uzyskujgc bezwodny Na,SO,. Na
kazdym stopniu nastepuje wigc wzbogacanie fa-
zy cieklej w chlorek magnezu, za§ faza stala
stopniowo przeksztalca sie w astrachanit (Na;SO, -
- MgSO,.H,0 i chlorek sodowy a nastepnie prze-
chodzi w wanhofit (3 Na;SO,- MgSO,) i chlorek
sodowy, pbézniej w ansit (MgSO,:NaCl -9 Na,SO,
i wreszcie w tenardyt (Na.SO,).

Wedlug wynalazku do reakcji stosuje sie ki-
zeryt i chlorek sodowy w postaci mieszaniny
stanowiacej latwo dostepny uboczny produkt
przy przerébce soli potasowych, zwlaszcza soli
twardych, karnalitu i soli mieszanych lub Kkai-
nitu.

Sposéb wedlug wynalazku schematycznie przed-
stawiono na fig. 1 i 2, na ktérych linia ciggly
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oznaczono droge produktu stalego, linig przerywa-
na — cieczy, za$ linig ,kropka — kreska” droge
substancji papkowatej, Proces prowadzi sie w ba-
terii reaktoréw, przy czym kaidy stopieri baterii
sklada sie z reaktora 1 zaopatrzonego w miesza-
dio 2, pompe 3 oraz w urzadzenie zageszczajgce 4.
Kizeryt i chlorek sodu wprowadza sie do reakto-
ra 1 pierwszego stopnia baterii przewodem 11 i 12,
za§ wode wprowadza sie¢ do ostatniego stopnia ba-
terii przewodem 13.

Produkt gotowy odbiera sie z ostatniego stopnia
przewodem 14, za$§ z pierwszego stopnia odprowa-
dza sie przewodem 15 roztwér zawierajacy glow-
nie chlorek magnezowy.

W kazdym poSrednim stopniu wytwarza sie pap-
ke z substancji statej wprowadzonej do reaktora 1
przewodem 17 i cieczy doprowadzanej przewo-
‘dem 18 stanowiacej filtrat uzyskany z urzadzenia
zageszczajacego 4 nastepnego stopnia. Papke prze-
tadowuje ‘si¢ pompa 3 i przewodem 16 do urza-
dzenia zageszczajacego 4, w ktérym oddziela sie
substancje stala 17 i wprowadza ja do nastepne-
go stopnia baterii, a przesacz 18 kieruje sie do
‘wczeSniejszego stopnia, zgodnie z zasadg przeciw-
pradu.

Siarczan sodowy opuszczajacy baterie przewo-
dem 14 moze niekiedy zawieraé zanieczyszczenie,
woéweczas nalezy zwigkszyé stopniowo$§é urzadzenia,
badZz tez zaopatrzy¢ je, tak jak to przedstawiono
na fig. 2, w przeno$nik $limakowy 5. W przeno§-
niku S$limakowym 5 zaopatrzonym w §limak 6
produkt koncowy 14 opuszczajacy ostatni stopien
baterii styka sie w przeciwpradzie z woda doprowa-
dzang przewodem 13. W ten spos6b wymywane
sq z produktu zanieczyszczenia bardziej rozpusz-
czalne, ktore przechodzg do fazy cieklej 21 a faze
stala 20 stanowi czysty produkt opuszczajgcy §li-
mak przewodem 22. Faza ciekla opuszczajaca
przenoénik Slimakowy 5 kierowana jest przewo-
‘dem 19 do ostatniego stopnia baterii reaktoréw.

Gotowy produkt opuszczajacy baterie reaktoréw
odwirowuje sie i suszy.

Przyklad. 1000 g kizerytu o nhastepujacym
skladzie:

siarczanu magnezu (MgSO, - H,O
chlorku sodowego (NaCl)
chlorku magnezu (MgCl,)

60 o,
25,5%,
3,7%

10

13

25

40

45

chlorku potasowego (KCl)
wody (H:O)

2,1%
8’70/0

wprowadza sie¢ w reakcje z 313 g 99%,-owej soli
kamiennej (NaCl) i 1530 g wody w przeciwpradzie,
w temperaturze 65°C, w baterii reaktoréw wedlug
fig. 1. Oczyszczanie produktu koncowego nastepu-
je w przenofniku §limakowym w przeciwpradzie
i otrzymuje sie 423 g praktycznie czystego siarcza-
nu sodowego o 47%, wilgotno$ci, ktéra usuwa sie
przez odwirowanie i suszenie.

Jednocze$nie otrzymuje sie 2410 g roztworu,
o nastepujacym sktadzie:

wody (H.0) 69 9,
chlorku magnezowego (MgCl, 13,9%
chlorku potasowego (KCl) 0,99,
siarczanu magnezowego (MgSO,) 7,4%,
chlorku sodowego (NaCl) 9,7%,

Roztwér ten unosi w zawiesinie wszystkie nie-
rozpuszczalne substancje, znajdujgce sie w kize-
rycie i w soli kamiennej dzieki temu, ze gesto$§¢
ich jest mniejsza od gesto§ci fazy krystalicznej.
A wiec te nierozpuszczalne substancje zostaja usu-
nigte wraz z roztworem i siarczan sodowy otrzy-
muje sie praktycznie wolny od nich, dzigki czemu
moze byé stosowany w farbiarstwie.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania bezwodnego siarczanu so-
dowego przez reakcje kizerytu z chlorkiem sodo-
wym, znamienny tym, ze reakcje prowadzi sie
wielostopniowo, traktujgc mieszanine Kkizerytu
i chlorku sodowego woda w przeciwpradzie w tem-
peraturze 50—85°C, przy czym na kazdym stopniu
baterii reaktor6w mieszanine soli z woda po ko-
lejnym poddaniu jej reakcji rozdziela sie na sub-
stancje stala, stopniowo wzbogacanga w Na,SO,
i ciecz, stopniowo wzbogacana w M_gClz, po czym
substancje stalg pochodzgca z n — tego stopnia
miesza sie do uzyskania konsystencji papkowatej
z ciecza pochodzaca z n + 2-ego stopnia, a uzyska-
ny w ostatnim stopniu staly produkt suszy sie.



52253 MKP C 01 d

Kl1. 12 1 5/00

- oy o

——-
1
i
s
~===-=
!
Lfgj
3

6 |17 1
ﬂ:
_ ¥
2
1

r
I
l

| —
1 .
]
|
1

18
anvin
I
I
|
L
-
4
16 {14

N | =

KN ISPV R

|
7
161

K
4

\
o s [o
|
|
"‘QI
%//

———
]

1

!

1

4

/

b
|
e
;
4
6 [17
|

K
4

he fi7

I,_ I
!
l_d!
4'..3.

1
l

2
4

15

22

Fig.2



	PL52253B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


