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Sposob ksztattowania arkuszy szkfa i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Udzielono 26 listopada 1935 r.
Pierwszenstwo: 2§ listopada 1933 r. (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
ksztaltowania arkuszy szklanych, w celu
nadania ich powierzchniom okreslonych
krzywizn, oraz urzadzenia do wykonywa-
nia tego sposobu. Sposéb ten polega na
szczegélach nastepujacych: arkusze szkla
zawiesza si¢ pionowo i ogrzewa do tempe-
ratury, zblizonej do temperatury rozmiek-
czania szkla, poczem do obydwéch stron
ogrzanego arkusza przyklada si¢ formy o
okreslonych krzywiznach, a nastepnie po u-
sunigciu form poddaje si¢ arkusz szkla
chlodzeniu w ten sposéb, iz strony arkusza
stykaja sie tylko z narzadami, ktére pod-
trzymuja go w zawieszeniu pionowem.

Sposéb ten w odréznieniu od znanych

metod formowania arkuszy szklanych po-
siada nastepujace zalety: podczas okreséw
ogrzewania i ochladzania arkusz szkla sty-
ka si¢ z cialami obcemi tylko w punktach
zawieszenia, ktérych powierzchnia moze
byé, praktycznie biorac, znikomo mala.
Dzieki temu ogrzewanie i chlodzenie ar-
kusza moze odbywaé sie w jak najlepszych
warunkach pod wzgledem réwnomiernosci
ogrzewania lub chtodzenia obydwéch stron
arkusza.

Dzieki przylozeniu form ksztaltujacych
do obydwéch stron arkusza przyjmuje on
doktadnie krzywizne tych narzadow

Szybkosé ksztaltowania arkusza szkla
jest tak wielka, Ze niema potrzeby zabez-



pleczhnia’ narzydéw ksztattujadych przed
» dnalamem ciepla, zawartego w szkle.

" % Powierzchnie arkusza po uksztaltowa-
niu nie ulegaja zadnym zmianom, jakie
zdarzajq si¢ czesto przy Stosowaniu in-
nych znanych sposobéw.

Formy ksztaltujace moga byé wykonane -

z drzewa lub innego materjatu izolacyjne-
go, np. z azbestu.

Chtodzenie moze byé stopniowe, w ce-
lu odpuszczenia szkta, lub na,odwrot szyb-
kie, w celu zahartowania go. -

Sposéb ten nadaje si¢ réwniez do
splaszczania lub  prostowania arkuszy
krzywych.

Na rysunku przedstawiono tytulem

przykladu jedng z postaci wykonania wy-
nalazku, majaca na celu wyginanie pta-
skich arkuszy, przyczem wygigte arkusze
poddaje si¢ hartowaniu.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja przekréj pio-
nowy i widok zgéry arkusza szkla oraz
narzadéw ksztaltujacych przed ksztalto-
waniem arkusza, fig. 3 i 4 — réwniez prze-
kréj pionowy i widok zgéry tych samych
narzadéw podczas ksztaltowania, fig. 5 i
6 — réwniez przekréj pionowy i widok
zgory tych samych narzadéw po uksztalto-
waniu arkusza szkla i fig. 7 przedstawia
widok zboku urzadzenia do chtodzenia
arkusza, po jego uksztaltowaniu, zapomo-
ca strumieni gazéw.

Arkusz a jest zawieszany plonowo za-
pomocy szezypczykéw b po rozgrzaniu go
w piecu, znajdujagcym si¢ u dotu (nie-
przedstawionym na rysunku). Plyty ¢ i ¢*
prasy, osadzone na pretach d, d" tlokéw
(nieprzedstawionych na rysunku), s zaopa-
trzone w sztywne lub sprezyste szczeki e,
¢! z drzewa lub innego odpowiedniego ma-
terjalu, stanowigce narzady ksztaltujace,
przyczem doéwiadczenie pokazalo, ze
szczeki te moga nie byé ciagte. Na fig. 7

-sady.

strzatki # i ' oznaczaja strumienie gazéw,
ktére dzialaja na wygiety arkusz a po
wyjeciu go z urzadzenia ksztaltujacego.

Jest rzecza oczywisty zreszta, ze szcze-
géty moga ulegaé zmianie bez zmiany za-
A wiec np. w przypadku przerébki
dwéch arkuszy szkla na lustra, wygiete
symetrycznie wzgledem siebie, mozna sto-
sowaé te same narzady ksztaltujace po
obréceniu tych narzadéw o 180° dokota osi
poziomej np. na pretach d i.d*.

Narzady ksztaltujace moga byé zbliza-
ne do siebie nie réwnolegle, lecz mogg byé
polaczone przegubowo i stanowié¢ szczeki.

-~ W kazdym razie narzady te moga byé uru-
chomiane recznie lub_mechanicznie.

Zastrzezenia patentowe.’

1. Sposéb ksztaltowania arkuszy szkla
w celu nadania okreslonej krzywizny ich
powierzchniom, znamienny tem, ze arkusz
szkla, zawieszony pionowo, ogrzewa si¢
do temperatury bliskiej do temperatury
rozmigkczania szkla, poczem przyklada sie
do obydwéch stron ogrzanego arkusza na-
rzady ksztaltujace o okreslonej krzywiznie,
a nastepnie, po usunigciu tych narzadéw
ksztaltujacych chlodzi si¢ arkusz szkla, za-
wieszony pionowo.

2. Urzadzenie do wykornywama spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, zZe
stanowi je prasa, ktérej plyty (c, c') sa
zaopatrzone w ciagle lub przerywane na-
rzady ksztaltujace (e, e!).

Société Anonyme des
Manufactures des Glaces
et Produits Chimiques de

Saint - Gobain,
Chauny & Cirey.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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