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(54) z;fizeni k vyfezdvéni nesoumérnych tvarovych p¥frezd

1

Vyndlez se tykd zairfizeni k vyi’*ezévéni nesoumérnych tvarovych piiFezl.

Pro hotoveni tvarovych p¥{ilezd z PU materidlu, které se v poslednim obdobf stéle
vice prosazujf jako nezbytny dbplnék modelové konstiukce ramene rizny¥ch typd svrchnich
odévi, Jjsou zndma vykonnd zaifizenf pouiivajfcf rdzné principy d8leni materidlu, které

 v3ak ovliviuj{ vysledné tvary prirezd a nesou 8 sebou také urdité nevyhody.

Tak je znédmo zai¥izeni, vyrezdvajici bezodpadovym zpisobem p¥ifezy z hranolu vibrad-
nim noZfem, p¥ifemZ z uspo¥ddéni Fezného elementu - noe vyplyvd, Ze prirezy je moZno
hotovit pouze tak, Ze fez mé tvar symetrické vyéeée védlcové plochy a nerozliluje se
levy a pravy tvar. Tyto pfifezy je tieba pro dosaZeni poZadovaného tvaru pred montéfi
do odévu opatfit dopliikovymi obalovymi vrstvami a korigujifci vypliovou hmotou. P¥fFez

2z PU materidlu v tomto p¥ipad® netvoii &4st urdujicf tvar ramennf vlotky, ale jen jeden
z vyplhovych materidld.

Dal3f znémé zaFfzeni odstranuje n¥které nevyhody bezodpadového Fezénf, zejména
tim, Ze umoZhuje vyrezdvat z hranolu nesoumérné - tvarové prifezy, jejich%Z pri¥ny Fez
odpovidd poZadavkim st¥ihové konstrukce odévu, tj. nejvéts{ tlou¥lka pi{rezu se nachd-
z1 v 1/3 délky a vi¥i pPedpoklddanéd linii ramennfho ¥vu &dst p¥ipadajici na piednf dfl
odévu tvofi pouze asi tretinu célkové délky pFi¥ezu. DosaZeny tvar pri¥ezu je shodny
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8 tvarem vyplng ramene odévu a mi%e byt proto také samostatnd jako ramenni'vyplﬁ pou#it,
popFipadd je ve vyrobé opatfovén obalovymi vrstvemi, kterd viak majf za W%el pouze zlepsit
fyziologické vlestnosti vyplné. . ’

Tento zplsob hotoveni tvarovych piifezl v3ak vyZaduje provédst po vyrezéni kaZdého
péru vyrovndvaci Pez, ktery odstranuje prebytek materidlu vznikajfc{ t{m, %e skladba le-
vého a pravého tvarového p¥f¥ezu nepokryvé beze zbytku prirez hranolu zékladniho materié-H
lu. Vykon za¥izeni je limitovén moZnosti pouzit soudaend nejvyse dvou vychozich materid-
;ﬁ ve tvaru hranolu, dvou tvarovacich vdled, které zabezpeduji dosaZenf poZ%adovaného

prifezu vyrobkd a oboustranné ginného Fezného elementu, tj. pésového noZe.

Snaha dosdhnout poZadovaného vnitfnfthe zaoblenf piifezu md za disledek vzhledem
ke geometgiokym zékonitostem omezeni pfostoru pro uloZen{ tvarovacich védlecl a ¥ezného
elementu. Nutnost volit zna&né zakFivenf Femenic pro ulo¥eni nekonedného pésového noZe,
limituje na druhé strand reznou rychlost, kterd nemiZe pifekrodit mez pevnosti tenkého
- ocelového pdsku, slouZfcfho jako Fezny¥ element.

ReSenf podle vyndlezu si klade za cil odstransni nevyhod znémych zplsobl, dosaZeni
teoreticky bezezbytkového Fezéni tvarové vyhodnych p¥irezd se soudasnym zvySenim vykonu

zatizeni,

Zarizeni podle vyndlezu je vyznééeno ti{m, %e podél bo¥nic trubkového rému podstav-
ce jsou uspodédédny dva vyfezdvaci bloky v rozdilnych horizontélnich rovindch, kteréifto
roviny jsou od sebe vzddleny nejmén¥ o vysku prifezu, pritem? mezi oba vyrezdvact bloky .
Je vloZen poddvaci dopravnik sestévajic{ z dvoudroviového pésu tvoriciho mistek mezi

horizontélnimi rovinami p¥ifazenymi kaZdému z vyPezdvacich blokd.

Déle je za¥{zeni podle vyndlezu vyznadeno tim, %e ka¥dy vyrezdvacf blok je tvoren
soustavou nejméné &ty¥ navzdjem prestavitelnych odvalovacich ¥lend uspofddanych za se-
bou, kterym jsou pfifazeny Yezné noZe, pridem# vidy dva a dva odvalovaci éleny Jsou
otofeny ve svislé rovind o 180° vi¥i sob® a kaZdému feznému noZi je pfitazen samostatny

pohon.

Je¥td dédle se vyznaluje za¥izeni podle vynédlezu tim, ¥e odvalovaci &len sestdvd
ze zékladni desky, kterd je pomoci Zepu vyklopnd uchycena na podataveci stroje a na ni%
je prostrednictvim oto&ného éepﬁ uloZfen tvarovy dridk opatieny na svych protilehlych
ramenech remenicemi, pies které je veden nekonedny rezny ni%¥, dotykajici se tvarovych

tel unaSefe, upevndného na tvarovém dr¥dku mezi Femenicemi.

Daldim vyznakem vyndlezu je, %e na zdkladni desku je otééné uchycen ¥idic{ kotoul,
ktery je ve styku s rolnou oto¥n& uchycenou na zékladni d;eku, prifem? otodny pohyb
h¥idele, na némZ je kotoud naklinovén, je stejny jako podévact rychlost poddvactho do~-

pravniku,

Konelné je zarfzenf podle vyndlezu vyznadeno tim, %e néhonovéd ¥Femenice rezného no=-

%e je uchycena na hifdel motoru, kteryito motor je upevnsn na tvarovém dridku.
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Pro bli%#3{ zndzorn&n{ principu vyndlezu je pripojen vykres, kde znad{

obr. 1 schematické zndzornént,

obr. 2 schema uspoPéddéni za¥izeni,

obr. 3 nédrys odvalovactho &lenu a na
obr. 4 bokorys odvalovaciho &lenu.

Zat{zenl pro provadéni vyndlezu sestdvéd z trubkového rimu tvorfefho podstavec 10
(obr. 2), v ném% je uloZeno veden{ dopravniku materi&lu 20. Podél dréhy dopravniku 20
Jsou po obou strandch podstavee 10 usporddédny vydezdvact bloky 2, 3. Na obou koncich
dopravaniku 20 jsou uchyceny zardiky 40, 41, které ddvaji impuls pohonné jednotce doprav-~
niku 25 pro reéverzaci pohybu a ddle uékdi v &innost zaffzeni 50 pro vertikdlni zmsnu
polohy materidlu a za¥izeni 60 pro zménu horizontélni polohy materidlu. V podstavei 10
Jsou ddle uchyceny zésobniky hotovych vyrobkd 70.

Podstavec 10 je tvoFen dvima bodnicemi, vytvo¥enych trubkovymi p¥{hradovymi nosni-
ky, navzdjem propojenymi soustavami rozpé&rnych prifek. Mezi bodnicemi jsou déle uchyce-
ny prostiedky pro pohon a vedenf podévacfho dopravniku 20, nap#. rolny 2l. Dopravnik 20
Jje tvofen soustavou poddvacich pést 22, 23, 24. Pés 23 je uspoPddédn v réznych horizon-
télnich drovnich, zatimeco pés 22 je vykyvny kolem osy rolny 211 tak, aby svym vykyvnym
koncem mohl vzhledem k pésu 23 vytvoPit mdstek pro plynuly prechod materidlu. Pésu 23
Je ud¥len nezndzornénou jednotkou trvale pohyb ve smdru 8ipky S, na obr. 2, zatimco pésy
22 a 24 reverzuji. Podél pésu 23 na vndj3{ strand bodnic podst;;ce 10 Jjsou uspofddény v
rozdilnych horizontélnich rovindch za sebou vyrezdvaci bloky 25 3¢ KaZdy z vyfezé?acich
blokd 2, 3 je tvoren &ty¥mi navzédjem pfestavitelnymi odvalovacimi ¥leny 28, 2b, 2¢, 24 -
& 3a, 3b, 3¢, 3d. K jednotlivym odvalovacim &lenim jsou prifazeny Fezné noZe 4 se samostat-
nym néhonem a mo%nosti volby pohybu. Rezny nd% ivje tvolen obvykle jednostranné ostienym
tenkym ocelovym pésem nap¥. o rozmérech 6 x 0,3 mm jakosti 12.071.9, ktery je spojen
svafovédnim nebo spdjenim do nekone&né smylky.

Odvalovaci &len nap¥. 2a na obr. 3 sestévéd ze zdékladni desky 31, kterda je spojena
pfes &ep 32 umoZnujici vyklopeni odvalovacfho &lenu pro montédZni préce s podstavcem 1Q.
Na dal8im otodném &epu 33 je uchycen na zékladni desku 31 tvarovy driék 34, ktery nese
na své horn{ &&sti pevn¥ uchyceny néhonovy motor 35, na jehoZ hifdeli je naklinovéna e~
menice 36. Na opaéném konei tvarového drfdku 34 je uchycena Yemenice 36, opatPend v pod-
stat® znémym systémem odpruZeného napinén{ Fezného noZe 4, ktery Jje pres ob& Pemenice
36, jﬁ: veden. Remenice 3@: je ji8tdna proti vypadnuti{ z vedeni systému napindnf nezné-
zorndnou zaréifkou. Na zékladnf desce 31 je ddle upevndn unaled 37 opatieny tvarovymi de-
ly 38, 3§: usporddanymi prakticky v roving kolmé na napjaty Fezny ni% 4, do jeho% dréhy

mohou zasahovat.
Vzédjemné vyklépEni drZdku 34 a zékledni desky 31, které umoZfuje &ep 33, slouif

pro docileni zdbdru ¥ezného noZe 4 do materidlu a je odvozeno od obrysové kiivky ¥fdfcf~
ho kotoute 39, ktery je uchycen na h¥fdeli 391. Na obrysovou k¥ivku kotou¥e 39 je nezné~-
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zornénou pruzinou pritladovéna rolna 392 uchycend na drZdku 34. Otodny¥ pohyb hitfdele

391, na n&j% je *fdici kotou& 39 pevn& naklfnovén, je mechenicky odvozen & synchronizo-

vén 8 posunem zékladnfho materidlu.

Pro dosa¥eni vyhodné skladby vyrezdvanych prifezd jsou vidy dva odvalovéci ¥leny
ze StvePice, tvorici vyrezdvaci blok, usporéddany odchyin&. Tato odchylka spo¥ivéd v tom,
%e n&které funkdnf ¥dsti, zejména tvarovéd &ela 38, jgl jsou navzdjem zaménéna a déle
vidief kotoud 39 Jje usporidén osoyé soumdrné na spodni ¥dsti zdkladni desky 31 vzhledem
k horizontélni roviné'proloiené osou %epu 34. V disledku toho vyPezévajl takto uspordda-
né odvalovaci &leny tvarové pfifezy 8 nejsilnéjéim_profilgm Pezu na spodnf strané desky
zékladnfho materidlu. U téchto odvalovacich ¥lend je rovnéZ obrdcen smysl pohybu Feaného
nofe 4, ¢ehoZ se dosshne zménou smyslu oté¥eni ndhonového motoru 35.

Funkce za¥izeni podle vyndlezu vychdzi ze zkulenosti, kterd byla v praxi ovéiena,
e totiZ u tvarovych pri¥ezd, jejichi tvar je shodny s tvarem vyplné ramene od&vu, diky
fyzikélnim vlastnostem, zejména pruZnosti materidlu, z néhoz‘je p¥i¥ez zhotoven, tJj.
pruZného pé&nového PU a zeslabenych okrajd piirezu, je mo¥no jejich findlnfho poZadova-
ného tvaru tj. wnit¥niho zaobleni dosdhnout bud a¥ pri montéd%i do odéwvu véivénim nebo
p*i spojovédnim s obalovymi materidly na obalované ramenni vlioZky. Ukazuje se tedy, Ze
tvarové p¥ifezy Jje moZino vyfezdvat ye zjednoduleném, klinovém tvaru bez vnit¥ntho za-~
oblenf a vytvorit takovou jejich skladbu, kterd umoZnuje ze zékl. materidlu prakticky
bezodpadovy zpisob vyrezdvani. Nawrhovany vyndlez piedpoklédéd pouﬁiti-ﬁracbvﬁiho cyklu,
probfthajicino ndsledovné. :

- Ke zpracovéni prichdzi vychozi materidl, tj. pruiny pEnovy PU ve tvaru plotny, je-
ji% tloud¥ka urduje soudasnd vysku tvapového piirezu. Pokud se tyks délky'é §1i¥ky plot- .
. . ¢ _
ny, je moZno vychdzet z béZnych dodavatelskych podminek bez zvlé3tnich néroki.

V pracovnim cyklu se uvaZuje se goudasnym zpracovénim dvou ploten zékladniho mate=-
ridlu la, lbs Tyto jsou vedeny st¥fdavé proti sob& v riznych drovnich kolem dvou. soustav
pracovnich mist, tvorenych odvalovacimi &leny 28, 2b, 2¢, 24 a proti nim uspofédanych
odvalovacich &lend 3a, 3b, 3¢, 3d. KaZdému odvaplovacimu &lenu je p¥ifazen PFezny nﬁélg
se samostatnym néhonem a moZnosti volby smyslu pohybu. PFi prichodu ploten la, 1lb kolem
odvalovacich &lend 2a, 2b, 2c¢, 24, popffpad® 3a, 3b, 3¢, 3d dojde postupnd k odfezéni
gtyr vrstev ramennich p¥i¥ezd, které svou skladbou vyplni vrstvu gzékladnfho materidlu o
tloud¥ce odpovidajfcf maximdlnt tlous¥ce jednoho tvarového pfirezu tak, i;“nevznikne
prakticky Zédny odpad. ' .

Po prichodu plotny la kolem soustavy odvalovacich éienﬁ 2a, 2b, 2¢, 24 a pldtny ib
kolem soustavy odvalovacich ¥lend 3a, 3b, 3c, 34 se poloha ploten vyméni a do koptpktu
se soustavou odvalovacich &lendl 2a, 2b, 2¢, 248 se dostane opand strana plotny lb a se
soustavou odvalovacich &lent 3a, 3b, 3c, 3d se dostévd do styku opa¥nd strana plotny la.
Opét dojde k vyrezéni Etyr vrstev tvarovych pfifezd. Po dokoneni tohoto pracovniho pohy-
bu je ukonlen jeden zdkladni cyklus a zdkladnf materidl, tj. plotny la, lb jsou op&t ve
v¥chozl poloze.
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Vybezdni jednoho tvarového pri¥ezu z desky PU zékladnfho materidlu probfhd tak, Ze
plotny zékladniho materislu la, lb jsou privédény prostiednictvim soustavy dopravniki 20
k odvalovacimu &lenu na obr. 4 tak, %e Fezny nd% 4 napjaty mezi Pemenicemi 36, 36  zasahuje
vlivem vychylenf, které je mu udélovéno p¥i kopirovani tvarovych &el 38, 3§: do zdkladniho
materidlu, jeho% okraj b&%i podél odvalovactho &lenu v linii, jejiZ vzddlenost od osy g
unadede 37 je pevné déna. Takto je postupn& vytvéien tvarovy fez poZadovaného prifezu,
ktery je urden tvarem obvodd tvarovacich &el 38, jg:. Ukolem #fdictho kotoude 39, Jjeho#
obrys je v silovém styku se zdkladnf deskou 3l prostifednictvim rolny 392, je vychylovinfm
drZéku 34 vi¥i zdkladni desce 31 zajistit, aby Pezny nl% 4 nabfhal na povreh tvarovacfch
gel 38, 38° tak, aby bylo vytvoieno dostatedné predpé&ti Pezného noze 4, avdak, aby hodno-
ta tohoto predp&t{ nepiekrodila limitnf hranici pevnosti materidlu pou¥itého pro Pezny
nd% 4.

Vzhledem k tomu, Ze kaZdy blok sestdvéd ze sady &ty odvalovacich éienﬁ, které maj{
samostatny pohon, lze doséhnout volbou smyslu pohybu Peznych nozd 4 & dpravou obrysd tva-
rovacich &el 3@, 3@: takové skladby vyFezdvanych tvarovych piirezl, kterd optimslnd piso=-
bi na potfebu zédkladniho materidlu prakticky bezezbytkovym vyfezem. No¥nost volby smyslu
pohybu, kterd je déna samostatnymi pohony jednotlivych odvalovacich &lend, prindd{ vy-
znamnou vyhodu v tom, %e lze volit smysl pohybu vidy tak, %e Fezny ni 4 zabird do z4-
kladntho materidlu nejdrive na plode, kde se vytvorl silndj3{ ¥4st p¥{¥ezu a vybfhd v
nisté nejslabd3fho prifezu prirezu. To m& vyznamny vliv na zachovéni poZadovandho prafezu
tvarového pfifezu.

S ohledem na pfedpoklad, Ze vliivem modnfch poZadavkd bude nutno vyPezdvat tvarové
nérodn& j81 priFfezy, u kterych by nebylo mo¥no zcela zajistit bezezbytkovy zpisob skladby
p¥i Pezénl a pFipadné nerovnosti povrchu po odFezéni jedné serie pri¥ezd by mohly nepti-
znivé ovlivnit névazny cyklus vyFfezdvéni, je moZno pPedfadit bloku &ty# odvalovacich &le-
nd dalsi &len ve zjednoduSeném provedeni, ktery feznym noZem 4 bez vychylovéni provede

vyrovndvac{ ¥Fez.

Zpisob a zaPfzenf podle vyndlezu pPindd{ vyznamnd zvySeni produktivity préce, které
vyplyvé zejména z usporédéni stroje, umoZnujficfho soudasné vybezdvéni &ty? tvarovych pri-
Fezl ze dvoubploten zékladnfho materidlu, tj. hotovenf osmi dfl8 v jednom pracovnim ey~
klu. K zvySeni vykonu zafizeni p¥ispivéd i vy33{ Fezns rychlost, kteréd lze dosdhnout bez
nebezpedi enormnfho zatfZeni a pripadné deformace Pezného noie tim, Ze s ohledem na osth{
provedené pouze na jedné strané Pezného noZe miZe byt tento na plo3ce proti ost®f opPen

o opérku. Di{ky tomu lze volit vy33f posuvnou rychlost materidlu do Pezu.

UspoPéddédni odvalovacich &lend, jak je vyndlezem navrieno, umoZnuje vyhodnou sklad-
bu tvarovych p¥{¥ezd spodivajicf v tom, Ze se jejich profily navzédjem piekryvajfi a tim
optimélnd vypliiujf celou hloubku zéb&ru, ktery je p¥i jednom cyklu z plotny zékladnfho
materidlu od¥ezévén. Tato okolnost mé p#{znivy vliv na snifeni mno¥stvi technologického

odpadu a tim i na efektivnost vyroby.
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NavrZené FeSenf také upoudti od nutnosti vtlafovat PU materidl v mistd Pezu do du-

tiny tvarového vélce, co¥ vede k tomu, e p#i ¥ezu nenf Fezny nd¥ tak neméhdn a nevznikd

vliivem treni p#i jeho prichodu materidlem tak vyraznd elektrostaticky néboj zpisobujfct

poti¥e p¥i ndsledném odstranovéni vyfezanych tvarovyeh pridezd od plotny zdkladnfho ma-

teridlu.

Vyrazné zvySeni produktivity préce se projevuje ndsledn¥ i ve sniZenf podilu

obsluZnych praci a potrebného prostoru na jednotku vyroby a v celku p¥ispivajf tyto sku-

tednosti k provedeni dalekosshlé centralizace vyroby.

l.

3.

4.

5

PREDNET VYNLLEZU

Zar{zeni k vylezévéni nesoumdrnych tvarovych pfifezd, jejichZ pfi¥ny prifez je troj-
Jjihelnikového tvaru ze dvou ploten zdkladniho PU materidlu usporddanych v rozdilnych
horizontélnich rovinédch, vyznadujifcf se tim, %e podél bodnic trubkového rému podstav-
ce (10) jsou uspordddny vyFezdvaci bloky (2, 3) v rozdilnych horizéntélnich rovinéch,
které?to roviny jsou od sebe vzddleny nejméné o vy3ku pri¥ezu, pri¥emZ mezi vyrezdva-
efmi bloky (2, 3) Jje vlioZen poddvacf dopravnik (20), sestdvajici z dvoutroviového
pésu (23) tvorifciho mistek mezi horizontélnimi rovinami p¥ifazenymi’ jednomu vyrezédva-
cimu bloku (2) a dal3imu vyfezévacimu bloku (3), umist¥nému na protilehlé strand

dvouldrovniového pdsu (23).

Zatfzeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze vyPezdvaci bloky (2, 3) jsou tvoreny
soustavou nejménd &ty¥, navzdjem prestavitelnych odvalovacich ¥lend (2a, 2b, 2¢, 24,
3a, 3b, 3¢, 3d) uspofddanych za sebéu a kterym jsou piiPazeny rezné no¥e (4), prilem?
vidy dva a dva odvalovaci &leny jsou Stoéeny ve svirlé rovin& o 180° wi¥i sob¥ a

kaZdému Feznému no%i (4) je prifazen samostatny pohon.

Za¥izeni podle bodu 2, vyznadujic{ se tim, %e odvalovaci %Xlen sest&vé ze zékladni
desky (31), které je pomoci Sepu (32) QYklopné uchycena na podstavei stroje (10) a
na ni%¥ je prostiednictvim oto¥ného Zepu (33) ulofen tvarovy dr¥dk (34) opatfeny na
svych protilehlych ramenmch Femenicemi (36 a 36'), pPes které je veden nekonedny
Fezny nt% (4) dotykajici se tvarovych el (38, 38°) unadede (37), upevnéného na tva-
rovém drZsku (34) mezi Yemenicemi (36, 36°).

Zarizeni podle bodu 3, vyznadujic{i ee tfm, Ze na zdkladn{ desku (31) je oto¥n& uchy~
cen Ffdici kotoud (39), ktery je ve styku s rolnou (392) oto¥n& uchycenou na zékladni
desku (31), prfiZem? otodny pohyb h¥fdele (391), na n¥m¥ je kotou¥ (39) naklfnovdn, je
stejny jako podévaci rychlost poddvactho dopravafku (20).

Za¥izeni podle bodu 3, vyznadujici se tim, %e Pemenice (36) je uchycena na h¥fdel
motoru (35), kteryito motor (35) je upevndn na tvarovém drZdku (34).

4 vykresy
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Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 4
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