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- (54) = Verfahren und Anordnung zum Uberwachen der Glelchma&gkelt der Vertellung von verschledenen Fa- .
‘sern in clunnem oder fadenformlgem Gut: o

o (57) Die Erfmdung betnfft ein Verfahren und e|ne Anordnung zum Uberwachen der G|elchmal3|gke|t der Vertellung
von verschiedenen Fasern in diinnem oder fadenformigem Gut Sie bezieht sich.auf das Gebiet der Behandlung von
‘dunnem oder fadenformigem Gut, Das Ziel der Erfindung ist, den Aufwand an Arbeitszeit zu senken, der fir die '
Entnahme und Behandlung der Proben entsteht, den Aufwand an Energie und Hllfsmatenal fir die Behandlung der
Proben zu vermeiden, Qual|tatsverschlechterungen mfolge von Fehleinschitzungen und der daraus resultierenden

o Maschinenverstellung auszuschlieRen und den Kostenaufwand fur die Uberwachungsanordnung zu vernngern Die

_ . technische Aufgabe, die durch die Erfindung gelbst wird, besteht darin, daB das Uberwachen der GleichmaRigkeit
_“der Verteilung von verschledenen Fasern in diinnem oder fadenformlgem Gut durch Messungen an jewells einer
Probe vorzunehmen ist, wobei die Probe keiner Behandlung unterworfen werden muf, und die Vertellung der
. verschiedenen Fasern mit einer. Uberwachungsanordnung vorzunehmen ist: Erfmdungsgemaf& wird dies daduirch
.‘errelcht daB eine beshmmte E|genschaft des diinnen oder fadenformigen Gutes nach zwei die Fasereigenschaften -
“unterschiedlich anzeigenden Mefprinzipien ermlttelt wird, die dabei erhaltenen unterschiedlichen MeRwerte
_.verglichen werden und die Schwankung der Abwelchung der MeRwerte voneinander als Maf fir die GleichmaRigkeit
. der Vertellung der versch|edenen Fasern in. dem diinnen oder fadenformlgem Gut ausgewertet wird. F|g 1



- Titel der Erfindung

Terfahren und Anordnung zum Ubérwachen der GleichmiBigkeit
der Verteilung von verschiedenen Fasern in dunnem oder fa-
denformigem Gut '

Anwenddngsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Behandlung -

von diinnem oder fadenfdrmigem Gut und bebrifft ein Verfahren

und eine Anordnung zum Uberwachen der GlelchmaBLgkelt der -
-Vertellunv von verschiedenen Fasern in diinnem oder faden—_'7
 formigem Gub. ‘ '

' Charakteristik der bekannten technischen Lﬁsungén

‘Bekannt ist eine Methode zur Bestimmung des Mlschundsgrades'
unterschledllcher Fasern in Vorgarnen (Bakulenko, Tekst11. ‘
- Prom. lioskva, 1980/6, S. 57/58), nach der dem Vorgarn Pro-
' ben einer bestimmten Lénge entnommen und nachdem ihre Un=.
gleichmédfBigkeit. festgestellt wurde mit elnem Losungsmlttel ‘
behandelt werden, das eine Komponente 16sts Der zuruckblel— :
bende Strang einer oder mehrerer unldslicher Komponenten
wird gewaschen, getrocknet, aufgewickelt und in der Klima=-
'kammer abgelagery, anschliefend wird die UngleichmdBigkeit
des verbliebenen Stranges mit einem Ungleichmésigkeitsprﬁ-b 3
~fer festgestellt, Der lischungsgrad. der Komponenten wird

- 2’eA4



"durc* eine Verhdltnl szall, den Inbegralindex I, ausgedriickt,

>' dl8 das Verhaltnls des mlctleren Gew1chtskoeff121enten der

‘Varlatlon der Vertellung der Komponenten léngs des Garnes f

"_ zum Koefflzienten der Masse des unloslichen Garnes darstellt

‘Diese Methode is?t geelgnet fur Vorgarne nit zwei und mehr
- Komponenten. Nachtelllg ist dabel, daB sie fur Vbrparne von

”"_ Fasern einer Faserstoffart aber Ze Be unterschledllcher

Reife, nicht anwendbar ist 1nfolge des dann vorhandenen
;glelchen Losungsverhaltens.‘Eln welterer Nachtell besteht

m-?lm Aufwand an Arbeltszelt Hllismaterlal und Energie fiir dle ‘

' Behandlung der Probeno;

uv~We1terh1n ist der IIC-Shlrley Felnhelts—/Relfegradtester 1& C
" bekannt’ (Prospekt IIG-Shlrley Flneness/Maturity Tester 1a, '

. Druckvermerk SDL 890379 nta, der Fa. Shirley Developments 3

Ltd., Manchester), mlt dem- dle Verteilung unterschledllch

”v{_relfer Baumwollfasern {iber die- Bestlmmuna des Relfegrades

"uerfaBbar 1st Dle Bestlmmunp des Reifegrades erfolgb durch
;aAnwendung des Luftstromverfahrens. Jeweils zwei Proben mit
unberschledllcher Packunosdlchte werden Luftstrémen ausge-
- setzt und der Druckabfall an den Proben wird gemessen als

". MaB fiir den Reifegrad der. Baumwolle. Bin Nachieil dieses

Gerdles besteht darin, dab es nicht geeignet ist fiir die
“Uberwachung von diinnem oder fadenformlgem Gut, da eine v
Aussage iiber die Vertellung der unterschiedlich relfen Fa= .
~ sern nur anhand vieler Elnzelmessunzen erhalten werden kann,

. . womit ein hoher Aufwand an Arbeltszelt fiir die Entnahme der
;vv"Proben und die Durchfuhrung der Messunven verbunden ist, Ein -
- @nderer Nachteil ist, daB das Gerdt nicht anwendbar ist T

Lvdle Uberwachung der Verteilung von: Fasern, die unterschled- L

" lichen Fasersboffarten angehoren. Nachteilig ist welcer, dall

dle Zusammensetzung der Proben unterschledllch sein kann, SO

daB es dadurch zu Fehlelnschatzungen und in deren Folge zu -
nicht oerechtfer61gten Mascnlnenverstellunven kommb, wodurchf'
wualluabsverschlechterung elntreten kann, '




- Insgesamt besteht der Nachte:Ll ~daB zum Uberwachen der
J_';Glelchmaﬁlgkelt der Verteilung verschiedener. Fasern zwel E
. nach unterschledllchen Methoden arbeltende Gerdte benotlgt

” Ziel der Erflndung

‘r

werden, wodurch heher Kostenaufwand entsteht

ﬁ'ff Darlegung des Wesens der Erflndung

‘ Die Anwendung der Erflndung hat' zum Zlel den Aufwand an’
.Arbeitszelt zu senken, der fur die Entnahme und Behandlung

der Proben entsteht ‘den Aufwand an Energie und Hllfsmate- o
rial fiir die Behandlung ‘der Proben zu vermeiden, Qualitats— |

“verschlechterungen 1nfolge von Fehlelnschatzungen und der
e daraup resultierenden Maschlnenverstellung auszuschlieﬁen
"5! und den Kostenaufwand fur dle Uberwachungsanordnung zu'veru »
L ringern.;~. : : : i 2

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, das Uberwacheniaf‘

der Glelchmaﬂlgkeit der Verteilung von verschiedenen Fa—ﬁ'f?

 sern in diinnem oder fadenfdrmigem Gub durch Messungen am . .

jeweils einer Probe vorzunehmen, obe1 die Probe keiner

. Behandlung unterworfen werden muB, und die Verteilung der
verschledenen Fasern mit einer Uberwachungsanordnung voru

zunehmen.

Erflndungsgemaﬁ wird dlese Aufgabe dadurch gelost daB elne
bestlmmte Elgenschaft des diinnen oder fadenformlgen Gutes

nach zwei die Faserelgenschaften unterschledllch anzelgena_ '
den MeBprinzipien ermittelt wird, die dabei erhaltenen =
unterschledllchen MeBwerte vergllchen werden und die Schwanr:

- kung der Abwelchung der MeBwerte voneinander als MaB fur die

"’~‘G1elchma31gkeit der Vertellung der verschiedenen Fasern 1n




R o . S
dem: &unnen oder fadenformlgem Gut auSgewertet wird. In einer
Anordnung ‘sind zwei MeBelnrlchtunben nit unterschledllchen:

“}‘Meﬁpr1n21p1en, eine Verglelchssohaltung und. eine Auswerteu_

schaltung angeordnet. In einer vorteilhaften Ausgestaltung?

a sind eine kapazitive MeBeinrichtung und eine pneumatlsche R

MeBelnrlchtung angeordnet, In einer weiteren Ausgestal bung
| ist die- Verglelchsschaltung als Subtraktlonsschaltung aus=
) geblldet Elne ‘vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, daﬁ

‘“lzw1schen elner der beiden MeBelnrlchtungen und der Verglelchs—

'echaltung ein Verzogerungsglled eingefligt ist, wodurch der -
Vortell entsteht, daB beil zeitversetzter Messung. Synchronltat
der MeBwerte hergestellt werden kanne

| ..‘Ads'fﬁhrungsbeispiele

”vy In der zugehorloen Zelchnunb zeigen in schematlscher Daru{f,"

'”stellung

 Fig. 1 1elne Anordnung Zum Uberwachen der Glelchmaﬁlg elt*;t* -
' ~der Verteilung von'verschledenen Fasern in fa en=
férmigem Gut fiir gleichzeitige llessung

. Fige > eine Anordnung zum Uberwachen der Gleichméﬁigkeit
| - der Vertellung von verschiedenen Fasern in faden—
fformlgem Gut fur zeltversetzte Messung

Die Erflndung wird beschrieben am Belsplel eines Bandes aus
zwei Faserétoffkomponenten, das- am Ausgang der Krempel vor—,'
llegt. ' : oo

In der Anordnung nach F:Lg0 1 81nd,zwe1 MeBelnrlchtungen 1, 2
nit unterschledllchem MeSprinzip, eine Verglelchsschaltunv 3
“und eine Auswerteschal tung 4 angeordnet., Die unberschied-
‘lichen MeBprinzipien bestehen ‘darin, daB eine kapazitive
‘Meﬁelnrlchtung T und elne pneumatlsche MeBelnrlchtung 2 an-



geordnet sind. Die Vergleichsschaltung 3 ist in vofteilhaftér
Weise als Subtraktionsschaltung ausgebildet, Fir die Uber-
wachung Werden,Probestﬁcke 5. des Bandes verwendet,

Die WirkﬁngSweise ist folgendes

Das Band w1“d am Ausvdng der Krempel in Kannen abgelegt. Fir
die Uberwachung werden in festgeleglen Zeitabsiinden aus den”
Kannen Erobestucke 5 des Bandes in einer vestimmben Linge
~entnommen und der Anordnung zur Uberwachung voroelegt, Bine
bestimmte Eigenschaft, in der beschriebenen Ausfiihrung die
Masse des Bandes, wird nach zwei die Fasereigenschaften un-

- terschiedlich anzeigenden MeBprinzipien ermltoelt indem
das Probestuck 5 durch beide MeBsysteme 1, 2 hlndurchvefuhrb
wird und dabel gleichzeitig die kapazitive und die pneuma—“
tische ilessung erfolgtb. Auf Grund der Unterschiedlicnkeit ‘
der MeSprinzipien werden unterschiedliche MeBwerte erhalten.
Die erhaltenen unserschiedlichen HeBwerbe werden verglichen, -

indem sie der Vergleichsschaltung 3 vorgelegt werden, diejff}ﬁﬂf

durch Subtrahieren die Differenz der beiden MeBwerte ermit-
telt. Die Subtrakiion erfolgl siets in der gleichen Reihen-
folge, das heiRt, die Zuordnung der Werie zu ilinuend und
Subtrahend ist feststehend. Die durch Subtrahieren erhaltene

~ Schwankung der leBwerte voneinander wird in der Auswerte-
schaltung 4 als iaBl fir die Gleichméﬁigkeit der Verteilung
der verschiedenen Fasern im Faserband ausgewerbtet, Sind die.
Fasern durch die Spinnereivorbereitungsanlage gleichmdBig
verieilt worden, so wird die Differenz der nach beiden Metho-
den ermittelten MeBwerte gleich bleiben. Wenn jedoch 1nfolge
-weniger guter Durchmischung die Komponenben ungleichméfBig
‘vertellu‘31na, werden die iefwerle auf Grund des unterschied- -
lichen Ansprechens der kiedeinrichbungen auf die Komponentuen |
mehr ocer weniger voneinanaer abweichen, wodurch ihre Diffe=
renz Schwankungen aufweist, ‘

'



In einer busgestal tung nach Fig., 2 ist 'zwischen der ileBein~
richtung 1 und der Verglelchsschaltung 3 ein Verzdgerungs=
glied 6 eingefiligt. Die Wirkungsweise dieser Anordnung ent-
‘sorlcht der bereits beschriebenen, Jedooh wird es damit
Jmogllcn, die Mess sungen zeitversetat durchzufihrens Die mit
“der kapazitiven MeBeinrichtung ermittelten MeBwerte werden
zuriickgehalten in der Verzogerungselnrlchtunb ©, um dann
glelchzeltlr mit den pneumatisch ermlbtelten MeBwerten in
die Vergleichsschaltung 5 elngegeben zu werden.

Line walter@ Anwendung der beschriebenen Eriindung ist die
Lberwachung von Bindern, die nur aus Baumwolle bestehen.

In dlboem Fall besbeht die Verschiedenartigkeit der Fasern
in ihrer unterschiedlichen Reife. Die Uberwachung gibt Auf-
<~ohlujs dariiber, wie die unterschiedlich reifen Baumwollfa=
sern im Band verteilt sind. Auch hier dient die bchwankung
der Dleerenz der Meﬂwerte ddzu, die Giite der Durchmischung

 zu chdrakter1q1even°

Hin zusdbzlicher Vorteil der beschriebenen Anordnung gegeﬁ;“.“
ver bisher békannten Anordnungen-besteht darin, daB die
lMlessunzen asuch. am laufenden Faserband an der Maschine vor—
genommen-werden,kbnneh, womit die Entnahme von Proben ent-
{4116, | o | |
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lirfindungsanspruch

Verfahren zum Uberwachen der Gleichminigkeit der Vertei-
lung von verschiedenen. Fasern in diinnem oder fadenfdrmi-:
gem Gut, dadurch gekennzeichnet, daB eine bestimmte
Eigenschaft des diinnen oder fadenfdrmigen Gutes nach
zwel die Fasereigenschaften unterschiedlich anzeigenden

- MeBprinzipien ermittelt wird, die dabei erhaltenen un~

Se

Ly

terschiedlichen ileBwerte verglichen werden und die =
Schwankung der Abweichung der MeBwerte voneinander als
MaB fir die Gleichméfigkeit der Verteilunz der ver-
schiedenen Fasern in dem diinnen oder fadenférmigen Gub
ausgzewertet wird. - ' '

Anordnung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Punk® 1,
dédurchvgekennzeichnet, daB zwei weBeinrichtungen (1, 2)
mit unterschiedlichen &eBprinzipien, eine Vergleichs—
schaltunz (3) und eine Auswerteschaltung (4) angeoranet_

sind,

Ainordnung naci Punkt 2, dadurch gekernzeichnet, dal eiﬁé”%*v-
kapazitive Meleinrichtung (1) und eine pneumatlsche Mef-
‘einrichtung (2) angeordnet sind.

Anordnung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB die/

Vergleichsschaltung (3) als Subtraktionsschaltung ausge— o

bildet ist,

Anordnung nach Punkt 2, dadurch pekennzelchnet daB
zwischen einer der beiden MeBelnrlchtungen (1, 2) und

der Vergleichsschaltung (3) ein Verzo*erunosolled (6)

elnﬂefu&t ist.

Hierzu eine Seite Zeichnungen.
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