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Sposéb otrzymywania lepiszcza smolowego do dolomitowych
wykladzin dla wytopu stali w tlenowym procesie konwertorowym
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymy-
wania lepiszcza smolowego do dolomitowych wy-
kladzin dla wytopu stali w tlenowym procesie
konwertorowym.

W konwertorowym  procesie wytopu stali
wprowadzanym ostatnio w hutnictwie odczuwa
sie duze trudno$ci w stosowaniu odpowiednich
mozliwie tanich i dobrej jakosci materialow o-
gniotrwatych o wysokiej odporno$ci termicznej.
Stosowane dotychezas z dobrym powodzeniem
materiaty ogniotrwate uzyskiwane na bazie ma-
o dostepnego magnezytu byly stosunkowo dro-
gie. Ksztattki wykonywane w oparciu o tani do-
lomit mie wykazywaly wymaganych wlasciwoéci
i nie nadawaly sie do wymuréwki piecéOw przy
wytopie stali w tlenowym procesie konwertoro-
wym. Ze wzgledu na znajdujacy sie w dolomi-
cie w przewazajacej czeSci tlenek wapnia i na
jego sklonnos$ci do hydratacji powodujgcej roz-
klad dolomitu, otrzymanie dobrych ksztaltek do-
stosowanych do warunkéw technologicznych wy-
topu stali jest zagadnieniem bardzo trudnym.

Po licznie przeprowadzonych do$§wiadczeniach
okazato sie, ze mozna jednak na bazie dolomitu
uzyskaé ksztaltki o wysokiej odpornosci ter-
micznej, mogace mieé zastosowanie przy wyto-
pie stali w tlenowym procesie konwertorowym,
o ile zastosuje si¢ odpowiednie lepiszcze smoto-
we. Sposéb otrzymywania tego Ilepiszcza jest
przedmiotem wynalazku.
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Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
surowa bezwodng smole jako surowiec wyjscio—
wy poddaje sie destylacji odbierajac dwie frak- -
cje smoly, jedna o zakresie wrzenia 170—300°C,
druga w zakresie wrzenia 300—360°C i pak o
temperaturze mieknienia wedlug metody Krae-
mer-Sarnowa 65—70°C. Po usunigciu z pierwszej
frakeji mnaftalenu i skladnikéw kwasnych oby-
dwie frakcje miesza sie razem z pakiem w tem-
peraturze 100—130°C przez okres okolo 2 godzin,
w nastepujacym stosunku ilo§ciowym w mie-
szance: frakcja pierwsza 2—6%, wagowych, frak-
cja druga 8—24%, wagowych, a pak 70—90%, wa-
gowych, Z pierwszej frakcji usuwa sie calkowi-
cie naftalen i sktadniki kwasne. Z drugiej frak-
cji o temperaturze wrzenia 300—360°C ze wzgle-
du na mozliwo§¢ tworzenia sie emulsji, nie jest
wskazane ich usuwanie, jednak ogdélna ilosS¢ tych
sktadnik6w w catej mieszance nie moze przekro-
czy¢ 1°,. Spreparowang w POWyYZszy sposOb mie-
szanke dodaje sie jako lepiszcze do Tozdrobnio-
nego dolomitu w ilosci 4—129, w =zalezno$ci od
uziarnienia, po czym calo$¢ dokladnie sie miesza
w temperaturze 90—140°. Po wymieszaniu dolo-
mitu z lepiszczem i sprasowaniu przy -cisnieniu -
300 kG/cm?, ksztaltki wypala sie w wannie z
blachy zaroodpornej w atmosferze redukujacej.
Ksztattki takie wykonane z dolomitu, przy =za-
stosowaniu lepiszcza wedlug wynalazku wykazu-
ja wysokg wytrzymalosé i ognioodpornosé.
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Przyktad: Surowa bezwodng smole pod-
daje sie destylacji tak, aby odebraé¢ dwie frak-
cje smoly o temperaturze wrzenia 170—300°C i
300—360°C i pak o temperaturze mieknienia wed-
tug metody Kraemer-Sammowa 68°C. Z frakcji o
temperaturze wrzenia 170—300°C wyodrebnia sie
drogg wirowania naftalen, a z oleju odciekowe-
go usuwa sie roztworem lugu sodowego o gestos-
ci 1,15 — skladniki kwasne. Tak uwolniong od
. haftalenu i sktadnikéw kwa$nych pierwszg frak-
‘cje miesza sie z druga {frakcjg i pakiem, przy
czym stosunek iloSciowy poszczegdlnych iskladni-
kow w mieszance wynosi: pierwszej frakcji smo-
ty 6%, wagowych, drugiej 24%, wagowych, a pa-
ku 70°, wagowych, Mieszanie prowadzi sie w
temperaturze 130°C przez okolo 2 godziny tak,
aby uzyskaé¢ dokladne polgczenie jej skladni-
kéw oraz usungé ewentualne Sladowe zawartosci
wody, ktora powodowalaby hydratacje dolomitu.

1171. RSW. ,,Prasa®”, Kielce. Nakl. 500 egz.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania lepiszcza smolowego do
dolomitowych wykladzin dla wybopu stali w tle-
nowym [procesie konwertorowym, znamienny
tym, ze dwie frakcje bezwodnej smoty, pierw-
szg uwolniong od naftalenu i sktadnikéw kwas-
nych, o temperaturze wrzenia 170—300°C w ilo§-
ci 2—6%, wagowych w stosunku do mieszaniny,
druga o temperaturze wrzenia 300—360°C w ilo§-
ci 8—24%, wagowych, miesza sie przez okoto 2
godziny w temperaturze 100—130°C razem z pa-
kiem o temperaturze mieknienia wedlug metody
Kraemer-Sarnowa 65—70°C w ilosci 70—90°, wa-
gowych, przy czym w otrzymanej mieszaninie
ilo§¢  skladnikéw kwasnych mnie moze przekra-
azat 19.
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