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Wynalazek dotyczy komorowych pras filtra-
cyjnych. W znanych komorowych prasach fil-
tracyjnych poszczegélne komory filtracyjne sa
utworzone z ram 1 przegréd obciggnietych
plétnem filtracyjnym. Komory mogg byé réw-
niez utworzone ze zgrubionych listew brzego-
wych plyt przylegajacych do siebie. W znanych
prasach tego rodzaju przegrody posiadajg ka-
naly lub rowki, w ktérych przeplywa filtro-
wana ciecz. Ze wzgledu na kanaly odplywo-
we przegrody muszg byé odpowiednio grube
tak, iz zajmujg znaczng czes$¢ calej prasy fil-
tracyjnej. Z tego wzgledu dazy sie do zmniej-
szenia liczby przegréd i zwiekszenia szeroko$ci
poszczegélnych komér, aby w ten sposéb
zwiekszy¢ . wydajno§¢ . prasy.

Takie prasy filtracyjne nie nadaja sie do
filtrowania trudno odsgczalnych drobnych za-

wiesin, na przykiad gliny, gdyz po wytworze- -

niu osadu filtracyjnego o grubo$ci 10 — 15 mm
filtrowanie staje sie bardzo powolne. W cza-
siec badan nad filtracjg,
rodzaju drobne kaoliny albo glinki i okre$la-
no grubo$¢ osadu filtracyjnego w .zaleznofci

filtrowano réznego

od czasu filtrowania. Nieoczekiwanie okazalo
sie, ze w przypadku drobnych zawiesin wzrost
gruboéci warstwy filtracyjnej jest w przybli-
zeniu. proporcjonalny do czasu filtrowania az
do okreS§lonej grubo$ci, po czym przebiega
wedlug zalezno$ci wykladniczej.

Krzywa wyznaczona na podstawie tych ba-
dah posiada ostre zagiecie, poza ktérym gru-
bosé osadu filtracyjnego praktycznie wecale
sie nie zmienia w czasie, tak Ze to zagiecie
krzywej mozna przyjaé jako granice mozliwo-
§ci filtrowania.

Krzywe cotrzymane na podstawie badaf fil-
tracji sa przedstawione na fig. 1 rysunku,
przy czym na osi odcigtych odlozono grubo$é
osadu ﬁl"cracyjnego w milimetrach, a na osi
rzednych — czas filtrowania w godzinach.

Krzywa I dotyczy przypadku filtrowania
drobnej zawiesiny kaolinowej. Krzywa ta po-
siada ostre zagiecie przy grubo$ci osadu filtra-
cyjnego zawartej miedzy 20 i 25 mm. Z prze-
biegu krzywej tej widaé, ze osad o grubefci
20 mm mozna otrzymaé¢ w ciggu dwéch- go-




dzin, a do otrzymania osadu o grubosci 25 mm
poti'zeba 20 godzin.

Krzywa IT dotyczy fillrowania drobnej glin-
" ki. Ostre zagiecie przypada tu na grubosé
osadu miedzy 12 i 17 mm. Osad o grubosci
12 mm mozna otrzymaé¢ po uplywie dwoéch
godzin czasu filtrowania, natomiast osad o gru-

bosci 17 mm mozna bylo otrzymaé¢ dopiero po - -

uplywie 20 godzin. Przy pomocy takich badan
filtracji mozna oxres$li¢ dla kazdej zawiesiny
takg grubo$é osadu filtracyjnego, do jakiej
dana zawiesina mcze byé filtrowana praktycz-
nie na prasie iiitracyjnej. Odpowiednio do
tego nalezy dobraé przeSwit poszczegélnych
komér prasy filtracyjnej. W zwyklych komo-
rowych prasach [iltracyjnych S$cianki boczne
komér sg na ogol zaopatrzone w przewody
do odprowadzania przesgczonej cieczy, S$cianki
te powinny byé stosunkowo grube, wskutek
czego zajmuje znaczng cze$é prasy filtracyjnej.

W prasach filtracyjnych wedlug wynalazku
nie stosuje sie przewodéw odplywowych w
$ciankach bocznych, a ciecz przesgczong odpro-
wadza sie przez plétna filtracyjne, napiete
miedzy komorami filtracyjnymi, przy czym
plétna te wychodzg 7 léomér filtracyjnych przez
ramy komér do przestrzeni zewnetrznej. Scian-
k' boczne kcmor filtracyjnych sg wykonane
z plyt o gradkiej powierzchni, na przyklad
z blachy walcowanej o grubo$ci kilku mili-
metréow.

Ponadto Scianki boczne komér filtracyjnych,
na ktérych opiera sig plétno filtracyjne, sa
przewaznie zaopatrzone w okladzine tekstylna,
impregnowana materialem podatnym. W ten
spos6b chroni sie rldétno filtracyjne przed zni-
szczeniem i zapewnia sie dobre i réwnomierne
oparcie na powierzchniach napinajgcych.

Zdolno$¢é przesyczania cieczy przez Dplétna
fltracyjne znacznie zwicksza sie opierajgc je
na powierzchni zaopatrzonej w rowki. Rowki
te w przypadku filtrowania drobnych zawie-
sin mogg mie¢ najkorzystniej szeroko$¢ tylko
0,1 — 0,2 mm i moga by¢ wykonane na meta-
lowej $ciance bocznej komory filtracyjnej lub
na podatnym podiozu.

Zamiast powierzchni rowkowanej mozna
réwniez .zastosowac pomiedzy $ciankg boczng
komory i plétnem filtracyjnym tkanine meta-
lowa 1lub tekstylng. Takie $nodki stosuje sie
korzystnie w przypadku filtrowania stosunko-
wo latwo odsaczalnej zawiesiny. Szeroko$é
rowkow lub oczek tkaniny metalowej powin-
na byé mniejsza niz polowa grubosci plétna

filtracyjnego, co ulatwia odplyw cieczy filtra-
cyjnej. :

W urzgdzeniu wediug wynalazku zwykle
ciezkie $cianki komory wykonywane zazwy-

.czaj z zeliwa, zaopatrzone w kanaly odplywo-

we i odpowiednio grube, zastgpuje sie znacz-
nie ciefiszymi i prostszymi §ciankami, przez
co zwieksza sie uzyteczna przestrzen prasy fil-
tracyjnej, a ciezar calej prasy znacznie sie
zmniejsza. Poniewaz dla kazdego materialu
mozna atwon dobraé osiggalng grubosé¢ war-
stwy osadu i odpowiednio ustawi¢ przeswit
komér f{filtracyjnych, wiec takie prasy filtra-
c¢yjne umozliwiajg ekonomiczne filtrowanie
bardzo drobnych zawiesin, przy czym najko-
rzystniejszy przeswil komory filtracyjnej jest
mniejszy niz 25 — 20 mm.

Przyklady wykonania prasy filtracyjnej we-

diug wynalazku sg uwidocznione na rysunku,
przy czym fig. 2 przedstawia rame komory
filtracyjnej w widoku z boku i w przekroju,
fig. 3 — $cianke komory filtracyjnej réwniez
w widoku z boku i w przekroju, fig. 4 —
cze$é prasy filtracyjnej zlozonej z ram i prze-
grod wedlug fig. 2 i fig. 3. Fig. 5 przedstawia
w widoku z boku i w przekroju Sciane komory
filtracyjnej z wystepem na ramie, fig. 6 —
w duzym  powickszeniu czeSciowy przekroj
prasy filtracyjnej zlozonej ze $cian komory
filtracyjnej wedlug fig. 5. Fig. 7 przedstawia
czeSciowy przekro) prasy filtracyjnej podobnej
do prasy wedlug fig. 6, w ktérej jednak czesé
ramowa jest utworzona z przegrod. Fig. 8
przedstawia widok z boku prasy filtracyjnej,
a fig. 9 — czeSciowy przekrdj tejze prasy
wzdluz linii A — A na fig. 8.

Wedtug fig. 2, 3 i 4 ramy 10 komory posia-
daja na swych wystepach 11 otwory 12, stano-
wigce cze$é¢ kanalow doplywowych, od ktérych
odgaleziajg sie przewody 13. Scianki 14 ko-
mory utworzone sg z plyt metalowych, ktére
na wystepach 15 posiadajg otwory 16, lgczace
sie z otworami 12 w ramach komory i two-
1zgce razem kanal doplywowy.

Jak pokazano na fig. 4 z obu stron komory
filtracyjnej 17 sa umieszczone plotna filtra-
cyjne 18 oparte na $ciankach 14 komory. Do
komoér filtracyjnych 17 zawiesina poddana fil-
trowaniu doplywa przez odgalezione przewo-
dy 13, a ciecz przesaczona przeplywa miedzy
wldéknami plétna filtracyjnego 18 na zewnatrz
i z tego wzgledu nie ma przewodéw odply-
wowych na Sciance komory. Przy filtrowaniu
zawiesiny stosunkowo Ilatwej do filtrowania,
mozna skroci¢ czas filtrowania, jezeli na Scian-
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kach 14 wykona sie rowki o wymiarach rzedu
dziesiginych czesci milimetra i oprze sig plot-
no’ na rowkowanej powierzchni. Zamiast row-
kéw mozna roéwniez zastosowaé drobne sito
metalowe lub tkanine metalowg 19, albo tez
okladzing tekstylna, najlepiej inne pl6tno fil-
tracyjne.

Wymiary rowkdw albo oczek znajdujacych
sie’ w okladzinach metalowych lub tekstylnych
powinny by¢ tak male, zeby plétno na po-
wierzchni 10°, zwroéconej do komory filtracyj-
nej, stanowilo uszczelnienie dla zawiesiny i nie
pozwalalo na przechodzenie stalych czgstek
wzdluz tej powierzchni.

Fig. 8 i 9 przedstawiajg prase filtracyjng
zawierajgcg cze$ci skladowe wedlug fig. 2
i fig. 4.

Elementy filtracyjne sg podtrzymywane
przez prety 26 i Sciskane za pomoca plyt 27,
dociskanych $rubs 28. Pomiedzy ramami 10
komory umieszczone s gumowe pierScienie
uszczelniajgce 29, tworzace cze$§é¢ kanalow 30.
Zawiesina poddana filtracji jest wprowadzona
przez przewody 31 i filtry ochronne 32, wyko-
nane w postaci tarcz dziurkowanych, ktére za-
trzymujg grubsze czastki zawiesiny, zapobie-
gajac ewentualnemu zatkaniu kanaléow 30
i przewodow 13.

Plétno filtracyjne 18 jest zalozone po oby-
dwoch stronach Scianki 14 komory.

W postaci wykonania wedlug fig. 5 i fig. 6
na Sciankach 20 komor przyspawane sg ramy
21, na ktore napina sie plotno filtracyjne 18.
Zawiesina poddawana filtrowaniu wchodzi do
komér filtracyjnych przez nie pokazany na
" rysunku przewédd, przechodzacy przez wycie-
cie 22. Ramy 21 moga by¢é wykonane z ma-
terialu niemetalicznego, na przyklad z two-
rzywa sztucznego lub gumy.

Fig. 7 przedstawia podobng postaé wyko-
nania jak fig. 5 i fig. 6 z t3 jednak réznica,
ze §cianki boczne komory filtracyjnej sg utwo-
rzone z plytek podwéjnych 24, 23, a ramy sa
utworzone przez czgSci 23 tych plytek, tworzg-
ce kanaly 25. Przewdd doplywowy jest prze-
prowadzony przez wyciecie 22.

Zastrzezenia patentowe

1. Komorowa prasa filtracyjna, skladajgca sie
z komor filtracyjnych utworzonych ze $cia-
nek bocznych i ram, na ktérych to $cian-

“

7.

kach bocznych opieraja sie plétna filtracyj-
ne i posiadajaca przewody doplywowe i éd-
plywowe, znamienna tym, ze przewody od-
plywowe stanowi plétno filtracyjne, napiéte
miedzy ramami komory filtracyjnej i po-
laczone 7z przestrzenia polozong poza ko-
morg filtracyjng.

. Komorowa prasa filtracyjna wedlug zastrz.
1, znamienna {ym, Ze $cianki boczne komor

filtracyjnych sa wykonane z plyt, a w
szczegblnosci z walcowanych plyt metalo-
wych.

Komorowa prasa filtracyjna wedlug zastrz.
1, znamienna {ym, ze $cianki boczne komég.'
filtracyjnych s3 zaopatrzone w okladzine
z materialu podatnego.

.Komorowa prasa filtracyjna wedlug zastljz. 1
— 3, znamienna tym, ze S$cianki boczne ko-
mory filtracyjnej sg zaopatrzone w okladzi-
ne tekstylna, impregnowang materialem
podatnym.

Komorowa prasa filtracyjna wedlug zastrz.
1 — 4, znamienna {ym, Ze te czeSci ramy,
ktére napinajg plétno filtracyjne, sa zaopa-
trzone w podatng okladzine, na przyklad
okladzing gumowa lub elastyczng okladzi-
ne ze sztucznego- tworzywa.

Komorowa prasa filtracyjna wedlug zastrz.
1 — 5, znamienna tym, ze plyty na ktérych
opiera si¢ piétno filtracyjne zaopatrzone s3
w rowki lub pokryte tkaning metalowa,
przy czym szerckos¢ rowkéw albo oczek
tkaniny jest mniejsza niz polowa grubosci
- plotna.
Komorowa prasa filtracyjna wedlug zastrz.
1 — 6, znamienna tym, ze $cianki boczne
komory filtracyjnej sa utworzone z plytek
podwojnych (24, 23), a ramy sg utworzone
przez czgsci (23) tych plytek tworzace ka-
nal (25).

Komorowa prasa filtracyjna wedlug zastrz.
1 — 7, znamienna tym, Ze komory filtra-
cyjne sg polgczone z dwoma przewodami
doptywowymi (31), zaopatrzonymi w filtry
ochronne (32).

slLicencia“ Taldlmanyokat
Ertékésito Vallalat

Zastépca: inz. Jo6zef Fellmier,
rzecznik patentowy
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