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Wynalazek dotyczy lanych magneséw
trwalych oraz sposobu ich wyrobu. Przed-
miotem wynalazku jest taka konstrukcja
magneséw, ktéra umozliwia latwe lgczenie
ich miedzy soba lub tez z innymi czeScia-
mi metalowymi za pomoca lgcznikéw sta-
lych, np. nitéw, oraz wymiennych np. Srub
i wkretek.

Stal, uzywana do wyrobu magnesé6w
lanych o korzystnych wlasnosciach magne-
tycznych, nastrecza powazne trudnosci
przy obrdébce mechanicznej ze wzgledu na
swoja wysoka twardoS§¢ przy jednoczesnej
duzej kruchos$ci. Stal aluminiowo-niklowa
daje sie obrabiaé¢ jedynie przez szlifowa-
nie.

Dotychczas stosowane sposoby lacze-
nia magnesé6w polegaly badz na $ciskaniu

“ich $§rubami lub nitami, do umieszczenia

ktorych stosowano odpowiednie nakladki
z otworami lub pozostawiano otwory w
odlewie magneséw, badz tez na lutowaniu.
Y.aczenie §rubami i mitami, nie zwigzany-
mi z materialem magnesu lub tez umiesz-
czonymi w nie obrobionych dziurach od-
lewu, jest do§¢ klopotliwe i nie zawsze
mozliwe, gdyz zajmuje stosunkowo duzo
miejsca. Obrabianie otworéw odlewu nie
zawsze jest mozliwe ze wzgledu na wlas-
no$ci mechaniczne materialu magnesu,
albo tez wymaga specjalnie twardych na-
rzedzi i z tego wzgledu jest drogie i tru-
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dne. Laczenie magneséw za pomocg luto-
wania niskotopliwym lub wysokotopli-
wym lutem nastrecza wiele niedogodno$ci
przy jednoczesnej niedostatecznie pewnej
konstrukeji pod wzgledem wytrzymalos-
ciowym. Ponadto wystepuja przy tym
straty energii magnetycznej na skutek
miejscowego przegrzania magnesu; stra-
ty te s3 niejednostajne i trudne do wy-
znaczenia.

Magnes wedlug wynalazku posiada
wpuszczone w material magnesu rdzenie
z materialu-nadajacego sie do obrébki me-
chanicznej, osadzone na stale w magnesie
bez uzycia jakichkolwiek proceséw ciepl-
nych, wplywajacych na wlasno$ci magne-
tyczne odlewu. Rdzenie powyzsze stuza do
umocowania dewolnych odpowiednich lgcz-
nikéw stalych lub wymiennych, wzglednie
same moga byé uzyte jako lgczniki. W o-
twér wywiercony w rdzeniu moze byé
wpuszczony nit i znitowanie magnesu z
dowolna odpowiednia czesciag konstrukeji
moze by¢ wykonane bez obawy zniszcze-
nia lub uszkodzenia odlewu. Otwér taki
moze byé nagwintowany i woéwczas lacz-
nikiem bedzie odpowiednia wchodzaca
wen Sruba lub wkretka. Rdzenie same mo-
ga byé uksztaltowane w postaci odpowie-
dnich lacznikéw, mogg byé nagwintowane
lub tez moga shuzy¢ jako nity.

Przy obliczaniu magneséw nalezy prze-
widzieé ewentualne zmiany czymnego prze-
kroju magnesu, spowodowane przez wpro-
wadzenie w objeto§¢ magnesu materiatu o
innych = wlasno§ciach  magnetycznych.
Zmiany te powoduja straty emergii mag-
netycznej magnesu, ale straty te mogg byé
latwo obliczone z wystarczajaca doklad-
noscia.

Material rdzeni moze byé tak dobrany,
by nie wprowadzat szkodliwych zaburzefi
w rozkladzie strumienia z powodu miej-
scowych zwaré magnesu lub miejscowego
zwigkszenia opornoS§ci magmetycznej i by
straty energii magnetycznej, spowodowa-

ne obecnoS$ciag rdzeni, byly jak najmniej-
sze. Do tego celu zaleznie od wymiardéw i
materialu magnesu mogag byé zastosowane
rdzenie z materialu magnetycznego lub
niemagnetycznego.

Rdzenie moga by¢é wpuszczone w ma-
terial magnesu badz w czasie procesu jego
odlewu, badZz tez gdy odlew jest juz goto-
wy.

Przed wykonaniem odlewu magnesu u-
mocowuje sie w formie odlewniczej w od-
powiednich miejscach rdzenie, majace by¢
w magnes wtopione. Tak przygotowang
forme zalewa si¢ materialem. magnesu,
ktéry oblewa tkwigce w formie rdzenie,
wykonane np. ze stali maloweglistej. W ten
sposéb uzyskuje sie pewne i trwale pola-
czenie rdzeni z materialem odlewu.

Zamocowanie rdzeni moze byé usku-
tecznione réwniez, gdy odlew jest juz go-
tow. W tym celu pozostawia sie w odle-
wie otwoér, w ktory nastepnie wtlacza sie
material rdzenia. Material rdzenia powi-
nien byé odpowiednio plastyczny, aby nie
uszkodzié magnesu przy wtlaczaniu wef
rdzenia. Temperatura wtlaczanego mate-
rialu rdzenia musi byé nizsza od tej tem-
peratury, przy ktérej material magnesu
moze zmieni¢ lub tez utraci¢ wlasnodci ma-
gnetyczne. Moga by¢é uzyte w tym celu pla-
styczne materialy izolacyjne, np. bakelit,
lub odpowiednie metale, np. stopy cynowe.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu szereg polaczei magneséw we-
dlug wynalazku. Na fig. 1 przedstawiono
polaczenie magnesu z uchwytem, wykona-
ne za pomoca Sruby, wchodzacej w rdzen

zamocowany w magnesie. Fig. 2 i 3
przedstawiaja przyklady zastosowania
rdzeni, uksztaltowanych jako Ilgczniki,

mianowicie na fig. 2 rdzen jest wykona-
ny jako wkretka wkrecona do uchwytu, a
na fig. 8 rdzenie sluza jako nity, za pomo-
ca ktéorych magnes jest przynitowany do

‘podstawy. Na fig. 4 i 5 przedstawiono ma-

gnesy zaopatrzone w nabiegunniki, przy-



twierdzone wedlug fig. 4 nitami, a we-
dlug fig. 5 Srubami, wchodzagcymi w rdze-
nie umieszczone w magnesach. Fig, 6
przedstawia przyklad wykonania magne§-
nicy induktora, wykonanej z magneséw
laczonych wedlug wynalazku. Magnesy,
zaopatrzone w rdzenie, sg przynitowane
do odpowiednio uksztaltowanych nabie-
gunnikéw odpowiednio dtugimi nitami.

Zastrzezenia patentowe.

1. Lany magmes trwaly, znamienny
tym, Ze posiada wpuszczone w material
magnesu rdzenie z materialu nadajacego
sie do obrébki mechanicznej, przy czym
rdzenie te stuza do umocowania dowolnych
odpowiednich lacznikéw lub same sg u-
ksztaltowane jako laczniki.

2. Magnes wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze rdzenie sa wykonane z mate-
rialu niemagnetycznego.

3. Magnes wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze rdzenie sg wykonane z mate-
rialu magnetycznego.

4. Sposéb wyrobu magnesu wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tym, Ze rdzenie,
ktére maja byé umocowane do magnesu,
umieszeza sie w formie odlewniczej ma-
gnesu i nastepnie zalewa stopem magne-
tycznym,

5. Sposéb wyrobu magnesu wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tym, Zze ma-
terial rdzeni wtlacza sie w odpowiednie o-
twory w magnesie, wykonane podczas je-
go odlewu, przy czym wtlaczanie odbywa
sie w temperaturze nie wplywajacej na
zmiane wlasnoSci magnetycznych magne-
su.
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