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Vorrichtung zum Fiillen eines Behiiltnisses mit einem kornigen Stoff.

@ Vorrichtung zum Fiillen eines einseitig offenen Be-
hiltnisses mit einem koérnigen Stoff, insbesondere
Giessereiformstoff in Formkasten einer Formeinrichtung

innere horizontale Querschnittsfliche des dén kérnigen
Stoff abgebenden Fiillbehilters geringer ist als die innere
horizontale Querschnittsfliche des Formkastens. Mit die-
ser Vorrichtung wird bezweckt, die beim Einfiillen ver-
dringte Luft storungsfrei entweichen zu lassen ohne
Formstoffpartikel in die Umgebung mitzureissen. Damit
kann auch eine umweltfreundliche, verlustfreie Doswrung
der Formstoffmenge erreicht werden. 18
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Fiillen eines einseitig offenen Behélt-
nisses mit einem kornigen Stoff, insbesondere eines Formka-
stens einer Formkombination mit Giessereiformstoff, mit ei-
nem Fiillbehilter mit Bodenverschluss, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die innere horizontale Querschnittsfliche des
den kérnigen Stoff abgebenden Fiillbehdlters (1, 20) geringer
ist als die innere horizontale Querschnittsflache des zu fiil-
lenden Behiltnisses (12).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die innere Mantelfliche des den kdrnigen Stoff ab-
gebenden Fiilibehalters (1, 20) in Fallrichtung konisch ver-
laufend erweitert ist. '

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass ein den Fiillbehdlter (1) mit einem vorbestimmten
Abstand (10) umgebender Behélterrahmen (9) vorgesehen
ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behilterrahmen (9) auf dem Fiillrahmen (11)
der Formkombination aufliegend angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass im Fiillbehélter (20) mindestens
ein rohrformiger Hohlkorper (26) zur Entliiftung des Form-
stoffes (8) vorgesehen ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1, 2 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass im Fiillbehélter (20) mehrere
rohrformige Hohlkorper (26a) in Fallrichtung parallel zuein-
ander angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der/die rohrformige(n) Hohlkorper (26, 26a)
in Fallrichtung abnehmende Querschnittsflichen aufweisen.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da- -
durch gekennzeichnet, dass der/die rohrformige(n) Hohlkor-
per (26, 26a) auf dem Bodenverschluss (25) anndhernd auf-
liegend eingesetzt ist/sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der/die Hohlkorper (26, 26a)
perforierte Wandungen aufweisen.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiillen eines
einseitig offenen Behiltnisses mit einem kornigen Stoff, ins-
besondere eines Formkastens einer Formkombination mit
Giessereiformstoff, mit einem Fiillbehilter mit Bodenver-
schluss.

Zum Fiillen eines Behdltnisses mit einem kornigen Stoff,
insbesondere eines Formkastens mit Giessereiformstoff bei
der Herstellung von Giessereiformen, wird vorzugsweise ein
Fiillbehilter verwendet der mit einem Bodenverschluss aus-
geriistet ist, der eine Vielzahl von gleichzeitig betétigbaren
Klappen aufweist.

Solche Fiillbehilter werden entsprechend dem Fiillvolu-
men der Formkasten mit einer dosierten Menge Formstoff
beschickt.

Werden nun beim Fiillen die Klappen gedffnet, fallt die
gesamte Formstoffmasse gleichzeitig in den darunter aufge-
stellten Formkasten, wobei die fallende Formstoffmasse die
erkung eines kolbenartigen Verdringers ausiibt. Dadurch
wird die im Formkasten eingeschlossene Luft nach den Sei-
ten hin verdringt und reisst beim Entweichen in die Umge-
bung, Teile der Formstoffmasse mit. Luft, die dabei nicht
entweichen kann, wird von der Sandmasse umschlossen und
verhindert damit eine homogene Formstoffiillung des Form-
kastens, da dabei die einzelnen Formstoffpartikel im Volu-
men ungleich verteilt sind.
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Aus der DE-PA 1 758 414 (Biihrer) ist in diesem Zusam-
menhang eine Einrichtung ersichtlich (Fig. 4) bei welcher
iiber eine Kombination von Fiillrahmen und Formkasten
ein Fiillbehélter gefahren ist. Zur Erweiterung der Fiillrah-
mendffnung zwecks besserer Fiillung, ist hier ein trichterfor-
miger Rahmen aufgesetzt, der die fallende Formstoffmasse
zum Fiillrahmen hin leiten soll. Durch die Erweiterung wird
wohl die Formstoffmasse praktisch verlustfrei in den Form-
kasten geleitet, jedoch auch eine gréssere Fléche als die des
Formkastens abgedeckt. Dadurch kann die im Formkasten
befindliche Luft nur schwer entweichen und verhindert da-
mit eine homogene Fiillung und stosst beim Enweichen eine
betrichtliche Menge Formstoff in die Umgebung. Neben der
Belastung der Umgebungsluft durch schwebende Formstoff-
partikel ist auch der ausgetragene Formstoff, ein nicht unwe-
sentlicher Verlustfaktor.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrich-
tung zu schaffen, mittels welcher ohne Belastung der Um-
welt und auf einfache Weise eine dosierte Menge eines korni-
gen Stoffes verlustfrei in einen Behélter gebracht werden
kann, wobei die durch die fallende Masse verdringte Luft
storungsfrei abgefiihrt wird.

Diese Aufgabe wird durch die Lehre des kennzeichnen-
den Teiles des Anspruches 1 gelost. Die anschliessenden ab-
hingigen Anspriiche umschreiben weitere Ausfiihrungsfor-
men.

Anhand der Zeichnungen werden weitere erfinderische

- Merkmale ndher erldutert.
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Es zelgen

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch eine Vorrichtung, mit
einem Fiillbehilter der von einem Behélterrahmen umgeben
ist, und

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch eine Variante, mit in
einem Fiillbehiilter eingesetzten Entliftungsanordnungen.

Fig. 1 zeigt in vereinfachter Darstellung eine erfindungs-
gemisse Vorrichtung mit moglicher Verwendung in einer
Formanlage.

Die Vornchtung besteht im wesentlichen aus einem Fiill-
behilter 1 mit einer oberen Offnung 2 und einer unteren Off-
nung 3. An der oberen Offnung 2 ist der Fiillbehilter 1 mit
einem trichterformigen Kragen 4 versehen, wihrend die un-
tere Offnung 3 mit einem Bodenverschluss 5 ausgeriistet ist,
der aus einer Mehrzahl von betdtigbaren Klappen 6 besteht.
Die Seitenwiinde 7 des Fiillbehélters 1 erweitern sich vom
Ubergang zum Kragen 4 der oberen Offnung 2 konisch zur
unteren Offnung 3 hin, wodurch ein verbessertes Ausfliessen
einer Formstoffimasse 8 erzielt wird.

Den Fiillbehilter 1 umschliesst in einem Abstand 10 ein
mit dem Fiillbehilter 1 verbundener Behilterrahmen 9 des-
sen innere Querschnittsfliche an die Querschnittsfliche eines
Fiillrahmens 11 angeglichen ist. Der Fiillrahmen 11 ist hier-
bei mit einem querschnittsgleichen Formkasten 12 verbun-
den, der auf einer Modellplatte 13 mit Modell 14 aufliegt.
Fiillrahmen 11, Formkasten 12 und Modellplatte 13 bilden
zusammen eine Formkombination in welche zur Formher-
stellung eine dosierte Menge der Formstoffmasse 8 eingefiillt
wird.

Der Abstand 10 zwischen dem Fiillbehélter 1 und dem
Behilterrahmen 9 ist entsprechend dem verdréngbaren Luft-
volumen des Formkastens 12 gewéhlt. Durch die Anord-
nung des Abstandes 10 wird die innere horizontale Quer-
schnittsfliche des Fiillbehilters 1 geringer als die innere ho-
rizontale Querschnittsfliche des Formkastens 12 wodurch
die beim Fiillen des Formkastens 12 verdréngte Luft iiber
die Querschnittsfliche des Abstandes 10 storungsfrei abflies-
sen kann.

Fig. 2 zeigt eine Variante mit einem Fiillbehalter 20 des-
sen obere Offnung 21 ebenfalls einen trichterformigen Kra-



gen 22 aufweist. Die untere Offnung 23 ist wiederum mit ei-
nem aus betdtigbaren Klappen 24 gebildeten Bodenver-

- schluss 25 versehen. Anstelle der Klappen 24 kann auch ein
Bodenverschluss verwendet werden, der z. B. mit einem
Schieber oder dergleichen ausgeriistet ist. Im Fiillbehélter 20
ist mindestens ein rohrfdrmiger Hohlkdrper 26 eingesetzt
dessen oberes Ende mit einer querschnittsiiberdeckenden
Abschirmung 27 versehen ist. Der rohrférmige HohlkSrper
26 ist vorteilhaft zum Bodenverschluss hin konisch veren-
gend ausgefiihrt um der fallenden Formstoffmasse 8 ge-
ringstmdglichen Widerstand entgegen zu setzen. Mit gleicher
Funktion sind auch die Seitenwénde 28 des Fiillbehslters 20
zum Bodenverschluss 25 hin, den horizontalen Raumquer-
schnitt des Fiillbehélters 20 konisch erweiternd, angeordnet.
Der rohrformige Hohlkorper 26 ist anndhernd auf den
Klappen 24 des Bodenverschlusses 25 aufliegend eingesetzt
womit ein moglichst giinstiges Abstrémen der beim Einfiil-
len der Formstoffmasse in den Formkasten 12 verdriingten
Luft erreichbar ist. ' '

Die innere Querschnittsfliche dieses Fiillbehélters 20 ist
hierbei annéhernd gleich der gesamten Querschnittsfliche
der zur Deckung bringbaren Kombination von Fiillrahmen
11 und Formkasten 12 vorgesehen, jedoch ist die Quer-
schnittsfliche des den k6rnigen Stoff abgebenden Bereiches
des Fiillrahmens um die Querschnittsfliche des rohrférmi-
gen Hohlkorpers 26 kleiner. ,

Besonders bei grossvolumigen Formkombinationen ist es
vorteilhaft, anstelle eines einzelnen rohrférmigen Hohlkor-
pers 26 mehrere solcher Hohlkérper 26a zu verwenden und
diese im Raume des Fiillbehilters 20 gezielt einzusetzen.
Zweckméssig ist es hierbei, die rohrfdrmigen Hohlkdrper
26a in Fallrichtung parallel zueinander anzuordnen. Dies
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schliesst jedoch nicht aus, auch Anordnungen zu wihlen, bei

- welchen die rohrformigen Hohlkdrper 26a unterschiedliche

Richtungen aufweisen. Ebenso ist es méglich die Wandun-
gen der Hohlkorper 26, 26a perforiert auszubilden.

Im Anwendungsbeispiel wird im Funktionsablauf eine
erfindungsgemésse Vorrichtung in einer Dosierstation «A»
von einem Dosierband mit einer bestimmten Menge Form-
stoff beschickt und anschliessend in der Fiillage «B» iiber die
Formkombination von Fiillrahmen 11, Formkasten 12 und
Modellplatte 13 mit Modell 14 gebracht. Durch Betitigen ei-
nes in einem Hubzylinder 15 eingesetzten Hubkolbens 16
wird die auf einer Platte 17 aufgesetzte Formkombination
gegen die Fiilleinrichtung 1, 9 bzw. 20 angehoben und mit
dieser verbunden. Wéhrend des Hubvorganges wird zuerst
der Formkasten 12 von, diesen tragenden Tragrollen 18 ab-

- gehoben und gegen den auf Auflagen 19 ruhenden Fiillrah-

men 11 gefiihrt. Nach dem Verbinden der Fiilleinrichtung 1,
9 bzw. 20 mit der Formkombination 11, 12, 13 werden die
Klappen 6 bzw. 24 betitigt, um den Bodenverschluss 5 bzw.

) 25 zu 6ffnen, so dass die Formstoffmasse 8 in die Formkom-
“bination 11, 12, 13 ausfliessen kann. Wihrend des Ausflies-
‘sens der Formstoffmasse 8 kann die in der Formkombina-

tion 11, 12, 13 befindliche Luft einerseits durch den Quer-
schnitt des Abstandes 10 zwischen Fiillbehilter 1 und Behiil-

‘terrahmen 9, andererseits durch die Hohlkdrper 26, 26a un-

gehindert entweichen, ohne, dass hierbei Formstoffpartikel
in die Umgebung gestossen werden.

Die Anwendung der beschriebenen Vorrichtung ist nicht
nur auf das Einfiillen von Giessereiformstoffen beschrinkt,
sondern kann iiberall dort eingesetzt werden wo kdrnige
Stoffe in dosierter Menge in einen einseitig offenen Behalter
gefiillt werden miissen.

1 Blatt Zeichnungen
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