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Storpakninger af bléer, papirruller, dyner m.v. er nor-
malt emballeret ganske tet i formstoffolie og fremtra-
der med en blokagtig form. Som baregreb benyttes en
kraftig foliestrimmel, der strakker sig tvars over et
sidefelt af pakningen, hvilket er uhensigtsmessigt for
det synlige indtryk af pakningen. Et baregreb kan ikke
tildannes direkte i emballagefolien, da pakningen sd ik~
ke lzngere vil vere stgvtat, men ved opfindelsen ggres
dette alligevel, idet der s& yderligere indlzgges et
sparrefolielag (12) under baregrebsomrddet (6), s& em-
ballaéen forbliver stgvtat. Fortrinsvis benyttes der -
forberedte, opbrydelige skarestreger (4) til afgrensning
af en barestrimmeldel (6) af materialet, hvorved den pé-
geldende emballageside kan vare forsynet med patryk uden
hensyn til baregrebet.

fortsattes



LO
N

L0

X

2789-87

12
N

1




10

15

20

25

30

DK 158254 8B

Den foreliggende opfindelse angar en pose af formstof-
folie og af den art, som er angivet i indledningen
til krav 1. Sm@& salgsposer bestdende af en sadan
pose fyldt med varer sisom bleer o.l. behgver
intet baregreb, og lidt stgrre forpakninger af sam-
me art, kan udfgres med bzregreb svarende til sadvan-
lige bareposer, dvs. med bzregreb udformet i en frit
opstdende foliedel, som udgar fra den i ¢gvrigt helt
tet lukkede overside af pakningen. Af forskellige
grunde er denne udfgrelse fundet uegnet til sarligt
store forpakninger af denne art, hvor det i stedet

er sadvanligt, at baregrebet er ddnnet i eller af

en svaer dekfolie, som strzkker sig over et helt side-
felt af emballagen og er fastsvejset eller -limet

til kantomrader deraf. Nar det drejer sig om en stor
pose, kan det pagazldende sidefelt hensigtsmassigt
vere posens bundomrade, som i produktionen af pose-
emnerne er rimeligt let at forsyne med et sadant ud-
vendigt tilfgjet foliestykke med passende udformning
til dannelse af et fladt baregreb. Efter indfgringen
af varerne i posen kan dennes mundingsdbning til-
lukkes tet, fortrinsvis ved sammensvejsning til dan-
nelse af en mod varerne anliggende oversidedel, som
blot i praksis bliver til forpakningens underside,
nar kunden bazrer forpakningen i den bundsidemonterede

barehank.

Som bekendt er det omsatningsmessigt af yderste vig-
tighed, at forpakninger af denne type er forsynet
med patryk af hgj kvalitet, og patrykket skal blot
vare udfgrt med omvendt orientering pa poseemnet,
idet det n®rmest kun er forpakningens bundside, dvs.
poseemnets topside, som kan vare udén patryk, medens
det endda er serlig vigtigt, at forpakningens top-

side, dvs. navnte bundfelt af poseemnet, barer pa-
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tryk af god salgsmessig kvalitet. Det er nemlig nor-
malt netop deéte felt, som vil vare synligt for
kunden, nér forpakningerne ligger opstablet i butik-
kerne, idet det er mest praktisk, at baregrebssiden
vender ud imod kunden, sdledes at baregrebet kan
tages til hjelp allerede ved nedtagningen af forpak-
ningen fra stabelen.

Ved disse kendte forpakninger er saledes opndet bade
den ¢gnskede yderform, nemlig en udpraget kasse- el-
ler blokform med glatte overflader pa alle sider,

en total indeslutning af varerne pa forseglet, stgv-
tet madde, og et rimeligt brugbart bazregreb. Imidler-
tid har man tilbage det betydeligerproblem, at bare-
grebsfolien, selv ndr den er udformet med store bort-
skdrne omrdder for dannelse af baregrebet, dazkker

i hvert fald noget af det vigtige pdtrykningsomréde
ved netop den pagazldende sideflade af forpakningen,
og i praksis lader det sig ikke ggre pd rimeligt for-
delagtig madde at forsyne baregrebsfolien med pdtryk
til kompensering for det dzkkede areal af emballage-
overfladen. Man kan ggre en dyd af ngdvendigheden

og f.eks. benytte en kraftigt farvet bazregrebsfolie,
men oftest foretrakkes det at benytte en gennemsig-
tig folie til formalet, sdledes at patrykket péd
grundfladen bliver synligt. Dette er dog heller ikke
nogen ideel lgsning, fordi den gennemsigtige folie
pé& ingen made er totalt usynlig, dvs. patrykket pé
grundfladen prasenteres med en vis forstyrrelse i

synsbilledet.

Opfindelsen har til formdl at angive en pose af den
omhandlede art, ved hvilken de forannazvnte fordele
ved de kendte forpakninger er bibeﬂoldt, medens det
yderligere opnds, at patrykket pd "baregrebssiden"
ikke slgres eller dzkkes af overliggende foliedele.
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Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at posen er ud-
fgrt som angivet i den kendetegnende del af krav 1.
De svakningslinier, som er pdkravet til dannelse af
en mellemliggende barestrimmeldel, kan udformes p&
praktisk taget usynlig mdde pd beregrebssiden, og
denne kan sdledes overfor kunden prasentere sit pa-
tryk uden nogen form for synsmessige forstyrrelser.
Synsbilledet af samme side vil givetvis lide betyde-
lig skade, ndr kunden derefter ggr brug af bare-
grebet, da dette forudsatter, at kunden bryder svak-
ningslinierne og fé&r fat i héndgrebsstrimmeldelen,
som sd naturligvis vil blive deformeret. Imidlertid
har kunden pd det tidspunkt truffet sit valg, og det
vil sd vere uden reel betydning, at selve syns-
billedet af fladen forringes; p& det p&gazldende

sted vil der alligevel normalt ikke vere patryk af
en sddan art, som senere kan vare vasentlig for kun-
den, i form af en brugsanvisning eller andre infor-

mationer.

Normalt har det ikke kunnet tolereres, at S5V&kningslinier
til dannelse af handgrebsstrimler er udformet i sel-

ve emballagematérialet, da der herved dannes en utat-

hed i emballagen, men ifglge opfindelsen er denne

lgsning fuldt acceptabel, ndr der indvendigt er

anbragt et foliestykke, som tilvejebringer den for-

ngdne tathed alligevel. Bazregrebsstrimmelen kan herved

ogséa vare udformet mellem udstansede baregrebshuller.

En anden betznkelighed kan vere, at en barestrimmel,

som er dannet af selve emballagematerialet, enten kan vare

vare for svag eller kan krave en emballagefolie, der

som helhed er sverere end ngdvendigt for selve emballe-
ringsopgaven, men i tilfalde, hvor en passende embal-
leringsfolie er for svag til ogsd at danne barestrimmelen,
har man ved opfindelsen den ekstra mulighed, at der inden

for baregrebssiden kan anbrin-
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ges ikke blot det navnte uperforerede folielag, men

ogsd et yderliéere folielag lige bag baregrebssiden, hvilket
lag kan vere tildannet med et bzregrebsomrade, som

vil forstarke baregrebet i selve emballagematerialet.

Opfindelsen omfatter tillige en fremgangsmade til
fremstilling af de omhandlede poser, hvilken frem-
gangsmade er ejendommelig ved det i krav 4's ken-
detegnende del angivne. Herved kan poserne fremstil-

les p& simpel fuldautomatisk made.

Opfindelsen forklares i det fglgende narmere under

henvisning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 og 2 er perspektiviske billeder af en udfgrel-
sesform for en pose ifglge opfindelsen i udspilet
tilstand,

fig. 3 og 4 snitbilleder af en endedel af posen der

er vist i fig. 2,

fig. 5-7 snitbilleder til illustration af en frem-
gangsmade til fremstilling af de benyttede poser, og

fig. 8 og 9 tilsvarende snitbilleder, som illustre-
rer fremstillingen af en @ndret udfgrelsesform for

poserne.

I fig. 1 er vist et folieposeemne under opfoldning
fra en sammenklemt tilstand, hvorved posens indfal-
sede bundside udrettes. I fig. 2 er posen vist i
helt opfoldet form for modtagelse af en blokagtig
vare sdsom en gruppe stablede bleer eller bind.
Efter indfyldningen af varen lukkes posens mundings-
omrade p& konventionel mdde ved tilsvejsning, sa-
ledes at den lukkede mundingsflade fremstdr som en
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i hovedsagen helt plan sidedel af forpakningen.

T bunddelen 2 er udformet et par svakningslinier 4,
som ligger symmetrisk omkring bunddelens midterste
foldelinie.a, og som ved opretningen af bundfladen
2 afgranser en mellemliggende strimmeldel 6, fig. 2,
der er anvendeligt som et barehdndtag, ndr man med
fingrene gennembryder svekningslinierne 4. Disse er
pd ikke vist m&de tildannet med enkelte, stedvis fo-
rekommende afbrydelser af ganske kort langde, sdle-
des at der kraves et let tryk mod bunddelen 2 for at
svekningslinierne kan gennembrydes helt. Til gengald
vil s& omradet ved og omkring sva&kningslinierne
inden brydningen fremstd som en helt sammenh@ngende,
plan fladedel, der sammen med de gvrige ydersidedele
af emballagen kan vare forsynet med et gnsket pa-
tryk, uden at svekningslinierne 4 pd nogen made vil
forstyrre billedet af pdtrykningen pa fladen 2, sd
lange disse linier forbliver ubrudte.

Det er vist i fig. 3 og 4, at der inden for sidefel-
tet 2 af emballageemnet er anbragt et foliestykke
8, som er fastnet til yderkanterne af feltet 2 og
er uperforeret, sdledes at emballagens indhold er
helt indesluttet p& trods af gennembrydningerne ved
svekningslinierne 4. I fig. 4 er vist, at baregrebs-
strimmelen 6 er udtrukket til en aktiv barestilling.

For en kontinuerlig fremstilling af emballageemnerne
kan man som vist i fig. 5 sgrge for, at en foliebane
10 til dannelse af poseemnet pal®gges en central,
smal foliestrimmel 12, som f.eks. ved varmluft-
svejsning fastnes langs kanterne til folien 10 ved
de viste kantomrdder 14. Denne bane foldes som vist
i fig. 6 ved brug af en konventionel foldeindret-

ning, og der udfgres derefter en luftindblesning i
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omradet imellem folierne 10 og 12, siledes at sidst-
nevnte bleses eller foldes bagud fra den ydre om-
foldningskant af folien 10, hvilket er vist i fig.
7. Herefter kan man ved hjzlp af et stansevarktsgj

16 frembringe svakningslinerne 4 i den foldede felt-
del 2, og ndr poseemnet senere rejses, vil delene

2 og 12 udrettes til dannelse af nar hinanden be-
liggende vagdele.

Det er i fig. 8 wvist, at der ved tildannelsen af po-
seemballagen kan tilfgres et ekstra folielag 18 imel-
lem lagene 10 og 12, men med samme bredde som
foliestrimmelen 12. Som vist i fig. 9 kan dette ud-
nyttes derhen, at det ekstra lag 18 foldes fremad
sammen med laget 2, medens laget 12”fortsat foldes
tilbage, og ved udstansningen af svekningslinierne

4 ved hjelp af vaerktgjet 16 i fig. 7 vil der herved
tilvejebringes svakningslinier ogsd i laget 18, der
sdledes vil virkg lokalforstaerkende pd baregrebs-
strimmelen 6. Déreftér viderebehandles poéebanen

p& sadvanlig mdde ved indfalsning af bundomrddet og
tildannelse af de enkelte poseemner ved oversvejs-

ning af banen.

Det vil naturligvis vere muligt at fremstille pose-
emballagen pd andre mdder, f.eks. ved at tildanne
svakningslinerene pd den udbredte, fortrykte folie
10 og derefter tilfgje sparrelaget 12 inden fold-

ningen af posebanen.

Der kan udmerket tildannes flere baregrebsomrider

4,6 pa en og samme feltdel af emballagen. Af frem-
stillingstekniske grunde er det hensigtsmassigt netop
at benytte poseemballagens bundfelt til formdlet,

men principielt kan der velges enhver af de fore-

kommende sideflader af emballagen.
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Det skal bem:rkes, at man eventuelt i stedet for
svakningslinierne 4 kan tildanne det pagaldende

felt med egentlige, udstansede handgrebshuller pé
hver side af strimmeldelen 6, hvorved patrykket na-
turligvis skal afpasses tilsvarende. Ved brug af det
ekstra forstarkningslag 18 kan man samtidigt ud-
virke, at hulkanterne fastsvejses til kanterne af

de tilsvarende huller i laget 18, ndr udstansningen
udfgres med et smeltevarktgj. Udstansningen bgr
naturligvis forgd med banen i udbredt tilstand, £fig.8,
efter at laget er pdlagt, men inden laget 12 pdlag-
ges. Ved denne sammensvejsning opnds en yderligere
forstarkning af baregrebsomradet.
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PATENTIKRAV:

1. Pose af formstoffolie af den art, der i udspilet til-
stand som salgsemballage fremtrader i blokform, og som har
et baregreb (6) udformet i eller af foliedele, der forlgber
fladt langs et fladt omrade p& en side af posen, fortrinsvis
en pose af "stor" stgrrelse, kendetegnet ved,
at der direkte i baregrebssiden (2) er udformet en barestrim-
meldel (6) af materialet beliggende imellem baregrebshuller
eller let opbrydelige svakningslinier (4), medens der inden
for bazregrebssiden er anbragt et ekstra folielag (12), som
er i randforbindelse med baregrebssiden (2) udenfor disse
huller eller svakningslinier (4), hvilket folielag (12) er

uperforeret.

2. Pose ifglge krav 1, kendetegnet ved,

at der imellem bazregrebsomriddet (4, 6) og det ekstra folie-
lag (12) er anbragt et mellemlag af en folie (18), der er
tildannet med et barestrimmelomrdde ud for navnte barestrim-
meldel (6).

3. Pose ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
baregrebshullerne eller svakningslinierne (4), er tildannet

symmetrisk om en midterlinie (a) af bazregrebssiden (2).

4. Fremgangsmdde til fremstilling af en pose ifglge krav
1, kendetegnet ved, at en foliebane tildannes
med navnte baregrebshuller eller svakningslinier (4) langs
en strimmelzone bestemt til dannelse af poseemnernes bund-
felt (2), og at denne strimmelzone dazkkes med en foliestrim-
mel (12), som fzstnes pd tet mdde til de modstdende kant-

linier af strimmelzonen ved indersiden af posematerialet.
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5. Fremgangsmade ifglge krav 4, kendetegnet
ved, at foliestrimmelen (12) pdlagges og fastsvejses pa
foliebanen i udbredt tilstand af denne, hvorefter banen
foldes indad omkring den langsgdende midterlinie (a) af
strimmelzonen med foliestrimmelen {12) indfoldet bort fra
banens foldekant, hvorefter svaekningslinierne tildannes ved

gennemskaring af de sammenfoldede banedele i strimmelzonen.

6. Fremgangsmade ifglge krav 4, kendetegnet
ved, at der mellem foliebanen og foliestrimmelen (12) ind-
lagges og fastggres en yderligere foliestrimmel (18), hvori
der tildannes eller er tildannet et handgrebsomrade, som

kan udnyttes ved brug af handgrebet i yderfolien (2).

7. Fremgangsmade ifglge krav 6, kendetegnet
ved, at foliebanen og den yderligere foliestrimmel (18) sam-
mensvejses langs kanterne af baregrebshullerne eller svak-

ningslinierne (4).
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