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Cokél wysokonapieciowej lampy elektronowej
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Przedmiotem wynalazku jest cokét wysokona-
pieciowej lampy elektronowej z oddzielnym otwo-
rem wlewowym dielektryka a zwlaszcza cokél
zawierajagcy w swym wnetrzu material dialektry-
czny uformowany w sposéb zwiekszajacy napiecie
przebicia pomiedzy. wyprowadzeniami.

Zmany jest z patentu USA No 3.995.194 typ
wyrzutni elektronéw dla kineskopéw kolorowych
zawierajacy elektrode, ktbérej napiecie pracy wy-
.nosi okolo 12 kV. Przy produkcji kineskopéw
wykorzystujacych wyrzutnie tego rodzaju czesto

konieczne jest przylozenie do elektrody napiecia-

,0czyszczajgcego” wynoszacego okolo 30 kV, ma-
jacego za zadanie usuniecie z elektrody ostrych
wystepdw i czasteczek mogacych powodowaé pow-
stawanie szkodliwych przebi¢é napiecia podczas
pracy lampy. Wspomniane napigcie ,oczyszczajg-
ce” musi przej$é przez cok6t i stopke lampy, co
powoduje powstanie probleméw zwigzanych z
wartoscig napiecia przebicia dla uzywanych do-
‘tychezas cokoléw.

W patencie USA No. 3.278.886 opisany jest typ
cokolu plytkowego, w ktérym obudowa naklada-
na jest na przewdd prézniowy stopki lampy ele-
ktronowej a wyprowadzenia stopki przechodzg
przez oitwory w kolmierzu wystajagcym na ze-
wnatrz obudowy. Modyfikacja tego rozwigzania
zawarta jest w patencie USA No. 3.979.157. Pole-

ga ona na tym, Ze wyprdwadzenia wchodzga w ro-
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wki na Scianie obudowy cokotu i lezg na ich dol-
nej powierzchni. . .

Coké6t z patentu USA No. 3278886 zaprojekto-
wany jest specjalnie do zastosowan wysokonapie-
ciowych. Zawiera on cylindryczng komore otacza-
jacg jedno z wyprowadzen, ktére ma byé zasila-
ne wysokim napieciem, oraz wybranie do ktérego
wprowadzony jest otaczajacy wspommniane wypro-
wadzenie - materiat dielektryczny powodujacy
‘wzrost opornosci na przebicie wysokiego napie-
cia.

Przy zakladaniu cokoilu tego typu na stopke
lampy elektronowej nakladana jest pewna ilo$é
materiatu dielektrycznego do wybrania i nastep-
nie nakladany jest cokél na stopke. Poniewaz ma-
teriat dielektiryczny nakladany jest na cokét przed.
jego nalozeniem na stopke lampy, powoduje to
duzg komplikacje procesu technologicznego. Mo-
Zliwe jest réwniez wprowadzanie materialu die-
lektrycznego przez obudowe przewodu préznio-
wego. Przy takim rozwigzaniu'konieczne jest wpro-
wadzenie odpowiedniej ilosci dielektryka. tak, aby
wypelni} on obudowe catkowicie zapewniajgc
przejécie pewnej jego czeSci w wybranie na dnie.
cokotu. Klopotliwg strona tego rozwiazania jest
to, ze przewody prézniowe nie majg jednakowej
objetosci we wszystkich lampach, co powoduje
konieczno$é wprowadzania rézinych ilosci diele-
ktryka do poszczegélnych lamp.

Znane cokoly, wykazujg i inne wady gdy s3
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stosowane w lampach ze stopka formowanag w

sposéb konwencjonalny ‘dla kineskopéw koloro-
wych. Podczas procesu produkchnego banki ki-

neskopu, szyjka jest magrzana w celu zmiekcze-

nia szkla i wtopienia go w stopke. Podgrzewanie
dokonywane jest do momentu, gdy kroétki fra-
gment szyjki wystajacy ponad stopke jest calko-
wicie oddzielony od pozostalej czeSci stopki i sa-
moistnie od niej odpada. Oddzielanie tego krétkie-
go fragrmentu szyjki od jej reszty powoduje po-
- wstanie, wok6t zewnetrznej krawedzi stopki szkla-

" obwcdzie  kola roéwnolegle

10

nej kryzy. Po nalozeniu na tak utworzona stopke -

cokolu w wielu wypadkach nastgpowato jego odchy-
lenie od osi podtuzne lampy Takie odchylenie,be-
dace réwnez nieestetycznym, czesto powodowalo
powstanie probleméw z wprowadzeniem cokolu do
odpowiadajacej mu podstawki.

Ponadto powstala w wyniku odchylenia szezé-
lina - pomiedey -cokolem. & .stopka pozwala na. wy-
cieki materialu dielektrycznego - wprowadzonego
do wnetrza cokolu, powodujac jego ubytek moga-

20

cy uniemozliwié uzyskanie wystarczajgcej 1zolac11_r

dla przeb1c1a wysokiego napiecia.

Celem wynalazku jest opracowanie cokolu lam-
py elektronowej pozbawionego przedstawionych
powyzej wad.

Istota rozwiazania wedlug wynalazku polega na
tym, ze cok6t ma cylindryczna obudowe o
otwartym koncu, w ktéry wchodzi przewdd pré6-
zniowy oraz wystajacy na zewnatrz otwartego

konca obudowy kotinierz zaw1era3acy pewna ilogé

otworéw umozliwiajagcych wprowadzenie zespolu
wyprowadzen, a takze wybranie otaczajace na
kolnierzu co najmniej jeden ze wspomnianych
otwor6w i polaczone z przechodzacym przez obu-
dowe .cokolu otworem wlewowym. .
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia cok6t lampy w- widoku z boku i w
czesSciowym przekroju podtuinym,. po naltezZeniu na
stopke widocznej tylko fragmentarycznie lampy
kineskopowej, fig. 2 widok w. powiekszeniu
dolnej podstawy cokolu lampy w plaszezyzZnie
2-2, - oznaczonej .na fig. 1, fig. 3 — widok w po-
wigkszeniu gérnej podstawy cokolu lampy w pla-
szezyznie 3-3 oznaczonej ‘na fig. 1, fig. 4 — co-
kél lampy w przekroju podiluznym w plaszezyZnie
4-4, oznaczonej na fig. 2, fig. 5 ‘—. cok6l! lampy
w przekroju podluZinym w plaszczyznie 5-5, na
fig. 2, fig. '6 — cok6! lampy w przekroju podtuz-
nym w plaszczyZnie 6-6, na fig. 2, fig. 7 — co-

k6t lampy w przekroju podluznym w plaszczy-_

Znie 7-7, na fig. 2, fig. 8 — przekr6j podiluzny
w powiekszeniu innego rozwigzania cokolu lampy,

fig. 9 — przekréj podluzny w powiekszeniu
jeszcze  dnnego .. Tozwigzania cokotu  lampy,
fig. 10 — widok gérnej zmodyfikowanej podstawy

cokolu lampy w: plaszczyznie jak 3-3 na fig. 1, fig.
11 — widok gérnej alternatywnej zmodytikowanej
podstawy lampy w plaszczyZnie-jak. 3-3 na fig. 1,
fig. 12 — alternatywny przyklad wykonania co-
kolu lampy w widoku perspektywicznym.

W rozwigzaniu przedstawionym - na. fig. 1—T
szyjka 10 kineskopu kolorowego, zamiknieta jest
na jednym koncu szklang stopka 12 zawierajaca
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‘prowadzeniami
‘pomiedzy kazde
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zesp6t sztywnych ‘wyprowadzen 14. Miejsce przej-
Scia wyprowadzenn przez stopke 12 jest uszczelnio-
ne a same wyprowadzenia ustawione s3 na
jedno do drugiego.
Stpka 12 zawiera takze zamkmniety przewéd proé-
zniowy 16 um1a§zézo=ny centralnie pomiedzy wy-
prowadzeniami  14. Na sbtopke 12 n,a&ozony jest co-
kot 18,

Cokét 18 jest typu pﬂyﬁﬂ(o'wego i zawiera cy-
lindtyczng obudowe 20 majacg na jédnym koncu

otwory 21 i wystajacy na wewnatrz kolnierz 22.

Obudowa 20 jest wydrazona § wchodzi luZno na
przew6d prézniowy 16 stopki 12.,Zewmetrzna cy-
lindryczna powierzchnia obudowy 20° zawiera pe-
wng ilosé podiuznych rowkéw, 24 ciggmacych sie
od kolnierza 22 az do przeciwléglego kofica :obu-
dowy 20. W koinlerzu 22 wykonane $3 . otwory 25

" rozstawione p1~em'$c1ermlorwuo Sztywne Wypmwadze-
. nia 14 .przechodzg przez.obwory 25 i sa umie-

szczone pojedynczo w kazdym z rowko6mw 24.
Cokoél 18 posiada wewnatrz obudowy 20 komore

. 26. Komora 26 zamknigta jest na jednym koficu

kolnierzem 22 a- jej drugi koniec jest otwarty. Do
wnetrza komory..26 wchodzi jedno, z wyprowa-
dzen 14, do ktérego doprowadzone bedzie nastep-
nie wysolkle napiecie. Komora 26 stuzy do znacz-
nego zwiekszeniia opornosci przejécia pomiedzy
wyprowadzeniemm wysokonapieciowym a dowolnym
z wyprowadzen sasiednich.

Zwigkszenie napigcia- przebicia pomiedzy wy-
14 uzyskano przez wprowadzenie

dwa sasiednie wyprowadzenia
2eberka 28. Zeberko 28, chociaz nie tak efektyw-
ne przy zapobieganiu przebicia wysokiego napiecia
jak komora 26, jest zupelnie wystarczajgce dla
zabezpieczenia przed przebiciem pomiedzy usy-
tuowanymi po jego obu stronach wyprowadzenia-
mi 14 o niskim nap'eciu.

Dotykajagca do stopki powierzchnia 30 kolnie-
rza 22 ma wybranie 32. Gieboko$¢ wybrania po-
winna byé taka, aby umozliwi¢ uformowanie cien-
kiej warstwy materialu dielektrycznego dotyka-
jacej do wybranych wyprowadzen 14 w miejscu
ich styku ze szklem stopki 12, Zwykle wystarcza
w tym celu wybranie o glebokosci 2,5 mm. Wy- -
branie 32 ma wymiary poziome wystarczajgce aby
catkowicie objaé wysokonapigciowe wyprowadze-
nie 14 w komorze 26 oraz sasiednie wyprowadze-
nie 14 umieszczone pomiedzy komora 26, a Ze-
berkiem 28. Wyibrame 32 jest szykle ograniczone
przez hﬂ:owamq linie przechodzaca przez S$rodki
pozostalych wyprowadzen 14. Profilowane wgle-
bienia 34 wykonane przy pozostalych wyprowa-
dzeniach 14 pozwalaja na wprowadzenie materia-
lu dielektryczmego wypelniajgcego wybranije 32
roéwniez do otworéw, w ktédrych umieszczone sa
pozostale wyprowadzenia stopki 12. )

W omawianym przykiadzie wykonania nie
wszystkie wyprowadzenia maja wysoki potencjal
i w zwigzku z tym nie muszg one byé otoczone
materialem dielektrycznym. Dlatego te¢ jezeli
chodzi o cok6l 18 to korzystnym jest wttoczenie
w wybranie 32 takiej ilofci dielektryka, aby oto-
czyl on catkowicie wysokonapieciowe wyprowa-

“dzenie 14 w komorze 26 oraz wyprowadzenie 14
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pomigdzy komora 26 a zeberkiem 28 i rozszed:
sie dalej az do wypelnienia w przyblizeniu poto-
wy glebokosSci wybrania 32.

W celu umozliwienia wypelnienia wybrama 32
materialem dielektrycznym w $ciance obudowy 20
cokotu 18 wykonany jest otwér. wlewowy 36 prze-
chodzacy od dolnej plaszczyzny cokotu 18 do wy-
brania 32. Dozowanie mafteriatu dialektrycznego
odbywa sie przez przystawienje kofcéwki dozow-
nika do zewnetrznego wylotu otworu wlewowego
36. Poniewaz otwér wlewowy 36 ma jednakows
pojemnosé we wszystkich cokolach to mozliwe
jest wprowadzenie do miego odmierzonej iloéci

dielektryka wystarczajgcego na wypelnienie otwo- .

cu wlewowego 36, wnikniecie w wybranie 32 i
lekkie przelanie si¢ do obudowy 20 woké6t prze-
wodu prézniowego 16, Dzigki temu mozliwe jest
wypelnienie wybrania 32 bez obawy o wylanie sig
z cokolu nadmiaru dialektryka niezaleznie odobjg-
tosci przewodu prézniowego 16. .

Aby zapewnié calkowite wypelnienie fragmen-
tu wybrania 32 w rejonie komory 26 z wypro-
wadzeniem 14 wybranie 32 podzielone zostalo na
dwie czeSci. Pigrwisza ocze$é 32a ma ksztalt tuko-
waty i obejmuje otwér wlewowy 36, wyprowadze-
nja 14 w komorze 26 oraz wyprowadzenia 14 po-
migdzy komorg 26 j Zeberkiem 28. Druga cze$é
32b utworzona jest przez pozostaty fragment wy-
brania 32. Pienwsza cze$é 32a jest czesciowo od-
dzielona od drugiej czesci 32b przez dziobek 35.
Dzigki temu przy wiryskiwaniu dielektryka do
wybrania 32 przez otwér wlewowy 36 wypelnia on
poczatkowo tylko pierwsza czesé 32a a dopiero
po jej wypelnieniu przelewa sie ponad dziobkiem
35 do drugiej czesci 32b. Takie rozwigzanie za-
pewnia wiasciwe zabezpieczenie dwbéch wyprowa-
dzenn 14 w pierwszej czeSci 32a pomiedzy kt6érymi
wymagane jest szczegblnie duze napiecie przebi-
cia.

Stopka 12 ma szklang kryze 37 otaczajaca calg
stopke i mieco od niej wyzszg. Kryza ta powstaje
w konwencjonalnym procesie produkcyjnym stop-
ki. Przedstawiony cokél zawiera odpowiednie wy-
brania na kryze co pozwala ma osadzenie cokoiu
dokladnie w jednej linii z nézka lampy. Wybra-
nie to tworzy kolisty wystep 38. Wystep 38 po-
zwala na wprowadzenie kryzy 37 na zewnatrz w
wybrana cze$é ptytki kolnierza 22.

Wybranie na kryze moze byé wykonane najpro-
Sciej przez usuniecie zewnetrznego pierscienia
plytki kolnjerza 22 tak, aby powstal wystep 38
lub tez przez wykonanie na spodniej cze$ci kot-
nierza 22 pierScieniowego rowka wyznaczajacego
wystep 38, Doswiadczalnie stwierdzono, Ze przy
konwencjonalnych metodach uszczelniania stopk;j
12 i szyjki lampy kineskopowej powstaja kryzy 37,
ktére moga calkowicie wejsé w wybranie tworza-
ce wystegp o wysokosci okoto 0,75 mm.

Aby zabezpieczyé lepsze otoczenie wyprowadze-

nia 14 w komorze 26 przez materiat dielektryczny
mozliwe jest czeSciowe wyciecie brzegu wystepu
38 w poblizu komory 26 lub tez odsuniecie tego
brzegu na odpowiednia odlegtosé.

W obudowie 20 wykonany jest Slepy otwor 40,
do ktérego wwhodzi jedno z wyprowadzen 14 stop-

.
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ki 12. W wyniku tego nie jest mozliwe podigcze-
nie sie do tej nbézki w cokole 18, Zadaniem ta-
kiego rozwigzania jest umozliwienie wykorzysta-
nia standardowej stopkt 12 o stalej liczbie wypro-
wadzen 14 nawet jezeli cze§é z nich nie bedzie
wykorzystana jako styk z elektroda wewnatrz
kineskopu. W zalezne$ci od potrzeb mozliwe jest
wykonanie dowolnej, wigkszej iloéci $lepych otwo-
r6w w innych miejscach.

Mozliwe jest réwniez umieszczenie jednego =z
wyprowadzenn 14 w otworze wlewowym 36.

W tym celu otwér wlewowy 36 umieszczony
jest w miejscu, gdzie powinno znajdowaé sie je-
dno z ustawionych na obwodzie kola wypro-
wadzen 14.

Jako materialy odpowiednie do wykorzystania
na dielektryk mozna przyjaé te, ktébre mogg byé
wprowadzone w formie plynnej’ a nastepnie
utwardzone w celu utworzenia dobrego dielekiry-
ka stalego. Nadajg sie do tego celu gumy siliko-
nowe ale wada ich jest dtugi czas utwardzanmia.
Zalecanym materialem sg termoplastyczne zywi-
ce poliamidowe topigce sie w wysokliej tempera-
turze. Jedng z takich zywic majacg dobre wlasci-
wosci dielekiryczne jest sprzedawana przez Gene- .
ral Mills Zywica o nazwie handlowej Versalon
1138, ' : ' ‘

Materialy odpowiednie na sam cokét to twarde
materialy o dobrych wlasciwosciach dielektrycz-
nych i latwe w formowaniu w dowolne ksztalty.
Malteriatami takimi moga byé zywice wypelnione
wiloknem szklanym. Zalecanym materiatem jest
Colanex 3310 sprzedawany przez Celalnese Plastic
Company. .

Inny przyklad rozwigzania cokolu przedstawia
fig. 8. Cokél 118 ma otwor wlewowy 136 o dwoéch
czeSciach z ktérych pienwsza czedé 142 laczy sie
z wybraniem 182 w plytce kolmierza 122 cokotu
118, a druga cze$¢ 144 przesunieta jest osiowo w
kierunku osi cokolu 118 j ma nieco wieksze wy-
miary niz cze$é pierwsza. Przesumeme to jest ko-
rzystne ze wzgledu na 'oo ze przy dociskaniu
koncéwki dozownika do ohworru wlewowego 136
sila wywierana na cok6ét 118 bedzie przytozona
blizej osi i ma mniejsze mozliwosci przesuniecija
cokolu wzgledem stopki 12, Powiekszenie drugiej
czeSci 144 pozwala na latwiejsze witrysniecie ma-
terialu dielektrycznego do otworu wlewowego
136,

Jeszcze inny przyklad wykonania cokotu jest
przedstawiony na fig. 9. Cok6t 218 ma otwoér
wlewowy 236 zawierajgcy pierwszg czesé 242 po-
lgczong z wybraniem 232 w plytce kolnierza 222
cokolu 218 oraz przesunieta od niej osiowo druga
cze$é 244 ustawiong niemal w osi cokotu 218. Dru-
ga czeSé 244 jest znacznie powiekszona w stosun-
ku do pierwszej czeSci 242, co pozwala na lat-
wiejsze wtry$niecie materialu duelektrycmego do
otworu wlewowego.

Tlok 250 majacy na swym koficu gumowa
uszczelke 252 w ksztalcie litery O jest wsuwany
do wnetrza drugiej czesci 244 otworu wlewowego
236, Dzieki temu wprowadzony do drugiej czeSci
244 material dielektryczny jest po ws;.miec-iu tloka
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250 przetloczony do pierwszej czesci 242 § do wy-
brania 232 cokoiu 218.

Inny przyklad nozwigzania cokota przedstawia
fig. 10. Cok6l 318 rézni sig od cokotu 18 tym, ze
ma wyciety cze$ciowo brzeg wystepu 338 w pobili-
Zu wyprowadzenia 314 w komorze 26. Powoduje
to powstanie szczeliny 339, pozwalajacej na- lepsze
otoczenie wyprowadzenia 314 materiatem dielekt-
rycznym. :

Mozliwe jest réwniez wykonanie wycie¢ w wy-
stepie w wielu miejscach tak, ze bedzie on doty-
kal do stopki 12 na wielu krétkich odcinkach
dzialajacych jak wiele stopek cokotu opierajacych
sie o stopke 12 lampy. Korzystnym jest jednak aby
wystep zawieral jak najmniej wycieé zapewnia-
jac réwnocze$nie jak najlepsze odizolowanie wy-
prowadzenia wysokonapieciowego. Jezeli wyko-
nany wystep jest catkowicie ciggly to speinia on
dodatkowg funkcje uszczelnienia cokolu, zapobie-
gajacego wyciekaniu dielektrycznego tworzywa
sztucznego witryskiwanego do wybrania. Pozwala
to na uzyskanie ladniejszego i czystszego wyrobu.

Figura 11 przedstawia ocok6t 418 roéznigcy sig
od cokolu 18 tym, 'Ze ma wystep 438 o ostrym
lukowatym wycieciu 441 w poblizu wysokonapie-
ciowego wyprowadzenia 414. Eukowate wyciecie
441 odsunigte jest od wyprowadeznia 414 bardzie]j
niz wystep 38 cokolu 18, dzieki czemu material

dielektryczny moze lepiej otoczyé wyprowadzenie -

4

Alternatywny preykiad wykonania cokodu jest
przedstawiony na fig. 12. Cokél 518 przydatny
jest w zastosowaniach, gdzie mniejsze znaczenie
ma utrzymanie wysokiego napiecia przebicia po-
miedzy elektrodami. Cok6l 518 jest typu plytkowe-
go i ma cylindryczng obudowe 520 i piytke kot-
niierza: 522 przykrywajgca otwarty koniec obudo-
wy. Zesp6t wyprowadzen 514 wystajacych ze stop-
ki 512 przechodzi przez otwory w koinierzu 522
wchodzae do $rodka obudowy. Kolnierz 522 ma
wybranie $32, w ktére wchodzi stopka 512. Przy-
najmniej jedno z wyprowadzen 514 przechodzi
przez koinierz 522 w miejscu wybrania 532.
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Otwor wilewowy dielektryka 536 przechodzi przez
kolnierz 522 i lgczy si¢ z wybraniem 532, co umo-
zliwia wprowadzenie tam materiatu dielekirycz-
nego j otoczenie nim wyprowadzen 514.

" Mozliwe jest réwniez wykonanie jednego lub
wiecej zeberek 528 umieszcozonych wzdluz obudo-
wy 520 pomiedzy sasiednimi wyprowadzeniami
514 w celu powiekszenia napiecia przebicia izo-
lacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Cok6t wysokonapieciowej lampy elektronowej,
przystosowany do nakiadania na zesp6t rozsta-
wionych na obwodzie kola nézek wyprowadzeh
oraz na przew6d prézniowy stopki lampy ele-
ktronowej, znamienny tym, ze ma cylindryczng
obudowe (20, 520) o otwartym koncu, w ktéry
wchodzi przew6d prézniowy (16) oraz wystajacy
na zewnatrz otwartego kofica obudowy kodnierz
(22, 122, 222, 522), zawierajacy pewna iloéé otwo-
réw (25), umozliwiajgcych -wprowadzenie zespolu
wyprowadzei (14, 314, 414, 514), a takze wybra-
nia (32, 132, 232 532) otaczajace na kolnierzu co
najmniej jeden z otworébw i polgczone z przecho-
dzacym przez obudowe cokolu obtworem wlewo-
wym (36, 136, 236, 536). :

2. Cok6t wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
otwér wlewowy (36, 136, 236, 536) przechodzi
przez koinierz. )

3. Coké6t wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
otwér wlewowy (36, 136, 236, 536) umieszczony jest
w $cianie cylindrycznej obudowy.

4, Coké6t wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ZzZe
otwér wlewowy przechodzi wzdiuz catej cylindry-
oznej obudowy od jednego konca do drugiego.

5. Coké6t wedlug zastrz. 4, znamienmny tym, Ze
otwor wilewowy (186, 236) ma zagiecie ustawione
w ten spos6b, ze wylot otworu wlewowego nachy-
lony jest w kierunku osi podiuznej obudowy.

6. Cok6t wedlug =zastrz. 1 znamienny tym, zZe
wybranie (32) podzielone jest na dwie czesci (32a,
32b) oddzielone czeSciowo dziobkiem (35).
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