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Sposéb wytwarzania plyt
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania plyt
rurkowych do akumulatoréw, z ostong wykonanag
z mikroporowatego tworzywa sztucznego.

Znane plyty rurkowe skladajace sie z ulozonych
obok siebie rozcietych rurek ebonitowych, w kté-
rych sa umieszczone wspoélosiowo pretowe elek-
trody olowiowe, przestrzen za$§ miedzy ostong i
elektroda olowiows jest wypelniona masg czynna.
Wykonanie w tych rurkach szeczelin umozliwiaja-
cych oddzialywanie elektrolitu na mase czynng
jest zwigzane z ucigzliwa obrbébksg skrawania.

Dla unikniecia kosztownej obrébki zaczeto sto-
sowaé perforowane rurki z polichlorku winylu,
ktéore dla zapobiezenia wypadaniu masy czynnej
sa wylozone wewnatrz koszulkg szklang.

Dalsze ulepszenie polega na wykonaniu rurek
z usztywnionej tkaniny z polichlorku winylu. Kon-
strukcja taka jest jednak kosztowna. Biorgc pod
uwage te wade zaczeto stosowaé jako oslone mi-
kroporowate tworzywo sztuczne. Podczas produkcji
wprowadzono najpierw do rozdzielonych potéwek
oslony mase czynng oraz elektrody olowiowe po-
taczone ze sobg na jednym konicu, a nastepnie tak
wypelnione p6tostonki nakladano na siebie i taczo-
no przez sklejenie. Spos6b ten ma jednak te wade,
Ze mase czynng trzeba naklada¢ w stanie wilgot-
nym, aby nie wypadala podczas laczenia obu po-
l6wek oslony. Taka wilgotna masa przeszkadzata
jednak w procesie lgczenia, poniewaz masa czesto
przywierala do lgczonych powierzchni i tym sa-
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mym polaczenie nie zawsze bylo niezawodne. Poza
tym przy stosowaniu tego sposobu nie mozna uzy-
skaé¢ dobrej gesto§ci masy czynnej.

Wynalazek dotyczy sposobu, ktéry usuwa wymie-
nione niedogodnoéci i umozliwia uzyskanie dobrej
gestoSci masy czynnej oraz dobrego laczenia obu
poléwek oslony.

Wedlug wynalazku osigga sie to w ten sposéb,
ze uformowane z mikroporowatego materiatu i uto-
zone obok siebic pdlostonki w postaci pbilwalcow
naklada sie na siebie i na stykajacych sie wierz-
chotkach fal zgrzewa sie, skleja lub laczy sie w
inny sposéb i dopiero po tym przeprowadza sie
montaz ptyty rurkowej umieszczajgc w wytworzo-
nej oslonie elektrody otowiowe wspélérodkowo w
poszczegblnych rurkach, a wolng przestrzen miedzy
elektroda olowiowsg i rurkami wypelnia sie masag
czynng przez ubijanie.

Wobec zastosowania materialu mikroporowatego,
oddzielne przekladki nie sg juz potrzebne, dzieki
czemu op6r wewnetrzny baterii ulega zmniejsze-
niu. Poza tym uzyskuje sie znaczne zaoszczedzenie
kosztoéw, gdyz material ten jest tanszy niz wszelkie
dotychczas stosowane tworzywa.

Przy sposobie wedlug wynalazku plyty z ma-
terialu mikroporowatego formuje sie w postaci
poélostonek skladajacych sie z uloZonych obok sie-
bie pétwalcéw, przy czym kazde dwie p6lostonki
naklada sie na siebie i zgrzewa na wierzchotkach
styku fal. Do poszczegdlnych rurek tak wykona-
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nej oslony wprowadza sie wspoélosiowo elektrody.
Wolng za$§ przestrzen miedzy rurkami i elektroda
olowiowa wypelnia sie masg czynna, ktérg ubija
si¢ dla uzyskania dobrej gestoSci.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania plyt rurkowych do akumu-
latoré6w z ostong wykonang z mikroporowatego
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tworzywa sztucznego, znamienny tym, ze poéloston-
ki wykonane z materialu mikroporowatego i skta-
dajace sie z ulozonych obok siebie poilwalcoOw na-
kitada sie na siebie i na stykajacych sie wierzchot-
kach fal zgrzewa sie, skleja lub inaczej laczy i do-
piero po tym przeprowadza sie montaz ptyt rur-
kowych, wprowadzajgc do poszczegdlnych rurek
ostony wspoélosiowo elektrody olowiowe, a wolng
przestrzen miedzy elektrodg otowiowg i rurkg
wypelnia sie masg czynng przez ubijanie.
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