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(54) Zpgsob vedeni zhuthovac{ho nebo rozprostiraciho zafizeni nad formou

Za¥{zeni zhuthovaci nebo rozprosti-
raci, tafené dvojitym zévésem, je vedeno
‘nad hornimi hrenemi bodnic formy pro vyro-
bu stavebnich diled ve vzddlenosti podle
‘zvolendho technologického postupue.Ildenti-
fikuje se poSdtedni a koncovéd poloha hran
formy, nade¥ se snimi skuteény tvar povr-
chu hornfch hran.Poté se zdvihéd nebo spous-
+{ zhutfovaci piip.rozprostiraci za¥izeni,
&in% se/ udriuje zvolend vzddlenost mezi
‘nornimi hranaml formy & ésti za¥izeni
uréujici povrch vyrdbéného dilce.
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Predmétem vyndlezu je zpisob vedeni zhutnovac{ch nebo rozprostiracich za¥izeni ned
formou.

Zhutnovaci ze¥izeni stroji pro zhutnovéni betonovyich smési, jejichZi hlavni souddsti
bfvaji rizné druhy vibregnich lati, trdmel, desek, hi‘ebel, nebo soustavy téchto elementy ,
jsou dosud pri své funkel zpravidla vledeny po horni hrand forem.TotéZ plati o rozprosti -
racich za¥izenich strojd na plnéni forem betonovou smisi, resp.strojl pro iupravu povrchi
vyrobki.Timto jednoduchym usporddénim se dociluje toho, Ze uvedend zhutnovaci nebo rozpros-
tirac{ zatfzeni sleduji horni hranu formy bez ohledu na jeji pfipadné nerovnosti.Aviak znad-
nou nevyhodou takového uspoiddédni je, Ze formy jsou zatdZovdny tihou zhutnovaciho nebo roz-
prostiraciho ze¥izeni.Proto je nutno zesilovat jejich hrany a volit husté Zebrovéni jejich
bodnic.Tim vyrezné stoupd hmotnost forem.lMimo to by bez daldich opatieni dochdzelo k otdru
jak forem tak i zhutnovacich nebo rozprostiracich zafizeni,Proto je nutné ve styéném bodé
s formou pouiivat ruznych vodicich kladek a véledkl.Jejich apolednou nevyhodou je znedisto-
véni zpracovévanym materidlem a tim i vysokd poruchovost.

Tyto nevyhody odstranuje zpisob vedeni zhutnovacich nebo rozprostlracxch zarizeni
ned formou podle vyndlezu tak, e se identifikuje poddtedni a koncovd poloha hornich hran
formy, nadeif se snimd skutelny tvar povrchu hornich hren formy.Poté se zdvihd piipadnd
spoudti zhutnovaci pFipadné rozprostiraci zafizeni, &imZ se udriuje pfedem zvolend vzdédle-
nost mezi hornimi hrenami formy a &4sti za¥izeni urdujici povrch vyrdbéného dilce piiped-
né vozovky.

Vyhodou zplsobu podle vynilezu je skutednost, Ze formy nejsou zatéZovény tihou zhute-
novaci{ho nebo rozprostiraciho zaiizeni, tak¥e nedochdzi k jejich otéru, k otdru styéné plo-
chy zefizeni a jejich Zivotnost se tedy zvyBuje.Dochézi ke znaénym materidlovym a energetic-—
kym dspordém na formich. '

Ne pfipojeném vykrese je p¥iklad zpﬁsbbu vedeni zhutnovaciho zaiizen{ nad formou,

Zhutnovaci za¥izeni 1 je taZeno dvojitym zdvésem 2 za strojem na plnéni forem beto-
novou smds{ 3. PFitom je zhutnovaci zaf¥izeni ) vedeno nad hornimi hranami bofnic formy 4
ve vzddlenosti oznadené A o Vzdélenost A odpovidd zvolenému technologickému postupu pii
zhutnovédni nebo pindni formy a zpravidla byvd mald.hutnovaci zebizeni 1 je podepfeno na
stroji 3 prostiednictvim nadzveddvactho za¥izeni 5 tak, Ze svou tihou nezatéﬁuje formu 4.
Nadzvedévaci zafi{zeni 5 zvedd nebo spousiti zhutnovaci zaifizeni 1 tek, aby i pFi nerovnosti
horni hrany boénic 4 byla vzddlenost A konatantni nebo alespon aby byla udrZovéna ve zvo~
lenych mezich.V keZ#dém okam¥iku musi vzdélenost bjt vétdi nei nula.Funkce nedzveddvaci-
ho za¥izeni 5 je ¥izena snimafem 6, ktery sleduje horni hranu boSnice formy.Celkové lze
#{zen{ nadzveddvaciho za¥izeni provést napi.jako aplikaci naréskového ¥izeni vyuiivajici-
ho systému nardfek a koncovich vypinad} nebo lze vyuZit hydraulického mechanismu,mechenis-
mu pneumatického a pode.

Zpisob vedeni podle vyndlezu je urden zejména pro aplikece pFi vyrobé stavebnich
diled e vozoveke.

PREEDMET VYNAKALEZU

Zplsob veden{ zhutiovaciho nebo rozprostiraciho zeifzeni napfiklad pro vyrobu stavebnich
dilcy nad formow, vyznedujfci se tim, Ze se identifikuje poddtedni a koncovd poloha hor -
nich hran formy, nadef se snfm{ skutedny tvar povrchu hornich hran formy, pak se zdvihd
pflpadné spoudty zhutnovac{ pi{padnd rozprostiraci za¥izeni, &imZ se udriuje pFedem zvo -
lené vzddlenost mezi hornimi hranemi formy a d4sti zarizeni urdujici povrch vyrdbéného

dilce p¥ipadnd vozovky.
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