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(54) Za¥{zen{ pro pneumaticky mikroposuv sefezévaciho noZe

1

Vyndlez se tyké za¥izen{ pro pneumaticky mikroposuv sefezévaciho noZe pro odebirdn{
filtra¥nfho koldde u vakuovych bubnovych f£iltrd s filtraZni pPepdZkou vytvoFenou:z vrstvy
pomocného filtradnfho materidlu.

Désud se v chemickém, potravind¥ském a farmaceutickém primyslu Sasto provadi filtrace
provoznich médif{ pPes vrstvu vhodného pomoeného filtradniho materidlu, jako je dievitd
moudka, kPemelina a podobn¥, nanesenou jako filtra®ni prepdZfka na pléchetkéch bubnovych va=-
kuovych filtrd. Z hlediska technologie filtrace Je Zédouci, aby vrstva kalu edfiltrovand
2z provozniho média byla soustavn® nand¥ena na isty povrch vrstvy pemocnéhérfilfraéniho na-
teridlu. Z toho dfivodu vznikd Sasto poZadavek zajistit takovy kontimudlni mikroposuv sedezd-
vaciheo noZe u bubnovych vakuovych filtrl, ktery by umoZnil odbdr filtradnihe koldle i s vel=-
mi tenkou vrstvou pomocného- filtra¥nfhe materidlu. Mikroposuv sefezdvaciho noZe je Feden
dosud bud ru¥nd pomoci ¥roubu a matky, nebo mechanicky jako mikrometricky Zroubovy posuv,
ktery Jje odvozen od pohonu bubnu pomoci soustavy Petdzovych, ozubenych a Sroubovych pirevedi,
Nevyhodou .ruiniho posuvu je mald pFesnost a zévisloét na lidském faktoru, nevyhody mikro-
metridkého Zroubového posuvu spo¥ivaji ve vysokych porizevacich nékladech a ve sloZitoesti
celého systému, ze které vyplyvaji zvySené ndroky na ddr#bu, sniZend spolehlivost a znainé

naspapatimmant p¥i omEndeh prasevnine eykiu.

Uvedené nedostatky odstranuje zarfzenf{ pro pneumaticky mikropesuv sefezévaciho noZe
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vakuevioh bubnovych £iltrd podle vyndlezu, Toto za¥fzenf sestévd z pneumatického servopohe-
nu. spojeného pomoeil téhla s pékou, kterd Je pevné_ sp¥aZena se sefezédvacim noZem bubmi vakuo
véha filtru, Vstup pneumatického servopchonu je spo;]e'n 8 vystupem pneumatického programové-
ho vysilafe, jJehoZ elektrické napdjeni je provedeno p¥es manostet pelohy odtafeno a manosta
polohy pi‘itiéene. Mezi vstup elektrické fdze do manostatu. polehy pFitaZeno a vstup elektric
ké fdéze de pneumatickéhe programovéhe vysilale je zape;)eﬁé' Startovaci tladitko, Zasové relé
@ pomocné relé pre pirekondn{ blokdd p¥i zahdjen{ a znovunastaveni pracovnfhe cyklu filtru.

VyuZiti zaifizeni pro pneumaticky mikroposuv sefezévaciho neZe podle vynélezu umeZnuje
doséhnout spolehlivého. a velmi pFesného posuv'!.:ﬁsei‘ez_:-ivacihb noZe s ﬁplnimwylouéenimlid&é
ho faktoru p¥i jeho ovldddnf, Potizovaoi néklady na tote 2ai‘:£zeni jsou nizké, systém Je Jed
noduchy, nendrodny na iddrZbu., Posuv Je ovldddn pneumatickym signélem, za¥f{zen{ lze proto vy
hedn¥ uplatnit v prost¥ed{ s nebezpe&im vybuchu. Velkou vyhodou zarizeni podle vyndlezu je
moZnost velby pot¥ebného prib&hu pneumﬁtického signdlu vhednou velbou tvaru programové valk:
a moZnost Jednoduchéhe nastaven{ peti‘ébné délky eyklu vyuZitim vhodného pfevodu u pFevedeovk:
na pohonu. programové vadky.

P¥ipojené vykresy znézorimuji p¥fkladné provedenf za¥fzenf podle vyndlezu, z tohe ebr.
pFedklddd blokové zapojeni za¥fzeni pro pneumatiocky mikroposuv sefezdvacihe noZe, obr. 2
zndzornuje schema pneumatického programového vysf{la¥e a obr. 3 schéma elektrického zapojeni
manostatd, relé a pneumatického programowiého vys{laZe.

P¥i konkrétnim provedeni za¥izeni podle vyndlezu byl seﬁziﬁd nyZ 4 pevné spraZen
s pékou 3, kterd je pomoci téhla 2 spojena s pneumatickym servopqhonem 1. Pneumaticky signd
pro ovlddini pneumatického servepohonu 1 je vyvijen v pneumatickém programovdi\vysila&i 6.
Zékladn{ soutdsti pneumatického programového vys{lade 6 je programovéd valka 12, kterd Je
opat¥ena blokovacim vystupkem 13 a blokovacim zdFezem 14, Pro pohon vafky sleuZi motorek
opatPeny pFevedovikou s mEnitelnymi plevedy. Tvar programové vadky 12 sleduje dotykové pélka
15 a prends{ jej pres pdkové ustroj{ 16 na pneumaticky systém clona ~ klapka - tryska 17,
pomoci n&heZ Jje vyvijen pneumaticky signél pro ovlddédnf pneumatického servopohenu: 1. Pot¥eb
neu intenzitu.pneumatického signélu zajiktuje pneumaticky zrychlevad 18, Jeho stabilitu a 1
nesritu vinovee zp¥iné vazby 19, OkamZitd velikost pneumatického signélu je mé¥ena manomet-
rem 20, Zatfzenf je ddle vybavemo unéstaton 7 polehy edtaZeno a manostatem 8 pelehy prita¥
ne. Tyte manostaty slouZ{ pre blekédu pehoru pregramevé vadky 12 v krajnfeh poj.ohid sefezd
mﬂm noZe 4, a to tak, Ze manostat 7 pelehy odtaXeme blokuag elektricky pehen programové
vaSky 12 p¥i peklesu tlaku pneumatickéhe signélu ped 10 l_cP.a a mméut. 8 pelehy pritaZens
blokuje p¥i vzestupu tlaku pneumatického signdlu:nad .110‘. kPa. Pro prekendn{ t¥ehte blekéd
p¥i zahéjenf oyklu nebe p¥i znovunastaveni pracovnihe ojk:_l.u aloui:f Sagsevé relé 9 a pemoené
relé 10, K zahéjen{ oyklu a k prestaveni nofe z polehy pritaZeno de polehy odtaZens sleuii
startevaci tladfitke 11. P¥ed zahdjenim pracovnihe cyklu Je sefezévaci niiZ 4 v peleze odtaZe
no a detykevd péka 15 pneumatickéhe programového vys{lale 6 se hachéz{ na blekevacim
‘vy‘vs.tuﬁku. 13 programowé va¥ky 12, Pneumaticky signdl vystupujiel z preumatickéhe programevéh
vys{lade 6 Je niZ3{ neZ 10 kPa. pohon programové vadky 12 Jé tedy blekevén manostatem 7 pe-



lohy odtafeno. Stisknutim startovaciho tla¥ftka 11 se sepne §gsové relé 9 a uvedé do &innos-
t1i pemocné reié J10 a ndsledn& chod pohonu programové valky 12, Po uplynuti nastaveného &asu
odpadnz Zasové relé 9 i poﬁoﬁné relé‘lg, v té dob# Je.véak JiZ dotykové pd¥ka 15 pneumatic-
kého programového vysila¥e & mims blokovac{ vystupek 13 programové valky 12, pneumaticky
signdl je vy¥8{ neZ 20 kPa a pohon programové valky 12 zistdvd v chodu., Nastévd féze pomalé~
ho otd&eni programové valky 12, JejiZ tvar Je’snimén dotykovbu péckou 15 a systéﬁemeheuma-
tického programového vysilade 6 ménin na pneumaticky signél, ktery linedrn& roste v rozmezi
20 aZ 160 kPa. Rist pneumatického s;gnéluzae pFendSen pneumatickim servopohonem ] ns pomalé’
vysouvdni téhla 2, ¥im¥ je pomoci péky 3 vyvozovdno pomalé a plynulé pribliZovén{ serezdva-
cihe noZe 4 k bubmu 5 vakuového filtru. Se¥ezdvaci ni% 4 odebird filtradni kol&l, ktéri se
sklddd z vrstvy odfiltrovaného kalu a tenké vrstvy dfevité moudky 0,02 aZ 0,5 mm.‘Doba pii-
bliZovéni sefezdvaciho néée 4 je zévisld na nastaveni pfevodovky pohonu programové vadky 12,
Po uplynut{ pribliZ¥ovac{ fdze se dostane serezdvaci ni¥ 4 do polohy pritaZeno a souasnd
dotykevd pdlka 15 pneumatického pregramového vys{lale 6 zapadne do blokovacfiho zdFezu 14
programové valky 12, &im¥ dojde k zvySeni pneumatického signdlu nad 110 kPa, manostat 8 po-
lohy p¥ita¥eno zablokuje chod pohonu programevé va¥ky 12 a zaPizenf zlstdvd v klidu se sefe~
zdvacim noZem 4 v poloze pritaZeno., Stlalenim startovacihoe tladitka 11 se uvede v &innost
gasové relé 9, pomocné relé 10 a v ndvaznesti chod programové va¥ky 12. Dotykovd pdSka 15
stoupd v zdvislosti na tvaru programové Vaéky 12 v daném useku, pneumatick? signdl rychle
klesd a sefezdvaci niZ 4 se edtahuje. Casévé relé 9 1 pomocné relé 10 po uplynuti nastavené-
ho ¥asu odpadnou, v té dob¥& Je dotykovd pd¥ka 15 ji¥ mimo blokovaci zé¥ez 14 a pneumaticky
signél‘niiéi ne¥ 100 kPa, pohon programové vadky 12 zlstévd proto v chodu. Odtahovéni seide-
zdvaciho noZe 4 se dokondi v okamZiku, kdy dotykovd pddka 15 dosdhne blokovaciho vystupku 13
programové vadky 12, nebot pneumaticky signdl klesne ped 10 kPa a manostat 7 pelohy odtaZene
zablokuje chod pohonu programové vagky 12. Zatizeni jJe v klidu, sefrezdvaci niZ 4 stoji v po-
loze odtaZeno a miZe se provést‘nabalovéni pomocného filtra¥niho materidlu na buben 5 vakuo~
vého filtru. Nevy cyklus pribliZovdni sePezévaciho noZe 4 se zahdj{ opdtnym stlafenim star-
tovaciho tlatitka 11. ’

PREDMET VYNALEZU

1e ZaFizeni pro pneumaticky mikroposuv sePezdvaciho noZe pro odebirdni filtradniho koléZe
u vakuovych bubnovych filtrd s :iltra&ni pPepdZkou vytvo¥enou z vrstvy pomecného filtgaé-
niho materidlu, vyznadujici se tim, Ze sestdvd z pneumatického servepohoru /1/ spojeného
pomoci{ téhla /2/ s pédkou /3/, kterd je pevn® spfa¥ena se sefezdvacim no¥em /4/ bubma /5/
" vakuového filtru, p¥i¥em? vstup pneumatického servopohonu /1/ je spojen s’ vistupem pneu-
matického programového vysilale /6/, jeho% elektrické napdjeni Je provedeno p¥es mano-

stat /7/ polohy odtaZeno a manostat /8/ polohy pritaZeno.

2, Zatfizenf podle bodu 1, vyznalené tim, Ze mezi vstup elektrické féze do manostatu /8/ po-



lohy p¥itaZemo a vstup elektrické féze do pneumatického programového vysilaZe /6/ je za=-
pojeno startovac{ tla¥itko /11/, Zasové relé /9/ a pomocné relé /10/.

5 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 3
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