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4} VERFAHREN ZUR VERBESSERUNG DER FUELLFAEHIGKE!IT VON TABAKEN

57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbesserung der Fillfahigkeit von Tabaken durch
iehandlung des Tabaks mit Inertgas unter Druck und anschlieBendem Erwarmen nach
ntspannung, bei dem der Tabak mit Stickstoff und/oder Argen bei Arbeitsdriicken bis zu 1000 bar
nd bei einer Arbeitstemperatur im Bereich von 0 bis 50°C behandelt und nach Entspannung

iner kurzzeitigen thermischen Nachbehandiung unterworfen wird, bei dem der mit Stickstoff
nd/oder Argon zu behandelnde Tabak einen Feuchtegehalt von bis zu etwa 15% besitzt und dal
ie thermische Nachbehandlung mit Dampf mit einem Wassergehalt von 0,5 bis 10kg/m?® bzw.

1it Satidampf durchgefihrt wird.
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Verfahren zur Verbesserung der Fillfshigkeit von Tabaken

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfeshren zur Verbesserung der
Fullfehigkeit von Tabaken durch Behandlung des Tebaks mit
- Gasen unter Druck und enschliefendem ErwZrmen nach Ent-
spannung, bei dem der Tebak mit Stickstoff und/oder Argon
bel Arbeitsdriicken bis zu 1000 bar und bei einer Arbeits-
temperatur im Bereich von O bis 50°C behandelt und nach
Entspannung einer kurzzeitigen thermischen Nachbehandlung
unterworfen wird,

Cherakterigtik der bekennten ‘technischen LOsungen

Zur Verbesserung der Fiillfdghigkeit von Tabak 1st es bekannt,
den Tabak zu blehen und anschlieBend einer thermischen Nach-
‘behandlung zu unterwerfen.

Blghverfahren mit fllichtigen organischen Verbindungen z. B.
gemzf US-PS 35 24 451 heben den Nachtell, daf die meisten
organischen Losungsmittel wegen ihrer Bremnnbarkeit flir den
groBtechnischen Eingatz ungeeignet sind. Auch halogenierte
Kohlenwzsserstoffe sind wegen ihrer umweltbeeintrichtigenden
Einfliisse ungeeignet.

Die BliEhung von Tabsak mit Distickstoffmonoxid gemd GB-PS

13 75 420 oder 802 gem#3 GB-PS 13 75 820 ist ebenfalls von
Nachteil, da Distickstoffmonoxid unter gewissen Voraus-
getzungen die Verbrennung unterhalten kenn und physiologisch
bedenklich ist, wEhrend Schwefeldlioxid stark reduzierende,
bleichende und irritierende Eigenschafien besitzt.
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Nach einem anderen Verfahren wird zum Augdehnen von Tabak
Z. B, gemidB DE-PS 271 43 388 eine Imprignierung des Tabaks
mit Ammoniak und Kohlendioxid vorgeschlagen, wobel das sgich
in situ bildende Ammoniumcarbonat unter Umsténden im Tabak
zuriickbleiben kann.

Ferner ist es bekannt, z. B. gemdf US~PS 17 89 435 und US-PS
23 44 106 alg Blghmittel Dampf, Luft oder C0, zu verwenden.
Wasserdempf und Luft geben jedoch eine nur mdBige Blihwir-
kung wdhrend gegen Kohlendioxid bel basischen Tabaken
Bedenken besfehen, well eine Wechseiwirkung mit den Amin-
komponenten degs Tabaks mbglich ist.

Schlieflich ist es bekannt, z. B, gem#f US-PS 4 289 148 den
TPabak mit Stickstoff und/oder Argon bel Arbeitsdriicken bis
zu 1000 bar und bel einer Arbeitstemperatur im Berebsch von
0 bis 50°C zu behandeln und nach Entspannung einer kurzzei-
tigen thermischen Nachbehandlung zu unterwerfen. Die Gas-
hochdruckbehandlung bewirkt die Gasaufnahme des Tabaks,
wobel durch den hohen Enddruck, durch kurze Druckabbau-
zeiten und gegebenenfalls durch eine Auffeuchtung des Tabaks
vor der Behandlung die Aufnahme einer ausreichend grofien
Gasmerige im Tabak bewirkt wird., Bei der anschlieBeﬁden
thermischen Nachbehandlung expendiert das eingeschlossene
Gas durch die HuBere Warmezufuhr und erzeugt einen nach
auflen gerichteten Druck und damit ein AufblZhen der Tabak-
struktur,

\

Bislang wurde die Auffassung vertreten, daf die FlillfEhig-

keitsverbesserung um so groBer ist, Je grofer die aufge=-

nommene Gasmenge ist, wobeil ferner devon ausgegangen wurde,
dafl der eingesetzte Tabak eine gewisse Anfangsfeuchte haben
sollte, da ein Tabak mit einer niedrigen Anfangsfeuchte
nach dem Verfahren gem#ZB DE-0S 29 03 300 nicht hinein-
reichend gebight werden konnte.
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Demzufolge wurde daher bei diesem bekannten Verfahren der
Tabak vor der Druckbehandlung vorzugsweise zusZtzlich ange-
feuchtet, wihrend die thermische Nachbehandlung entweder in
Trockenschrénken oder mittels einer Mikrowellen~ oder Infra-
roterwérmung erfolgte, wobel eine Abtrocknung des Tabaks

guf einen gewiinschten Wasserendgehalt stattfand,

Bel dem bekannten Verfahren wurde es als nachtellig
empfunden, daB ein derart behandelter Tabek nach der Gas-
hochdruckbehandlung hiufig zusammenhingt, was die ther-
mische Nechbehandlung erschwerden kann.

Ziel der Erfindung

BEs ist das Ziel der Erfindung, ein Skonomisches und ener-
giesparendes Verfahren zum BliZhen des Tabeks bzw. zur Ver-

besserung der Fiillfghigkeit zur Verfiigung zu stellen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung lieglt die Aufgabe zugrunde, das Verfghren
gemif DE-0S 29 03 300 zu verbessern, daB die ErhShung der
Fillfghigkelt des Tabaks gesteigert und auf einfachere und
energiesparendere Welse durchgefihrt werden kann,

Uberraschenderweise wurde nun gefunden, daf bessere Blih-
effekte insbesondere bel niedrigeren Drucken erhalten werden,
wenn Tabak nach der Gaghochdruckbehandlung einer anschlieBen-
den thermischen Nechbehandlung mit Dampf mit einem Wasser-
gehalt von 0,5 bis 10 kg/m3 und vorzugsweise Satidampf,
unterzogen wird.

sur Losung der obigen Aufgabe wird deher ein Verfahren zur
Verbesserung der Fiillfdhigkeit von Tabaken durch Behandlung
des Tabaks mit Inertgas unter Druck und anschlieBendem
Erwirmen nach Entspennung, bei dem Tabak mit Stickstoff
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und/oder Argon bei Arbeitsdriicken bis zu 1000 bar und bei
einer Arbeitstemperatur im Bereich von O bis 50°C behandelt
und nach Entspannung einer kurzzeitigen thermischen Nach-

- behandlung unterworfen wird, das dadurch gekennzeichnet ist,

daf der mit Stickstoff und/oder Argon zu behandelnde Tabak
einen Feuchtegehalt von bis zu etwa 15 % besitzt und daB die
thermische Nachbehandlung mit Dampf mit einem Wassergehalt
von 0,5 big 10 KG/m’ bzw. mit Sattdampf durchgefuhrt wird,

- Der Feuchtegehalt bis zu etwa 15 % entspricht in der Regel

dem des verarbeltungsfghigen Zigarettentabaks. Die Dauer
der Druckbehandlung ist beliebig und die der Wasserdampf-
behandlung betrdgt 0,1 bis 10 und vorzugsweise 1 bis 5
Minuten.

Vorzugsweise wird das Verfahren so durchgefiihrt, daB8 die
Gashochdruckbehandlung mit Stickstoff bei einem Mindest-
druck von 150 bar und mit Argon bei einem Mindestdruck von
50 bar erfolgt.

Ohne sich auf einen bestimmten Mechanismus festlegen zu
wollen, kamn vermutet werden, daB im Vergleich zu dem
bekannten Verfahren die bei Tabak geringerer Féuchie zu
beobachtende stdrkere Abkiihlung beim Abblasen des Prozef-
gases moglicherweise zum EinschluB einer griBeren Gasmenge
fihrt. Die Zufuhr von Dampf setzt im Vergleich zu den
Nachbehandlungsmethoden des bekannten Verfahrens erheblich
grofere Energiemengen durch Kondensation frei und fithrt so
bel gleichzeitigem Durchfeuchten und der damit verbundenen
Zunehme der Zellwandungselastizit&t zu besonders schlag-
artlger Volumenvergrdferung. Dies ergibt als weiteren Vor—
tell des erfindungsgem&éBen Verfahrens, daB Gashochdruck-
behandlung bel niedrigeren Driicken durchgefilhrt werden kann
und zu hSheren Fiillfghigkeitsgewinnen fiihrt.
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Uberreschenderweise wurde weiterhin gefunden, dafl der Tabak
wahlwelse sowohl vor der Gashochdruckbehandlung als auch
nach der thermischen Dampfnachbehandlung mit’geeignetén
Geschmacksstoffen versehen werden kann, ohne daf ein Ver-
lust an Fullfthigkeitsgewinn beobachtet wird.

Ein fur die technische Realisierung sehr wichtiger Vorteil
des erfindungsgemdBen Verfahrens ist es, daB der einge-
setzte Tabak mit seiner Normalfeuchte beim Entspannen nach
der Gashochdruckbehandlung sich ohne weitere Verfahrens-
schritte weiterverarbeiten 158t. AuBerdem entfHEllt die
gegebenenfalls zus&dtzliche Auffeuchtung als weiterer Ver-
fehrensschritt.

Ausfilhrungsbelepiel

Die Erfindung soll nachstehend enhand von Ausfithrungsbei-
spielen ngher erliutert werden.

Beispiel 1:

Virginia-Tabak wurde auf einer lblichen Anlage, wie sie in
der DE-O5 29 03 300 beschrieben ist, mit Stickstoff behan-
delt, wobei die Tabakeinwaage jeweils 200 g betrug. Die
Behandlung erfdlgte bel den in der folgendén Tabelle I ange-
gebenen Driicken, Tabakfeuchten und beil Druckabbauzeiten von
ca. 1,3 bis 2 Minuten. inschliefend wurde der derart be~-
handelte Tabak sofort einer etws eine Minute dauernden
thermischen Nachbehandlung unterworfen, indem der Tabak
eirmal erfindungsgemﬁﬁ mit Sattdampf bel 100°C und zum
enderen als Vergleich wie iliblich mit Mikrowelle bzw. im
Trockenschrank behandelt wurde.

Bel der Dampf-Nachbehandlung des imprignierten Tabaks wurde
der nach der Gashochdruckbehandlung vorliegende Tabak un-
mittelbar nach dem Dekomprimieren von einem Vliies ausge-
breitet und dieses mit konstanter Geschwindigkeit unter einer
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Dampfdlise durchgefithrt, Die mit Dampf behandelten Proben
wurden anschliefend mit HeiBluft auf die gewiinschten Feuch=
ten sbgetrocknet.

Die Proben wurden bei Standardbedingungen von 21°C und einer
relativen Feuchtigkeit von 60 % etwa 36 h lang klimatisiert.
Die Fillkraft der Proben wurde nach Einstellung der Gleich-

gewichtsfeuchte mit elnem Borgwaldt-Densimeter bestimmt.

Tabelle I
[Wachbehandlungs- | Enddruck | Tabak- | Fillfshigheits-

methode (bar) feuchte | verbesserung

Mikrowelle 300 12,1 % 20 %

22,3 % 45 %

800 12,2 % 35 %

, 22,2 % 70 %

Danmpf 300 12,0 % 57 %

800 12,5 % 92 %

Beispiel 2:

Es wurden jeweils eine "Iflue-cured" und elne "aslr-cured"
Tabakprobe énalog Beispiel 1 behandelt. Die Tabakfeuchte
vor der Beschickung des Autoklaven betrug ca. 12 %; der
Enddruck wurde varilert. Der mit Stickstoff imprignierte
Tebak wurde nach dem Entspannen mit Sattdampf von 100°¢C
erhitzt., In den Tebellen IIa und IIb sind die Bedingungen
der einzelnen Versuche und die erhaltenen Fillf8higkeits-
verbesserungen zusammengestellt. l
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Tebelle Ila (flue-cured Tabakprobe)

Test{ Druck | Tabakfeuchte | therm. Prozef~| Flillfghigkelita~

Hr. | (bar) | (%) Nachbehand- gas verbesserung
lung (gegentiber
Vergieich)
11 150 | 12,6 Settdampt | T, 35 %
2 300 , 11,7 Sattdampf N2 64 %
3 800 12,9 ‘ Sattdampf Né 102 %

Pabelle IIb (air-cured Tabakprobe)

Test| Druck | Tabakfeuchte|therm. Prozef~| Flillfehigkeits~
Nr. (bar) (%) Nachbehand=~-| gas verbesgerung
‘ lung (gegentiber
Vergleich)
1 150 12,0 Sattdampf |N, 40 %
2 300 12,1 Settdamps |W, 62 %
3 800 11,6 - |Sattdampf |N, 85 %

Beispiel 3: ’

BEs wurde analog Beispiel 2 gearbeitet, wobel jetzt jedoch
Argon anstelle von Stickstoff als Prozefigas verwendet wurde.
Die Ergebnisse sind in den Tabellen IIIa und IIIb zusemmen-
gestellt. '
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Tabelle IIIa (flue~-cured Tabak)
Test | Druck | Tabak- therm. ProzeB-|Pillfihig-
Wr. | (bar) | feuchte Behandlung| gas keitsverb,
' (%) : (gegeniiber
Vergleich)
1 50 12,8 Sgttdampf | Argon 38 %
2 150 13,1 Sattdampf | Argon |59 %
3 300 12,2 Settdampf | Argon |80 %
Tebelle IITb (sir-cured Tabak)
Test | Druck | Tabak- therm. Prozef-| Fillfshig-
Nr. (ber) | feuchte Behandlung| gas | keiteverb.
(%) (gegentiber
Vergleich)
1 50 11,9 Sattdampf | Argon |31 &%
2 150 12,2 Sattdampf | Argon |59 %
3 300 12,8 Sattdampf | Lrgon |79 %
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Verbesserung der Fillfihigkel? von
Tabaken durch Behendlung des Tabaks mit Inertgas
unter Druck und anschlieﬁendem ErwErmen nach Ent-
spannung, bei dem der Tabak mit Stickstoff und/cder
Argon bel Arbeitsdriicken bis zu 1000 bar und bel einer
Arbeitstemperatur im Bereich von O bis SOOC behandelt
und nach Entspannung‘einer kurzzeitigen thermischen
Nachbehandlung unterworfen wird, gekennzeichnet
dadurch, daB der mit Stickstoff und/oder Argon zu
behandelnde Tabek einen Feuchtegehalt von bis zu etwa
15 % besitzt und daB die thermische Nachbehandlung mit
Dampf mit einem Wassergehalt von 0,5 bis 10 Kg/m3 bzw.
mit Settdampf durchgefihrt wird.

2. Verfzhren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die
Gashochdruckbehandlung mit Stickstoff bei elnem Mindest-
druck von 150 bar und mit Argon bel einem Mindestdruck
von 50 bar durchgefihrt wird.
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