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Przedmiotem wynalazku jest sposéb
wyrabiania metalowych pierscieni uszczel-
niajacych, przez sttaczanie wiékien meta-
lowych pod wysokiem cisnieniem. Celem
wynalazku jest utworzenie podatnego, a
zarazem stale samosmarujacego pierscienia
uszczelniajacego dla wszelkiego rodzaju
dlawnic lub podobnych urzadzes.

Projektowano wyrabianie takich pier-
Scieni ze stosunkowo maltych czastek me-
talu, w postaci ziarnek, listkéw i wiéréw z
dcdatkiem azbestowych witékien, grafitu i
t. d. przez tleczenie. Takie piericienie z
materjalu w krétkich kawalkach nie osia-
gaja jednak dostatecznej wytrzymatosci
wzglednie odpornosci. ‘

Sa réwniez znane uszczelnienia, wyra-

biane np. z dlugich wiéréw metalowych,
poplatanych na wzér wiéréw drzewnych.
Wynalazek polega mna szczegélnym spo-
sobie wyrobu uszczelnien z dlugich wié-
kien metalowych.

W pierwszym rzedzie uzywa si¢ wié-
kien metalowych o dlugosci odpowiada-
jacej w przyblizeniu dtugosci obwodu pier-
$cienia, ktéry ma byé¢ utworzony. Najle-
piej nadaja sie do tego celu metale, ktére
posiadaja duza wytrzymalo§é na zgiecie i
maly wspélczynnik tarcia, wzgledem zela-
za lanego, stali, bronzu i innych materjatéw.
Stoscwnie do wykonanych préb, doskonale
nadaje si¢ do tego celu wetna z otowiu, albo
z jakiegokolwiek stopu otowiu, lub tez ma-
terjal otrzymany z bardzo cienkich i bardzo



Mgich, plaskich wiokien. Pewna ilosé
. takich wlékien obcina si¢ do tej dlugosci,
ktéra w przyblizeniu odpowiada dlugosci
obwodu wyrabianego piersctemia, poczem
wyciaga si¢ te wlékna na plaszczyznie i
smaruje si¢ mozliwie jednostajnie jakim-
kolwiek preparatem tluszczowym o wyso-
kiej temperaturze topliwoéci. Nastepnie te
natluszczona wiazke wilékien przyrzadza
si¢ najlepszym amerykafiskim grafitem
tak, aby wszystkie powierzchnie # prze-
strzenie miedzy wtéknami byly powleczo-
ne i napelnione grafitem i ttuszczem. Przy-
rzadzona w ten sposGb wiazke wl6kien
wklada si¢ do formry prasy, skreciwszy ja
przedtem mniej lub wiecej. Forma ta skla-
da si¢ z podtloczki, utworzonej z dolnej,
pierscieniowej powierzchni ttocznej, z wal-
cowatego plaszcza, oraz z pierécieniowego
stempora. Do wolnej przestrzeni pierscie-
niowej formy wklada sie kilka warstw
opisanych powyzej wlékien zmieszanych z
tluszczem, az si¢ wypelni dostatecznie
wolna, przestrzefi formy. Ma to te zalete,
ze poszczegbélne wiazki wldkien mozna do-
kladnie nasycié¢ ttuszczem i ze miejsca sty-
ku koficow wiazek wlékien nie wypadaja
wszystkie w tem samem miejscu, lecz przez
odpowiednie ukladanie poszczegélnych
wiazek, styki te sa wzgledem siebie prze-
sunigte. Tak napelniona forma poddaje sig
wielkiemu ci$nieniu, okoto 500 kg na cen-
tymetr kwadratowy, poczem otrzymuje
si¢ w ten spos6b pierécienr uszczelniajacy
trwaly, gladki na zewnetrznej powierzehni
i posiadajacy nastepujace cenne wtasnosci.

Wskutek stleczenia poplatanych ze so-
ba i krzyzujacych si¢ w wielu zagieciach
i zalamaniach, dtugich, cienkich i miekkich
wlbkien metalowych, tworza si¢ liczne
przestrzenie, wypelnione smarem. Te wléok-
na metalowe s3 ze soba wskutek sttoczenia
tak $cisle zlaczome, ze dobra zwigzlosé
pierscienia jest zapewniona. Pier§cieri wy-
kazuje wielka odporno$é ma rozerwanie i
inne natezemia, jest podainy, bo wlékna

sa gietkie i moze si¢ zastosowaé do wszel-
kich zmian ksztaltu dlawnicy. Skutkiem
dociagania diawnicy smar, znajdujacy sie
we wldknach pierécienia, wydziela sie w
odpowiednich ifoéciach na powierzchnie
ciernag. Poniewaz ilo§¢ poréw zawieraja-
cych smar jest wielka, wiec czas trwania
samoczynnego smarowania jest prawie nie-
ograniczony, gdyz réwnoczesnie w takich
pierscieniach dziala wloskowatosé, ktéra
przeciwdziala jego nadmiernemu wydziela-
niu z pierScienia. Nadmierne wydzielanie
smaru, zwlaszcza z poczatkiem pracy, jest
znana wadg uzywanych dotad uszczelnien,
ktére z tego powodu nie moga trwale sma-
rowaé. Nowy pierécien uszczelniajacy jed-
noczy w sobie zalety znanych dotad u-
szczelnieri, nie wykazuje jednak ich wad.
Jest on wytrzymaty na goraco, bo kazde
poszczegolne widkno w powloce jednostaj-
nie rozlozonego grafitu i trudno topliwego
tluszczu, posiada ochronng powloke izo-
lujacy, ktéra przyczynia si¢ w znacznej
mierze do zmniejszenia tarcia. Przy zasto-
sowaniu nowego pierScienia, staje si¢
zbyleczne zakladanie zamykajacego war-
kocza, lub osobnego piericienia z bialego
metalu, stuzacego do uszczelniania, co by-
to niezbedne w znanych uszczelnieniach
metalowych, sztywnych lub gietkich, Kai-
dy piericier éciska si¢ réwnmomiernie,
przyczem mie moga si¢ odrywaé krétkie
kawatki i wpadaé do wnetrza cylindra. Po-
miedzy wiékna metalowe mozna ewentual-
nite wkladaé jeszcze wlékna azbestowe lub
podobne.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja gotowy, wytlo-
czony pieréciefi, a fig. 3 i 4 — przekrdj
i widok jednej wiazki wtékien.

Nasycanie wtékien metalowych smarem
mozna tez uskuteczniaé po tloczeniu, za-
nurzajac wildkna stloczone w pierscien w
podgrzanym, plynnym smarze i dozwala-
jac pustym przestrzeniom miedzy widkna-
mi nasycié si¢ smarem; w ten sposéb mezna



odnawiaé¢ zawarto$é smaru pierscieni przez
wiele lat uzywanych.

Zastrzezienie patentowe.

Sposéb wyrobu trwale samosmaruja-
cych, metalowych pierscieni uszczelniaja-
jacych dla dlawnic, znamienny tem, ze
tworzace pierscien dlugie, cienkie i pla-
skie wi6kna metalowe, przebiegajace nie-
przerwanie na calym prawie obwodzie
pierscienia, sttacza si¢ w formie pod wyso-

kiem ci$nieniem, celem utworzenia goto-
wego jednolitego pier§cienia okreslonego
ksztattu, z licznemi wloskowatemi prze-
strzeniami miedzy wléknami, ktére wchta-
niaja smar, przyczem znane nasycenie wilo-
kien smarem moze byé uskutecznione przed
lub po tloczeniu.

Franz Deventer.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Fig 4.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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