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Snadno oteviraci sa¢ek s moznosti opétovného uzavreni.

Oblast techniky

Sagky pro skladovani produktii jako jsou praskové nebo granulované &istici
prosttedky, potrava pro domaci mazlicky, kdva, potraviny z obilovin a podobné (tento
vycet neni vygerpévajici), pfitem2 sagek ma linii zeslabeni, ktera umoziiuje snadné
otevienl satku. Pfesngji, sa&ky dale obsahuji sefizovaci prostfedky k opétovnému
uzavfeni.

Dosavadni stav techniky

V sougasnosti se pouzivaji flexibilnf sa&ky k balent Siroké Skaly
spotfebitelskych produktil véetn& granulovanych éisticich prostiedkd. Ke zvySeni
uzitkovosti téchto saka jako obalovych prostredki, tyto sacky musi byt rezistentni
vUgi otevieni b&hem prepravy a manipulace ve skladisti. Sacky. na &istici prostiedky
v soucasnosti dostupné na trhu maji nékolik nevyhod.

Za prvé, béZné satky se obtizné oteviraji, oteviraji se pomoci niizek, noZe
nebo jinych domécich prostredktl. Mnohdy spotiebitel otevira sagek natrzenim s tim
vysledkem, Ze obsah se z ngj &asto vysype. Navic, saéek a jakykoliv text na ném
wytistény se poskodi taZenim a trhanim pfi otevirani sagku.

Za druhé, b&Zné sacky s &isticimi prostredky, jakmile jsou jednou otevfeny,
nenabizi G¢innou a faktickou moznost k opdtovnému uzavfeni sa&ku. Moznost
opétovného uzavfeni sa¢ku je poZadovana mnoha spotiebiteli. To je zvlast pravdivé
u baleni vé&tsiho mno2stvi vy$e uvedenych produktit. Dosud, zplsoby opétovného
uzavfeni takovych sackii byly neuspokojivé. Tyto metody zahrnuji uzavieni pomoci
zdrhovadla a lepicl pasky stejné jako jednoduché prekladaci mechanizmy. Hlavnim
- nedostatkem vySe uvedenych zpiisob je to, Ze zne&isténi prostiedki k opétovnému
uzavfeni obsahem sécku brani, aby tyto prostiedky vytvofily spolehlivé, opétovné
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pouZitelné t&sné uzavreni. Navic, jednoduché prekladaci mechanizmy nezabezpeéuji

ochranu pfed unikem produktu.

Za tfeti, vzhledem k tomu, Ze obsah sacku se postupné spotiebovava, je ‘
Zadouci, aby uzaviraci prostfedky byly schopny nastaveni tak, aby byl sagek peélivéji
utésnén. B&2né sacky pro istici prostiedky nenabizi prostfedky k sefizeni pro tdsné

spolehlivé uzavieni sacku.

Z toho vyplyva, Ze potieba flexibilnich sackd, snadno oteviracich, pro baleni
spotiebnich produkt stale trva, to znamena otevieni bez pomoci noZe ni2ek nebo
jinych domacich prostiedkl. Stale trva navic potfeba mechanizmu, pomoci kterého
by mohl byt sa¢ek bezpe&né znovu uzavien po jeho otevieni spotfebitelem. Stale
trva rovné2 potieba prostfedkll pro opétovné uzavieni sacku, které by bylo
nastavitelné a které by zabezpecilo bezpecéné a spolehlivé tésné uzavieni pfi
odebirani produktu ze sacku, tak jak sacek je stale méné naplnén.

Podstata vynalezu

Vy$e zminéné pozadavky vynalez fesi tim, Ze zabezpeéuje snadné otevieni
sacku. Sadek je dale opatien prostiedky k opatovnému uzavieni, pficems tyto

prostfedky jsou rovnéZ nastavitelné.

V souladu s prvnim aspektem tohoto vynélezu, flexibilni sa&ek tvofi pfedni
panel, zadni panel a dva dovnitf sloZené bo&ni panely, kaZdy panel ma vrchni okraj a
spodni okraj, vrchni ¢ast a spodni &ast, které jsou neprody3né spojeny, ptedni panel
k zadnimu panelu, vrchni &ast je déle definovana linkou zeslabeni, pficem2 alespor
¢ast jednoho panelu sagku zUstava v této linii nezeslabena. Zeslabena linka
umoznuje Cisté a kontrolovatelné roztrzeni sacku.

Sadek mhze déle obsahovat prostfedky k op&tovnému uzavieni sa&ku po jeho
puvodnim otevieni spotfebitelem. Prostfedky k opétovnému uzavieni jsou sefizovaci,
aby zabezpedily efektivni a spolehlivé uzavieni pti zmen3ujicim se obsahu saéku.
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VSechna procentuaini, pomérové a propor¢ni Udaje, zde uvadéné, jsou na
hmotnostnim zékladu, pokud neni jinak vyznaceno. V3echny dokumenty zde
citované, jsou zde uvedeny jako odkazy v celé jejich upinosti.

Objasnéni obrazki na vykresech

Obrazek 1 je horizontalni perspektivni pohled na prvni provedeni saku podle
pfedloZeného vynalezu.

Obrazek 2 je vertikalni perspektivni pohled na prvni provedeni saéku podle
pfedloZeného vynalezu.

Obrazek 3 je vertikalni perspektivni pohled na prvni provedeni sacku podle
pfedioZeného vynélezu.

Obrazek 4 je horizontaini perspektivni pohled na druhé provedeni 3aéku podie

pfedloZeného vynalezu.

Obrazek 5 je horizontalni perspektivni pohled na druhé provedeni sacku podle
pfedloZeného vynalezu

Obrazek 6 je horizontalni perspektivni pohled na tieti provedeni sacku podle
pfedloZeného vynalezu

Obrazek 7 je vertikalni perspektivni pohled na treti provedeni satku podle
pfedloZeného vynélezu.

Obrazek 8 je reprezentaci typického grafu ziskaného pomoci ASTM D- 882 pro
meéfeni tazné sily.

Obrazek 9 je reprezentaci typického grafu ziskaného pomoci ASTM D — 5733 pro
méfent lichob&zné trhaci sily na jednom vzorku.
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Obrazek 10 je vertikaini perspektivni pohled na ¢tvrté provedeni podle pfedloZeného
vynalezu.

Obrazek 11 je vertikalni perspektivni pohled na &tvrté provedeni podle predlozeného

vynalezu pfi jeho uzavieni.

Priklady provedeni

Jsou predloZena preferovana provedeni vynalezu s detailnimi odkazy na
pfiklady, které jsou ilustrovany na doprovazejicich vykresech. Jak vyplyne
z nasledujiciho, terminy €elni a zadni, tak jak jsou zde pouzity, popisuji panely sacku
a jsou zde uvedeny pouze pro orientaéni uéely a mohou byt jinak zaménény. Tak jak
bude dale detailngji diskutovano, predloZeny vynalez je zamyslen jako flexibilni
sadek obsahujici granulovany, pradkovy nebo jiny obsah, pfedevaim Eistici
prostfedky, opatfeny linkou zeslabeni k usnadnéni jeho otevieni. Zvlast preferovany
sadek 10, vyrobeny podle pfedloZeného vynalezu je ilustrovan a obrazku 1.
Znazornény sacek 10 ma celni pfedni panel 12, zadni panel 14 a bo&ni panely 16 a
18 , pfitemz kazdy panel ma vrchni okraj 20 a spodni okraj 22. Saéek 10 je opatien
zeslabenou linku 28, pfitemz2 alespori ¢4st alespori jednoho panelu 12 nebo 14 neni
v této lince 28 zeslabena. U preferovaného provedeni vzdy jedna linka 28 je
protazena mezi obéma boénimi panely 16 a 18 a na pfednim panelu 12 nebo na

zadnim panelu 14.

Na obrazku 2 je znazornén stejny saéek 10 jako na obrazku 1, u kterého v

lince 28 zeslabeni je saéek otevien tahem po obou stranach linky 28.

Obrazek 3 ptedstavuje stejny sacek 10 jako na obrazku 1, ktery je dodate¢né
vybaven prostfedky 30 (nha obrazku 3 nejsou znazornény) pro opétovné uzavienia
prostiedky 32. Prostfedky 30 a 32 k opétovnému uzavieni mize tvofit jakykoliv
mechanicky uzavér , s vyhodou vytvofeny upeviiovacim systémem z hacku a
smytky, pfitemz jednim z prostfedki 30 nebo 32 je hadek a druhym je komponenta
vytvofena smyékou. V ramci tohoto vynalezu jsou tyto komponenty vzajemné

zaménitelné.
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Obrazek 4 znazorfiuje prostredky 30 k opétovnému uzavieni ve formé malého
prouZku umisténého v blizkosti vrchniho okraje 20 a pfipevné&ného k &elnimu panelu
12. Do ramce tohoto vynalezu rovnés spada to, Ze prostiedky k op&tovnému
uzavreni jsou vytvofeny radgji ze systému ,hadek a hadek” nes ze systému ,hacek a

smyéka"“,

Na obrazku 5 je zndzornén znovu uzaviraci systém 32 jako vertikainé
upevnény prouzek na zadnim panelu 14.

Obrazek 6 predklada dalsi provedeni prostiedka 30 k opétovnému uzavieni
sacku.

Obrazek 7 znazoriuje saéek v uzaviené poloze.

Dalsi preferované provedeni znovu uzaviraciho systému je znazornéno na

. obrazcich 10 a 11. Jedna komponenta 30 znovu uzaviracitio systému je pfipojenim
casti hatku nebo smygky vyloZené na paneluy, ktery je pfipojen bud k &elnimu
pfednimu panelu 12 nebo k zadnimu panelu 14. Cast komponenty 30 je ponechana
voln&, neni pfipojena. Uzavfeni saéku se provadi dvojim postupnym pfeloZenim
vrchni sekce 2 sa&ku 10. Pii prvnim prelozenti je nepfiipojena &ast znovu uzaviraciho
systemu vysunuta a umozriuje, aby druha komponenta systému se s ni spojila.
Druhé pfeloZeni ve skuteénosti spoji tento mechanicky spojovaci systém dohromady.

Materialy vhodné k vyrobé sacku

Sacky podle predlozeného vynalezu jsou vytvofeny z elastickych materialim
které zahrnuji polymerni félie, tkané materialy, netkané materialy, s vyhodou
polyetylenové félie, je3té radgji jednovrstvé, spole&né protlagované dvouvrstvé
laminaty, tfivrstvé laminaty a metalizované laminaty, vSechny materialy opatfené
lakovanym povlakem nebo bez ngj. Tento vyCet materialt nema byt bran jako
omezujici. Sacky podle tohoto vynalezu, mohou byt vyrobeny jakoukoliv metodou
znamou v oboru. Jednim ze zpGsobu vyroby flexibilnich sa&k ze souvisiého popruhu
materialu je dobfe znamy v oboru a je popsan v US patentu &islo 5,054,619, kde
majitelem patentu je Muckenfuhs.
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Linka zeslabeni

Technické opatfeni pro snadné otevieni sacku podle pfedloZeného vynalezu
vychazi ze zeslabeni materialu félie v pozadované trajektorii pro roztrzeni nebo

oddéleni na sa&ku.

Linka zeslabeni je provedena tak, Ze alesport ¢ast jednoho panelu sa&ku
zUstava touto linkou nezeslabena. To brani Uplnému oddéleni vrchni &asti saéku pi
otevfeni. Po otevfeni, chloperi ktera vznikne ruénim roztrzenim sacku v lince
zeslabenf vytvoti oblast pro spotfebitele pro vniknuti do sa¢ku kvali odebirani
produktu. Toto technické opatfeni zajistuje lepsi manipulaci se saékem a umozriuje
snazsi odebirani produktu.

Linka zeslabeni sniZuje pevnost félie takovym zpGsobem, ktery dovoluje
normalni proces pinéni, baleni a manipulace a pfesto umozniuje spotiebiteli snadné
-otevirani.-Tohoto chovani je dosazeno redukci sily plivodni félie pFi trhanfv draze
linky. Redukce sily pfi trhani v draze linky je nej¢astéji doprovazena ztratou tazné
sily.

Linka zeslabeni je charakterizovana nasledujicimi testovacimi metodami: a)
ASTM D-882, Standardni zpGsob testovani taznych viastnosti tenkych plastovych
folii a b) ASTM D-5733, Standardni zpusob testovani pevnosti pfi trhani netkanych
textilif trapezoidaInim zptisobem. Ptiklady vyslednych graf(i téchto testovacich metod
jsou uvedeny na obrazcich 8 a 9. Vzorek, pouzity ke generovani udaje na obrazcich
8 a 9 byl odebran z linky zeslabeni 28, znazorn&né na obrazku 1. Podle vysledkl
testt ASTM-D-882 a ASTM D-5733, linka 28 zeslabeni musi probihat paralelné
k nejkratsi strané vzorku (to jest k ifce). Linka 28 zeslabeni musi pokryt celou $itku
vzorku a musf byt ve stfedu vzhledem k délce vzorku. Otvor pro iniciovani fezu
trapezoidalné roztrzeného vzorku musi byt na vrchni strand linky 28 zeslabeni.

Linka zeslabeni se vyzna&uje tremi parametry, ziskanymi ve vy3e uvedenych
standardnich testech. Prvnim parametrem je hodnota povoleni napéti. S odkazem na
obrazek 8, kde tento graf znazorfiuje pfibliznou hodnotu povoleni napéti zeslabené
félie (na obrazku 8 znazornéna jako Y2) versus piiblizna hodnota povoleni napéti
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nezeslabené folie (na obrazku 8 znazornéna jako Y4). Tato hodnota povoleni napéti
zeslabené folie v testu na tazné viastnosti ASTM D-882 by neméla byt mensi nez
90% hodnoty povoleni nap&ti nezeslabené félie. Za druhé, koneéna hodnota nebo
hodnota napéti pfi trhani zeslabené félie (znazornéna jako R, na obrazku 8) by
neméla byt ni2si nez 90% hodnoty povoleni napéti nezeslabené félie Y;.

Za tfetl, celkova trhaci trapezoidalni sila podle ASTM D-5733, zeslabené félie
by méla byt men3i nez 4Kgf. Obrazek 9 znézornuje typicky graf ziskany pomoci testu
ASTM D-5733 k métenf trapezoidalni trzné sily na zeslabené f6lii jednoho vzorku.

S odvolanim na obrazek 8 a 9, hodnoty vyznaéujici silu, protazeni (obrazek 8 a
rozpéti (obrazek 9) je tieba brat pouze jako priklady a v 24dném pfipadé nemaji
omezovat rozsah tohoto pfedloZeného vynalezu.

Lince zeslabeni mG2e byt dodategné pfifazen vzor. Tyto vzory mohou mit
formu nepferusené linky, &arkované linky nebo jejich kombinace. Nicméné,
- .nejvhodnéjsi je provedeni v formé& tarkované prerusované linky, pricems
pferusovana linka je vytvofena z n&kolika segment(i ryhy. Délka kazdého segmentu
ryhy je proménliva mezi 0.12 m a2 4.4 mm, s vyhodou se mé&ni mezi 0.3 mma 2
mm, a jesté radéji mezi 0.6 mm a2 1 mm. Vzdalenost mezi sousednimi segmenty
ryhy jsou proménlivé a &ini 0,4 mm a2 4 mm, rad&ji mezi 1 mm a 3 mm a nejradéji
mezi 1.5 mm a 2 mm. Hloubka drazky se méni v zavislosti na tloustce folie.

Poginajici krok se uskutetiuje v bod& podél linky zeslabeni. Poginajici krok
vytvafi plochu, ktera usnadnuje roztrzeni, nebot jsou zde hlubsi ryhy. JestliZe linka
zeslabeni je protazena na zadnim panelu , kde je rovné2 vertikaini uzaviraci tésnici
prostfedek, spoustéci krok umozni snadné roztrzeni skrz nékolik ohyb( vertikalniho

uzavfeni k lince zeslabeni.

Zpusob vytvoreni linky zeslabeni

Linka zeslabeni mtiZze byt vytvofena pomoci metod, jejichz vytet nasleduje,
neni viak omezujict. Tyto metody zahrnuji : ryhovani, perforaci, chemické o3etent,
pfednostné ryhovani pomoci laseru, laserovou perforaci, mechanické ryhovani,
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mechanickou perforaci, metody leptani nebo kombinace téchto metod. Linka
zeslabeni je s vyhodou vytvofena dfive nez je félie tvarovana do formy sacku.

Jednou z metod vytvoreni linky zeslabeni na flexibilni folii je pouziti alespon
jednoho laseru. NejdFive je na félii zaméfovan paprsek laseru o dostateéném vykonu
ve wattech k tomu aby odpafil &4st materialu folie. Pouiti technologie vyuZivajici
laser umozZiiuje velmi presnou kontrolu hloubky nebo penetraci od velmi mélkého
ryhovani po Gplinou perforaci f6lie. MiiZe byt pouzit laser jakékoliv formy
magnetického zafeni. Vhodnymi lasery pro aplikaci v predlozeném vynalezu zahrnuti
ty, které jsou zaloZeny na plynu CO..

Rychlost postupu félie a pohybu paprsku laseru zavisi na pozadovaném vzoru
a hloubce ryhy a druhu pouzité félie. Vhodné metody pro laserové ryhovani f6lii jsou
popséany v US patentech &isel 3,626,143, 3,790,744, 3,909,582 (viechyn American
Can Company) a v US patentech &isel 5,158,499 a 5,229,180 (American National
~Can Company, v US patentu ¢islo 5,001,325 (LPP Verpakkingen'B,V.) v US patentu =~
Cislo 4,743,123 (Wavin B.V. ), v japonskych patentech 09133018, 07008283 a
06103200 (Dainippon Printing Company).

Dalsim vhodnym zplisobem vytvofeni linky zeslabeni je pouZiti nozii. Noze
jsou instalovany na vyryvacim valci, ktery je namontovan pfimo na stroji k vyrobé
félie tak, aby vyfezy byly vytvoteny pred vytvarenim saéku. Mohou byt pouzity riizné
| vzory noz( k vyryvani, ¢im2 se doséhne riznych vzord linky zeslabent. Tlak piisobici
na noze je rovnéZ proménlivy b&hem procesu, pii kterém probiha kontrola rozméri a
délky vyfezl k zabezpeteni snadného otevirani saéku.

Povrchové vytlatovani je dal3i alternativni metodou vytvoreni linky zeslabeni.
Technologie vyryvani vytlaovanim zeslabi f6lii v uréitych oblastech pomoci tlaku,
teploty, éasu a deformujiciho profilu. PoZadovanych vysledki je dosazeno vyménou
posuvného méfidla a/nebo struktury materialu n draze vytladovani. Zakladni
vybaveni pouZivané pro tuto techniku vytlagovani tvofi t8sné upinaci zafizeni
schopné piitlaéenti ke spodni desce. Deformujici profil nebo vzor je ptipevnén
k upinacimu zafizeni a je zahfivan. Félie je stlagena mezi deformujici profilem a
zadni deskou. Hlavni znamé proménné pro ovlivnéni tohoto procesu jsou: teplota
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zahfivani, ochlazovaci teplota, tlak, doba ohfevu, doba ochlazovani, napéti félie
b&hem procesu vyryvani, napéti félie po procesu vyryvani, material spodni desky,
tloustka spodni desky, teplota spodni desky, vzor upinaciho zafizeni a tloustka
upinactho zafizeni. Jednotka k vyryvani by méla byt instalovana po stanici uréené
k odvijeni f6lie, ktera miZe byt s vyhodou za&lenéna do zafizeni balici linky.
Vhodnymi piiklad vyryvani jsou popsany v US patentu &islo 5,878,549 (American
National Can Company).

Znovu uzaviraci systém

Znovu uzaviraci systém je rezistentni vii&i znegisténi obsahu sagku. Jeho
hlavnim tkolem je chranit granulované produkty obsazené v saceich pied
rozsypanim, vihkosti a jinymi externimi faktory, které mohou ovlivnit celistvost
produktu. Tento znovu uzaviraci systém tvoFi mechanické upevnovaci prostfedky,
pfedev3im hacek a smyeka nebo hagek a hagek, které jsou pfipevnény k saéku a

~které umozZriujt spotfebiteli otevieni a:bezpe&né uzavieni s4&kd né&kolikrat, vzdy, kdy - -

je pouzivan produkt obsazeny v sagku.

Systém sestava z umisténi upeviiovacich material na protilehlé panely
sacku. U preférovaného provedeni, panely jsou pfedni-Gelni a zadni, jsou vak
pfijatelné i jiné konfigurace. Upeviiovacimi prostiedky mohou byt bud k jednomu
pouZiti nebo primyslové materialy. Z hlediska optimalizace nakladi je vhodné pouzit
nevratné materialy. Mechanické upeviiovaci prostfedky mohou mit jakykoliv tvar a
velikost a mohou byt umistény rtizng. Zvlastni konfigurace komponent znovu
uzaviraciho systému by méla byt takova, aby saéek mohl zcela byt tésn& uzavien po
pouZiti produktu v ném obsaZeného. T&snym uzavienim se rozumi, Ze nedojde
k vysypani produktu, je-li sa&ek naklon&n ke stran&. Znovu uzaviraci systém je zvlast
charakterizovan potfebnou energii k oddéleni jedné sloZky upeviiovaciho prostiedku
od druhé slozky. Tato energie nesmi byt mensi nez 2.4 Kgfmm na kazdy Kg produktu

obsazeného v sacku.

Znovu uzaviraci systém je uréen k tomu, aby zajistil viastnosti ke snadnému
ofevirani sacku, tak jak bylo popsano vyse. Alespofi jeden kus (1) mechanického
upeviiovaciho prostfedku je umistén na jednom panelu saéku, zatimco spojovaci kus
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upevhiovactho prostfedku je umistén na protilehlém panelu sagku. S vyhodou jeden
kus mechanického upevnéni tvofi vertikalni prouzek. Vrchni ¢ast sacku (s malym
kouskem upevriovaciho prostredku) je na povrchu svinuta tak, aby dva upeviiovaci
prostfedky se spojily a tésné uzaviely sa&ek podie toho, jak je produkt
spotfebovavan. ProtoZe produkt je stale vice spotfebovavan, upeviiovaci prostredky
uzaviraji sacek dale dolli ve vertikalnim sméru, tak aby zajistily tésné uzavrent.
Variaci tohoto provedeni je uzavér na piitlagovaci knofliky. To znamena, e
mechanické upevnéni mohou tvofit dva knofliky, které zajisti uzavieni. V tomto
pfipadé, tésné uzavreni je stacionarni, neni nastavitelné pro satek se zmensujicim

se obsahem.

Tyto upeviiovaci prostfedky mohou byt pfipojeny k sacku pomoci pojiva.
Pojivem miZe byt bud tepelné tavné pojivo nebo pojivo ovlivnitelné tlakem. Tepelné
tavné pojivo je naneseno k mechanickému upevnovacimu prostfedku pfed tim, nez je
jeho kus nanesen k sa&ku. Pojivo ovlivnitelné tlakem je pflpOjeno k upevﬁovacimu

- prostfedku jako jeden kus.- - -

Pouziti téchto mechanickych upeviiovacich prostfedku pro sacky mi2Ze byt
uskutegriovano riiznymi zptisoby. Jednim ze zpisobu je pfilepeni tohoto
upevhovaciho prostredku k félii pfed vyrobenim sacku. V tomto pfipadé, kusy
mechanickych upeviiovacich prostredk jsou pfipojeny k félii bud b&hem pFipravy
navinuté félie nebo b&hem odvijeni félie z role v procesu vyroby. Mechanické
upeviovaci prostfedky mohou byt rovnéz piilepeny k sacku po jeho vytvofeni.

Zatimco zvla3tni provedeni pfedloZeného vynalezu byly ilustrovany a
popsany, pro odborniky vyplynou dali riizna feSeni a zmény a modifikace, aniz by
doslo k odklonu od ducha a rozsahu vynélezu. Je proto zamysleno pokryt
v pfipojenych narocich vsechny takové zmény a modifikace, vyplyvajici z tohoto

vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Sé&ek (10) vyivoreny z predniho panelu (12) a zadniho panelu (14) a dvou
dovnitf pfeloZenych bo&nich paneli (16 a 18), z nich2 kazdy je opatien
vrehnim okrajem (20) a spodnim okrajem (22), vr3ek a spodek je vytvoren
spojenim pfedniho panelu (12) a zadniho panelu (14), vrchni gast je dale
definovana linkou (28) zeslabeni, ktera se rozpina po pfednim panelu (12)
nebo po zadnim panelu (14) a pfemostuje oba bo&ni panely (16 a 18) pfi¢em2
linka (28) zeslabeni je vytvofena pomoci metod zvolenych ze skupiny, kterou
tvofi chemické o3etfeni, laserové ryhovani, laserova perforace, mechanické
ryhovani, mechanicka perforace, metody ryti nebo jejich kombinace ,
pfednostné je linka (28) zeslabeni vytvofena pomoci laserového ryhovani.

.- 2. Sadek podle naroku 1 sevyznaduje tim, 2edale obsahuje prostfedky =~ -~

k opétovnému uzavieni saéku po jeho otevieni.

3. Sackek (10) vytvofeny z predniho panelu (12) a zadniho panelu (14) a dvou
. dovnitf pfelozenych bo&nich panelil (16 a 18), z nichz kazdy je opatten
vrchnim okrajem (20) a spodnim okrajem (22), vr3ek a spodek je vytvoren
spojenim pfedniho panelu (12) a zadniho panelu (14), vrchni &ast je dale
definovana linkou (28) zeslabeni,vyz na & ujici se tim,2e alespon
Cast vriku jednoho panelu neni vybavena linkou zeslabeni a sa&ek dale
obsahuje prostfedky k opétovnému uzavieni sacku po jeho pavodnim
otevieni, pfi¢emz prostfedky k op&tovnému otevienti tvofi pfednostné
mechanicky upevfiovaci systém zvoleny ze skupiny, kterou tvofi upevnéni
pomoci ha¢ku a smyéky, haéku a haéku a jejich kombinace, jest& radéji
alespori jedna sou¢ast upeviiovaciho systému ma na povrchu tistény text a
dokonce jesté radgji alespofi jedna komponenta upevnovaciho systému je
opatfena na svém povrchu tisténymi instrukcemi pro pouziti obsahu sa&ku.

4. Satek podle naroku 3,vyzna&ujici se ti m, Ze prostfedky
k opétovnému uzavieni tvofi upeviiovaci systém sestavajici z komponenty
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hacku a komponenty smygky, pficemz komponenta ha&ku je umisténa na
pfednim panelu (12) a komponenta smy¢ky je umisténa na zadnim panelu
(14) sacku (10)

5. Sacek podle naroku 3,vyznaé& ujici se tim,ze prostredky
k op&tovnému uzavieni tvofi upeviiovaci systém sestévajici z komponenty
hacku a komponenty smygky, pfiems komponenta smy&ky je umisténa na
pfednim panelu (12) a komponenta hagku je umisténa na zadnim panelu (14)

sacku (10).

6. Sagek podle kteréhokoliv z predchozich narokd v yznadéujici se tim,
Ze hodnota uvolnéni napéti sa&ku s linkou (28) zeslabeni, tak jak je méfeno
testovaci metodou ASTM D-882 &ini alespori 90% hodnoty uvolnéni napéti
sacku pfed pfidanim linky (28) zeslabeni.

~ 7. Sacek podie kteréhokolivz predchozich naroki vy zna & ujici 'se tim,

Ze hodnota kone&ného napéti nebo hodnota napéti pfi roztrzeni saéku,
méfena metodou podie ASTM D-882, &inj alespori 90% hodnoty uvolnéni
napéti sa¢ku pfed pridanim linky (28) zeslabeni.

8. Sactek podle kteréhokoliv z predchozich narokd v yznacujici se tim,
Ze celkova trapezoidalini tr2n4 sila sa&ku méfena metodou ASTM D-5733 je

mensineZ 4 Kg.

9. Sacgek podle kteréhokoliv z predchozich narokt v yznadujici se tim,
Ze obsahuje praci nebo ¢istici prostfedky

10.84¢ek podle kteréhokoliv z predchozich naroki v yznacujici se tim,
Ze linka (28) zeslabeni je vytvofena metodou ze skupiny sestavajici
z chemického oSetfent, laserového ryhovani, laserové perforace,
mechanického ryhovani, mechanické perforace, rycich zptsobt nebo z jejich
kombinaci, pfedevsim linka (28) zeslabeni je vytvofena pomoci laserového
ryhovani a jesté radgji linka (28) zeslabeni vytvafi vzor, pfitemz vzory
obsahuji pferusovanou linku zahrnujici nékolik segmenttl ryhy o proménlivé




13

ve (A X R ] te
L] L ]

.
toos
.
*
L XXX}
e e
[}
LA XA X2
L]
sesoe
ovee
seee
LA XX ]

LR ] . se [}

délce kazdého segmentu ryhy v rozsahu od 0.12 mm do 4.4 mm, radéji od 0.3
mm do 2 mm a nejradéji od 0.6 mm do 1 mm pfi vzdalenosti mezi sousednimi
segmenty ryhy v rozsahu mezi 0.4 mm a 4 mm, rad&jimezi 1 mma3mma
nejradéji mezi 1.5 mma 2 mm.
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