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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania gumy gabczastej oraz wyrobéw z
niej. Nazwa ,guma gabczasta” w niniej-
szym opisie oznacza gume porowata, w
ktérej pory albo komérki tacza sie ze soba,
jak w gabce naturalnej.

Zwykle przy wytwarzaniu gumy gab-
czastej i wyrobow z niej nadaje sie poro-
wata budowe gumie gotowej, dodajac do
mieszaniny macierzystej materjatu, zdol-
nego do wywiazywania gazéw ,in situ” po
podniesieniu temperatury mieszaniny pod-
czas jej wulkanizacji, dzieki czemu wulka-
mizujaca sie masa pecznieje, a po zakodi-
czonej wulkanizacji staje si¢ masg trwale
porowata.

Ten sposéb wytwarzania gumy gabcza-
stej jest prawie zadowalajacy przy wyro-
bie kawalkéw z gumy gabczastej o ksztal-
cie mniej wiecej ptaskim lub regularnym.
Jednakze przy wyrobie skomplikowanych
przedmiotéw o zlozonych ksztaltach le-
piej jest wytwarzaé je bezposrednio z wod-
nych zawiesin gumowych, niz stosowaé mie-
szaniny gumy cze$ciowo skoagulowanej,
poniewaz wodna zawiesina latwiej rozmie-
szcza si¢ w sposob jednorodny w formie, a
mianowicie w oddalonych jej katach i za-
kretach. .

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob wytwarzania gumy gabczastej
oraz wyrobéw z niej, zwlaszcza formowa-
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nycli a specialnie sposéb, latwy do zasto-
sowania przy’ forr?owam}l wyl‘worow o zlo-
zonych ksztaltach.

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym spo-
s6b wytwarzania gumy gabczastej albo wy-
robéw z niej, zwlaszcza wyrobéw formo-
wanych, jest znamienny koagulacja wodnej
zawiesiny gumy w obecnosci rdzeni, wy-
twarzajacych pory, rozproszone w calej
masie zawiesiny, oraz zlozonych z gro-
szkow, ziarn, odtamkéw i t. d. substancyj,
chemicznie czynnych, lub substancyj, che-
micznie obojetnych wzgledem zawiesiny
(wyjawszy ewentualnie odtrwalanie wobec
ciepta oraz koagulujgce dzialanie), zdol-
nych do zachowywania stanu stalego po
rozproszeniu w zawiesinie w temperatu-
rach normalnych oraz rozpuszczalnych lub
koloidalnie rozpraszalnych dzialaniem go-
racej wody lub dluzszem dzialaniem zim-
nej wody, poczem wymienione rdzenie eks-
trahuje sie tak, zeby pozostal produkt po-
rowaty.

Materjal rdzeniowy moze si¢ skladaé
z odpowiedniej substancji, posiadajacej ce-
chy wyzej wymienione. Najlepszemi ma-
terjatami do tego celu sa koloidy odwracal-
ne, jak: klej, guma arabska, agar-agar, ze-
latyna, guma tragantowa, dekstryna, mela-
sa i inne substancje cukrowe i t. d., albo tez
ieden z wymienionych materialéw moze
byé produktem czesciowej hydrolizy skro-
bi lub celulozy, jak np. produkt, otrzymy-
wany z pozostalosci po bieleniu celulozy i
stosowany czesto w odlewniach, jako spoi-
wo do piasku, uzywanego do wyrobu rdze-
ni formowych.

Powyzsze koloidy specjalne latwo o-
trzymuje si¢ do celéw niniejszego wyna-
lazku w postaci groszku, ziarn lub w innej
postaci rozdrobnionej; latwo rozpuszczaja
lub rozpraszaja sie¢ one w wodzie, zwla-
szcza w wodzie o podwyzszonej tempera-
turze.

W razie potrzeby groszki rdzeniowe,
ziarna i t. d. moga sie skladaé czesciowo z

koloidu odwracalnego, np. jednego z wy-
zej wymienionych, a czesciowo z obojetne-

" go. materjatu sproszkowanego, jak np. we-

glanu wapniowego, sproszkowanego talku,
kaolinu albo ich mieszaniny, przyczem sub-
stancje sproszkowane wlacza si¢ wraz z
koloidem i obie te substancje ekstrahuje
razem podczas traktowania skoagulowane-
go produktu goraca woda.

Sposéb niniejszy mozna stosowaé za-
réowno w przypadku uzycia zawiesiny z gu-
my wulkanizowanej, jak i w przypadkuy,
gdy uzywa sie zawiesiny nie zwulkanizowa-
nej. W tym ostatnim przypadku ekstrakcja
rdzeni oraz wulkanizacja moga si¢ odbywaé
jednoczeénie, przyczem cieplo goracej wo-
dy, stosowanej do ekstrakcji rdzeni, stuzy
jednoczesnie do wulkanizacji gumy.

Rozumie sie, ze wynalazek nie ograni-

cza si¢ do takiego postgpowania i obejmuje

réwniez wulkanizacje po ekstrakcji rdzeni
z produktu skoagulowanego.

Dalej rozumie sie, ze nazwa ,guma’
oznacza w tym opisie oprocz gumy w zwy-
ktem znaczeniu tego stowa takze inne sub-
‘'stancje, podobne do gumy, np. gutaperke,
balate i t. d. Poza tem wynalazek obejmuje
stosowanie nietylko naturalnych zawiesin
gumowych, czyli latekséw, gutaperkiit. d.,
lecz takze sztucznych zawiesin tych i tym
podobnych substancyj, a zwlaszcza odpad-
kéw gumowych. Poza tem zawiesiny moga
posiadaé normalna zawarto§é gumy albo
tez moga byé koncentratami.

Macierzyste zawiesiny do celéw niniej-
szego wynalazku moga zawieraé zwykle
dodatki do gumy, jak np. czynniki wulka-
nizujace, przy$pieszacze, przeciwutlenia-
cze, mineraly lub inne $rodki zmigkczaja-
ce, ktére to skladniki wywieraja swe dzia-
tanie w ciagu procesu, a takze wplywaja na
wlasciwoséci gotowej gumy.

Zawiesina moze zawieraé réwniez czyn-
niki, odtrwalajace wobec ciepta, np. sole
metali dwuwartosciowych, jak np. siarczan
magnezu lub siarczan wapnia albo sole a-



fonoéwe, siosoW@pe ia,czm‘e z tienkiem cymn-
ku, albo dwupodstawione guanidy aroma-
tyczne, wszystko to w celu przyép_ci_eé_z_enia
i uregulowania koagulacji zawiesiny po-jej
ogrzaniu.

._Ziarna, groszki i t. d. materjalu rdze-
niowego dobiera si¢ pod wzgledem wymia-
row i ksztaltu tak, aby otrzymaé¢ w gotowe;j
gumie pory zadanej wielkosci i postaci,
przyczem pory te odpowiadaja w przybli-
Zeniu ksztaltowi i wielkosci groszkéw ma-
terjalu rdzeniowego, wprowadzonego do za-
wiesiny macierzystej.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
nadaje si¢ specjalnie w przypadkach, gdy
mieszanina macierzysta sklada si¢ z pod-
wulkanizowanej zawiesiny gumowej albo
tez jest typu szybko krzepnacego, ulatwia-
jacego wulkanizacj¢ czesciowg lub calko-
wita w suszarce, w ktérej produkt koagula-
cji suszy si¢ nastegpnie, poniewaz formy,
stosowane w tych przypadkach, moga by¢
wykonane z gipsu palonego, z drzewa lub
podobnego niedrogiego materjatu, co po-
zwala na znaczne zaoszczedzenie kosztow
produkciji.

Sposéb wedlug wynalazku mozna sto-
sowaé rozmaicie. Wodna zawiesine gumo-
wa mozna dokladnie zmieszaé z materja-
tem rdzeniowym i tak otrzymana paste wle-
waé do form i koagulowaé w nich ktérym-
kolwiek znanym sposobem.

Naogél lepiej jest najpierw umieszczaé

w formie materjal rdzeniowy, a potem na-
lewaé do niej wodnej zawiesiny gumowej.
Okazalo sig, ze w ten sposob zawiesina la-
two przenika do przestrzeni, zawartych po-
migdzy poszczegdlnemi groszkami lub ziar-
nami materjalu rdzeniowego, i wypetnia te
przestrzenie lub, innemi slowy, zbyteczne
jest mieszanie zawiesiny i materjalu rdze-
niowego na paste przed wprowadzeniem
ich do formy. Dzigki temu zabieg, wykony-
wany w ten sposéb, jest szybszy i bardziej
ekonomiczny, zwlaszcza przy wykonywaniu
go na wieksza skalg¢, w poréwnaniu ze spo-

sobem, wedlug ktérego z materjaléw wyj-
sciowych wytwarza si¢ paste przed wpro-
wadzeniem ich do formy.

Materjal rdzeniowy, rozmieszczony w
masie zawiesiny, moze zawieraé¢ $rodek,
koagulujacy zawiesing, umieszczony na lub
w materjale rdzeniowym tak, iz latwo zen
schodzi do otaczajacej go zawiesiny w for-
mie, w celu przedyfundowania przez nig
i skoagulowania masy w temperaturze nor-
malnej lub mieco podwyzszonej, np. 60 —
70°C.

Naogél przy wykonywaniu wynalazku
mozna stosowaé ktérykolwiek ze zwyklych
czynnikéw, koagulujgcych gume, pod wa-
runkiem, zeby byl dostatecznie rozpuszczal-
ny w wodzie i nie reagowal z materjalem
rdzeniowym. Poza tem dobrze jest, by uzy-
ty czynnik byl czynnikiem, odtrwalajacym
wobec ciepla, lub utajonym koagulatorem,
to jest substancja, nie koagulujaca w zwy-
klej temperaturze, lecz powodujaca koagu-
lacje zawiesiny przy wzroscie temperatu-
ry, np. powyzej 70°C. Do tego celu nadaja
si¢ sole metali dwuwartosciowych, np.
jedna z wymienionych powyzej. Najodpo-
wiedniejsza sola jest siarczan wapniowy.

Wilaczanie srodka, koagulujacego za-
wiesing, do groszkéw, ziarn lub podobnego
materjalu rdzeniowego zmniejsza skton-
no$¢ do przedwczesnego koagulowania sig
zawiesiny, to jest koagulowania si¢ przed
wprowadzeniem do form, w razie uzycia
zawiesiny nie w zwyklym krétkim czasie po
jej przygotowaniu. Jest to spowodowane
oczywiscie tem, Ze zawiesina pozostaje wol-
na od obecnoéci i dziatania srodkéw koagu-
lujacych az do chwili wprowadzenia jej do
formy i zetknigcia si¢ z materjalem rdze-
niowym. : .

- Jesli pozadane jest bardzo energiczne
dziatanie koagulujace, np. przy pracy z za-
wiesinami rozciericzonemi, to czynnik lub
czynniki koagulujace, czyli odtrwalajace
wobec ciepla, mozna wprowadzié i do za-
wiesiny i do materjatu rdzeniowego.



. Ziarne lub groszli muterjabu rdzento-
wego mezna. wytwarza¢ catkowicie z oryn-
nika, odtrwalajacege webec ciepla (np.
siarczanu wapniowego), spojonego $rod-
ktem wigzaeym,-podobnrym do wyzej wspe-
mmianych koleidéw. Materjaly rdzeniowe
moga si¢ rowniez skladaé z mieszaniny jed~
nego fub wigkszej liczby ebejetnyech mate-
rjalow (np. bielidka lub- kaolinu} z odpe-
wiednim czynnikiem, odtrwalajacym. webec
ciepta lub keagulujgeym. (np: siarczanem
magnezowym), zlepionym materjatem wig-
zgcym. Albo wreszete ziamma lub. groszki
materjalu obojetnege mozna powlec mna po-
wierzehni ezynnikiem, odtewalajacym wo-
bec ciepta lub -keagulujgcym, np. przez
spryskanie ich stgzoaym roztwerem siar-
czanu magnezu lub pedobnego srodka.

Przy stosowaniu niezwulkanizowanej
zawtesiny wulkanizacje i koagulacje tej
zawiesiny mo#pa uskuteczniaé w jednym
zabtegn, przyczem koagulacja nastepuje
jednoczesnie albo tuz przed wulkanizacja.
Ten sposéb postepowania jest szczegélnie
odpowiedni przy ugyciu zawiesiny e nor-
malnej zawartosci gumy lub zawiesin roz-
cieficzonych. Nadaje si¢ on jednak rowniez
de stezenego mleka kauczukowege oraz po-
dabnych zawiesin.

Przy zastosowaniu tego sposobu mase
zawiesiny i materjalu rdzeniowego w for-
mie bez uprzedniej keagulaeji na zimne al-
bo w zwyklej, stosunkewo mato podnie-
sionej temperaturze doprowadza sie bezpo-
§rednio do temperatury, odpowiedniej do
wulkanizacji. Rezumie sie, ze wyisza tem-
peratura, do ktérej zgodnie z i odmiana
sposobu doprowadza si¢ zawiesine bezpo-
$rednio przed wulkanizacja, mocne przy-
$piesza koagulacje masy, ta ostatnia za$
koaguluje i wulkanizuje sie jednoczesnie
albo wulkanizuje si¢ przewaznie natych-
miast po koagulacii.

Zaleta takiego poestepowania polega na
tem, ze zabieg meina wykonywaé przy u-
zyciu normalnych lub rozciericzenych niie-

szamin mleka kawczukowego bez mapmtqda
nego przediugania zabiegomw .

W zwiqzliu z tem nalezy zaznaczyé, ze
przyspieszenie zabiegu pozwala na zmaiej-
szenie liczby form, potrzebnych do. produk-
cjt danej liczby ksztaltek w okreslonym
czasie. W ten sposob szereg form moéna
napelniaé, oprézmiaé i ponownie napel-
nia¢ w krotszyeh odstepach.czasu. Okres
czasit, niezbedny do wyrobu przedmiatow
o Sredmich rozmiarach, moze wynosnc 45
minut lub nawet mnie;j.. v

Guma porowata, otrzymana w ten spo-
s6b przy zastosowaniu ‘wynalazku - niniej-
szego, nadaje si¢ dobrze do wyrabow tapi~
cerskich z gumy porowatej, jak np. mate-
racéw lub poduszek elastyczmyoh; siedzen
oraz oparé do krzeset i t. d.; siedzent do sa~
mechedbw; wyscielan w wagonach kolejo-
wych, samolotach i t. d.

Groszki, ziarna i inne postacie materja-
lu rdzeniowego- wytwarza si¢ w zrany spo-
s6b. Ponizej podano przykiad ich wytwa-
rzania.

Przyklad 1. 6 kg mialko rozdrobaio-
nego kaolinu rozrabia si¢ na ciasto z 2 kg
15% -wego roztworu kleju, np. w ugniatar-
ce, stosowanej w przemysle makaronowym,
wyciska si¢ zapemoca prasy przez odpo-
wiednig koficowke, a nastepnie kraje ma
male palteezki lub preciki o dlugesci od 2
do 4 mm i o $rednicy réwniez od 2 do 4 mm.
Tak wytworzone paleczki zbiera si¢ ra pod-
tozu z talku, suszy w piecu w temperaturze
okoto 70° w ciggu 2 godzin, a nastepnie od-
siewa. Zastosowanie podloza talkowego ma
na celu pokrycie precikéw pyltem, zapobie-
gajacym zlepianiu si¢ ich, a ostatnie sta-
djum odsiewania wysuszonych precikéw
ma za zadanie uwolnienie ich od pylu tal-
kowego i (albo) kaolinowego. Oczywidcie
mozna stosowaé inny odpowiedni pyl za-
miast pylu talkowego.

Réwniez zamiast przerabiaé na paste
sktadniki materjatu rdzeniowego w maszy-
nie do ciasta i wyttaczaé ciasto, jak wyzej,



tozna zastosowaé maszyne granulujaca,
pracujaca na sucho lub na mokro. W tym
przypadku kaolin i klej (lub inny materjal,
tworzacy rdzen) suszy si¢ najpierw, na-
stepnie ziarnuje, a potem stlacza na kulki.

Mieszaning materjaléw, tworzacych
rdzefi, mozna réwniez suszyé w calosci,
rozdrabniaé na ziarna i sortowaé przez si-
ta, poczem drobniejsze ziarna stosuje sie do
wytwarzania gumy gabczastej. Zapomoca
tych srodkéw, to znaczy przez ziarnowanie
i przesiewanie, odpowiednio dobierajac
wielko$é ziarn, mozna tatwo wytwarzaé ma-
terjal rdzemiowy o pozadanej wielkosci
ziarn do wyrobu ogélnym sposobem gabki
gumowej o zadanych wymiarach poréow.

Przyklad 2. 6 kg miatko sproszkowa-
nego weglanu wapnia albo bielidta przera-
bia si¢ na paste z 2 kg roztworu o 35 —
36° B¢, otrzymanego z pozostaloséci po bie-
leniu celulozy, a otrzymang paste obrabia
si¢, jak podano w przykladzie 1.

Przyklad 3. W tym przykladzie ma-
terjal rdzeniowy zawiera ilosé sktadnika
koagulujacego, potrzebna do koagulacji
zawiesiny gumowej ogélnym sposobem we-
dtug wynalazku.

Proszkuje si¢ miatko 6 kg weglanu wap-
nia, ktéry wskutek swej nierozpuszczalno-
$ci w wodzie nie dziala na mleko kauczu-
kowe mieszaniny gumowej, z ktérej ma sie
wytwarzaé wyroby z gumy gabczastej, o-
raz 1 kg siarczanu wapnia. Sproszkowany
materjal rozrabia sie nastepnie ostroznie
na paste z 2 kg stezonego roztworu, otrzy-
manego z pozostalosci po bieleniu celulo-
zy. Tak otrzymana paste wytlacza si¢ na-
stepnie i kraje na preciki lub przerabia na
kulki albo wreszcie ziarnuje jednym ze
sposobéw wedlug przyktadu 1. :

Przyktad 4. Ten przyklad réwniez do-
tyczy wlaczania $rodka koagulujacego do
materjalu rdzeniowego, lecz w tym przy-
padku §rodek koagulujacy znajduje sie je-
dynie na powierzchni lub w wierzchniej
warstwie wymienionego materjatu.

6 k¢ weglanu wapniowego rozrabia sie
na past¢ z 2 kg stezonego roztworu, otrzy-
manego z pozostalosci po bieleniu celulo-
zy, i tak otrzymana past¢ przerabia sig na
kulki lub przeksztalca inaczej na male ka-
watki, jak opisano powyzej. Nastepnie ziar-
na materjalu rdzeniowego suszy si¢ staran-
nie, a potem natryskuje na powierzchni ste-
zonym roztworem siarczanu magnezowego.
Natrysnigty materjal suszy sie.

Ponizej podaje si¢ przyklady przepro-
wadzania sposobu wedlug wynalazku.
Przyklady te jednakie maja za zadanie
opisanie wynalazku, nie ograniczaja nato-
miast jego zakresu.

Przykiad I. Do 100 g niezwulkanizo-
wanego mleka kauczukowego, stezonego do
60% zawartosci suchej gumy, dodano:

siarki 12 g,
tlenku cynkowego 24 g,
piperydylo-dwutiokarbaminianu
piperydyny 25 ¢,
siarczanu wapniowego 50 g.

Te cztery skladniki dodaje si¢ zawie-
szone w 40 g gumy arabskiej.

Do tak wytworzonej mieszaniny doda-
no, mieszajac bez przerwy, taka samg ilo§é
wagowq kleju w postaci groszku o przecigt-
nej srednicy 3 mm. Nastgpnie mieszaning
wlano do formy, w ktérej poddano ja dzia-
taniu ciepta w temperaturze 60°C w ciaggu
30 minut; pod koniec tego czasu koagula-
cja byla zakoiriczona. :

Nastepnie skoagulowana mase usu.meto
z formy i zanurzono we wrzacej wodzie na
przeciag 45 minut. Przez ten czas masa zo-

.stala catkowicie zwulkanizowana, a rdzesn

klejowy zostal czgsciowo wyekstrahowany
dzialaniem wrzacej wody.

Wreszcie zwulkanizowana mase po-
traktowano goraca woda, w celu zakoricze-
nia ekstrakcji rdzenia klejowego, poczem
ja wysuszono. Otrzymana gabka byla go-
towa do uzytku.



. Klej mozna oczywiscie odzyskiwaé w
jakikolwiek odpowiedni sposéb i stosowaé
ponownie do przygotowania nastgpnej por-
cji gumy gabczaste;j. :

Przykiad II. 1000 g’ podwulkanizowa-
nego normalnego mleka kauczukowego,
zawierajacego 33% suchej gumy, zmiesza-
no z 700 g kleju w postaci groszku o prze-
cigtnej srednicy 2 — 3 mm. Do tak wytwo-
rzonej pastowate] mieszaniny, mieszajac,
dodano 10 cm® 10%-owego wodnego roz-
tworu siarczanu magnezowego i 20 cm?
10% -owego wodnego roztworu siarczanu
amonowego.  Otrzymana mas¢ wlano do
formy i umieszczono w piecu w temperatu-
rze 60°C. To spowodowalo calkowitg koa-
gulacje. - o

Nastepnie skoagulowana mase usunigto
z formy i zanurzono kilkakrotnie do gora-
cej wody, ktéra rozpuscila klej, i otrzy-
mano gume¢ o zadanej budowie porowatej.
Porowata mase¢ starannie przemyto i osu-
szono. C
Przyklad III. 2000 ¢ podwulkanizo-
wanego mleka kauczukowego, zawierajace-
go 50% suchej gumy, zmieszano z 500 g
50% -owej wodnej emulsji oleju mineralne-
go i do otrzymanej mieszaniny dodano
2000 g odtamkoéw kleju o przecigtnej sred-
nicy 3 — 4 mm oraz 700 g podobnego kleju
o przecigtnej $rednicy kawalkéw, wynosza-
cej okolo 1 mm.

..Do wytworzonej mieszaniny dodano 5
g siarczanu wapniowego, zawieszonego w
10% -owym wodnym roztworze gumy arab-
skiej, a po starannem zhomogenizowaniu
wprowadzono mase do formy i skoagulo-
wano w-niej, stosujac temperature 55°C w
ciagu 30 minut. »

Nast¢pnie do formy wprowadzono ma-
Ia ilos¢ wody, koagulat wyjeto z formy i
usunigto klej goraca woda, jak w poprzed-
nich przykladach.

Wreszcie tak otrzymang porowata ma-
se wysuszono w suszarce w niskiej tempe-
raturze.

Przyktad IV. Przyktad ten dotyczy
sposobu wedlug niniejszego wynalazkuy,
zgodnie z ktéorym w formie umieszcza sig
najpierw materjal rdzeniowy, a mleko kau-
czukowe lub inna zawiesing nalewa si¢ nan
pOiniej. v

Do formy, np. drewnianej, odpowiednie-
go ksztaltu o pojemmosci okoto 80 1 wpro-
wadzono najpierw 60 kg drobnych precikéw
lub kulek z materjalu rdzeniowego, wytwo-
rzonego jak w przykladzie I. Do materja-
lu rdzeniowego, tak wprowadzonego do
formy, wlano nastgpnie ostroznie 25 kg za-
wiesiny gumowej 0 mastepujacym skladzie:

stezonego mleka kauczukowego

0 50% gumy suchej 22 kg,
siarki 0,250 kg,
tlenku. cynkowego 0,600 kg,
piperydylo-dwutiokarbaminia-

nu piperydyny 0,50 kg,
siarczanu wapniowego 0,100 kg,
50% -owego roztworu gumy a-

rabskiej

2,000 kg.

Zawiesing t¢ wlano powoli na materjal
rdzeniowy w. formie w taki sposéb, ze za-
wiesina, wytlaczajac powietrze z prze-
strzeni migdzy precikami lub kuleczkami
materjalu rdzeniowego, zajmowala te prze-
strzenie bez przerw. Otrzymana mieszani-
ne zawiesiny i materjalu rdzeniowego -w
formie pozostawiono nastepnie na godzing
w temperaturze 75°C. W ciagu tego czasu
koagulacja masy zostala zakoriczona. Po-
tem skoagulowany produkt wulkanizowa-
no, ogrzewajac go w ciggu okolo 15 minut
do temperatury 127°C. Zwulkanizowany
materjal usunigto z formy i starannie prze-
myto letnia woda (o temperaturze 50 —
55°C) w celu usunigcia kaolinu lub innego
proszkowatego skladnika materjatu rdze-
niowego. Przemyty produkt wymyto po-
nownie w zimnej wodzie, w celu calkowite-
go usunigcia kleju i innych resztek mate-
rjalu rdzeniowego, i otrzymano mase gu-




mowa w postaci zwartego produktu poro-
watego. -

Przyktad V. 60 kg materjalu rdzenio-
wego w postaci precikéw, przygotowanych
sposobem wedlug przykladu 2, umieszczo-
no w formie o pojemnosci okoto 80 litrow,
a nastepnie na preciki materjalu rdzenio-
wego nalano ostroznie 30 kg podwulkani-
zowanego normalnego mleka kauczukowe-
go o zawartosci 36 % suchej gumy.

Nastepnie mase skoagulowano i wycia-
gnieto weglan wapniowy i klej z materja-
lu rdzeniowego, przemywajac mase zimng
woda az do calkowitego usunigcia wegla-
nu i kleju, poczem wyréb gumowy wysu-
szono. :

Przyktad VI. Do formy, odpowiada-
jacej zadanemu ksztaltowi wytwarzanego
wyrobu gumowego, wlano pastowata mie-
szanine materjalu rdzeniowego, wytworzo-
nego wedlug przyktadu 3, z mlekiem kau-
czukowem o nastepujacym sktadzie:

stezonego mleka kauczukowego

o 50% suchej gumy 22 kg,
siarki 0,250 kg,
tlenku cynkowego 0,600 kg,
piperydylo-dwutiokarbaminia- '

nu piperydyny 0,050 kg,
5% -owego roztworu gumy arab-

skiej 0,1 kg.

Mieszanine, tak wprowadzona do for-
my, pdzostawiono w temperaturze pokojo-
wej lub podwyzszonej przez okres czasu,
dostateczny do catkowitego skoagulowania
zawiesiny gumowej wokoto ziarn materja-
lu rdzeniowego. Zastosowanie podwyzszo-
nej temperatury przyspieszylo catkowita
dyfuzje czynnika, odtrwalajacego wobec
ciepla lub koagulujacego, z materjatu rdze-
niowego do otaczajacej zawiesiny gumo-
wej.

Zawiesine o powyzszym skladzie skoa-
gulowano np. catkowicie w ciaggu okoto 2
godzin w temperaturze okoto 60°C, a na-

stepnie wulkanizowano w ciagu okoto 20
minut w temperaturze 127°C. Zwulkanizo-
wany wyréb usunigto nast¢pnie z formy i
wyciagnigto materjal rdzeniowy, jak w po-
przednich przykladach, przez wielokrotne
przemywanie zimna lub goraca woda.

Przyklad VII. Forme o ksztalcie, od-
powiadajacym wytwarzanemu przedmio-
towi, napelniono materjalem rdzeniowym,
wytworzonym sposobem wediug przykia-
du 3 lub 4, a nastepnie nalano mieszaniny
mleka kauczukowego o skladzie, jaki opi-
sano w przykladzie VI, tak, zeby zapelni¢
przerwy miedzy ziarnami materjatu rdze-
niowego. Napelniong forme ogrzano, pod-
noszac temperatur¢ w ciggu 5 minut od
pokojowej do 127°C i utrzymujac ja mna
tym poziomie w przyblizeniu przez 25 mi-
nut. W ten sposéb masa zostala skoagulo-
wana i zwulkanizowana w jednym zabieguy,
poczem wylworzony przedmiot wyjeto, a
materjal rdzeniowy wymyto, jak w po-
przednich przypadkach.

Jezeli przeprowadza sie wulkanizacije,
jak sie to zwykle dzieje, w formie, to ma-
terjal, z ktorego forma jest wykonana, po-
winien byé odporny na wysoka temperatu-
re¢ wulkanizacji.

Rozumie si¢ ponadto, jak juz zaznaczo-

. no, ze szczegdly, podane w poprzednich

przyktadach wykonania wynalazku, maja
jedynie znaczenie opisowe i wyjasniajace,
mozna jednak wprowadzi¢ do nich znacz-
ne zmiany co do sktadu zawiesin gumo-
wych, sktadu materjatu rdzeniowego, trwa-
nia i temperatury koagulacji i wulkanizacji
oraz materjatu form.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania gumy gabcza-
stej albo wyrobéw, zwlaszcza formowanych
wyrobéw, z tej gumy, znamienny tem, ze
wodna zawiesing gumowa koaguluje sig w
obecnosci rozmieszczonego w calej masie
zawiesiny materjalu rdzeniowego, wytwa-



tzajacego czasowd pory i zloionedo z
groszkéw, ziarn, kulek lub odtamkéw sub-
stancji, zdolnej do pozostawania w stanie
stalym w normalnej temperaturze w roz-
proszeniu w zawiesinie oraz rozpuszczal-
nej lub koloidalnie rozpraszalnej dziala-
niem wody goracej lub dlugotrwalem dzia-
laniem wody zimnej, poczem wymieniony
materjal rdzeniowy ekstrahuje sig, otrzy-
mujac produkt porowaty.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze stosuje si¢ materjal rdzeniowy,
utworzony z koloidu odwracalnego, jak kle-
ju, gumy arabskiej, agar-agaru, zelatyny,
gumy tragantowej, dekstryny skrobiowe;j,
melasy i innych substancyj cukrowych lub
tym podobmych..

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ materjal rdzeniowy,
skiadajacy sig czgsciowo z koloidu odwra-
calnego, a czesciowo z obojetnego spro-
szkowanego materjalu, np. z weglanu wap-
nia, sproszkowanego talku, kaolinu i t. d.,
przyczem sproszkowany materjal wlacza
. sig razem z koloidem i daje si¢ wyciagaé z
koagulatu gumowego, w ktérym koloid two-
rzy rdzen.

4. Sposob wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ koloid, ktéry jest
produktem czesciowej hydrolizy skrobi al-
bo celulozy, np. produktem, otrzymywa-
nym z pozostalosci po bieleniu celulozy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ zawiesing gumy
zwulkanizowanej,

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ zawiesine nie-
zwulkanizowana, a ekstrakcje materjatu
rdzeniowego oraz wulkanizacje uskutecz-
nia si¢ jednoczesnie, przyczem cieplo gora-
cej wody, uzywanej do ekstrakcji materja-
tu rdzeniowego, stuzy jednoczesnie do wul-
kanizacji gumy.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ zawiesine, za-
wierajaca srodek, odtrwalajacy wobec cie-

pla, np. s61 metalu dwuwartosciowego, jak
siarczan magnezowy lub siarczan wapnio-
wy, albo s6l amonowa w polaczeniu z tlen-
kiem cynkowym albo dwupodstawiona a-
romatyczng guanidyna.

8. Sposob wedtug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, Ze zawiesing gumowa mnaj-
pierw dokladnie si¢ miesza z materjalem
rdzeniowym i tak otrzymana paste wlewa
si¢ w celu koagulacji do formy.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, ze w formie umieszcza si¢ naj-
pierw materjal rdzeniowy, a zawiesing gu-
mowa wlewa si¢ nast¢gpnie na materjal
rdzeniowy.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ materjal rdze-
niowy, zawierajacy §rodek, koagulujacy
zawiesing, umieszczony na lub w materjale
rdzeniowym tak, zeby si¢ mégl zen latwo
wydziela¢ do otaczajacej go zawiesiny w
formie w celu przedyfundowania przez ma-
se¢ i skoagulowania jej, np. w temperaturze
normalnej lub nieco podwyzszonej.

11, Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ materjal rdze-
niowy, utworzony calkowicie z czynnika,
odtrwalajacego wobec ciepla, rozrobionego
na paste z koloidalnym czynnikiem wiaza-

. cym.

12. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ materjal rdze-
niowy, skladajacy si¢ z mieszaniny obo-
jetnej substancji statej z czynnikiem, od-
trwalajacym wobec ciepta, rozrobionej na
paste z koloidalnym srodkiem wigzacym.

13. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ materjal rdze-
niowy, utworzony z obojgtnej substancji
stalej, rozrobionej na paste z koloidalnym
$rodkiem wiazacym, oraz powleczony czyn-
nikiem, odtrwalajacym wobec ciepta.

14. Sposob wedtug zastrz. 7 i 10, zna-
mienny tem, ze stosuje sie zawiesing i ma-
terjal rdzeniowy, zawierajace czynnik, od-
trwalajacy wobec ciepta.



15. Sposéb wedlug zastrz. 10 — 14,
znamienny tem, ze jako czynnik, odtrwala-
jacy wobec ciepla, stosuje si¢ rozpuszczal-
ny siarczan metalu dwuwartosciowego, jak
siarczan wapniowy lub siarczan magnezo-
wy, albo s6] amonowa w polaczeniu z tlen-
kiem cynku lub dwupodstawiona aroma-
tyczna guanidyna.

16. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4i6-—
15, znamienny tem, ze stosuje si¢ zawiesi-
ne niezwulkanizowana, a wulkanizacje i
koagulacje zawiesiny uskutecznia sie w
jednym zabiegu.

17. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 16, zna-

mienny tem, ze uzywa si¢ form, wykona-
nych z gipsu palonego, drzewa lub podob-
nego stosunkowo niedrogiego materjatu.

18. Sposéb wedlug =zastrz. 1 — 17,
znamienny tem, Ze stosuje sie zawiesine,
sktadajaca sie z rozciericzonego mleka gu-
mowego o zawartosci suchej gumy, niZszej
od 35%, albo z podobnej zawiesiny o po-
dobnej zawartosci gumy.

International Latex Processes,
Limited.

Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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