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Sposób odcinania baniek szklanych zwłaszcza ozdób choinkowych
na urządzeniach karuzelowych

Przedomoltem [wynalazku jetet sposób odcinania
baniek szklanych zwłaszcza choinkowych na
urządzeniach karuzelowych.

Znane dotychczas sposoby odcinania'; baniek
szklanych z szyjką polegamy minw na odcinaniu
wyrobu przez zespół palników, którymi podgrze¬
wało się szyjkę w górnej części, aż do stopienia
szkła. Proces odcinania prowadzony był po pro¬
cesie formowania baniek w forimiie. Podczas ope¬
racji odcinania formuje się jednocześnie dno na¬
stępnego wyrobu.

Wadą takiego siposoibu było to, że po odcięciu
bańki szklanej na szyjce bańki tworzył się sto¬
żek a na rurce szklanej, z której była odcinana
bańka powstało zgrubienie (sopel szklany). Two¬
rzenie się zgrubienia (sopla szklanego), powodo¬
wało deformację następnej ozdoby wytwarzanej
z tej sanie j rurki* co z reguły pogarszało walory
estetyczne wyrobu lub prowadziło do powstania
braków.

Postawiono sobie za cel eliminację powyższych
wad. Cel ten osiągnięto przez opracowanie takie¬
go sposobu pcstępowania, który umożliwia od¬
cięcie bańki z jednoczesnym uformowaniem dna
fiolki następnego wyrobu, bez nadmiernego' zgru¬
bienia dna tej fiolki, oraz pozwala na likwidację
stożka szklanego na szyjce bańki.

Istota wynalazku polega na tym, że na stano¬
wisku poprzedzającym operację formowania bań¬
ki w trakcie procesu podgrzewania fiolki stosuje
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się (wprowadza się) operację podgrzewamiai szyjki
•w jej górnej częścĄ a nasltępnie na stanowisku
formowania bańki, roizdmuchuije się górną część
szyjki równocześnie z formowaniem bańki wy¬
korzystując w tym celu sprężone powietrze pnzez-
naczone do uformowania bańki z kolei na nastę¬
pnym stanowisku odcCha się bańkę w znany spo¬
sób.

Zaletę takiego sposobu jest uzyskanie dna fiol¬
ki, z której otrzymujemy następny wyrób,, bez
nadmiernego zgrubienia, skrócenie czasu przez¬
naczonego na wytworzenie wyrobu* uzyskanie szyj¬
ki bańki bez zbędnego stożka, wykorzystanie tej
samej dozy sprężonego powietrza do uformowania
bańki i rozdmuchania górnej części szyjki^ zmniej¬
szenie liczby stanolwisk procesu wytwarzania ba*
niek szklanych na urządzeniach karuzelowych.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
na stanowisku poprzedzającym operację formowa¬
nia bańki, na którym podgrzewa się fiolkę przez
operację formowania wprowadza się podgrzewa¬
nie szyjkli w górnej jej części w miejscu później¬
szego odcięcia bańki szklanej. Szyjkę w górnej jej
części podgrzewa się w trakcie podgrzewania fiol¬
ki, z której będzie formowana bańka szklana.
Następnie na stanowisku formowania formuje się
bańkę przy pomocy sprężonego powietrza, przy czym
w trakcie formowania bańki jednocześnie rozdmu¬
chuje się uprzednio podgrzaną część szyjki bańki,
a do rozdmuchania podgrzanej części szyjki i do
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formowania bańki wykorzystuje się tę samą dozą
powietrza.

iZ kolei na następnym stanowisku odcina się
bańkę szklaną przez stopienie powstałego uprzed¬
nio pęcherza szklanego, który powstał w wyniku
rozdimuchanlia górnej części szyjki bańki.

Sposób znajduje zastosowanie w procesie produk¬
cji baniek szklanych produkowanych na automa¬
tach i urządzeniach karuzelowych i może być sto¬
sowany przez wszystkie zakłady produkujące bań¬
ki szklane zwłaszcza ozdoiby choinkowe w sposób
zmechanizowany. <
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Zastrzeżenie patentowe
iSposób odciniaoiia ibaniek szklanych zwłaszcza

ozdób choinkowych na urządzeniach karuzelowych
polegający na zastosowaniu do operacji odcina¬
nia zespołu palników którymi odcina się bańkę
po procesie formowania, znamienny tym, że pod-
cz.as procesu formowania bańka, jednocześnie roz,-
dmuchiuje się uprzednio podigrzaną górną część
szyjki, tak aby powstał .pęcherz szklany, przy
czym do rozdmuchania pęcherza szklanego wy¬
korzystywana jest doza powietrza wprowadzona
do bańki w ceiLu jej ufoirmowania- w formie, a na¬
stępnie odcina się bańkę przez stopienie palnika¬
mi pęcherza szklanego.
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