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Sposéb odcinania baniek szklanych zwlaszcza ozdéb choinkowych
na urzadzeniach karuzelowych

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb odcinania
baniek szklanych zwlaszcza choinkowych na
urzgdzeniach karuzelowych.
Znane dotychczas sposoby odcinania baniek

szklanych z szyjka polegaly m.in. na odcinaniu
wyrobu przez zesp6t pamikéw, ktérymi podgrze-
walo sie szyjke w goérnej czesci, az do stopienia
szkla. Proces cdecinania prowadzony byt po pro-
cesie formowania baniek w formie. Podczas ope-
racji odcinania formuje sig¢ jednoczesnie dno na-
stepnego wyrobu.

Wada takiego sposobu bylo to, Ze po odcigciu
banki szklanej na szyjce banki tworzyl sig sto-
zek a na rurce szklanej, z ktérej byla odcinana
banka powstalto zgrubienie (sopel szklany). Two-
rzenie sie zgrubienia (sopla szklanego), powodo-
wato deformacje nastepnej ozdoby wytwarzanej
z tej samej rurki, co z reguly pogarszato walory
estetyczne wyrobu lub prowadzilo do powstania
brakow.

Postawiono sobie za cel eliminacjge powyzszych
wad. Cel ten osiagnieto przez opraccwanie takie-
gb sposobu postepowania, ktéry umozliwia od-
ciecie banki z jednoczesnym uformowaniem dna
fiolki nastepnego wyrobu, bez nadmiernego zgru-
bienia dna tej fiolki, oraz pozwala na likwidacje
stozka szklanego na szyjce banki.

Istota wynalazku polega na tym, ze na stano-
wisku rpoprzedzajgcym coperacje formowania ban-
ki w trakcie procesu podgrzewania fiolki stosuje
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sie (wprowadza sig) operacje podgrzewania szyjki
w jej gémej czesci, a nastepnie na stanowisku
formowania banki, rozdmuchuje si¢ gbérng czesé
szyjki réwnoczesnie z formowaniem banki wy-
korzystujsge w tym celu sprezome powietrze przez-
naczone do uformowania banki z kolei na naste-
pnym stanowikku odclna sie banke w znany spo-
s6b. )

Zalete takiego sposobu jest uzyskanie dna fiol-
ki, z ktorej otrzymujemy nastepny wyréb, bez
nadmiernego zgrubienia, skrécenie czasu przez-
naczonego na wytworzenie wyrobu, uzyskantie szyj-
ki banki bez zbednego stozka, wykorzystanie tej
samej dozy spreionego powietrza do uformowania
banki i rozdmuchania gérnej czesci szyjki, zmniej-
szenie liczby stanowisk procesu wytwarzania ba-
niek szklanych na urzadzeniach karuzelowych.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
na stanowisku poprzedzajacym operacje formowa-
nia banki, na ktérym podgrzewa sie fiolke przez
operacje formowania wprowadza sie podgrzewa-
nie szyjki w gérnej jej czesci w miejscu pbZniej-
szego odciecia banki szklanej. Szyjke w gérnej jej
czesei podgrzewa sie w trakcie podgrzewania fiol-
ki, z ki6rej bedzie formowana banka szklana.
Nestepnie na stanowisku formowania formuje sig
banke przy pomocy sprezonego powietrza, przy czym
w trakeie formowania banki jednoczeSnie rozdmu-
chuje sie uprzednio podgrzang cze$é szyjki banki,
a do rozdmuchania podgrzanej czesci szyjki i do
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formowania banki wykorzystuje sie te sama doze
powietrza.

Z kolei na nastgpnym stanowisku odcina sie
banke szklang przez stopienie powstalego uprzed-
nio pecherza szklanego, ktéry powstal w wyniku
rozdmuchania goérnej czesci szyjki banki,

Spos6b znajduje zastosowanie w procesie produk-
cji baniek szklanych produkowanych na automa-
tach i urzadzeniach karuzelowych i moze byé sto-
sowany przez wszystkie zaklady produkujgce ban-
ki szklane zwlaszcza ozdoby choinkowe w sposéb
zmechanizowany.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b  odcinania baniek szklanych zwlaszcza
ozd6b choinkowych na urzadzeniach karuzelowych
polegajacy na zastosowaniu do operacji odcina-
nia zespotu palnikéw ktérymi odcina sie banke
po procesie formowania, znamienny tym, ze pod-
czas procesu formowania banki jednoczednie roz.-
dmuchuje sie¢ uprzednio podgrzang goérng czesé
szyjki, tak aby powstat pecherz szklany, przy
czym do rozdmuchania pecherza szklanego wy-
korzystywana jest doza powietrza wprowadzona
do banki w celu jej uformowania w formie, a na-
stepnie odcina sie banke przez stopienie palnika-
mi pecherza szklanego.
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