wo 2017/012920 A 1[I I D000 OO O 0 R O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

~.
~
~

=

\

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2017/012920 A1

26. Januar 2017 26.012017) WIPOIPCT
(51) Internationale Patentklassifikation: BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,
DO3D 37/00 (2006.01) DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
. . ) GT, HN, HR, HU, ID, I, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2016/066517 KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME,
(22) Internationales Anmeldedatum: MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
12. Juli 2016 (12.07.2016) OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, T™M,
(25) Einreichungssprache: Deutsch TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch ZW.
(30) Angaben zur Prioritiit: (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
15177448.6 20. Juli 2015 (20.07.2015) EP Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
(71) Anmelder: STARLINGER & CO GESELLSCHAFT SZ, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG,
M.B.H. [AT/AT]; Sonnenuhrgasse 4, Wien 1060 (AT). KZ, RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH,
. R CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,
72) i{tﬁﬁggrkt ;EfflTNthm G(‘XIT‘;‘M’ Nostach 95, 2571 IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
¢ cof Hestng (AL). RS, SE, SL SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CL, CM,
(74) Anwiilte: SCHWARZ & PARTNER GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
PATENTANWAELTE et al.; Wipplingerstrasse 30, 1010 Veriffentlicht:
Wien (AT).
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absat
(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir 3) ‘ ‘
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BI, BN, BR, BW, — mif gednderten Anspriichen gemdss Artikel 19 Absatz 1
(54) Title: WEAVING SHUTTLE
(54) Bezeichnung : WEBSCHUTZEN

4 Fig. 2

(57) Abstract: The invention relates to a weaving shuttle (1), comprising wheels (4) for the circulation on the reed of a circular
weaving machine and comprising bobbin holders (13) for holding a wett bobbin (11) in such a way that the wett bobbin can be
rotated about the longitudinal axis of the bobbin holders, which bobbin holders are arranged on bearing blocks (12), wherein the
structure of the weaving shuttle (1) is based on carriers held at a distance from each other transversely to the running direction of the
weaving shuttle (1) by means of spacers (3), on which carriers the wheels (4) are mounted.

(57) Zusammenfassung: Webschiitzen (1) mit Rédern (4) fiir den Umlauf am Riet einer Rundwebmaschine und mit auf
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erbicken (12) angeordnete
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WO 2017/012920 A1 WK 00N 00T RN AU AR

Spulenautnahmen (13) zum um ihre Langsachse drehbaren Halten einer Schussspule (11), wobei dem Autbau des Webschiitzen
(1) mittels Abstandshaltern (3) voneinander in einem Abstand quer zur Laufrichtung des Webschiitzen (1) gehaltene Tréger
zugrunde liegen, an denen die Réder (4) montiert sind.
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Webschiitzen
Die Erfindung betrifft einen Webschiitzen fiir eine Rundwebmaschine.

Es sind allgemein Rundwebmaschinen bekannt, bei welchen Kettbdndchen-
Fihrungselemente, z.B. in Form von Lingenausgleichskompensatoren, um das Riet der
Rundwebmaschine herum angeordnet sind. Uber diese Kettbindchen-Fiihrungselemente
oder durch sie hindurch wird der Rundwebmaschine eine grole Zahl von Kettbdndchen
ringsum verteilt zugefiilhrt. Von den Kettbindchen-Fiihrungselementen laufen die
Kettbindchen zu Fachbildungseinrichtungen, die beispielsweise mit Osen zum
Hindurchfilhren je eines Kettbdndchens versehene Litzen oder Bénder aufweisen;
anschlieBend laufen die Kettbdndchen zwischen Stiben des Riets hindurch. Die
Kettbandchen werden an den Fachbildungseinrichtungen - zumeist in abwechselnder
Anordnung - in zwei Kettbdndchenscharen aufgeteilt, denen durch entgegengesetzte
Bewegung der Litzen oder Osenbinder einander entgegengesetzte Wechselbewegungen
verlichen werden, wodurch das Webfach (auch Wanderfach genannt) gedffnet und
geschlossen wird. Das Webfach bildet im gedffneten Zustand einen von den beiden
Kettbandchenscharen definierten Raum, in dem sich ein Webschiitzen, der eine
Schussbandchenspule tragt, auf einer Kreisbahn entlang des Riets bewegt und dabei das
Schussbiandchen von der von ihm getragenen Schussbdndchenspule abzieht und in das
Webfach eintrdgt. Die Grolle des von den beiden Kettbédndchenscharen definierten Raumes
des Webfachs éndert sich stindig mit der Bewegung der beiden Kettbindchenscharen,
ausgehend von Null bei geschlossenem Webfach in einer Stellung, in der beide
Kettbédndchenscharen in derselben Fliache liegen, bis zu einem Maximum, bei dem sich die
beiden Kettbdndchenscharen an entgegengesetzten Umkehrpunkten ihrer Wechselbewegung
befinden. An diesen Umkehrpunkten beginnt der so genannte Fachwechsel durch Umkehr
der den gegenldufigen Kettbindchenscharen verlichenen Bewegung, wodurch das zuletzt
eingetragene Schussbiandchen im Gewebe fixiert wird und vom nichsten Schiitzen das
nichste Schussbdndchen in das Webfach eingetragen werden kann. Es laufen tiblicherweise
mehrere Webschiitzen in gleichen Abstinden voneinander im Riet um. Das erzeugte
schlauchformige Gewebe wird nach innen zu einem zentral angeordneten Webring gefiihrt,

an dem es zu Abzugsrollen hin umgelenkt wird.

Eine solche Rundwebmaschine ist beispielsweise aus der EP 0 786 026 B1 bekannt.
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Es bestand seit jeher das Bediirfnis, die Leistung von Rundwebmaschinen zu erhéhen. Die
Gesamtleistung der Rundwebmaschine wird mafigeblich von der sogenannten Schusszahl
beeinflusst, das ist die Anzahl an Schussbidndchen, die pro Zeiteinheit in das Webfach
eingetragen werden koénnen. Die Schusszahl wird iblicherweise in ,,picks per minute*
angegeben. Die Schusszahl wurde in der Vergangenheit durch die Erhohung der
Umlaufgeschwindigkeit der Schiitzen im Riet und/oder die Erhéhung der Schiitzenanzahl
gesteigert. In  der EP0167831A1 wurde zum Beispiel eine Erhéhung der
Umlaufgeschwindigkeit durch die spezielle Ausgestaltung der Laufbahnen, auf denen die
Stiitzrollenpaare der Webschiitzen im Riet laufen, erreicht. Diese speziell ausgestalteten
Laufbahnen erhdhten die Laufruhe der Webschiitzen, was eine geringere Abnutzung des

Riets zur Folge hatte und dadurch eine héhere Umlaufgeschwindigkeit erlaubte.

Mittlerweile ist man jedoch an die Leistungsgrenzen von Rundwebmaschinen gestofen,
wobel ein limitierender Faktor die Belastbarkeit der Bauelemente der Webschiitzen ist, auf
welche die Fliehkraft bei der Umlaufbewegung der Webschiitzen im Riet wirkt. Obwohl die
Belastung der Bauclemente der Webschiitzen, auf welche die Flichkraft wirkt, durch
Erhohung der Schiitzenanzahl und eine damit einhergehende Reduktion der Drehzahl der
Hauptwelle, die die Schiitzen antreibt, bei gleicher Leistung der Rundwebmaschine
theoretisch verringert werden kdnnte, so ist diesem Losungsansatz in der Praxis durch das
beschriankte Raumangebot im Riet eine enge Grenze gesetzt. AuBlerdem strebt die Industrie
weiterhin nach einer Erh6hung der Schusszahl von Rundwebmaschinen, was bei Ausniitzung
der maximal einbaubaren Zahl an Webschiitzen wiederum nur durch eine Erhéhung der

Drehzahl der Rundwebmaschine méglich ist.

Es hat sich gezeigt, dass bei den derzeit genutzten Drehzahlen der Hauptwelle von
Rundwebmaschinen die Flichkraft auf die Bodenplatte des Webschiitzen so grof} ist, dass
sich die Bodenplatte verbiegt und damit einhergehend die Geometrie von wichtigen
Bauteilen des Webschiitzens, die auf der Bodenplatte montiert sind, in Bezug aufeinander
verstellt wird, z.B. der Abstand und die Ausrichtung der Réder und Rollen, mit denen der
Webschiitzen im Riet gefiihrt wird, sowie die Lage der Achsen, auf denen die Réder gelagert
sind. Dies flihrt zu einem unruhigen Lauf des Webschiitzens im Riet. Noch kritischer ist,
dass sich auch die Abstinde der vorderen und hinteren Schussspulenlagerbocke, die jeweils
eine Spulenaufnahme zur um ihre Lingsachse drehbaren Lagerung der Schussspule tragen,
zueinander verdndern, wenn sich die Bodenplatte biegt. Wenn sich der Abstand der
Spulenaufnahmen aufgrund der Abstandsdnderung der Lagerbocke éndert oder
Abweichungen von ihren zueinander koaxialen Ausrichtungen auftreten, wird die

Schussspule von den Spulenaufnahmen im Betrieb entweder zu lose oder zu fest gehalten.
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Ersteres fithrt zu einem ungleichméfigen Abzichen der Schussbiandchen und damit zu
qualitativ schlechteren oder sogar fehlerhaftem Schlauchgewebe. Zweiteres resultiert in zu
hohen Zugspannungen auf die Schussbidndchen und damit ebenfalls zu verschlechtertem
Schlauchgewebe, wobei zusitzlich noch die Gefahr des Reiflens des Schussbiandchens und

der Beschiadigung der Spulenaufnahmen besteht.

CN 202187146 U offenbart einen Webschiitzen mit einer Bodenplatte, die zur Erhhung der
Steifigkeit der Bodenplatte mittels an ihr integral ausgebildeten Verrippungen versteift ist.

Die Bodenplatte eines Webschiitzens wird iiblicherweise aus einem Kunststoffmaterial oder
aus Aluminium gespritzt. Dabei miissen stets Kompromisse eingegangen werden, denn je
steifer ein Spritzgussmaterial ist, was aufgrund der hdheren Steifigkeit des damit
hergestellten Spritzgussteils unter Wirkung von Flichkraft an sich erwiinscht ist, desto groBer
sind der Materialschwund beim Formungsvorgang und die Abweichungen des
Spritzgussteils von der gewiinschten Form. Bei unterschiedlichen Dicken des Spitzgussteils
kann es durch den Materialschwund auch zu einem Verzug des Bauteils kommen. GroBere
Toleranzen der Dimensionen des Spritzgussteils wiederum fithren zu einem unruhigeren
Lauf des Webschiitzens im Riet und verringern dadurch die Lebensdauer des Webschiitzens
und des Riets. AuBlerdem fiihren hohere Toleranzen der Formstabilitit der Bauteile des
Webschiitzens zu einem massiven Anstieg der Gerduschentwicklung im Betrieb der

Rundwebmaschine und sind daher fiir das Bedienungspersonal gesundheitsschidlich.

Ein weiterer wichtiger Aspekt ist die Masse des Webschiitzens, die das Riet bei hoher
Drehzahl der Hauptwelle aufgrund der Fliehkraft stark belastet. Es wire daher
winschenswert, einen Webschiitzen zur Verfligung zu haben, der verglichen mit bisherigen

Webschiitzen gleicher Webleistung eine geringere Masse aufweist.

Es ist somit die Aufgabe der Erfindung einen Webschiitzen bereitzustellen, mit dem die
Schusszahl an Rundwebmaschinen gesteigert werden kann, ohne dass die Belastung und
Abnutzung der Bauelemente des Webschiitzens und der Rundwebmaschine durch die von
den rotierenden Webschiitzen ausgeiibte Flichkraft erhéht wird, sondern im Gegenteil sogar
vermindert werden kann. Ein solcher Webschiitzen sollte im Betrieb auch leiser sein als
bisherige Webschiitzen und sollte dazu beitragen, ecine hohe Webleistung der
Rundwebmaschine bei gleichzeitig gesteigerter Qualitit des erzeugten schlauchférmigen

Gewebes zu erzielen.
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Die vorliegende Erfindung 16st diese Aufgabe durch Bereitstellen eines Webschiitzens mit
den Merkmalen des Anspruchs 1. Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den

Unteranspriichen dargelegt.

Verglichen zum im Stand der Technik offenbarten Webschiitzen, bei denen eine Bodenplatte
aus ecinem Kunststoffmaterial oder Aluminium gespritzt wird, kann durch
erfindungsgeméflen Aufbau eines Rahmens aus Tragern und Abstandshaltern, wobei die
Abstandshalter die Trager voneinander quer zur Laufrichtung des Webschiitzen beabstandet
halten, die Masse des Webschiitzen reduziert werden, bei gleichbleibender bzw. sogar
hoherer Steifigkeit gegeniiber dem Stand der Technik. Die daraus resultierende hohe
Formstabilitit des Rahmens bzw. des gesamten Webschiitzen und die geringere Masse
erlauben es, die Umlaufgeschwindigkeit der Schiitzen im Riet zu erhéhen. Daraus
resultierend erhoht sich die Summe der Schusszahl der Rundwebmaschine gegeniiber dem
Stand der Technik, ohne dass sich dic auf die flichkraftbelasteten Bauclemente, wie
Schiitzenrolle, etc. wirkenden (Flich)kréfte erhdhen. In diesem Zusammenhang ist weiters
sehr vorteilhaft, dass der erfindungsgemafle Webschiitzen aufgrund der hohen Formstabilitét
und Steifigkeit im Betrieb der Rundwebmaschine die Gerduschentwicklung der gesamten

Rundwebmaschine reduziert.

Durch die Ausgestaltung des Rahmens als mittels Abstandshaltern verbundene Triger kann
im Gegensatz zum Stand der Technik konstruktiv bedingt der fertigungstechnische Aufwand
reduziert werden und damit einhergehend auch die Herstellungskosten verringert werden. In
diesem Zusammenhang sind die Triger bevorzugt als Trigerplatten ausgefiihrt, die im
wesentlichen parallel zueinander angeordnet mittels der Abstandshalter miteinander
verbunden sind, wobei die Abstandshalter bevorzugt verschraubt, verschweildt, verklebt,
vernietet oder mittels einer Kombination der angefiihrten Verfahren verbunden werden.
Vorteilhaft werden die dem Rahmen zugrunde liegenden Trigerplatten in ihren Abmaflen
und in ihrer Form gleich ausgefiihrt. Tragerplatten kénnen mittels Stanzmaschinen oder
Schneidanlagen, wie  Wasserstrahlschneidanlagen, Laserschneidanlagen etc. aus
Metallplatten kostengiinstig mit wiederkehrender hoher Genauigkeit ausgestanzt oder
ausgeschnitten werden. Dies erhoht maBgeblich den Automatisierungsgrad in der
Herstellung und erleichtert den Austausch von Teilen bei Reparaturen. Durch das
konstruktive Vorsehen von méglichst vielen Gleichteilen im Webschiitzen verringert sich die
Anzahl an verschiedenen Bauteilen und sichert eine einfache und kostengiinstige

Ersatzteilversorgung.
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Weiters sind an den Tragerplatten Lagerbocke angebracht, die jeweils eine Spulenaufnahme
zur um ihre Lingsachse drehbaren Lagerung der Schussspule tragen. Die Spulenaufnahmen
sind zueinander mit einem Abstand, der in etwa der Schussspulenldnge entspricht,
gegeniiberliegend koaxial ausgerichtet. Durch die vorteilhafte Ausgestaltung der Trager bzw.
des Webschiitzen kann die Schussspule ziigig und leicht gewechselt werden, dazu ist
zumindest eine Spulenaufnahme bzw. ein Lagerbock entlang der Drehachse der Schussspule

verschiebbar ausgebildet.

Die Hauptmittelebene des Webschiitzen, die die Langsebene des Webschiitzen ausbildet und
im wesentlichen parallel zu den Naben der an den Trigerplatten befestigten Réider
angeordnet ist, entspricht im Betrieb des Webstuhls einer Ebene, die von einer Tangente an
die Umlaufrichtung und einer gedachten Linie normal auf die Bahn des Riets, auf der der
Webschiitzen umléduft, aufgespannt wird. Die Bahn, auf der der Webschiitzen umlauft, wird
durch die Rietstidbe des Riets gebildet. Die Rietstéibe sind in Umlaufrichtung beabstandet im
Riet angeordnet und geben somit die Offnungen frei, in denen die Kettbindchen
durchgefiihrt werden, die durch Wechselbewegungen das Webfach 6ffnen und schlieen. Je
nach Ausfiihrungsvariante des Riets ist die Bahn, auf der der Webschiitzen umliuft,
entweder eine Zylindermantelinnenfldche, eine Kegelstumpfmantelinnenfliche oder eine
Kreisringfliche. Vorteilhaft erweist es sich, die Tridgerplatte an der Hauptmittelebene
auszurichten, wobei die Ausrichtung in Bezug auf die Hauptmittelebene je nach
Ausfiihrungsform des Riets auf dem der Webschiitzen umléduft, variieren kann. So ist zum
Beispiel bei einem Webstuhl, bei dem die Umlaufbahn des Riets als Zylindermantelfldche
ausgebildet ist, die Trdgerplatte hochkant zu der Umlaufbahn des Riets, also mit der
Plattenhauptfliche parallel zur Hauptmittelebene ausgerichtet, wobei die Plattenhauptfliche
die Flache der Platte ist, die die groBte Ausdehnung aufweist. Hierdurch resultiert eine
maximale Steifigkeit und Formstabilitit entgegen der im Betrieb auftretenden Flichkrifte.
Das zur Fertigung der Tréager herangezogene Material ist bevorzugt moglichst leicht, bei
trotzdem ausreichender Steifigkeit. In diesem Zusammenhang und aufgrund der guten

Bearbeitbarkeit erweist sich als besonders vorteilhaft die Trager aus Aluminium zu fertigen.

Weiters sind an den Trédgern Briickenelemente vorgesehen, die quer zur Umlaufrichtung
ausgerichtet mit den Tragern verbunden sind und somit zur Erhéhung der Gesamtsteifigkeit
des von den Triagern und den Abstandshaltern gebildeten Rahmens des Webschiitzen
beitragen. Vorteilhaft ist es zumindest ein Briickenelement im léngsseitig vorderen und
hinteren Bereich des Webschiitzen vorzusehen, wobei der vordere Bereich dem hinteren
Bereich des Webschiitzen im Betrieb in Umlaufrichtung voreilt. Bevorzugt weisen die

Briickenelemente den gleichen Umriss auf und sind als Briickenplatten ausgebildet. Diese
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werden idealerweise aus flichigem Blechmaterial ausgestanzt, wodurch eine hohe Prézision
und wiederkehrende Genauigkeit sichergestellt sind. Die Briickenelemente sind mit in
Bohrungen aufgenommenen Halterungen versehen, die die Aufnahme fiir gelagerte Rollen
bilden. Trotz gleicher Umrissform kénnen unterschiedliche Positionen der Bohrungen fiir die
Halterungen der Rollen an den Briickelementen vorgesehen werden, wodurch trotz
Gleichteilen ein Anpassungsspielraum in Bezug auf verschiedene Ausfithrungsvarianten des
Riets gewihrleistet ist. Das zur Fertigung der Briickenelemente herangezogene Material ist
wie bei den Tréagerplatten bevorzugt méglichst leicht, bei trotzdem ausreichender Steifigkeit.
In diesem Zusammenhang und aufgrund der guten Bearbeitbarkeit erweist sich als besonders

vorteilhaft die Briickelemente wie die Triger aus Aluminium zu fertigen.

An den Briickenelementen angebrachte Rollen laufen entlang eines im Riet ausgebildeten
Anschlages und fithren somit den Webschiitzen innerhalb des Riets in Umlaufrichtung. Um
zu gewihrleisten, dass nur die Rollen beim Umlauf in etwaigem Kontakt mit den
Anschldgen des Riets stehen, stehen diese an den Lingsseiten des Webschiitzen vor. Zur
schnellen und einfachen Anpassung an fertigungsbedingte oder bauartbedingte Unterschiede
der Anschlidge des Riets sind die Rollen zumindest einer Seite vorteilhaft exzentrisch
verstellbar auf dem Briickenelement gelagert. Um auch hier den Vorteil moglichst vieler
Gleichteile auszuschdpfen, ist bevorzugt jede Rolle auf dem Briickenelement exzentrisch
verstellbar gelagert. Exzentrisch verstellbar gelagerte Rollen bieten weiters den Vorteil einer

schnellen und akkuraten Ein- und Nachstellmdglichkeit bei etwaigem Verschleill der Rollen.

Die Rader des Webschiitzen werden vorteilhaft mittels Halbachsen an den Trigern befestigt,
wobei die Halbachsen bevorzugt drehfest an den Trigerplatten montiert sind und die Ridder
mittels Wilzlagern auf den Halbachsen drehbar gelagert sind. Die Halbachsen sind
austauschbar ausgestaltet und bieten dadurch die Moglichkeit eines kostengiinstigen und
schnellen Tausches im Reparaturfall. Weiters konnen die Réder in individueller Ausrichtung
und Einbaulage am Trager montiert werden. Halbachsen weisen konstruktionsbedingt eine
bessere Federwirkung gegeniiber Starrachsen auf, womit Unebenheiten des Riets besser
aufgenommen und ausgeglichen werden kénnen, was zu einem ruhigeren Lauf fiihrt. In
diesem Zusammenhang erweist sich weiters als sehr vorteilhaft gegeniiberliegende Réder in
Laufrichtung des Webschiitzen gegeneinander zu versetzen. Hierdurch wird erreicht, dass
mindestens ein Rad einer Achse immer auf einer Rietstange lduft und nicht wie im Stand der
Technik der Webschiitzen in jede Offnung zwischen den Rietstangen holpert. Durch diese
konstruktive Mallnahme lduft der Webschiitzen noch ruhiger im Riet um, und somit werden
weniger Schwingungen und Vibrationen in den Webschiitzen {ibertragen. Daraus

resultierend verringert sich die Gerduschentwicklung wahrend des Betriebs der
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Rundwebmaschine. Dieser Effekt wird noch verstirkt, wenn der Abstand zwischen den
Rédern einer Lingsseite des Webschiitzen und der Abstand zwischen den Réndern der
gegeniiberliegenden Lingsseite des Webschiitzen gleich ausgefiihrt sind. Durch das daraus
resultierende ausgewogene Laufverhalten des Webschiitzen werden nicht nur die
Bauelemente des Webschiitzen weniger belastet, sondern es werden auch die auf das Riet
wirkenden Krifte im Betrieb verringert, wodurch die Abniitzung wihrend des Betriebs in der

gesamten Rundwebmaschine reduziert wird.

Bevorzugt werden die Halbachsen mittels Flanschen an den Triagern befestigt. In diesem
Zusammenhang erweist sich als besonders vorteilhaft, je eine Halbachse exzentrisch an je
einem Flansch zu befestigen. Somit kann der Versatz von gegeniiberliegenden Riadern sehr
einfach iiber die Einbaulage des Flansches realisiert werden, wobei der Vorteil von nur
einem Typ von Radeinheit, also einem Typ von Rad mit Halbachse und Flansch, erhalten
bleibt.

Die Erfindung wird nun anhand von Ausfiihrungsbeispiclen unter Bezugnahme auf die

Zeichnungen ndher erldutert. In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung des zugrunde liegenden Aufbaus einer
Ausfiihrungsform eines erfindungsgemifien Webschiitzen; und
Figur 2 eine perspektivische Darstellung des Webschiitzen nach Figur 1 mit dem gesamten

Aufbau und einer eingesetzten Schussspule.

Figur 1 zeigt perspektivisch den zugrunde liegenden Aufbau einer Ausfithrungsform eines
erfindungsgeméfien Webschiitzen 1. Der dem Webschiitzen 1 zugrunde liegende Rahmen
besteht aus zwei separaten, fast der Linge des Webschiitzen 1 entsprechenden Tragerplatten
2, die mittels separaten Abstandshaltern 3 parallel zueinander angeordnet verbunden sind.
Um den fertigungstechnischen Aufwand so gering wie moglich zu halten, sind die
Abstandshalter 3 als 6-kant Formrohre mit einem durchgingigen Gewinde ausgebildet.
Diese werden zwischen den Trigerplatten 2 angeordnet und mittels durch Bohrungen
durchgesteckte Schrauben, die nicht abgebildet sind, mit den Tragerplatten 2 verschraubt.
Pro Lingsseite weist der Webschiitzen zwei auf Halbachsen 5 gelagerte Réder 4 auf, wobei
die Halbachsen 5 exzentrisch an jeweils einem Flansch 6 befestigt sind und die Flansche 6
wiederum jeweils an extra dafiir vorgesehenen Aufnahmepunkten 7 an den Triagerplatten 2
befestigt sind. Die Aufnahmepunkte 7 weisen jeweils vier Bohrungen auf, wobei eine
Bohrung zentral angebracht ist und die restlichen drei Bohrungen in gleichem Abstand rund

um die zentrale Bohrung angeordnet sind.
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Im folgenden wird die Fixierung eines Rades 4 an der Trigerplatte 2 beschrieben, diese ist
auch jeweils fiir die restlichen an der Tragerplatte 2 angebrachten Réder 4 giiltig. Die
zentrale Bohrung bildet die Aufnahme fiir einen an dem Flansch 6 zentrisch angebrachten
Wellenstumpf 8 aus, wodurch der Flansch 6 exakt an der Trégerplatte 2 positioniert und
ausgerichtet ist. Die Fixierung des Flansches 6 an der Trigerplatte 2 erfolgt mittels nicht
dargestellter Schrauben durch die drei um die zentrale Bohrung angeordneten Bohrungen.
Aufgrund der Anordnung der Bohrungen ist nur eine Montageposition des Flansches 6 auf
dem Triger 2 moglich, wobei infolge der exzentrischen Befestigung der Halbachsen 5 auf
den Flanschen 6 und aufgrund der je Liangsseite des Webschiitzen 1 unterschiedlichen
Einbaulagen der Flansche 6 die Ridder 4 einer Langsseite des Webschiitzen 1 gegeniiber den

Rédern 4 der anderen Lingsseite des Webschiitzen 1 versetzt angeordnet sind.

An dem Webschiitzen 1 sind zwei Briickenplatten 9 angebracht, wobei jeweils eine
Briickenplatte 9 im vorderen Bereich 15 und im hinteren Bereich 16 des Webschiitzen 1
angebracht ist. Das durch die Briickenplatten 9 und die Abstandshalter 3 entstehende quasi
Fachwerk gewdhrleistet ein hohes Mall an Formstabilitit bei gleichzeitig sehr geringem
Gewicht. Auf den Briickenplatten 9 sind jeweils zwei Rollen 10 angebracht, die den
Webschiitzen 1 in Langsrichtung in dem Riet entlang von Anschldgen in Umfangsrichtung
fithren. Die Rollen 10 sind so an den Briickenelementen 9 angebracht, dass sie langsseitig
vorstehen und somit die maximale Breite des Webschiitzen 1 definieren. Zur Anpassung des
Webschiitzen 1 an das Riet und zur Ein- und Nachstellung der Rollen 10 bei Verschleil sind

die Rollen 10 exzentrisch verstellbar auf den Briickenelement 9 gelagert.

Figur 2 zeigt eine perspektivische Darstellung des Webschiitzen 1 nach Figur 1 mit dem
gesamten Aufbau und einer Schussspule 11. An dem in Langsrichtung vorderen Bereich 15
und hinteren Bereich 16 des Webschiitzen 1 sind zwischen den Trigerplatten 2 die
Lagerbocke 12 so angebracht, dass die auf den Lagerbocken 12 angeordneten drehbaren
Spulenaufnahmen 13 einander zugewandt sind und die Drehachsen der Spulenaufnahmen 13
in einer gemeinsamen Achse liegen. Zwischen den Spulenaufnahmen 13 ist die Schussspule
11 aufgenommen, von der wihrend des Betriebs der Rundwebmaschine ein nicht
dargestelltes Schussbiandchen abgespult und mittels eines im vorderen Bereich angebrachten
Armes 17 in das Webfach eingetragen wird. Dabei unterliegt die Schussspule 11 einer
staindigen Rotation um ihre eigene Achse. Zum Schutz vor Beriihrung von Teilen des

Webschiitzen mit Kettbdndchen sind rundum dem Webschiitzen Stof3stangen 14 ausgebildet.
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Gemil einer Ausfithrungsvariante weist die Tragerplatte 2 Ausnehmungen oder Locher auf,
die zur Reduzierung des Gewichts dienen. Diesbeziiglich ist aber darauf zu achten, dass es
durch die Gewichtsreduzierung zu keiner Materialschwichung bzw. Schwichung der

Steifigkeit der Trager bzw. des Rahmens kommt.

Gemil einer weiteren Ausfiihrungsvariante des Webschiitzen 1 sind die Triger aus
Formrohren oder U-Profilen gefertigt.
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Patentanspriiche:

1. Webschiitzen (1) mit Réadern (4) fir den Umlauf am Riet einer Rundwebmaschine, und
mit auf Lagerbocken (12) angeordneten Spulenaufnahmen (13) zum um ihre Lingsachse
drehbaren Halten einer Schussspule (11), gekennzeichnet durch mittels separaten
Abstandshaltern (3) voneinander in einem Abstand quer zur Laufrichtung des Webschiitzen
(1) gehaltene separate Triger, an denen die Rdder (4) montiert sind, wobei die
Abstandshalter (3) und die Trager mittels losbarer Verbindungen, vorzugsweise

Schraubverbindungen, verbunden sind und einen Rahmen ausbilden.

2. Webschiitzen (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Tréger als

Tragerplatten (2) ausgebildet sind, die vorzugsweise parallel zueinander angeordnet sind.

3. Webschiitzen (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass jede Triagerplatte (2)
eine Hauptmittelebene aufweist, die in Umlaufrichtung und im Wesentlichen normal zu den

Naben der an den Trégerplatten (2) befestigten Riader (4) angeordnet ist.

4. Webschiitzen (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass die Tréiger die gleiche Form aufweisen.

5. Webschiitzen (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass die Triger aus einem Aluminiummaterial bestehen.

6. Webschiitzen (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch
Briickenelemente zur drehbaren Halterung von Rollen (10), wobei die Briickenelemente an

den Trigern quer zur Laufrichtung des Webschiitzens (1) montiert sind.

7. Webschiitzen (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Briickenelemente als
Briickenplatten (9) ausgebildet sind und vorzugsweise alle im Webschiitzen (1) eingebauten

Briickenplatten (9) den gleichen Umriss aufweisen.

8. Webschiitzen (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Briickenelemente aus einem Aluminiummaterial bestehen.

9. Webschiitzen (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rollen (10) an zumindest einer Seite der Briickenelemente exzentrisch verstellbar gelagert

sind.
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10. Webschiitzen (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass jedes Rad (4) eine Halbachse (5) aufweist, die austauschbar in einem der Trager

montiert 1st.

11. Webschiitzen (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass einander
gegeniiberliegende Rider (4) in Laufrichtung des Webschiitzen (1) gegeneinander versetzt

sind.

12. Webschiitzen (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Rader (4)
an einer Seite des Webschiitzen (1) den gleichen Abstand voneinander haben wie die Réder

(4) an der gegentiberliegenden Seite des Webschiitzen (1).

13. Webschiitzen (1) nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Halbachsen (5) exzentrisch an Flanschen (6) befestigt sind, welche Flansche (6) in

unterschiedlichen Einbaulagen an den Triagern befestigbar sind.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Biiro eingegangen am 23. Dezember 2016 (23.12.2016)

1. Webschiitzen (1) mit Riddern (4) fiir den Umlauf am Riet einer Rundwebmaschine, und
mit auf Lagerbocken (12) angeordneten Spulenaufnahmen (13) zum um ihre Lingsachse
drehbaren Halten einer Schussspule (11), gekennzeichnet durch mittels separaten
Abstandshaltern (3) voneinander in einem Abstand quer zur Laufrichtung des Webschiitzen

(1) gehallene sepurate Triiger, an denen die Rider (4) montiert sind, wobei die

AR

Abstandshalter (3) und die Triger mittels Verbindungen verbunden sind und einen Rahmen

2. Webschiitzen (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Triger als

Trigerplatten (2) ausgebildet sind, die vorzugsweise parallel zueinander angeordnet sind.

3. Webschiitzen (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass jede Tragerplatte (2)
eine Hauptmittelebene aufweist, die in Umlaufrichtung und im Wesentlichen normal zu den
Naben der an den Trégerplatten (2) befestigten Réder (4) angeordnet ist.

4. Webschiitzen (1) nach einem der vorhergehenden Aunspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass die Tréger die gleiche Form aulweisen.

5. Webschiitzen (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass die Triger aus einem Aluminiummaterial bestehen.

0. Webschiitzen (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch
Briickenelemente zur drehbaren Halterung von Rollen (10), wobei dic Briickenelemente an

den Trigern quer zur Laufrichtung des Webschiitzens (1) montiert sind.
7. Webschiitzen (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Briickenelemente als
Briickenplatten (9) ausgebildet sind und vorzugsweise alle im Webschiitzen (1) eingebauten

Briickenplatten (9) den gleichen Umriss aufweisen.

8. Webschiitzen (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Briickenelemente aus einem Aluminiummaterial bestehen.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)



WO 2017/012920 PCT/EP2016/066517
13

il R P

9. Webschiitzen (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gckennzeichnet, dass die

Rollen (10) an zumindest einer Seite der Briickenelemente exzentrisch verstellbar gelagert

sind.
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gegeniiberliegende Rédder (4) in Laufrichtung des Webschiitzen (1) gegeneinander versetzt

sind.

12. Webschiitzen (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Réder (4)
an einer Seite des Webschiitzen (1) den gleichen Abstand voneinander haben wie die Réder

(4) an der gegeniiberlicgenden Scite des Webschiitzen (1).

13, Webschiitzen (1) nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass dic
Halbachsen (5) exzentrisch an Flanschen (6) befestigt sind, welche Flansche (6) in
unterschiedlichen Einbaulagen an den Trigern befestigbar sind.

14. Webschiitzen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verbindungen zwischen den Abstandshaltern (3) und den Tragern als Schraub-,
Schweifl-, Klebe-, Nietverbindung oder einer Kombination dieser Verbindungen ausgefithrt

I-2RELEN

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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